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La presente invención se refiere a 
perfeccionamientos en un rodillo desplegador ranurado, de seg­

mentos, llamado a ser utilizado en la fabricación de productos 
delgados en forma de banda, en particular en la industria del 
papel.

La fabricación de un buen número de 

productos que se presentan en forma de banda requiére antes de 
la foímación definitiva de la banda una operación de desplegado 

realizada por rodillos desplegadores colocados en varios luga­

res sobre la mesa de fabricación y que desempeñan también el pa­
pel de rodillos embarradores.;

Esta técnica debe emplearse para to­
dos los productos'fabricados en bandas desde los diferentes ti­
pos de papel basta las películas celulósicas.

Se han propuesto ya diversas realiza­
ciones y se abandonan unas tras otras a medida que aumentan las 
velocidades de deshilado, y ello por razones de vibraciones que 
aparecen a ciertas velocidades denominadas velocidades críticas. 
Para obtener el desplegado se utiliza un rodillo ligeramente 

curvado con una superficie de contacto particular que tiene por 
objeto llevar los pliegues del centro hacia los bordes y hacer­
los desaparecer.

25.

30.

U^a de las primeras soluciones ha 
consistido en yuxtaponer una serie de cojinetes sobre un mismo 
árbol curvado, siendo cubierto el conjunto con una funda de co­
ta cto de un material flexible.

Estas realizaciones se han revelado 
onerosas y complicadas, de un montaje difícil. Existen otros ti­

pos de rodillos. Se presentan en forma de un tubo continuo sus­
tentado a intervalos regulares por cojinetes en contacto con
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soportes previstos sobre un eje central ligeramente curvado. Eg- 
ta superficie giratoria posee incisiones transversales que ter­
minan en abocarduras circulares destinadas a mejorar la flexi­

bilidad propiamente dicha del tubo y a permitir una combadura 

modificable del mismo.
Operando sobre la disposición de las

!
incisiones o ranuras paralelas entre sí o paralelas para cada 
lado del eje de simetría'en dos direcciones convergentes o di­

vergentes , se pondera o acentúa el efecto procurado por la sola 

combadura del rodillo.
Estas realizaciones anteriores se mués

tran eh el uso limitadas al menos en dos puntos:
- velocidades de funcionamiento útiles 

inferiores a las velocidades actualmente explotadas;
- la técnica de lubricación utilizada 

plantea serior problemas de estanqueidad y de alimentación.
; Una forma de realización intermedia

de baño de aceite comprende una superficie giratoria de varias 
cBpas que se componen de cojinetes que se bañan en aceite y cu­

biertas de manguitos de estanqueidad protegidos por un tubo fle­
xible revestido por una funda de material flexible de contacto.

Aq'ui, no solamente la estructura Ínter 

na se muestra muy compleja y comporta una fabricación difícil, 

sino que se encuentra también limitada en velocidad de rotación 

en la zona actualmente explotada debido a las vibraciones.
Se volverá por tanto a estructuras me­

cánicas más simples y más fáciles de fabricar, y por ende más 
precisas y con órganos de rodamiento engrasados de modo perma­

nente.
El objeto de la presente invención

i4
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es pues procurar tal rodillo desplegador para el desplegado en 
curso de frabricación de los productos delgados en forma de ban­
da .

Se caracteriza por el hecho de que po­
see una sucesión lineal de segmentos de tubos que se hacen flexi 

bles por escotaduras transversales y montados todos a rotación 
sobre un mismo árbol curvado a la altura de órganos de roda­
miento comunes a dos segmentos sucesivos. De esta forma se ali­

gera la masa giratoria y se aumenta la flexibilidad del tubo.

Se consigue de esta forma aumentar las 
velocidades críticas de forrra notable y proporcionar un rodillo 

desplegador cuyas velocidades útiles de funcionamiento sobre-"-: 
pasan ampliamente las de las realizaciones anteriores.

La estanquidad se revela perfecta por 
medio de cojinetes de doble junta.

Además, la simplicidad de constitu­
ción permite esperar una fiabilidad excelente y una fabricación 
fácil.

Otras características más técnicas de la 
invención se evidenciarán en la descripción que sigue, hecha 
a título de ejemplo de una forma de realización de la invención 

con referencia a los planos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una sección parcial Ion 
gitudinal del rodillo según la invención.

La figura 2 es la sección longitudinal 
complementaria del rodillo según la invención.

La figura 3 es una vista en planta del 
exterior de un segmento flexible.

El rodillo desplegador según la inven­
ción se compone de una superficie -Giratoria cilindrica 1 monta-
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da a rotación en torno a aun árbol 2 ligeramente curvado, que 
posee por ejemplo una flecha que varía de 0,5 a 23?, en función 
de la naturaleza de los productos que hay que desplegar.

Este árbol comprende en cada uno de 

sus extremos reducciones tales como 5» destinadas a su manteni­

miento sobre cojinetes y a su inmovilización lateral.
El árbol posee a todo lo largo, a in­

tervalos regulares, muñequillas 4 sobre las cuales reposan ór- 
ganos de rodamiento 5. Está guarnecido por la superficie gira­
toria cilindrica 1, constituida por una sucesión de varios seg­
mentos de tubo tales como 6, yuxtapuestos sobre todo el largo 

¿til dél árbol, o sea, por ejemplo, en un caso de utilización 
5m, 50, para una mesa de fabricación del orden de 3®» 

anchura.
Estos segmentos comprenden un8 super­

ficie de< contacto ranurada por la práctica de escotaduras trans­

versales 7 paralelas a ternas que hacen el cuerpo del segmento 
flexible: y la masa giratoria más ligera. Entre dos escotaduras 

sucesivas, existe un desplazamiento axial próximo a los 902.
Xa superficie 1 segmentada está mont§, 

da giratoria en torno al árbol 2 de la forma particular siguien­

te:
Cada segmento cilindrico 6 es fijado 

a la fuerza por cada uno de sus extremos 8 sobre un órgano de 

rodamiento 5.
El extremo de un segmento cilindrico 

se encuentra acoplado a la fuerza sobre la semi—anchura de un 
órgano de rodamiento en tanto que el extremo inmediatamente pró­

ximo del segmento siguiente va fijado sobre la semianchura res­
tante del mismo órgano de rodamiento que, por consiguiente, es
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común a los extremos de los dos segmentos consecutivos.

Esta particularidad de contrucción ha­
ce el rodillo muy compacto y bien equilibrado desde su construc­
ción y le procura una fiabilidad excelente, rechazando la velo­
cidad crítica a valores elevados no alcanzados todavía actual­

mente en la producción en cadena, y de ahí el interes evidente 
de la invención.

El empleo de rodamientos engrasados 
permanentemente mejora aún más la fiabilidad. En efecto, cada 

rodamiento posee a cada lado una doble protección estanca por 
una junta de estanquidad de caucho sintético especialmente ajus­

tada al casquillo inferior del rodamiento a bolas y una protec­
ción mecánica exterior en forma de un anillo 9 embutido y nive­
lado con precisión.

Cada órgano de rodamiento 5 se compo­
ne de un cojinete de caja 10, 'fijado sobre el árbol 2 al nivel

: i
de una muñequilla y acoplado por interposición de juntas tóricas 
tales como 11 que aseguran la estanquidad y la inmovilización 
la tera1.

Ciertos órganos de rodamiento, en par­
ticular los órganos centrales son mantenidos lateralmente por 
intermedio de traviesas tales como 12, y 1 3, interpuestas entre 
cada uno de sus flancos y grapas circulares tales como 14- que 
se apoyan sobre la muñequilla correspondiente.

La superficie giratoria comprende dos 
extremos diferentes. El primero en forma de un collarín de cierre 

15 acoplado sobre el cojinete de extremo y que se apoya sobre 
la muñequilla correspondiente (figura 1).

El otro extremo posee un órgano de 
accionamiento, por ejemplo, una polea de acanaladura trapezoidal
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16 acoplada u fijada en extremo sobre el cuerpo del árbol*

El extremo del último segmento reposa

enteramente sobre el cojinete de extremo y su canto recibe sobre

5.

10.

15.

su pared inferior el borde periférico del lado interior de la 
polea de accionamiento tal como se representa en la figura 2.

Acaba de describirse en detalle una 

forma de realización del rodillo desplegador según la invención.
! Debe quedar bien entendido que ciertas 

modificaciones de formas, de materiales e incluso de disposición 
permanecen en el marco de la invención, dentro del límite de las 

equivalentes.
Descrita suficientemente la naturale­

za del invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no 

alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

la.- Perfeccionamientos en rodillos 

desplegadores ranurados para fabricar productos delgados en 

forma de banda, del tipo que comprende una cubierta exterior 
giratoria en torno a un árbol ligeramente curvado, caracteriza­

dos porque se dota a cada rodillo de una sucesión de segmentos 

de tubo que se hacen flexibles por escotaduras transversales 
alternas, segmentos montados todos ellos a rotación sobre el 
mismo árbol curvado a la altura de órganos de rodamiento, apo-

10. yando dos segmentos sucesivos susextremos próximos sobre el mis­
mo órgano de rodamiento engrasado permanentemente y hecho estan­

co por doble estanqueidad. ----- «-•

15.

20.

2a.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 1, caracterizados porque el árbol posee muñequillas 
dispuestas a intervalos regulares a todo lo largo sobre las 
cuales van fijados los órganos de rodamiento.

3&.- Perfeccionamientos según las rei^ 
vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque los órganos de roda­

miento son cojinetes de caja montados sobre el árbol por inter­
medio de al menos tres juntas tóricas, órganos de rodamiento 
de estanquidad efectuada a cada lado por juntas especiales de
caucho de alta precisión y un anillo embutido que hace las veces 

! [
de protección mecánica. j

Perfeccionamientos según las rei-
|

vindicaciones 1 a 3, caracterizados porque al menos el órgano 

de rodamiento central se mantiene lateralmente por intermedio 

de traviesas interpuestas entre los flancos de dicho rodamien­
to y grapas circulares que se apoyan sobre la muñequilla corres- ' 

pondiente.
30 5^.- Perfeccionamientos en rodillos
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5.

desplazadores remirados para fabricar productos delgados en for­
ma de bomba, tal y como queda sustancialmente descrito en la 

presente memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta memoria consta de 8 hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.
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