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La presante invención ae refiere al arta de cerrar hermát¿ 

cementa recipientes y, de un modo más particular, a un canalizo de 

la alimentación de tapas perfeccionado, que se utiliza para alimea 

tar tapas sobre las partas superiores de recipientes en movimien­

to. Un mecanismo de parada perfeccionado as activa por acción de -j 

la tapa extrema en al canalizo para realizar una acción de parada¡ 

positiva sobra' la tapa siguiente en la linea.
£n las máquinas para cerrar recipientes ae utilizan con 

profusión sistemas de alimentación de tapas con los cuales las ta­

pas se alimentan a presión desda una tolva da alimentación de ta­

pas u otro alimentador a través de un canalizo de modo que la ta­

pa extrema en el canalizo sea recogida por un recipiente transpor 

tado:.-por debajo del canalizo. Los canalizos anteriores a este in­

vento han empleado una variedad de topes de fricción ó retenes de 
resorte, ó dispositivos similares para retener la tapa extrema - 

dentro del canalizo en la posición de acoplamiento con el recipi­
ente. Las velocidades cada vez mayores da dichas máquinas tapona- 

doras automáticas han exigido velocidBoes de alimentación de tapas 

muy superiores con un aumento correspondiente en la presión de - 

alimentación de tapas y en el momento de- fuerza de las tapas. Es- 

to a su vez, ha dado por resultado una mayor dificultad en la. op¿ 

ración de situar apropiadamente la tapa extrema parq acoplarse — 

correctamente a un recipiente en movimiento. En ocasiones también 

ha ocurrido que se produce una alimentación parcial ó total de un 

tapa aún en ausencia de un recipiente.
' El extremo de canalizo perfeccionado según el presenta in 

vento, proporciona un dispositivo de parada y de colocación de te 
pas accionado por las tapas con si que se resuelve estoe inconvsji

niehtes.
Según se describirá más adelante, el tope ó mecanismo de
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parada tiene unB acción de sujeción positiva ó de compuerta c-;ntr£ 
lada por el movimiento de la tapa extrema dentro del canalizo de 
las tapas, por lo que su funcionamiento ee sincroniza totalmente 
con el movimiento de loa recipientes transportados por debajo dalj

Icanalizo de las tapes. j
Por consiguiente, el presente invento tiene por objeto pr¿ 

porcionar un canalizo para tapas perfeccionado pBra maquinas tapo- 
nadorae de recipientes.

Otro objeto del presente invento ee proporcionar un cana­
lizo para tapas perfeccionado que tiene un topa positivo para las i 
tapas y un colocedor da tapas,

iOtro objeto del presente invento es proporcionar un extra-. i
mo de oanalizo de alimentación de tapas parfsccionados con un tope 
positivo para las tapas accionado por las tqpae en movimiento.

Otro objeto dal presente invento es proporcionar un topa j 

positivo para tapas ds un canalizo de alimentación da tapas que aó
relativamente senoillo y fiable.

Otros objetos dsl invento resultaran evidentes en el tran«. 
curso de la descripción de una modalidad ilustrativa qua sigue ó 
se indicarán en las reivindicaciones adjuntas, y los expertos en 
la materia encontrarón divsrsaa ventajea no mencionadas en la pre 
santa memoria al poner si invento'sn próctice.

Se ha elegido una modalidad da preferencia del invento a 
titulo da ilustración y descripción y se ilustra sn al dibujo ad­
junto que forme parte de la memoria daaoriptiva, y m  el cualt

La figura 1 es una vista en alzado, parcialmente oortada, 
qua ilustra la ssoción ds alimentación dé tapas y las partes de -
reoogide y colocaoión relacionadas de unp móquine teponodora de ri.

*»

cipiante de linea recta. j

La f ig u r e  2 ee una v i e t a  en p a r é p e o tiv a  d e l extrem o da os

i
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alizo perfeccionado según el invento.
• La figura 3 es una vista en planta superior dsl extremo—

¡
el canalizo según el invento. j

La figura 4 es una vista del extremo del canalizo, tomada ¡ 

lo largo de la línea de corte vertical 4-4 de la figura 3, y j

La figura 5 es una vista en sección vertical correspondían;

B a la figura 4, s ilustra la acción de soltar las tapas dsl maca - 
lismo de parada ó tope de las tapas.

El funcionamiento del canalizo perfeccionado para tapas se 

describiré en primer lugar de un modo general tomando como referen^ 

:ia en particular la figura 1 que ilustra una modalidad de preferejn
■ . I

:ia de canalizo para tapas 1 en posición en una máquina taponadoraj 
leí tipo de cámara de linea recta.2. El canalizo 1 se ilustra an ejl 
.ado de la izquierda da la figura 1, dirigido hacia abajo desde un 
lispositivio de alimentación de tapas (no ilustrado) que alimenta 
jna línea continua de tapae 3 al interior del canalizo da alimenta 
:ión de tapas hueco 1. La linea de tapas 3 se dirige hacia arriba | 

sn el canalizo 1 desde una tapa inferior 3 en el punto de recogidaj 

íasta laa tapas 3 que se alimentan en #1 extremo superior del cana¡ 
lizo 1. L| linea de tapas 3 se somete a un grado considerable da - 

fuerza ó presión de alimentación para asegurar un suministro ade­

cuado de las tapas 3 para los recipientes en rápido movimiento 4, 

La tapa inferior 3 se mantiene en su sitio para acoplarse con un 

recipiente en movimiento 4 cuando el borda del recipiente 4 se mué 

va contra la faldilla 5 de la tapa 3 (figura 4). Los recipientes 

en movimiento 4 sacan las tapas extremas del canalizo 1 y las lle­
van por debajo de un dispositivo nivelador y colocador de tapas 6» 
Después, el recipiente en movimiento 4 lleva las tapas 3 por deba­

jo de una cabeza cerradora apropiada que prensa ó hace girar las 

tapas 3 sobre los recipientes 4. Le cabeza cerradora 7 tiene una -
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zapata da arrastra 8 y una corraa carradoru conducida 9 Qua^ccapa-.. 
ran para hacar girar laa tapas 3 sobra los hilos cis rosca dal raci. 

piante 10 cuando sa trata de recipientes roscados, - ;
El extremo del canalizo perfeccionado 11 para laa tapas, 

que se describen a continuación con detalla^ con jpelacián Pirl

guras 2 a 5, proporcionan un medio para colocar con precisión la 
tapa inferior en si canalizo 1 mientras que al mismo tiempo bloquea
las tapas siguientes 3 para que no se muevan cualquiera que sea lai

)
cantidad da presión da alimentación ejercida por la linea de tapas¡ 

de cierre en el canalizo 1, El extremo dal canalizo 11 sa monta, - 

de una'forma separable, sn al extremo da cualquier canalizo de ali: 

mentación apropiado 1, para dirigir una linea de tapaB 3 desde el 

dispositivo de alimentación hasta el extremo del canalizo. Dicho 
canalizo 1 puede comprender carriles separados con superficies de 
sustentación de.las tapas y una cubierta total ó parcial ó un cana, 
lizo inclinado 1 según se ilustra en la figura 2, El extremo del -¡ 

canalizo 11 comprende carriles laterales separados 12 con superfi­
cies de sustentación de las tapas 3 situadas para acoplarse a la- .

i

dos opuestos de las tapas de cierra 3,
Un gatillo 14 se monta pivotalmente a través da la parte 

superior abierta del extremo del canalizo de laa tq,pae 11. El gati 

lio 14 se monta sobre soportes separados 15 que comprenden cojine­

tes 15 para un eje de sustentación del gatillo 17. El gatillo 14 ,

tiene una parte de acoplamiento a las tapas 18 y un pie da acopla-; 

miento d las tapas separado 19. La parte 18 se dirige hacia adelan! 

te desde un cojiante alargado:20. Un par de brazos de aocionamian-¡ 

to ds parada separado 21 se dirigen hacia atrás desda la parta de 
cojinete 20 para hacer funciri.ñar un sujetador de tapas 22 según eej
describirá más adelante. Un muelle espiral 23 montado sobra el aja|̂

¡

de sustentación del eje deí gatillo 17 empuja al pie del gatillo^-
i
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19 hacia abajo contra al topa da las tapas 3. Un topa roscado. aju|» 

tabla 24 se monta sobre un soporta saliente 25 en uno da los sopo£
t

tas dal gatillo 15. Eli topa 24 se ajusta para controlar la posi- ;I
í

ción del gatillo 14 para soltar las tapas. i
i|

Un segundo tope roscado y ajustable 26 68 sitúa sobra una¡ 
parte adyacente del dispositivo de colocación axial 6 para estable, 
car el recorrido máximo ascendente del gatillo 14 cuando so aco­

pla con la tapa extrema 3. (figuras 4 y 5).
El sujetador da tapas 22 se monta pivotalmente hacia atrás 

del gatillo 14 para funcionar por acción de dicho gatillo 14. El ¡ 

sujetador 22 comprenda un par de brazos de parada separados.27 - j 

montados cada uno sobre un cojinete alargado 28. Los cojinetes 28; 

se montan para girar sobre un eje de cojinete 29 entre tuercas ex, 

tremas 30. El eje 29 se monta sobre un soporte de sujetador alar-
i

gado 31, según se verá con más detalla en la figura 2, que actúa 
tambián como guía de tope para las tapas 3 en el extremo del can¿. 

lizo 11. Cada uno da los brazos de parada 27 tiene un canal de - 

control 31 en su extremo libre con el que se pone en contacto el 

extremo libre 32 de un brazo de accionamiento de parada correepün 

dienta 21 en el gatillo 14.El soporte del sujetador 31 se monta - 

sobra una barra transversal apropiaba 33 unida a los carriles la­

terales 12 del extremo del canalizo separado 11. Todo el extremo 
del canalizo 11 se monta pivotalmente sobre el dispositivo de co­
locación coaxial 6 por una barra transversal 34 unida a partes - 

separadas del dispositivo de colocación coaxial 6 y un brazo de - 
pivote 35. El brazo de pivote ss une por su extremo exterior a la 

barra transversal del extremo del canalizo 33 mediante un- perno - 

36. El extremo opuesto del brazo de pivote se monta pivotalmente 

en un pasador pivote 37 conectado a un soporte 38 en la barra tren 

versal 34. Este montaje pivotal permite que el extremo del canali.
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zo 11 bascula alradador dal pasador pivota 37 para compensar xas 

variaciones an las posiciones da recogida da las tapas de los re­

cipientes en movimiento 4.
La figura 4, por ejemplo, ilustra el extramo dal canalizo 

11 con una tapa extrema 3 en posición de ponerse en contacto con 

un recipiente en movimiento 4. El recipiente 4 extrae la tapa 3 col 

extremo de canaliza 11 permitiendo que el pie 19 del gatillo bescjj 

le hacia abajo bajo la fuerza del muelle 23» De este modo suben — 

loa brazos de accionamiento 21 acoplados al sujetador 22, £1 suje­
tador 22 bascula hacia arriba soltando la tapa siguiente 3 por lo 

que se mueve hasta el extremo del canalizo bajo la influencia de 

la presión de alimentación de las tapas (figura 5). Cuando latapa 

siguiente 3 se muBve a su sitio contra los retenes separados mon­
tados en resortes 40 su cubierta se pone en contacto con el pie 19 

del gatillo 14 levantando el pie 19 y bajando da nuevo los brazos 

de accionamiento del gatillo 21 y los brazos de parada del sujeta­
dor interconectados 27. El espacio entre las faldillas redondas - 

opuestas de las tapas 3, según se ilustra en la figura 3, permite' 

que los brazos de parada del sujetador 27 caigan a la posición de 

acoplarse con partes separadas de la tapa siguiente 3, bloqueándo­
la da este modo para que no pueda seguir avanzando y situándola - ■ 

por detrás de la tapa extrema 3 en los retenes 40. Esta sujeción Á 

bloqueo positivo da la tapa siguiente la retiene de nuevo, asi co-j 

mo la línea siguiente de tapas en el canalizo, aúnque la línea d* 

tapas pueda estar sometida a una fuerza de alimentación considera-; 
ble desde el dispositivo alimentador de tapas. La separación de lqs 

dos brazos de parada del sujetador 27, ilustrada en la figura 3, -

aprovecha el espacio existBryte entre tapas de cierre adyacentes 3 ií
en el extremo del canalizo áp las tapas 11 debido a la naturaleza ¡

•* r
circular de las tapas. Esto "permite que los pies separados del gau
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illo 19 se pongan an contacto con la tapa extrama y hagan ba,;str [ 

los brazos da parada dal sujetador 2? antas d» que la^taga axtra,-^ 
ma 3 alcancen los retenes separados 40 y antes de la llagada_da2-j
la sagunda tapa 3 a la posición de parada deseada en contacto, ogn!

i
los brazos da parada separados 27 del sujetador. -  - -  - j

Se verá que el inventa proporciona un dispositivo de .para, 

da perfeccionado para la alimentación a gran velocidad de artícu- 

loa en un dispositivo da canalizo, como puede ser el canalizo de., 

alimentación ds tapas de cierre para utilizarse en máquina tapon^j 

doras de gran velocidad. El tope ó dispositivo de parada realiza ¡ 

una acción positiva bloqueando las tapas en el canalizo de aliraen. 

tación an la posición de alimentación desea y evita la.alimenta-.r 

ción involuntaria da tapas aunque se recurra a una gran posición^ 

de. alimentación. El dispositivo da parada ó topa es relativamfnte: 

sencillo, pero preciso y de acción eficaz, y funciona por el movi^ 

miento de las tapas ú otros artículos alimentados a través del.05.1

nalizo. |
Puesto que se pueden realizar diversos cambios, en la forj 

ma construcción y disposición de las partas componentes sin des- j 

viarse del espíritu y alcance del invento y sin sacrificar ninguna 

da sus ventajas, se comprenderá que todo lo expuesto ha de Ínter-; 

pretarse a título ilustrativo pero no en un sentido de limitación^ 
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así -¡ 

.como la manBra de realizarlo, en la práctica, debe hacerse constar| 
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles dB| 

modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fun­

damental.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  j

1. - Perfeccionamientos en canalizos alimentadorea de tapap 

para máquinas taponadoras de recipientes que alimentan una línea ; 

de tapas de cierre sobre las partes superiores de recipientes mó­

viles, caracterizados porque se proporcionan a cada canalizo un 

tope ó mecanismo de parada para las tapas, formado en combinación; 

de un gatillo situado para ponerse en contacto con la tapa extre­

ma para moverse por acción de la misma; medios para montar el ga­

tillo con movimiento; un sujetador para acoplarse a una de las te' 

pas en la línea de tapas por detrás de ia tapa extrema; medios pa 
ra montar el sujetador da una forma móvil; medios que acoplan en 

funcionamiento el sujetador al gatillo para moverse por acción del 

mismo; situándose el acoplamiento de modo que el sujetador se acó 

pie. a una tapa solamente cuando la tapa anterior está en contacto; 

con el gatillo»
2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte^ 

rizados porque ss dispone una parte de pie en el gatillo situada 

para acoplarse deslizantemente a partes superiores de las tapas -j
j

en el canalizo, y una parte de brazo de parada en el sujetador si; 

tuada para ponerse en contacto con los cantos de las tapas en una 

posición separada de la línea central de avance de las tapas a - ^
l

través del canalizo.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracta 

rizados porque se dispone un par de partes de brazo de parada en ; 

el sujetador para acoplarse á los cantos da las tapas, situándose; 
uno de los brazos de parada en un lado de la línea central de a- j 

vanee de las tapas a través'4el canalizo de alimentación y con el 
otro brazo de -parada situado.'‘en al lado opuesto de la linea cen­

tral.
4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte

I
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rizados porqus los medios empleados para montar da una forma móvil,
í

el gatillo comprenden un eje montado transversalmente con relación 

al canalizo de alimentación ajustándose en una parte de cojinete 

del gatillo, y medios resilientes, que empujan el gatillo hacia - 

las partes superiores de las tapas en el oanalizo da alimentación*

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque Jos medios empleados para montar de una forma móvil

el sujetador comprenden un aje montado transversal al canalizo de ¡
!

alimentación de las tapas.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, careóte-: 

rizados porque el gatillo y el sujetador se montan cada uno sobre ,
t

ejes separados montados transversales al canalizo de alimentación '

dé tapas, y porque los medios que acoplan el funcionamiento del su
i

jetedor y al gatillo se acoplan a partas encaradas, por lo que un ¡ 
giro del gatillo en una dirección alrededor de su eje de montaje 

hace girar el gatillo en dirección opuesta alrededor de su eje da i 

montaje. j
.  i

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte-i
í

rizados porque al sujetador comprende un par de brazos de parada - 

separados para acoplarse a las tapas, y porque los medies emplea- ;
t

aos para acoplar en su funcionamiento el sujetador al gatillo com-¡ 

prenden un par de brazos de accionamiento en si gatillo, acopldnda 

so un brazo de accionamiento en su funcionamiento a cada uno de - 

los brazos de parada en el sujetador.
8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte-ji

rizados porque se dispone además un dispositivo de retén de tapas 

montado en el extremo del canalizo de alimentación de tapa3 para 

adaptarse de una forma soltable a las tapas en el extremo del cañé

lizo adyacentes al gatillo. I

9.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caractei
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rizados porque el canalizo da alimentación comprenda medios , rra 
montarlo de una forma desmontable en el extremo de un segundo can£

i

lizo de alimentación da tapas para recibir tapas desde el segundoj 

canalizo de alimentación*
10. - Perfeccionamientos según la rnivindicación 9» caracte_ 

rizados porque los medios empleados para montar el canalizo de las 

t apas en si segunda canalizó de alimentación de tapas comprenden • 

un dispositivo de pivote,
11. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones anterija 

res, caracterizados porque al tope ó mecanismo de parada pars las 

tapas comprende en combinación, un gatillo situado para ponerse en 

contacto con la tapa extrema para moverse por acción de la misma; 

cuyo gatillo tiene un pie situado para ponerse en contacto con la 
parte superior de la tapa; medios para montar pivotalmente el gati_ 

lio; medios de retén montados en el extremo del canalizo de alimsii 

tación ae tapas para acoplarse de una forma soltable a las tapas 

en el canalizo adyacentes SI gatillo; un sujetador para acoplarse: 

a una de las tapas en la línea de tapas por detrás de la tapa ex­

trema; teniendo el sujetador un brazo de parada situado fuera de • 

la línea central del canalizo ds alimentación para acoplarse de 
una forma soltable a las tapas en dicho canalizo ds alimentación;■; 

medios para montar pivotalmente el sujetador; medios que acoplan j 

en funcionamiento las partes encaradas del sujetaoor y al gatillo* 

por lo que el movimiento pivotal del gatillo en una dirección hacé 

pivotar el sujetador en la dirección opuesta; situándose el acopl¿ 

miento de tal forma que el brazo ds parada del sujetador se acopla 

a una tapa solamente cuando la tapa anterior esté en contacto con 

el pie del gatillo.
12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11, cara£ 

terizados porque los medios empleados para montar de una forma
i



5

10

15

20

25

30

vil el sujetador, comprende un eje situado transversal al canuxizoi 

de alimentación de tapas. ,

13. » Perfeccionamientos según la reivindicación 11, carac­

terizados porque el sujetador comprende un par de brazos de parada

separados para adaptarse a las tapas, y porque los medios para ac¿
|

piar el funcionamiento el sujetador al gatillo comprenden un par 
de brazos de accionamiento en el gatillo, acoplándose en su funci£ 

namianto un brazo de accionamiento a cada uno de los brazos da para 

da del sujetador.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11, carac-: 

terizados porque el canalizo presenta medios para montarlo de una . 
forma desmontable en al extremo de un segundo canalizo de alimenta.'

ción de tapas para recibir tapas procedentes del segundo canalizo! 

de alimentación de tapas. |
15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 14, carac­

terizados porque los medios empleados para montar el canalizo de -
\

tapas en el segundo canalizo de alimentación de tapas, comprenden 

un dispositivo de pivote.
i . -

16. - Perfeccionamientos en canalizos alimentádores de tapas 

para máquinas taponadoras de recipientes; tal y como queda sustan­

cialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en las dibu 

jos adjuntos.
Esta Memoria, conata de 11 hojas, escritas a máquina por - 

una sola cara.
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