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prev;sto en las cfipulas de los portalémparas. ‘~f~_hi o
La tuerca que se describe en la presente mémo;3

ria, afecta una forma anular hueca, halléndose conflgu-'

L

rada por dos paredes o faldones clrculares que se en—
lazan superiormente, llevando practicado el contorno )
interior del faldén que ofrece menor dlémetro, un paso

de rosca. Las particularidades que.se acaban de educlr

son conocidas desde hace'muchos anos, 31endo.de?dom1-;.“

ofrecer en su contorno exterior una pluralidad de cor-. .

tes, eQuidistantemente dispuestbs en- el sentidoAde surfﬁ

generatriz, asi como dos pequefias aletas en oposmclén

diametral, prev1stas en el canto inferior del aludldo

-

nio pfiblico, caracterizéndose la presente tuerca por. ™
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nmadera, el caucho, el tubo de cartén, etc., en 1os.qﬁa
no es posible practicar diredtamente un fileteado dé"
rosca fino; quedando incorporada la tuerca en los alu-
didos materiales sin necedidad de terceras materias o
di.spositivos éue aseguren su fijaciéﬁ.

| Los aludidos cortes provienen de unos entran~
tes practicados en una primera fase de la consecucién
de la tuerca, sirviendo dichos entrantes para inmovi-
lizarla durante la configuracién de la rosca en su fal-
dén interior. Posteriormente, una vez convertidos los
entrantes en cortes al conformarse el falddén exterior,
las aletas diametralmente opuestas que presenta éste
en .Bu canto inferior, facilitan la traslacidn de la
tuerca por la guia de un alimentador-vibrador, que la
hace desembocar en un cabezal, donde gqueda sometida a
la accién de un Gtil de e¢speciales caracteristicas,
que produce, por embuticidén, unos salientes que afec-
tan por igual al mentado faldbén exterior de la tuerca
y a la pieza donde aguélla se incorpora, quedéndo amn-
bos elementos firmemente solidarizados. '

Para mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva se acompafian unos dibujos en los que,
esquemdticamente y tan sbélo a titulo de ejemplo, se
representa un caso préictico de fabricacidn y fijacién
de una tuerca segln los perfeccionamientos brevemente
aludidos. ’ .

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista

en planta esquemética donde se observa la configura- -



5«

10.

15.

20.

25.

cién que ofrece la tuerca tras haber sido.someﬁi@a £ e
la primera fase de fabricacidn, en la que queda'trb;.';‘

quelado el contorno exterior de la tuerca, asi como

configurado el faldén interior de la misma, pﬁacticép-
dose casi simulténeamente el paso de rosca en él mig- |
mo. La figura 2 es una vista en perspectiva de la tuer- :}i
ca tras habérsele conformado el faldén exterior. Ia .
figura 3 es una vista en planta inferior de la figura
2. La figura 4 es asimismo una planta inferior de la ;
tuerca en el momento en que se fija a una pieza deter- ' |
minada. Ia figura 5 es una perspectiva de la tuerca
ya fijada, en 1la que la pieza donde se haila incoxrpo-
rada se representa mediante trazo discontinuoc., La fi-
gura 6 es una perspectiva parcial de la clipula de un
portalémparas, en cuyo cuello se ha solidarizado la
tuerca. La figura 7 es una perspectiva del extremo de
un tubo donde asimismo se ha dispuesto una tuerca,
mientras que la figura 8 muestra en seccibén el extremo
del Gtil que facilita la incorporacién de la misma.

De la observacidn de dichas figuras se des-.
prende que la tuerca se consigue mediante un procesd
de fabricacidén continuo que abarca varias fases casi

simulténeas, siendo la Gltima de ellas la que facili-~ = E;fil

ta la incorporacidén y sujecién de la tuerca en la pié;;‘
za donde esté destinada a ocluirse, El proceso de ;a7
bricacifén se inicia partiendo de ura plancha Q'fléje%k“
del grosor y metal que convenga, el cual resultg?é?bj

quelado y embutido segln queda representadd'énzlg4£i_
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gura 1, ofreciendo en este momento inicial la tuerca
forma vagamente circular, en cuyo contorno, equidistan—
temente repartidos, ofrece varios entrantes angulares
1, asi como dos pequefias aletas 2 dispuestas en oposi-
cién diametral, En esta primera fase ya queda conforma-
do el faldén interior 3 y simulténeamente, haciendo uso
del macho pertinente 4, se configura el paso de rosca,
estando durante la consecucién del mismo, la tuerca su-
jeta por unos topes ascendentes descendentes 4', que =e
ubican en los entrantes 1 anteriormente mencionados.
Acto seguido, la tuerca queda sometida a una
estampacién qiie le configura el faldén exterior 5, con
lo que los entrantes angulares se convierten en unas
ranuras o cortes 6 cuyos cantos quedan en contacto,
estando desde entonces sometida la tuerca a los efec-
tos de un alimentador-vibrador, de tal modo que, por
la guia de éste, avanza afectando una posicién determi-
nada, gracias a las dos pequefias aletas 2 diametralmen-
te opuestas y que ahora quedan dispuestas en el canto
inferior del faldén exterior de la tuerca, dirigiéndo-
se ésta, por la mentada gufa, hacia un cabezal donde
asimismo estéd destinada a ubicarse la pieza 7, en cu-
yo cuello quedaréd sujeta firmemente, tras quedar some~
tida a la accién de un Gtil ascendente descendente 8,
cuyo extremo, cilindrico, es hueco con el fin de que
quepa complementariamente en el espacio que media en-
tre los dos faldones concéntricos 3 y 4 de la tuerca,

con la particularidad de que el contorno exterior de
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dicho extremo, ofrece unos mervios salientes 9, cuya- !
posicidn coincide con los cortes 6 que presenta el
falddén exterior de la tuerca, siendo la presibén que
realizan los aludidos nervios sobre ellos, la que
produce Xa separacién anterior de los bordes de los
mismos, proyectindose éstos angularmente, junto con
el espacio limitrofe, hacia afuera. la configuraciéﬁ
de los salientes 10 repercute en el cuello de la pie;
za 7, produciendo en el mismo unas convexidades 11,
en cuya parte céncava queda complementariamente ubi-
cado cada saliente 10, de tal forma que se produce
una perfecta unidén entre el referido cuello y la men~
tada tuercaf por lo que ésta no puede realizar rota-
cién alguna, asi como tampoco ningln movimiento ascen-
dente descendente. '
Segin se ha dicho, la tuerca puede acoplar-
se al cuello de la clipula de un portaldmparas, o bien,
tal como puede apreciarse en la figura 8, al extremo
de un tubo cilindrico, teniéndose que consignar que A
tanto la consecucidn de la tuerca como el aludido aco-
plamiento, se realizan conjuntamente, en menos de un
segundo, frecuencia rapidisima que permite aumentar
la fabricacién y reducir costes considerablemente.
Serén independientes del objeto de la presen-
te patente de invencidn los materiales, formas y di-

mensiones, tanto absolutas como relativas, de los dis- ..

tintos elementos que intervienen en una tuerca fabri- - . "'

cada y fijada segin los perfeccionamientos_educidoé”fif =
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Y, en general, todo cuanto no altere, cambie o modi- =

fique la esencialidad de los mismos.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacién y fijacidén de tuercas, del tipo de las des-
tinadas a solidarizarse en los extremos huecos de un
tubo cilindrico o cualquier otra pieza quezpresenté

Se configurado un cuello que permita su insercién, coﬁo_
son las clpulas destinadas a incorporarse a los porta-
lamparas, ofreciendo dichas tuercas una configuracién
anular hueca, para lo cual presentan un faldén exte-
rior y otro interior concéntricamente dispuestos, es-

10. tando ambos faldones enlazados superiormente, llevan-
do el faldén interior practicado un paso de rosca,
caracterizéndose los perfeccionamientos porque la pri-
mera fase de la fabricacidén consiste en une estampa-
cidén practicada sobre una chapa de metal adecuado,

15. iniciéndose con ello la conformacibén de la. tuerca, "
que afecta configuracién circular, en cuyo canto se
aprecian, equidistantemente repartidos, unos entrantes
angulares, mientras que en oposicién diametral, en es-
te mismo canto, se advierten dos pequefias aletas, al

20. tiempo que, concéntricamente dispuesto, queda configu-
rado un faldén cilindrico, en cuyo contorno interior y
haciendo uso de un macho apropiado, queda configurado
un paso de rosca, estando sujeta la tuerca, mientras
dura la operacibn de fileteado, por unos topes ascen—

25. dentes descendentes que, alternativamente, van ubicén- S

dose en los entrantes angulares anteriortente mencio- - .
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nados.

2. Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacién y fijacibén de tuercas, seglin la reivindica-
c¢ién anterior, caracterizados porque la siguiente fa-
se consiste en conformar, asimismo mediante estampa-
cibén, el faldén exterior de la tuerca, con lo que los
entrantes angulares se convierten en unas rapuras cu-
yos cantos se hallan en contacto, quedando sometida
la tuerca, a partir de este punto, a los efectos de
un alimentador-vibrador, de tal modo que, por la guia
de éste, avanza en una posicién determinada, gracias
a las dos pequefias aletas diametralmente opuestas es-
pecificadas en la primera reivindicacién y que ahora
ocupan el canto inferior del falddén exterior de la
tuerca.

3., Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacién y fijacibn de tuercas, seghn las reivindica-
ciones 1 y 2, que se caracterizan porque la fijacibn
de la tuerca en la pieza que haya sido escogida, se
verifica al llegar aquélla a un cabezal donde previa-
mente se ha ubicado la mentada pieza, entrando enton-
ces en accién un Gtil ascendente descendente, cuyo ex-
tremo es hueco con el fin de que quepa complementaria-
mente en el espacio que media entre los dos faldones
concéntricos de la tuerca, pero con la particularidad
de que el extremo de dicho Gtil, en su contorno exte-
rior, ofrece unos nervios en el sentido de su genera-

triz, cuya posicidn se corresponde con la que ocupan
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las rsnuras o cortes que presenta el faldén exterior

de la tuerca, por lo que los bordes de los mencionadoé“.

cortes se separan por su parte anterior, proyectindose
angularmente, junto con el espacio limitrofe, hacia
afuera, quedando ubicados complementariamente los sa-
lientes practicados en el faldbén de la tuerca en unos'
espacios configurados al misme tiempo en la pieza don-
de se ubica, de tal forma que se produce su inmovili-~

dad absoluta, tanto en sentido rotativo como ascenden-

te descendente.

3. Perfeccionamientos introducidos en la f&e
bricacidén y fijacidén de tuercas.
La presente memoria consta de diez hojas fo-

liadas, escritas por una sola cara.
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