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RADIADOR CONSTRUIDO DE ALUMINIO PARA PLANTAS DE ‘CALEFACCION ~~

CENTRAT.

Campo de la invencidn

Ia invencidn se relaciona con un radiador construi-
do de aluminio para plantas de calefaccidn cenmtral.

"Entorno de la invencidn -

En determinados casos esrreconéciéamente deseéble
emplear radiadores construfdos de aluminio en lugar de los ra
diadores éomﬁnes de chapa de acerd para plantas de calefacciGn
central. Las ragones de ello son las de que, debido a la mé&
fdoil fofmabilidgd del aluminio, las superficies radiadoraé-
del calor pueden hacerse sensiblemente mayores con’iguales:dg
mensiones de los radiadores, que en el caso en que éstos sean
de acero..Aci,'los radizsdores construidos de élumiﬁio puéden
transmitir sustanclalmente maw calor, mantenléndo las mlsmas
dimensiones que los de acero, alendo ademds aaueIlos resigse——~
tentes & la corrosmén, sin necesitgr el acabado de laca prec1
80 en los radiadores construidos de chapa de acero. AdemasL-:
es posible construir radiadores de aluminio de cualquier 60-".;
lor deseado mediante el proceso Eloxal. 7

Sin embargoe, duranie la fabrlca016n de radladores de

alﬁminio_se presentan dlflculta&eu, puesto que no es posible

una efectiva soldadura de las piezas de aluminio y los elemen

tos 0 pértes de ad@eIlds han de coné§ﬁarse en relacidn éella— -
da adoptando pfraé medi des adecuadas;’pqrféjemplo; los ele-- . '
mentos han de conectarse a presidn enfre s{ mediante pernos o
barras de acero, que_soﬁ guiados en lés qénaies,iénggtudina{-

les a través de los cuales fluye el medio calentadors

Si los elementos individuasles se fabrican como una
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a sus extremos superior e inferior. En tal disefio existen cug "o
trp,puntos de coﬁgxién por cada elemento radiador. Sin embar-

80y este método de fabricacién es desvéntaquo, ya que se re-
guiere un troquél de faﬁdicién’separaao para cada tamafio de
radiador. Asi, la fabricacidn de radiadores de. diferentes tama

fios resulta muy costosa. Otra desventaja de tales radladores

es la de que los. elementos, para que puedan.retlrarse de los
troqueles, han de ser algo ahusados, lo cunal, particularmen--

te en el caso de radiadores grandes, da lugar a una forma in-

.deseable de los elementos. Estos Ultimos estdn abiertos por

un lado y han de sger subsiguienfemente cerrados de manera ade
cuada. Ademds, ei'alﬁminio, pars acgptar una pulverizacidn, ha
de contener hierro, lo cual excluye sin embargo también el pro
ceso Eloxal.

| Pars evitar la degventaaa de requerir una serie de
troqueles de fundlciéqxa presidn, se ha sugerldo también rea-
lizar las piezas centrales de los elemen os radiadores con
perfiles extruidos y dotarlas de piezas de cabecera extrufdas
¥y especialmente fabricadas en sus extremos superior e inferior;
De esta manera pueden producirse radiadores de varias alburas
con iguales piezas de cabecera seleccionando varias longituee
des de las plezas centrales de aquéllos, sin necesitar un trg

quel de fundicidn separado para cada tamafio de los elementos.

Naturalmente, en 4al caso no sélo es necesario conectar los

elementos entre si, sino que ademds las citadas piezas de ca-

‘becera han de conectarse selladamente con las partes centra--

les de los elementos. Asi, cada elemento del radiador presen—
ta seis puntos de conexidn que, para consegulr el requerldo

cierre hermético,” son tecnoléglcamente muy dificiles y costo- X

.gos de producir.
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?or consxgulcnte, 1a flnalldad ba51ca de’ la 1nven016n v
es la de produclr un radiador de alumlnlo que evite las des--
ventaaas ex1s enies en 10s con001dos radladorcs de esta natu~
raleza, que pueda consurulrse en. dlzerentes ﬁamanos, sin reque
rir una serie de uquueles de fundicidn a presidn y en el que
ademds los clementos 1hdlv1duales.sean conectados de manera
vecnoldgicamente sencilla.

Resumen de la wnvencldn

Hato se congigue de acuerdo con la 1nven016n medlan
te un radiador consiruldo de aluglnlo, caracterizado por unas

tiras merginales superior e 1nfer10r,extru£das,que se ext;en-'

.den en toda la longitud del radiador y se construjen con cang

les, entre cuyas tiras‘marginales se disponen'los_elemenjos
tambidn extruidos, presentando'tales_tiras marginaleé unos
orificios en los lados reciprocamenté enfrentados; que esﬁén'
espaciados entre s a la distancia de los elementos ¥y a cuyos
orificios se fijan selladamente piezas de tuberfa que forman
los exbremos de los canales de los elementos. o

Tales eiementos se forﬁan venta josamente cpﬁ una tu
beria dotada de paredes proyectadas que'propofcionan la deseg
da radiécidn de calor, cuyas paredes se suprim§n~én los extre -
mos de 1os elementos, quedando unaé piezas tubdiares que se
proycctan al interior de los orificios dispuestos en las tl—-
ras marginales._Como esta supresidn de las paredes.requiere
un considerable esfuerzo, es también posible conectar los ele
mentosrindividuales a las tiras marginalesrsuperior‘e infe——
rior por medio de piezas tubulares édicionales,'que se inser-
tan por un extremo en los conales de los eleﬁentos'y po? el
otro lado en los orificios de las tiras marglnales.

‘Como en la fabricacidn de un radiador del tlpo des—~
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crito puede ser también diffecil asegurar los elementos indivi™ -

duales en las tiras marginales superior e inferior de manera

~que todos ellos asuman la misma posicidn vertical, de modo

que dichos extremos superior e inferior de los elementos se ex

_tiendan exactamente en un plano horizoﬁtal, por 1o menos una

de las dos tiras mencionadas puede Tener en surparte orientada
hacia los elementog:un tope, preferiblemente una muesca, so--
bre el Que se apdya por 1o menos una aleta de los elementos
radiadores, extendiéndose por ejemplo al,interiof de la cita~
da muesca; '
- Ademds, para desviar horizontalmente hacia adelante
una gran.porciénAdgl aire que fluye en el sentido'longitu&i——
nal del radiador,‘sefha demostrado la conveniencia de asegu~-
rarse de gque elaiaire sea introducido en la habitacién en que
estd situado el radiador y no fluya hacia arriba a 10 largo
de una pared o.una ventana. Aparte de las razqnes'técnicas de
la calefaccidn, esto es también deseable para evitar suciedad
en la p&red en que estd colocado el radiador o, por ejemplo,

en las cortinas situadas encima del mismo. Bste objeto se con

sigue de acuerdo con otra caracteristica de la invencidn dotan -

do a la tira marginal superior de una proyeccién dirigida ha-
cia adelante, que se usa para desviar el aire que asciende a
lo largo de los elementos. Las tiras marginales superiores y -

el extremo superior frontal de los elementos forman asi una

‘boca del canal dirigida hacia adelante, a través de la cual se

aleja el alre del radiador.

Finalmente, el problema de asegurar el radiador de
manera sencilla se resuelve dotando a los elementos de una
muesca rebajada en su lado posterior, en cuya muesca puede in

troducirse un dispositivo de sujeccidn, por ejemplo la cabeza
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de un tornillo.
Parg montar conexion 5 en los’ ezuremos anterlores
de 100 radiadores y plantas ae calefac01on central, es necesa

rio .soldar en ellos plezas conectoras como no es posible ung sol—

- dadura en radladores construidos de alumlnlo, las pilezas conecto—

diador. Sln embargo, las conocidas medldas de aseguramlento, por
ejemplo .mediante una rooca aterragada, y de sellado, por egemplo
mediante una anilla selladora, de cstas piezas conectoras son
nuy compllcadas ¥ en muchos aspectos no satlsfacen los requisi-.
tos exigidos en las mismas. En particular, .en los diqusitivns.

conocidos es necesario tomar medidas especiales durante la fabri

cacidn de los radiadores, concretamente en lafdbrica, a fin de

s

gue no se precisen complicadas operaciones ddrante la instalacidn .

’ras han de aseﬂurarse de alguna maners y sellarse. respecto al ra—- -

o bien, sitales medidas no sc adoptan, como queda dicho,. serdhr -

necesarias unds complicadas operaciones durante la ingtalo——-
eidn. Aun cuando esto no es deseable, ya que durante la insta -

lacibn en los lugares de edificacidn mo siempre se dispone de

las migquinas y aparatos requeridos, este procedimiento puede

ser necesario cuando los radiadores se llevan a los puntos de
edificaoidn en longi%udes,standard_y'séﬂcdrtan en ellos con -
lasg dimensiones respectivamenﬁe reoueridas.

A31, otro obaeto de la invencidn es el de nroduolr

un dlsp051t1vo con el que ni en la fdbrica ni durante la insta

v

. lacidn se precisan medidas especmales para asegurar una corta

pieza de tuberia o para montar un tapdin. 7
Bsto se congigue de acuerdo con otra caracteristlca
de la 1nVenclon medignte una nleza de tuberia 0 tanon que pue
den insertarse en la apertura que conduce al'medlq calentador,
cuys éieza~de'tuberia o tapdn, en la pgfte.diSpuesta en el

orificio sobre su superficie exterior, estd agrandada cdénica-
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mente hacia el extremo del citado orificio y estd prov1sta, en
la parte exterlor a tal orlficlo, de una rosca externa que 808
tiene una tuerca, y medlante un nanmulto radlalmente expansi-
ble, que se dispohé entre la parte cdnicamente agrandada y el
orificio y que esté.cénicamente ahusadé en su superficie inter
na hacia la supérficie frontal del radiador. »
De acuerdo con wma versién ejemplificativa diferente,
esto se consmvue mediante una pieza de tuberla de material
elastlco duro, como goma 0 plastloo duros, cuya pieza de ‘tube
ria puede ingertarse en la abertura que conduce al medio cge-
lentador, en virtud de 1o cual el grosor de la pared de la tu

berfs aumenta en toda su longitud, y en la que puede atorni--

.llarse la pieza conectora o un ‘tapdn.

Finalmente, esto puede conseguirse también atorni--
llando unaApieza de tuberia de acero.inoxidable que tenga una
rosca en su superficie interma y wna rosca fina auto-zterraja
ble en su superficie externa, en la abertura que conduce al
medio célentadof;

Breve descripeidn de los dibujos

El asunto de la invencidn se expondrd mds detalladg
nmente en,r;lacidn con versiones ejemplificativas ilustradas en
los dibujos, en los cuales: A

Ia figura 1 muestra una vista oblicua parcialmente
en seccidn de una versidn del radiador de 1a:invencién;

Ie figura 2 es una.vista frontal parcialmente en sg

ccidn de este radiador, a lo largo de la linea II-II de la fi

- gura 3.

La figura 3 es una vista en seccidn horizontal de un
elemento de radiador gque incorpora la invencidn, tomada a lo

largo de la 1fnes ITI-IIT de la figura 2.
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Ia figurs 4 es uns v1sta en sec016n vertical de la‘J'
parte superior de un radiador modlficado de alumlnlo.V o

Ta figura 5 es una vieta'en seccidn tOmada a lo 1a£‘
go de la 1inea V-V de la flgura 4- |

Ia figura 6 es un dl«posiﬁlvo de 1la 1nvenc1on desti '

nado a montar uns pieza de con5x16n en el extxemo fppntal de o

un radiador;

Ias figuras 7 ¥ 8 ilustran un dlspositivo alterado ‘
en relacidn con la flgura 6, sin pieza de conexidn y con ella,"
respectivamente; y o _f T

. Ia figura 9 ilustra otro aisﬁositivo de montaje de |

una pleza conectora.

Descrﬂicidn detallada

Un radiador de acuerdo con la lnven01on consta de
una tira marglnal sunerlor ly de una correspondlente tlra
marginal inferior, no 1luuurada, entre las cuales se~d;gponen,':
los elementds indiviguales 10, conectados & tales tiras. Ias’
tiras marginales estén formadas como nerflles de aluminio ex- .-' 24
truldos, prOV1stoa de canales 3 para conducir el mgdlo_calenr .
tador, En otros lados asociados a los élementos 10, las tirés
marginales tienen paredes paralelamente eitendidagr4.y 5;_Adgf
ﬁés; 1a tira 1 tiene en su extremo superior.una pared de gufa~
6 que se.prOyecta hacig el lado frontal del radiador 2: ~'1‘ N i.'i1 '
Los elementos radiadores 10 éstgn construidos- tam—-
bién de nerfiles de aluminio extruido y'COnsﬁan de uﬁ canal 1l f
para el medio calentador, desde cuyo. canal se extlenden radlal
mente una serie de aletas 12 a 18. Estas aletas 18 tienen por
ciones dobladas 19 y 20 que se extienden paralelamenxe al pla
no del radiador.

Para conectar los elementos 10 .a las tiras margina-
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lés guperior é inferidr, éstas presentan unas aberturas % en-"
tre las baredés 4 y 5, correspondiendo el espacio comprendido
‘entre téles‘abeffurés al existente entre los elementos 10,

Los pérfiles que incluyen a.los elementos 10 en sus extremos
superior e inferio; presentan las aletas 12 a 18, y narticu-
larmente 1és porciones dobladas 19 y 20, suprimidas, quedando
lasg piezas.tubularés 22 a través de las cuales los elementos

pueden insertarse ehtre las paredes 4y 5 de 1as,tifas margi-

‘nales superior e inferior en las aberturas 7, pudierdo conec--

tarse herméticamente a dichas tiras, por ejemplo mediante el
- ] -

uso de una anilla selladora 23, Para la conexidn mecinica de

los elementos radiadores 10 a las tiras marginales superior

e inferior, se disponen los tornillos 8 y 9 extendides a tra-

‘vés de las paredes 4 y 5, cuyos tornillos se proyectan al in~

terior de unos huecos dispuestos en la superficie de las pie~
zas tubulares 22: Bstas piezﬁsvtubulares 22 pueden asegurarse
tambiéﬁrpor medié de un adhesivo 0 biep introducirse a pre——
sién en las aberturas 7. Finalmente, el borde superior de las
porciones aobladas 19 y 20 puede cubrirse mediante una pieza
de moldeo 26. |

Durante el uso de tal radiador, el medio calentador
se suminigtra a través del canal 3 de la tira marginal superior
1 al radiador y fluye por los canales 11 de los elementos 10
hasta el canal de la tira marginal inferior. Dicho medio ca-~

lentador emite.su calor a las aletas 12 a 20 de los elementos

.10, a lo largo de las cuales fluye aire de abajo.haéia arriba,

cuyo aire absorbe el calor. Debido al hecho de que las aletas

12 a 20 son eliminadas o rebajadas a fresa en sus extremos su

periores, se forma un hueco entre la pieze de moldeo 26 y la

pared de gufa horizontalmente proyectada 6 de la tira superior
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1 a través del cual puede fluir. el aire calentado desde el m;
diador. lMediante ‘esta forma esbecialfdefla tira margingl supe—-
rior 1, el aire se emite por el lado fron#al superior angularmen
te fespecto al radiador. Esto es cdntrario a los radiadores cong .
cidos, en los cuales el aire fluye hacia arriba desde el radig
dor y con frecuencia produce una acumulacidn de éuc;edad, por
ejemnlo sobre la pared 0 c~obre las cortinas. |

El hueco de entrada para el alre frio que se dispone
en el lado inferior del radiador tiene ventajosemente una sec~
cidn transversal aproximadamente wn 30% mayor que el hueco de
salida del aire caliente, dispuesto en el lado superior del ra
diador. ' ‘

Como resulisrd evidente por la anterior'éxplicaciép,f ff
tal radiador, fabricado de perfiles de aluminio extruidos, evi
ba las desventajas de los conocidos ragiadores de aluminio, ya
due, por una parte, independientemente de la altura dei radia- - S
dor, sdlo se requiere un trogquel de fundicidén para la fabricgf '
cidn de ios elementos, y ademds los elementos individualés es-
tdn conectados también por tiras extrufdas, por cuya razdn no se
necesitan pernos tensadores dispucstos en la direccidn long;tu@!
nal dél radiador para conectar los elemenfos; Adends cualesquie_
ra de tales perhoa que existan para conectar 1os,elémentos indi
viguales a las tiras marginales superior e inferior y que se digh
ponen al exterior de los canéles conductoreé del medio calentador,
no quedan expuestos a la corrosién causada por dicho medio;

Tal radiador, formado de perfiles extruidos para plen

tas de calefaccién central, puede llevarse en unas pocas longi

tudes standard, y posiblemente en una sola, a los puntos de
edificacidn y separarse en ellos de acuerdo con las longitudes
requeridas'entre dos elementos, lo cual le da la longlitud re-—-

querida. las zonas de corte formadas en las superficies frontg
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les pueden dotarse de cubiertas adaptadas al color de los radia

- fo- ' | -

dores e igualmente de cubiertas que contrasten con dicho color.
Ias figuras 4 y 5 ilustran una versidn de radiador

construido de aluminio, ligeramente modificada en comparacidn

‘con la correspondiente a las figuras 1 a 3.

Ia tire marginal superior 1 y la inferior se conec-

tan en este caso a los elementos.radiadores 10 de tal manera

que aquéllaS‘presentan también unas aberturas 7 en su parte

orientada hacia tales elementos y existen las piezas tubulares

.

22!, que por un lado se colocan en los orificios 7 de dichas

tiras y por otro en los canales 11 de los elementos 10, coneg
rténdose a éllos por medio de un adnesivo de aluminio. El se——
llado respeCto al medio'cgientédor puede asegurarse ademds me
diante anillas selladoras. Para ascgurar que todos.los;elémeg
tos 10 asumen la misma posicidn vertieal respecto a las tiras
marginales,‘pbr ejemplo respecto a la tira marginal.éuperior
l,'estas.tiras presentan una nucsca 30 en su narte orientada
hacia ios elemenioé 10, al interior de cuya muesca se extien=
den las aletas 14 y 15 de los elementos, apOyéndoée en el fon
do de la misma. Esto hace que todos los elementos 10 asuman
una posicidn en alzado exactamente definide respecto a la ti-
ra marginal éuperior 1. o

| Ias tiras marginales pueden conectarse ademds a los
elementos'radiaﬁores'mediante un remache_o tornilloe 31. Se ob
serva ademds que las plegzas tubulares 22 y 22' pueden asegurar
se también a las firas marginales o elementos radiadores 10
por medio de un ajuste a presidn. ‘

Para asegurar de nuevo que el aire que fluye hacia

- arriba en el sentido longitudinal de los elementos radiadores

10 circule horizontalmente desde el radiador, la tira marginal
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superior 1 yresenta también un saliente horizontalmente pro——
yectado 6;'a-través del cual se forma un canal de descarga 33

cuya boca se dispone aproximadamente en posicidn vertical. EL -

- aire gue se eleva sobre el lado posterior de las aletas 16 &j

17 y entre las aletas 15 y 16 6 14 y 17 descarga aproximada——
mente en direccién vertical desde el radiador; sin embargo,
el aire que asciende entre las aletas 19 y 12 y entre 12 y 15 .

¢ 20 y 13 y 14 en el centido longitudinal de los elementos 10

. _descarga a través del canal 33 aproximedamente en idireccidn

s

horizontal desde el radiador. Esto essparticularmeﬁté ventajo
80 en el control de la distribucidn del calor.

_ Finalmente, para poder aSegupar tal radiador en fog
ma sencilla, se disnone una. muesca rebajada 35 en su lado pog
terior entre las aletas 16 y‘17, en cuya muesca puede inxrédg'
cirse, por ejemnlo, la cabeza de un tornillo 36; Pars, establg
cer un seguro contra la rotacidn del’cita@o tornille 36,.se
dispone una arista 37 en la muesca, 35; '

- Seguidamente se desériﬁiré con mayor detalle un‘dig
positivo que incorvora la invencidn, establecido para montar
una ﬁieza ¢onectora o tapénvde~t0pe, en-relaciép con la figu}
re 6..De acuerdo con esta figura, tal dispositivo preseﬁta en
cl extremo frontdl de un radiador ung pieza tubular 40 qué pue
de insertarse.en el paso 3 que conduce al medio calentador,
cuys, pieﬁa tubular se consiruye sobre la pieza que estd en el
‘paso 3, en su superficie exterior abocinads hacia su extremo,
¥y euya pleza tubular presenta en la parte exterior al'pééo'uha
rogsca externa 41, sobre la cual puedé atornillarse una tuerca
42,

Ente la parte abocinada de la piez& tubular 40 y el_>

paso 3 del radiador se dispone un manguito 43 que en.suVsupeg
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ficie interna converge ajusténdbse 4 dicha pieza tubular‘40.b
El manguito 43 tiehe unas aristas 44 extendidas alrededor de
su superficie exterior. También se diséone una anilla sella——
dora 45 sobre su- c'v.tpex':t‘lcz.e exterior. El mangulto 43 tiene

una placa 46 dispuesta tran°ver~almente al mismo y ventajosa-~

- mente se_construye en forma solidaria con tal placa.

Ia ﬁieza fubular 40 se asegura al radiador de mane-
raAque se ;nserte con su pnarte abocinada en el paso 3 de éste,
cuyd paso éanduce.el medio calentador, y seguidamente se des~-
plaza el manguito 43 al interior de dicho paso a través de lé
pieza tubular 40, de modo gue la placa 45 seAapoya contra'ia
superficie frontal del rndlador, atornlllandose flnalmente la
tuerca 42 sobre la rosca exberna 41 de la pieza tubular 40.‘

Ten pronto como la tuerca 42 se atornilla lo sufi--
ciente para que s§ apoye sobre la supe;ficie exterior de la.

cubierta 46, se impdlsa hacia fuers la pieza- tubular 40, lo .

. gue determlna el apoyo Ge la sunerficie cénica exterior de dl

cha pieza sobre la, superficie cdnica 1nterior del mangulto 43,
en virtud de lo cual aquélla no puede moverse, sino sdlo agran

dar e radialmente. Eito hace que las arlstas 44 se anoyen con-

. tra las paredes del paso 3 6 que la anilla aelladora 45 sea

pr931onada contra tales paredes. Ias arlstas 44 consiguen una
conexidn meéanlca, ¥ la anilla selladora 45 una conexidn hexr-
mética, entre las paredes-que definen el paso 3 del radiador
y el manguito 43 & la tuberfa 40. ' 7 ‘
EL manguito 43 es ventajosamente construido de me—-
tal'yVesté-ranurado;_Sin embaigo, .puede construirse también

de material eldsticamente deformable, como por ejemplo pldsti

co 0 goma dura. 5i el manguito 43 y la cubierta 46 se conge=-

truyen de material eldéetricamente no conductor, la tuberfia 40
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te por el radiador construfdo de aluminio, mediante Lo cual

se evita la formacidn de corriembes corrosivas.

-~ Por ejemplo, puede atornillarse una valvule sobré_'
la rosca extorna 41 de la pieza tubular 40. si esta pieze tu-
bular se cierra, debermina el cierre del radiador. En las fi-
guras 7 ¥y 8 se ilustra una variante de esto._De acuerdo con‘ 
tales figuras, este -dispositivo tlene, para asegurar una pie-.
zg coneetora o un tapén en el extremo frontal de un radiador,
uns, pleza tubular 50 que puedé insertarse en cl paso 3'que
conduce el medio calentador y que estd construido de un mate-
rial eldstico duro, como pldstico o gome durns. La misma estd
construida oilindrigamente en su superficie gxterna 5} y su
superficie interna 52 se ahusa eénicamente hacia‘el extremo '

situado dentro del radiador. En otras palabras, el grosor de

la pared de la pieza tubular 50 aumenta hacia su extremo si-—

tuado dentro del pasd 3. Ia superficie interna 52 de la pieza
tubular 50 es lise. Ademds, la pieza tubular 59 tiene.en'suf :
superficie externa 51 por lo menos una mggséa 53 éxteﬁdidg él
rededor de dicha superficie; en cuya muesca se inserta una -
anilla selladora 54. A la piezartubular 50 se conecta una plg
ca 55 que cubre la superficie frontal del rédiador; | W
Ia pieza tubular 50 se asegura al radiador de tal -
manera que ge inserte por su extremo libre en el paso 3 de
aquél;Acuympaso conduce el medio calentad&r, de modo que 19"
placa 55 se apoya contra la superficie frdntai del radiador,
atornilléndose luego una pieza coria de tuberia 5% é un tapén'
exteriormente fileteados en la pieza tubular 50, ilustrdndose
en ia figura é la citada pieza corts de tuberia: '

Debido a la forms cénica de la superficie interna 52




: - %- o !
. de la pieza tuédlar, su superficle externa 51 es presionada
| contrallaiparéé‘del paso 3 por expansidn de dicha pieza tubu~
lar 50, lo que establece una conexifn mecénica entre la pleza
corta de tuberia 57 y_el radiador. La'necgsaria hermeticidad
5% ge congigue medignte la anilla selladora 54, Fueden atorni—-
llarge accesorios, como por ejemplo una vélvula, en le pisza
cortadde tuberia 57; '
_ 8i la conexién mecénica de la pieza tubular 50 en
el pago 3 del radiador no es suficiénte, puede deslizarse ung
10, anilla ranurada,Ss,metél;ca, sobre la pieza tﬁbular 50, por
" ejemplo entre la placa 55 y la junta anular 54, cuya anilla 56

es eproximademente de 5 mm. de anchura por el lado en que se
apoysa gobre la rieza tubular 50 y tiene un borde aguado en el

lado guperior, cuyo borde se fija introducléndo una parte de

R 15% 'la'pieza tubular 50 en el paso 3 del radisdor, Dicha pieza iu~
V7;;E . bular 50_puede tener unes muesca gircunferencialapara fetener
. le mencionada anilla 56. Esto asegura ellque, en cago de ele~
vada presién, la pieza tubular 50 no pueda ser expulsadas por
presidn fuers del radiador. Como variante o adicionalmente,
20, es posible sujetar la pieza tubular 50 en el paso 3 por adhe-
rencia. ‘
Finelmente, la figura 9 ilustra una pieze tubular
47 construida de acero inoxidable y dotada de una rosca inter-
na, en la que puede atornillarse una-tuberfa 49, y de una rog~
25 ca fina externe 48. La pieza tubular 48 puede atornillarse en
el paso 3 de las tiras marginales, en las que el paso 3 carece
de rosca,formandose por el contrario una rosce mediante el --
atornillamiento de la pieza tubular 48.
Resultard evidente por 1o gque anteceds que los disposi

30, tivos descritos permi%en en' forma sencilla el asegursmiento de una



10,

15%

20

25,

304

-

pieza conectora en el extremo frontal de un rediador para plag

t$as de calefsccidn central, sin requerir 1g-édopcién de medi-
das especiales durante la fabricacién del ;adiador en la fac;
toria ni la realizacién de complicadas operaciones de ingtala-
cién en el lugar de edificacidn, y mediante los cuales puede'V
cerrarse también de manera sencilla el extremo frontgl del ras
diador, ‘

En particular,es posible trangportar radiadores con
longitudes uniformes a losg puntos de edificacién y cortarlos
en ellos gl tamafio .correspondiente a las necesidades, cubrién—
dose cualquier posible zona desigualmente cortada mediante la
placa conectads a le pieza tubular.Si se digpone uns pleza tu-
buler construida de material aislante, serd conveniente, pues-
t0 que interrumpird cualesquiera pésibles corrientes eléotri;
cas oorrosivasi

. . - ——————NOTA . .

- La Patente de Introduccién, qne se solmcita por diez
aﬁos, para Espaﬁa, de acuerdo con la Vigente Degislacién, do-
berd recaer sobre "RADIADOR CONSTRUIDO DE”ALUMINIO IUEU{II¢NLA
TAS DE CALEFACCION CENTRAL", citéndose como Fuente de Proce--
dencia basada en la'publicécién slemana pﬁm.“DT—CS 25 02 453

concedida o1 31 Julio 1975, segin las caracteristicas esencig ‘

les de las siguiéntes:
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REIVINDICACIONES . .

1; Radiéaor'conotrufdo de éluminio _para plantas de

' calefaceidn central, -caracterizado nor unas tiras marginales

extruldas superlor e 1nfer10r (1) que se extienden en toda

la longlbud del radmador ¥ presentan unos canales (3) cong——

truidos en las mismas, entre cuyas tiras marg 1nales se dispo

nen 10s’ elemenios (10) también 'zexuruldos, presentando al—-

chas tiras marglnales (1) unas aberturas (7) en los lados

orientados reclprocamente entre,s1, cuyas aberturas estan es
paciadas unas de otras a la distancia de los elementos (10)

¥ a cuyas aberfuras se fijan herméticamente unas piezas tubn

lares (22) cOneé%adas a los canales (11) de los elementos
(10) (flgura 1. o '
2, Radiador construido de alumlnlo para plantas de

calefabclon central, uegwn la v*e::.v:md:Lcac:r.on 1, caracterlza-

_ do porque las tiras marginales (1) y los elementos (10) eg~-
_ tdn conectados por vlezas tubulares separadas (22') ‘que se -
ingertan en las aberturas (7) de las tiras marginales (1) ¥

~en los capales (11) de los elementos (10) y se aseguran yor

ejemplo mediante un adhesivo (figura 4);

3. Radlador convtruldo de alumlnlo para nlantas de

) calefaccmon central segin la relvxndlca01on 1, caracterizado,

pordue las tiras marginales superior e inferior (l) eatdn

construidas con perfiles idénticos.
. 4. Radiador construfdo de aluminio para plantas de

calefaccidn central, segin la reivindicacién 1, caracteriza-

“do porque laé‘tiras marginaleé (1) estdn provistas lateral--

mente de las aberfﬁras (7)y'con dos paredes paralelamente ex

tendidas (3, 4), que sirven para retener unos tornilles(8,9)

que fijan las plezas tubulares (22) (figuras 2 y 3).

»
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>+ Radiador construido.de aluminio para plantas de’

calefaccidn central segin la reivindicacién 4, caracterizado

porgue los tornillos fijadorés (8, 9) se proyectan en unoé
huecos (25) dispuestos. al cxterior de las piezas tubulares._
(22) (figura 3); ‘

, 6. Bpdiador construfdo de aluminio péra rlantas de
calefaccin central segin la reivindicacién 1; céracterizadd
porque los elementos (10) estdn provistos de un canal;(li) "
con paredes.proyéctadas (12 a éo) que sifven'para emitir calar,7 
cuyas paredes (12 a-ZO) estén espaciédas en ios extremos de
lo{ eiémentos (19), dejando.las pieéas tubularéé (22) (figura .
1). S - i

7. Radiador construido de aiﬁmiﬁio-para plantaé'de.'

‘calefaceidn central segin la reivindicacidén 1, caracterizado

porqgue ‘el bordgAsuperior de las. superficies (19,4?0) que_se;eg .).
tienden paraléléﬁente al radiador y emite calor estd prdvisto
de una pieza de ﬁoldeo (26) (figura ;1.~ ‘

8. Radiador construido de alumihib'pgra plantas de.'

calefaccidn central segin la reivindicacién 1, caracterizado

‘porque la tira marginal superior (1) estd construfda con wna

vared de éuia horizontalmente proyectada'(G) (figura 1);

| J. Radiador construfdo de.aluminio para plantas de
calefaccidn central segin la reivindicacién 1, céraqterizado
porgue las superficies emispras‘de calor (12 a 20) @é los ele
mentos (1) presentan unos nerfilados, por ejemplo ondulacio—;u
nes. 7 , |

10..Rédiador construfdo de élﬁminiO»para nlantas de

calefaccidn central segin le reivindicacidn 1, égracterizado
porque por lo mqnos'una de las dos firas marginales (1) tiene

un tope, por ejemplo una muesca (30) en su parte orientada ha
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cia los elementos (10), sobre cuya muesca se apoya por 1o me- -

nos una aleta (14, 15) de los elementos radiadores (10 (figtie

ra 4).

11. Radiador congtruido de sluminio para plantas de

calefaccién central segin la reivindicacién 1, caracterizado

porque el caral (11) dispuesto en los eiemeﬁtos (10) vara
gﬁiar el medio calentador estd aproximadamente en el dltimo
tercio de 1a profun&idad dg dichos elementos y porgue la ale-
ta mds frbntal (19, 20) de loz elementos es mds alta que las
otras aletas (figuras 4). y '

12, Radiador construido de aluminio wara plantas de

' ealefaccidn central, segin la reivindicacidn 8, caracterizado

porque se forma a travds del saliente (6) de la tira marginal
supérior (1) v de las aletas mds frontales (19, 20) de los ele
mentos una boca del canal (33) dirigida hacia adelante, a tra

vés de la cual Tluye el aire en una direccidn aproximadamente

. horizontal (figura 4).

13. Radiador conmsiruido de sluminio para plantas de

-calefaceidn central segin la reivindiecacidn 1, caracterizado

-porque los elementos (10) tienen una muesca rebajada’ (35) en

su lado posterior, en cuya muesce puede introducirse un meca-
nismo de. sujeccidn, por ejemplo la abeza de un tormillo (36)

(figura 5). , .
14.. Radiador construido de aluminio para plantas de

calefaccidn central segin la reivindicacidn 13, caracterizado

- poruyue se dispore en la muesca (35) (figura 5) una arista cen

tralﬁente_extendida (37) que sirve para agegurar elvtOrnillb

(36) contra cu rotacidn. .

15. Radiador construldo de aluminio para plantas de

30.% calefaceidn central segin la reivindicacidn,l caracterizado por
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una pieza tubular (40) gue puede insertarse en la abertura (3(
que conduce el medio calentador, cuya pleza tubular, en la par
te dispuesta en la abertura (3) y en su superficie exterior se
agranaa cénicamente hacla el extremo y prescnta en la parte .
exterlor a la abertura una rosca externa (41) destinada a re-
cibir la tuerca (42), y por un manguito radialmente agrandador
(43) disvuesto entre la parte cdémicamente agrandada y la aber

tura (3) ¥y que esid cdénicamente ahusado contra la superficie

frontal del radiador (figura 6).

16, Radiador construido de aluminio para plantas de
calefaccidn central segin la reivindicacidn 15, caracterizado
por un dispositivo en el que el manguito (43) estd ranurado y
presenta on su parte exterior por lo menos una arista (44) ex
tendida londluudlnal sente & ﬁ periferia (figurs 6).

17. Rodiador construide de aluminio para plantas de
calefaccidn central scain 1a re1v1nd1cac10n 15, caracterlzado '
porque se dispone una placa (46) entre la tuerca (42) y la sg
perficie frontal del radiador (figura 5);, ;

18, Radiador construido de aluminio para plantas de
calefaccidn central segin la reivindicacién 15, caracterizado
porque el manguito (43) estd construido de material eleotrlca
mente no conductor (figura 6),

19, Radiador construido de aluminio nara plantas de
calefaccidn central segin la reivindicacidn 17, caracterizado
porque el manguito (43) y la placa (46) estdn fabricados en
una sola pieza. -

20. Radiador oonstruido de aluminio para plantas de

calefaccidn central scgin la reivindicacidn 14, caracterizado

.por una ‘pieza tubular (50) gque nuede insertarse en la abertura

(3) que conduce el medio calentador y que estd construida de
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. (figura 7).

. ' o)
- 20 = C o 23‘} E‘»"‘ 5

material eldstico duro, como goma o pldstico dufos, en caya~u""
pieza tubular puede atornillarse un trozo corto de tuberia (57)
0 un tapdn, ¥y en el que el aro»or de la prod de la nleza tubu |
lar (50) cambiz en la londltud de la misma (flﬂuras 7 y 8).

_21. Radiador constirufdo de aluminio para plantas de
cajefaccidn central, segin la reivindicacién'20, caracterizado
porque el grosor:de'lé pared de la pieza fubular (50) aumenta
hacia el interior de la abertura'y se conecta una placa (55)
al extremo de'la_pieza tubular (50) con el pequefio grosor de
pared (figuras 7.y 8). )

22, Radiador consf#dfdo de aluminio para plantas de

calefaccidn central segun la reivindicacidn 20, caracierizado

" porque en la superficie externa de la pieza tubular (50) (fi-

gﬁras 7 v 8) se dispone por lo menas unz muesca (53) extendi-

da totalmente alrededor de agnélla.

23, Radiador constfuido de gluminio para plantas de

calefaccidr central segin la reivindicacidn 20, caracterizado

"porque la superficie interna de la pieza tubular (50) ‘es lisa

24, Radiador construfdo de aluminio para rlantas de
calefaceidn &éntral seain la reiviﬁﬁicacién 20, caractorizado
porque se dispone ﬁna anille selladora (54) entre la nieza tu
bular (50) y la abertura (3) (figura 7)

25. Radiador construido de aluminio para plantas .de

célefaccién central segin la reivindicacidn 20, caracterizado

porque se dispone un% anilla de {ijacidn (6), conSuruida de

. metal, entre la pleza tubular (50) y la abertura (3) (figura 7)

. 26, Radiador consiruido de aluminio pars plantas de
calefaceidn central, segin la reivindicacién 1, caracterizado

vorque se atornilla en la aberturs (3) de la tira marginal (1)
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cuya sbertura conduce el medio calentador, un trozo corto de
tuberia (47) que presenta una rosca auto-aterrajable (48) en

su superficie externa y una rosca para una tuerca en su super—

ficie interna.
7. RADIADOR CONSTRUIDO DE ATUMINIO PARA PLANTAS DE

CALEFACCION CENTRAL. ‘ .
Segin queda sustgncialmente deserito en la presente
Memoria que consta de veintiuna hojas, escritas a méguine por

uns s0la cara y acompafiads de dibujos.

Madrid, 98 . 1976
ATOIS SCHWARZ

PP,
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