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RADIADOR CONSTRUIDO DE ALUMINIO PARA PLANTAS DE CALEFACCION*

CENTRAL.

Campo de la invención

La invención se relaciona, con un radiador construí- 

5. do de aluminio para plantas de calefacción central.

Entorno de la invención - 

En determinados casos es reconocidamente deseable 

emplear radiadores construidos de aluminio en lugar de los ra 

diadores comunes de chapa de acero para plantas de calefacción 

10. central. Las razones de ello son las de que, debido a la más 

fácil formabilidad del aluminio, las superficies radiadoras 

del calor*pueden hacerse sensiblemente mayores con iguales di 

mensiones de los radiadores, que en el caso en que éstos sean 

de acero. Así, los radiadores construidos de aluminio pueden 

15. transmitir sustancialmente más calor, manteniéndo las mismas 

dimensiones que los de acero, siendo además aquellos resis— ?- 

tentes á la corrosión, sin necesitar el acabado de laca preci 

so en los radiadores construidos de chapa de acero. Además,, 

es posible construir radiadores de aluminio de cualquier co—  

20. lor deseado mediante el proceso Eloxal. .-

Sin embargo, durante la fabricación de radiadores de 

aluminio se presentan dificultades, puesto que no es posible 

una efectiva soldadura de las piezas de aluminio y los elemen 

tos o partes de aquellos han de conectarse en relación sella- 

25. da adoptando otras medidas adecuadas; por ejemplo, los ele—  . 

mehtos han.de conectarse a presión entre sí mediante pernos o 

barras de acero, que son guiadas en los canales, lóngitudina—  

les a través de los cuales fluye el medio calentador.

Si los elementos individuales se fabrican como una 

30. unidad por fundición a presión! es necesario conectarlos junto
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a sus extremos superior e inferior. En tal diseño existen cua 

tro puntos de conexión por cada elemento radiador. Sin embar­

go, este método de fabricación es desventajoso, ya que se re­

quiere un troquel de fundición separado para cada tamaño de 

5. radiador. Así, la fabricación de radiadores de.diferentes tama 

Sos resulta muy costosa. Otra desventaja de tales radiadores 

es la de que los elementos, para que puedan retirarse de los 

troqueles, han de ser algo ahusados, lo cual, particularmen—  

te en el caso de radiadores grandes, da lugar a una forma in- 

10. deseable de los elementos. Estos últimos están abiertos por 

un lado y han de.ser subsiguientemente cerrados de manera ade 

cuada. Además, el aluminio, para acpptar una pulverización, ha 

de contener hierro, lo cual excluye, sin embargo también el pro 

ceso Eloxal.

15.. Rara evitar la desventaja de requerir una serie de

troqueles de fundiciónaa presión, se ha sugerido también rea­

lizar las piezas centrales de los elementos radiadores con 

perfiles extruídos y dotarlas de piezas de cabecera extruídas 

y especialmente fabricadas en sus extremos superior e inferior. 

20. De esta manera pueden producirse radiadores de varias alturas 

con iguales piezas de cabecera seleccionando varias longitu—  

des de las piezas centrales de aquéllos, sin necesitar un tro, 

quel de fundición separado para cada tamaño de los elementos. 

Naturalmente, en tal caso no sólo es necesario conectar los 

25. elementos entre sí, sino que además las citadas piezas de ca­

becera han de conectarse selladamente con las partes centra—  

les de los elementos. Así, cada elemento del radiador presen­

ta seis puntos de conexión que, para conseguir el requerido 

cierre hermético,*son tecnológicamente muy difíciles y costo- 

30. -sos de producir.



)
- 3 - -

5.

10

15

<6t%.

Por consiguiente,, la finalidad básica de la'invención 

es la de producir un radiador de aluminio que evite las des—  

ventajas existentes en los conocidos radiadores de ésta natu­

raleza, que pueda construirse en-diferentes tamaños, sin reque 

rir una serie de troqueles de fundición a presión y en el que 

además los elementos individuales-sean conectados de manera 

tecnológicamente sencilla.

Resumen de la invención

Esto se consigue de acuerdo con la invención median 

te un radiador construido de aluminio, caracterizado por unas 

tiras marginales superior e inferior extrufdas que se extien- 

. den en toda la longitud del radiador y se construyen con cana 

les, entre cuyas tiras marginales se disponen los.elementos 

también extruídos, presentando tales tiras marginales unos 

orificios en los lados recíprocamente enfrentados, que están

espaciados entre sí a la distancia de los elementos y a cuyos 
orificios se fijan selladamente piezas de tubería que forman 

los extremos de los canales de los elementos.

Tales elementos se forman ventajosamente con una tu 

20. bería dotada de paredes proyectadas que proporcionan la desea 

da radiación de calor, cuyas paredes se suprimen en los extre 

mos de los elementos, quedando unas piezas tubulares que se 

proyectan al interior de los orificios dispuestos en las ti­

ras marginales. Como esta supresión de las paredes requiere 

25. un considerable esfuerzo, es también posible conectar los el¿

mentos individuales a las tiras marginales superior e infe---

rior por medio de piezas tubulares Adicionales, que se inser­

tan por un extremo en los canales de los elementos y por el 

otro lado en los orificios de las tiras marginales.

30. Como en la fabricación de un radiador del tipo des-

i
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crito puede ser también difícil asegurar los elementos indivi' 

duales en las tiras marginales superior e inferior de manera 

que todos ellos asuman la misma posición vertical, de modo 

que dichos extremos superior e inferior de los elementos se ex 

tiendan exactamente en un plano horizontal, por lo menos una 

de las dos tiras mencionadas puede tener en su parte orientada 

hacia los elementos.un tope, preferiblemente una muesca, so—  

bre el que se apoya por lo menos una aleta de los elementos 

radiadores, extendiéndose por ejemplo al interior de la cita­

da muesca.

Además, para desviar horizontalmente hacia adelante 

una gran-porción del aire que fluye en el sentido longitud!—  

nal del radiador, se ha demostrado la conveniencia de asegu—

. rarse de que elíaire sea introducido en la habitación en que 

15. está situado el radiador y no fluya hacia arriba a lo largo 

de una pared o una ventana. Aparte de las razones técnicas de 

la calefacción, esto es también deseable para evitar suciedad 

en la pared en que está colocado el radiador o, por ejemplo, 

en las cortinas situadas encima del mismo. Este objeto se con 

20. sigue de acuerdo con otra característica de la invención dotan 

do a la tira marginal superior de una proyección dirigida ha­

cia adelante, que se usa para desviar el aire que asciende a 

lo largo de los elementos. Las tiras marginales superiores y 

el extremo superior frontal de los elementos forman así una 

25. boca del canal dirigida hacia adelante, a través de la cual se 

aleja el aire del radiador.

Finalmente, el problema de asegurar el radiador de 
manera sencilla se resuelve dotando a los elementos de una 

muesca rebajada en su lado posterior, en cuya muesca puede in 

30. troducirse un dispositivo de. sujeccién, por ejemplo la cabeza

<



de un tornillo.

Bara montar conexiones en los.*extremos anteriores

de los radiadores y plantas de calefacción central, es necesa***̂
rio soldar en ellos piezas conectoras como no es posible una sol- 

5. - dadura en radiadores construidos de aluminio, las piezas conecto-

ras han de asegurarse de alguna manera y sellarse.respecto al ra­

diador. Sin embargo, las conocidas medidas de aseguramiento, por 

ejemplo mediante una rosca aterrajada, y de sellado, por ejemplo 

mediante una anilla selladora, de estas piezas conectoras son 

10. muy complicadas y en muchos aspectos no satisfacen los requisi­

tos exigidos en las mismas. En particular,.en los dispositivos 

conocidos es necesario tomar medidas especiales durante la fabri 

cación de los radiadores, concretamente en lafábrica, a fin de 

que no se precisen complicadas operaciones durante la instalación 

15. o bien, sítales medidas no se adoptan, como queda dicho, seráii - 

necesarias unas complicadas operaciones durante la instala-—  

ción. Aun cuando esto no es deseable, ya que durante la insta 

lación en los lugares de edificación no siempre, se dispone de' 

las máquinas y aparatos requeridos, este procedimiento puede 

20. ser necesario cuando los radiadores se llevan a los puntos de 

edificación en longitudes, standard y *sc cortan en ellos con * 

las dimensiones respectivamente requeridas. - .

Así, otro objeto de la invención es el de producir 

un dispositivo con el que ni en la fábrica ni durante la insta . 

25. lación se precisan medidas especiales para asegurar una corta 

pieza de tubería o para montar un tapón.

Esto se consigue de acuerdo con otra característica . 

de la invención .mediante una pieza de tubería o tapón que pue 

den insertarse en la abertura que conduce al-medio calentador, 

cuya pieza de tubería o tapón, en la parte dispuesta en el * . 

30. orificio sobre su superficie exterior, está agrandada cónica-

-  5 -  -



mente hacia el extremo del citado orificio y está provista, en 

la parte exterior a tal orificio, de una rosca externa que sos 

tiene una tuerca, y mediante un manguito radialmente expansi- 

ble, que se dispone entre la parte cónicamente agrandada y el

5. orificio y que está cónicamente ahusado en su superficie ínter

na hacia la superficie frontal del radiador.

De acuerdo con una versión ejemplificativa diferente, 

esto se consigue mediante una pieza de tubería de material 

elástico duro, como goma o plástico duros, cuya pieza de tube

10. ría puede insertarse en la abertura que conduce al medio ca—

lentador, en virtud de le cual el grosor de la pared de la tu 

bería aumenta, en toda su longitud, y en la que puede atorni-'- 

.liarse la pieza ooneotora o un tapón.

Finalmente, esto puede conseguirse también atomi—  

15. liando una pieza de tubería de acero inoxidable que tenga una 

rosca en su superficie interna y una rosca fina auto-aterraja 

ble en su superficie extorna, en la abertura que conduce al 

medio calentador.-

Breve descripción de los dibujos

25, El asunto de la invención se expondrá más detallada

mente en,relación con versiones ejemplificativas ilustradas en 

los dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista oblicua parcialmente 

en sección de una versión del radiador de la invención.

25. La figura 2 es una vista frontal parcialmente en se

cción de este radiador, a lo largo de la línea 11-11 de la fi 

- gura 3.

La figura 3 es una vista en sección horizontal de un 

elemento de radiador que incorpora la invención, tomada a lo 

30. largo de la línea 111-111 de-la figura 2.

<
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La figura 4 es una vista en sección vertical de la" 

parte superior de un radiador modificado de aluminio.

La figura 5 es una vista en sección tomada a lo lar

go de la línea V-V de la figura 4. . . .  *
La figura 6 es un dispositivo de la invención desti 

nado a montar una pieza de conexión en el extremo frontal dé 

un radiador.

Las figuras 7 y 8 ilustran un dispositivo alterado 

en relación con la figura 6, sin pieza de conexión y con ella/

10. respectivamente; y

. La figura 9 ilustra otro dispositivo de montaje de

una pieza oonectora. . .
- * * ' í

Descroición detallada . . i

Un radiador de acuerdo con la invención consta de

15. una tira marginal superior 1 y de una correspondiente tira

marginal inferior, no ilustrada, entre las cuales se disponen

los elementos individuales 10, conectados a tales.tiras. Las
t  . '

tiras marginales están formadas como perfiles de aluminio ex- ¡

truídos, provistos de canales 3 para conducir el medio calen- 

20. tador. En otros lados asociados a los elementos 10, las tiras 

marginales tienen paredes paralelamente extendidas 4 y 5. Ade 

más, la tira 1 tiene en su extremo superior una pared de guía 

6 que se proyecta hacia el lado frontal del radiador 2.

Los elementos radiadores 10 están construidos tam—

25. bien de perfiles de aluminio extraído y constan de un canal 11 

para el medio calentador, desde cuyo canal se extienden radial 

mente una serie de aletas 12 a 18. Estas aletas.18 tienen por 

ciones dobladas 19 y 20 que se extienden paralelamente al pía 

no del radiador.

30. Para conectar los elementos 10 a las tiras margina-,



les superior e inferior, éstas presentan unas aberturas 7 en-'* 

tre las paredes 4 y 5, correspondiendo el espacio comprendido 

entre tales aberturas al existente entre los elementos 10.

Los perfiles que incluyen a.los elementos 10 en sus extremos 

superior e inferior presentan las aletas 12 a 18, y particu­

larmente las porciones dobladas 19 y 20, suprimidas, quedando 

las piezas .tubulares 22 a través de las cuales los elementos 

pueden insertarse entre las paredes 4 y 5 de las tiras margi­

nales superior e inferior en las aberturas 7, pudiedo conec­

tarse herméticamente a dichas tiras, por ejemplo mediante el 

uso de una anilla selladora 23. Para la conexión mecánica de 

los elementos radiadores 10 a las tiras marginales superior 

e inferior, se disponen los tornillos 8 y 9 extendidos a tra­

vés de las paredes 4 y 5, cuyos tornillos se proyectan al in­

terior de unos Mecos dispuestos en la superficie de las pie­

zas tubulares 22. Estas piezas tubulares 22 pueden asegurarse

también por medio de un adhesivo o bien introducirse a pre---

sión en las aberturas 7. Finalmente, el borde superior de las 

porciones dobladas 19 y 20 puede cubrirse mediante una pieza 

de moldeo 26.

Durante el uso de tal radiador, el medio calentador 

se suministra a través del canal 3 de la tira marginal superior 

1 al radiador y fluye por los canales 11 de los elementos 10 

hasta el canal de la tira marginal inferior. Dicho medio ca­

lentador emite su calor a las aletas 12 a 20 de los elementos 

10, a lo largo de las cuales fluye aire dé abajo hacia arriba, 

cuyo aire absorbe el calor. Debido al hecho de que las aletas 

12 a 20 son eliminadas o rebajadas a fresa en sus extremos su 

periores, se forma un hueco entre la pieza de moldeo 26 y la 

pared de guía horizontalmente proyectada 6 de la tira superior



1, a través del cual puede fluir, el aire calentado desde el 

diador. Mediante esta forma especial"de-la tira marginal supe—  

rior 1, el aire se emite por el lado frontal superior angularmen 

te respecto al radiador. Esto es contrario a los radiadores cono 

cióos, en los cuales el aire fluye hacia arriba desde el radia 

dor y con frecuencia produce una acumulación de suciedad, por 

ejemplo sobre la pared o sobre las cortinas.

El hueco de entrada para el aire frío que se dispone 

en el Hado inferior del radiador tiene ventajosamente una sec­

ción transversal aproximadamente un 30% mayor que el hueco de 

salida del aire caliente, dispuesto en el lado superior del ra 

diador.

Como resultará evidente por la anterior explicación, 

tal radiador, fabricado de perfiles"de aluminio extruídos, evi 

ta las desventajas de los conocidos radiadores de aluminio, ya 

que, por una parte, independientemente de la altura del radia­

dor, sólo se requiere un troquel de fundición para.la fabrica­

ción de los elementos, y además los elementos individuales es­

tán conectados también por tiras extruídas, por"cuya razón no se 

necesitan pernos tensadores dispuestos en la dirección longitudi 

nal del radiador para conectar los elementos. Además cualesquie_ 

ra de tales pernos que existan para conectar los elementos indi 

viduales a las tiras marginales superior e inferior y que se dis 

ponen al exterior de los canales conductores del medio calentador 

no quedan expuestos a la corrosión causada por dicho medio.
Tal radiador, formado de perfiles extruídos para plan 

tas de calefacción central, puede llevarse en unas pocas longi 

tudes standard, y posiblemente en una sola, a los puntos de 

edificación y separarse en ellos de acuerdo con las longitudes 

requeridas entre dos elementos, lo cual le da la longitud re—  

querida. Las zonas de corte formadas en las superficies fronta



les pueden dotarse de cubiertas adaptadas al color de los radia 

dores e igualmente de cubiertas que contrasten con dicho color.

Las figuras 4 y 5 ilustran una versión de radiador 

construido de aluminio, ligeramente modificada en comparación 

5. con la correspondiente a las figuras 1 a 3.

La tira marginal superior 1 y la inferior se conec­
tan en este caso a.los elementos radiadores 10 de tal manera 

que aquéllas presentan también unas aberturas 7 en su parte 

orientada hacia tales elementos y existen las piezas tubulares 

10. 22', que por un lado se colocan en los orificios 7 de dichas

tiras y por otro en los canales 11 de los elementos 10, conec 

tándose a ellos por medio de un adhesivo de aluminio. El se—  

liado respecto al medio calentador puede asegurarse además me 

diante anillas selladoras. Para asegurar que todos los;elemen 

15. tos 10 asuman la misma posición vertical respecto a las tiras 

marginales, por ejemplo respecto a la tira marginal superior 

1, estas tiras presentan una muesca 30 en su parte orientada 

hacia los elementos 10, al interior de cuya muesca se extien­

den las aletas 14 y 15 de los elementos, apoyándose en el fon 

20. do de la misma. Esto hace que todos los elementos 10 asuman 

una posición en alzado exactamente definida respecto a la ti­

ra marginal superior 1.

Las tiras marginales pueden conectarse además a los 

elementos radiadores mediante un remache o tornillo 31. Se oh 

25. serva además que las piezas tubulares 22 y 22' pueden asegurar 

se también a las tiras marginales o elementos radiadores 10 

por medio de un ajuste a presión.

Para asegurar de nuevo que el aire que fluye hacia 

- arriba en el sentido longitudinal de los elementos radiadores 

30. 10 circule horizontalmente desde el radiador, la tira marginal

-  20-
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superior 1 presenta también un saliente horizontalmente proj- 

yeotado 6, a través del cual se forma un canal de descarga 33 

cuya boca se dispone aproximadamente en posición vertical. El 

* aire que se eleva sobre el lado posterior de las aletas 16 y 

5. 17 y entre las aletas 15 y 16 o 14 y 17 descarga aproximada—

mente en dirección vertical desde el radiador? sin embargo, 

el aire que asciende entre las aletas 19 y 12 y entre 12 y 15 

ó 20 y 13 y 14 en el sentido longitudinal de los elementos 10 

.descarga a través del canal 33 aproximadamente en ̂ dirección 

10. horizontal desde el radiador. Esto es particularmente ventajo 

so en el control de la distribución del calor.

Finalmente, para poder asegurar tal radiador en for 

ma sencilla, se dispone una muesca rebajada 35 en su lado pos 

terior entre las aletas 16 y 17, en cuya muesca puede introdu 

15. cirse, por ejemplo, la cabeza de un tornillo 36. Para estable 

cer un seguro contra la rotación del citado tornillo 36, se 

dispone una arista 37 en la muesca 35.

¿-ÍSy:'.' .

S s

Seguidamente se describirá con mayor detalle un dis 

positivo que incorpora la invención, establecido para montar 

20. una pieza conectora o tapón de tope, en relación con la figu­

ra 6. Pe acuerdo con esta figura, tal dispositivo presenta en 

ol extremo frontal de un radiador una pieza tubular 40 que pue 

de insertarse en el paso 3 que conduce al medio calentador, 

cuya pieza tubular se construye sobre la pieza que está en el 

25. paso 3, en su superficie exterior abocinada hacia su extremo, 

y cuya pieza tubular presenta en la parte exterior al paso una 

rosca externa 41, sobre la cual puede atornillarse una tuerca

42.

Ente la parte abocinada de la pieza tubular 40 y el 

paso 3 del radiador se dispone un manguito 43 que en su super
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ficie interna converge ajustándose a dicha pieza tubular 40. 

El manguito 43 tiene unas aristas 44 extendidas alrededor de 

su superficie exterior. También se dispone una anilla sella—  

dora 45 sobre su superficie exterior. El manguito 43 tiene 

una placa 46 dispuesta transversalmente al mismo y ventajosa­

mente se construye en forma solidaria con tal placa.

La pieza tubular 40 se asegura al radiador de mane­

ra que se inserte con su parte abocinada en el paso 3 de éste, 

cuyo paso conduce el medio calentador, y seguidamente se des­

plaza el manguito 43 al interior de dicho paso a través de la 

pieza tubular 40, de modo que la placa 45 se apoya contra la 

superficie frontal del radiador, atornillándose finalmente la 

tuerca 42 sobre la rosca externa 41 de la pieza tubular 40.

Tan pronto como la tuerca 42 se atornilla lo sufi—  

cíente para que se apoye sobre la superficie exterior de la. 

cubierta 46, se impulsa hacia fuera la pieza tubular 40, lo . 

que determina.el apoyo de la superficie cónica exterior de di 

cha pieza sobre la superficie cónica interior del manguito 43? 

en virtud de lo cual aquélla no puede moverse, sino sólo agran 

darse radialmente. Esto haceqie las aristas 44 se apoyen con- 

. tra lás paredes del paso 3 ó que la anilla selladora 45 sea 

presionada contra tales paredes. Las aristas 44 consiguen una 

conexión medanica, y la anilla selladora 45 una conexión her­

mética, entre las paredes que definen el paso 3 del radiador 

y el manguito 43 é la tubería 40.

El manguito 43 es ventajosamente construido de me—  

tal y está ranurado. Sin embargo,.puede construirse también 

de material elásticamente deformable, como por ejemplo plásti 

co o goma dura. Si el manguito 43 y la cubierta 46 se cons—  

truyen de material eléctricamente no conductor, la tubería 40

!

¡
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que es por ejemplo de cobre o de acero, se aísla eléctricamen 

te por el radiador construido de aluminio, mediante lo cual 

se evita la formación de corrientes corrosivas.

Por ejemplo, puede atornillarse una válvula sobre 

la rosca externa 41 de la pieza tubular 40. Si esta pieza tu­

bular se cierra, determina el cierre del radiador. En las fi­

guras 7 y 3 se ilustra una variante de esto. De acuerdo con 

tales figuras, este-dispositivo tiene, para asegurar una pie-- 

za coneotora o un tapón en el extremo -frontal de un radiador, 

una pieza tubular 50 que puede insertarse en el paso 3 que 

conduce el medio calentador y que está construido de un mate­

rial elástico duro, como plástico o goma duras. La misma está 

construida cilindricamente en su superficie externa 51 y su 

superficie interna 52 se ahusa cónicamente hacia el extremo - 
situado dentro del radiador. En otras palabras, el grosor de 

-la pared de la pieza tubular 5O aumenta hacia su extremo si—  

tuado dentro del paso 3. La superficie interna 52 de la pieza 

tubular 50 es lisa. Además, la pieza tubular 50 tiene en su

;'r
:-r- - * *

-Jr-

' -

superficie externa 51 por lo menos una muesca 53 extendida al 

rededor de dicha superficie, en cuya muesca se inserta una 

anilla selladora 54. A la pieza tubular 50 se conecta una pía 

ca 55 que cubre la superficie frontal del radiador.

La pieza tubular 50 se asegura al radiador de tal 

manera que se inserte por su extremo libre, en el paso 3 de 

aquél, cuyo paso conduce el medio calentador, de modo que la 

placa 55 se apoya contra la superficie frontal del radiador, 

atornillándose luego upa pieza corta de tubería 57 ó un tapón 

exteriormente fileteados en la pieza tubular 50, ilustrándose 

en la figura 8 la citada pieza corta de tubería.

Debido a la forma cónica de la superficie interna 52



de la pieza tabular, su superficie externa 51 es presionada 
contra la pared del paso 3 por expansión de dicha pieza tubu­

lar lar 50, lo que establece una conexión mecánica entre la pieza 
corta de tubería 57 y el radiador. La necesaria hermeticidad 

5-. se consigue mediante la anilla salladora 54. Pueden atomi—  
liarse accesorios, como por ejemplo una válvula, en la pieza 
cortadde tubería 57.

Si la conexión mecánica de la pieza tubular 50 en 
el paso 3 del radiador no es suficiente, puede deslizarse una

10. anilla ranurada,56,metálica, sobre la pieza tubular 50, por
ejemplo entre la placa 55 y la junta anular 54, cuya anilla 56 
es aproximadamente de 5 mm. de anchura por el lado en que se 
apoya sobre la pieza tubular 50 y tiene un borde aguado en el 
lado superior, cuyo borde se fija introduciéndo una parte de 

15. la pieza tubular 50 en el paso 3 del radiador'. Dicha pieza tu­
bular 50 puede tener una muesca circunferencial para retener 
la mencionada anilla 56. Esto asegura el que, en caso de ele­
vada presión, la pieza tubular 50 no pueda ser expulsada por 
presión fuera del radiador. Como variante o adicionalmente,

20̂  es posible sujetar la pieza tubular 50 en el paso 3 por adhe­
rencia.

Finalmente, la figura 9 ilustra una pieza tubular 
47 construida de aoero inoxidable y dotada de una rosca inter­
na, en la que puede atornillarse una tubería 49, y de una ros- 

25'.* oa fina externa 48. La pieza tubular 48 puede atornillarse en 
el paso 3 de las tiras marginales, en las que el paso 3 carece 
de rosca,formándose por el contrario una rosca mediante el —  
atornillamiento de la pieza tubular 48.

Resultará evidente por lo que antecede que los dispoai 
30. tivos descritos permiten en-forma sencilla el aseguramiento de una

<
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pieza conectora en el extremo frontal de un radiador para plan 
tas de calefacción central, sin requerir la adopción de medi­
das especiales durante la fabricación del radiador en la fac­
toría ni la realización de complicadas operaciones de instala- ^

5?; oión en el lugar de edificación, y mediante los cuales puede
cerrarse también de manera sencilla el extremo frontal del ra­
diador.

^  P..ÍM. trasportar radiadoras oon .
longitudes uniformes a los puntos de edificación y cortarlos 

10¿ en ellos al temado.correspondiente a las necesidades, cubrién­
dose cualquier posible zona desigualmente cortada mediante la 
píaca conectada a la pieza tubular.SI"se dispone una pieza tu­
bular construida de material aislante, será conveniente, pues- 
to que interrumpirá cualesquiera posibles corrientes eléctri- 

15-¿= cas corrosivas. . - -*'*
N O T A

La Patente de Introducción, que se solicita por diez 
años, para Espada, de acuerdo con la Vigente legislación, de­
berá recaer sobre "RADIADOR CONSTRUIDO DE ALUMINIO PARA PLAN- 

20¿' TAS DE CALEFACCION CENTRAL", citándose como Fuente de ProcOr­
dénela basada en la publicación alemana núm. DT-OS 25 02 453 
concedida el 31 Julio 1975, según las características esencia

. - ' A " . , - .

- f .;
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R E I V I N D I C A C T O  N E S

5.'

10.

15..

20.

* 25.

1. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central,'caracterizado por anas tiras marginales 

extruídas superior e inferior (1 ) que se extienden en toda 

la longitud del radiador y presentan unos* cátales (3.) cons—  

.truídos en las mismas, entre cuyas tiras marginales se dispo 

nonios elementos (10) también !'*extraídos, presentando di­

chas tiras marginales (1 ) unas aberturas (7) en los lados 

orientados recíprocamente entre sí, cuyas aberturas están es 

paciadas unas de otras a la distancia de los elementos (10)

y a cuyas aberturas se fijan herméticamente unas piezas tubu 

lares (22) conectadas a los canales (1 1) de los elementos 

(10) (figura 1 ).

2. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central, según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque las tiras marginales (1 ) y los elementos (10) es—  

tan conectados por piezas tubulares separadas (22') que se 

insertan en las aberturas (7) de las tiras margínales (1 ) y 

en los canales (1 1) de los elementos (10) y se aseguran por 

ejemplo mediante un adhesivo (figura 4).

3. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado, 

porgue las tiras marginales superior e inferior (1 ) están -. 

construidas con perfiles idénticos.

. 4. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central, según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque las tiras marginales (l) están provistas lateral­

mente de las aberturas (7), con dos paredes paralelamente' ex 

tendidas (3, 4),* que sirven para retener unos tornillos(8,9) 

que fijan las piezas tubulares (22) (figuras 2 y 3).

<
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5.

10.

15.

20.

25.
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5. Radiador construido de aluminio para plantas de' 

calefacción central según la reivindicación 4, caracterizado 

porque los tornillos fijadores (8, 9) se proyectan en unos 

huecos (25) dispuestos.al exterior de las piezas tubulares 

(22) (figura 3)-.

6. Radiador construido* de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado 

porque los elementos (10) están provistos de un canal (11) 

con paredes proyectadas (12 a 20) que sirven para emitir calor, 

cuyas paredes (12 a 20) están espaciadas en los extremos de 

los elementos (10), dejando las piezas tubulares (22) (figura 

1).

7. Radiador construido de aluminio para plantas de.

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado 

porque el borde superior de las.superficies (19, 20) que se ex 

tienden paralelamente al radiador y emite calor está provisto 

de una pieza de moldeo (26) (figura 1).- -

8. Radiador construido de aluminio-para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado 

porque la tira marginal superior (1) está construida con una 

pared de guia horizontalmente proyectada (6) (figura 1).

9. Radiador construido de.aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado 

porque las superficies emisoras de calor (12 a 20) de los ele 

mentos (1) presentan unos perfilados, por ejemplo ondulado—

nes.

30.

10. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado 

porque por lo menos una de las dos tiras marginales (1) tiene 

un tope, por ejemplo una muesca (30) en su parte orientada ha
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cia los elementos (10), sobre 

nos una aleta (14? 15) de los 

ra 4).

cuya muesca se apoya por lo me- 

elementos radiadores (10 (figu-

11. Radiador construido de aluminio para plantas de 

5. calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado

porque al cañal (11) dispuesto en los elementos (10).para 

guiar el medio calentador está aproximadamente en el último 

tercio de la profundidad de dichos elementos y porque la ale­

ta más frontal (19? 20) de los elementos es más alta que las 

10. otras aletas (figura 4). .

12. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central, según la reivindicación 8, caracterizado 

porque se forma a travós del saliente (6) de la tira marginal 

superior (1) y de las aletas más frontales (19, 20) de los ele

15. mentes una boca del canal (33) dirigida hacia adelante, a tra 

vós de la cual fluye el aire en una dirección aproximadamente 

- horizontal (figura 4).

13. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 1, caracterizado

2Q. porque los elementos (10)- tienen una muesca rebajada (35) en 

su lado posterior, en cuya muesca puede introducirse un meca­

nismo de.sujección, por ejemplo la c&eza de un tornillo (36) 

(figura 5).
14..Radiador construido de aluminio para plantas de 

25. calefacción central según la reivindicación 13? caracterizado 

porque se dispone en la muesca (35) (figura 5) una arista cen 

tralmente extendida (37) que sirve para asegurar el tornillo 

(36) contra su rotación.

15. Radiador construido de aluminio para plantas de 

3 0 . calefacción central según la reivindicación,! 'caracterizado por

t
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una pieza tubular (40) que puede insertarse en la abertura (3( 

que conduce el medio calentador, cuya pieza tubular, en la par 

te dispuesta en la abertura (3) y en su superficie exterior se 

agranda cónicamente hacia el extremo y presenta en la parte

5. exterior a la abertura una rosca externa (41) destinada a re­

cibir la tuerca (42), y por un manguito radialmente agrandador 

(43) dispuesto entre la parte cónicamente agrandada y la aber 

tura (3) y que está cónicamente ahusado contra la superficie 

frontal del radiador (figura 6).

10. 16. Radiador construido de aluminio para plantas de

calefacción central según la reivindicación 15, caracterizado 

por un dispositivo en el que el manguito (43) está ranurado y 

presenta en su parte exterior por lo menos una arista (44) ex 

tendida longitudinalmente a su periferia (figura 6).

15. 17. Radiador construido de aluminio para plantas de

calefacción central según la reivindicación 15, caracterizado 

porque se dispone una placa (46) entre la tuerca (42) y la su 

perficie frontal del radiador (figura 6).

18. Radiador construido de aluminio para plantas de

20. calefacción central según la reivindicación 15, caracterizado

porque el manguito (43) está construido de material eléctrica 
mente no conductor (figura 6).

19. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 17, caracterizado

25. porque el manguito (43) y la placa (46) están fabricados en 

una sola pieza.

20. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 14, caracterizado 

.por una pieza tubular (50) que puede insertarse en la abertura

30. (3) que conduce él medio calentador y que está construida de



material elástico duro, como goma o plástico duros, en cuya- 

pieza tubular puede atornillarse un trozo corto de tubería (57) 

o un tapán, y en el que el grosor de la pred de la pieza tubu 

lar (50)-cambia en la longitud de la misma (figuras 7 y 8).

21. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central, según la rci-vindicación 20, caracterizado 

porque el grosor de la pared de la pieza tubular (50) aumenta 

hacia el interior de la abertura y se conecta una placa (55) 

al extremo de la pieza tubular (50) con el pequeño grosor de 

pared (figuras 7 y 8).

22. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 20, caracterizado 

porque en la superficie externa de la pieza tubular (50) (fi­

guras 7 y 8) se dispone por lo menos una muesca (53) extendi­

da totalmente alrededor de aquélla.

23. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 20, caracterizado 

porque la superficie interna de la pieza tubular (50) es lisa 

(figura 7).

24. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 20, caracterizado 

porque se dispone una anilla selladora (54) entre la-pieza tu 

bular (50) y la abertura (3) (figura 7).

25. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central según la reivindicación 20, caracterizado 

porque se dispone una anilla de fijación (6), construida de 

metal, entre la pieza tubular (50) y la abertura (3) (figura 7).

26. Radiador construido de aluminio para plantas de 

calefacción central, según la reivindicación 1, caracterizado 

porque se atornilla en la abertura (3) de la tira marginal (1)



)

ouya abertura conduce el medio calentador, un trozo corto de 
tubería (47) que presenta una rosca auto-aterrajable (48) en 
su superficie externa y una rosca para una tuerca en su super­
ficie interna.

5. 27. RADIADOR CONSTRUIDO DE ALUMINIO PARA PLANTAS DE
CALEFACCION CENTRAL.

Según queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria que consta de veintiuna hojas, escritas a máquina por 
una sola cara y acompañada de dibujos'.

10. Madrid, ; g
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