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ANTECEDENTES LA INVUNCION
La invención se refiera a un equipe para la ma­

nipulad 5n del papel continuo, como por ejemplo barras de 
aire, para realizar la flotación en suspensión de un papel 

$ continuo y el secado del material, como par ejemplo la tlq
ta, depositado aobre dicho papel continuo, todo olió sin —' 
permitir que el papel continuo toque cualquier superficie 
de apoyo,

La invención es de la naturaleza do una mejora ** 
10 aobre la Patente do loa Estados Unidos a** 3*549*070, que -

ae emitió el 22 de diciembre de 1970 a Broat y otrca,y que 
lleva por titulo "Flotación de loa Materiales en Hoja", a 
cuya patente se hará referencia más adelante*
RESUMEN DE LA INVENCION.

15 Una barra de aire para flotación de papel conti­
nuo para hacer flotar y secar un papel continuo que se deel 
plaza con rapidez, cuya barra de aire tiene un par de bo­
quillas ranura das, situada cada una de ellas a lo largo de 
cada uno de sus bordes y que se encuentran situadas en pp- 

20 siciÓn adyacente al papel continuo que pasa por encima de
las miamas.La barra de aire que se provee por la presente 
invención incluye, además, unos pasajes de escape a lo lar 
go del centro de la barra de aire, que sirve para recoger 
un determinado porcentaje de las dos corrientes de aire — 

25 que son dirigidas por medio de las boquillas ranuradaa en
dirección al papel continuo y a continuación una en direc­
ción a otra, para encontrarse en el centro de la barra de 
aire. Una cámara de escape separada se encuentra en comuni 
caoión con los pasos de escape y se encuentra situada den* 

30 tro de la barra de aire para recibir el aire descargado —
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por la boquilla, retirándolo de la zona del papel continuo 
para llevarlo al interior de la barra de aire para reci­
bir el aire descargado por la boquilla, para quitarlo del 
área del papel continuo y llevarlo al interior de la oáma 

$ ra de escape para descargarlo luego al exterior por loe - 
extraños de las barras de aire# La cámara se forma econó­
micamente por medio de dos piezas fabricadas de aooro aon 
tadaw en serie que ae encuentran precisamente situadas - 
dentro de la barra de aire por medio de soportes que en - 

10 forma alguna impiden el iludo del aire que es descargado 
a traváa de las boquillas rasuradas*

Con la barra de aire que ae provee con la preses 
te invención, se obtienen presiones de choque mucho más al 
tas sobre el papel continuo en la posición que se enouan** 

1? tra situada casi directamente a traváa de eada una de las
dos ranuras longitudinales de aire de la barra# El resul­
tado de todo ello es un secado más eficiente del papel - 
continuo, con una mejor flotación del mismo.

Ratos y otros objetivos y ventajas de la presan- 
20 te invención resultarán evidentes mas adelante conforme

ya progresando esta descripción, habiendo de hacer referê  
oía a los dibujos que sa acompasan*
BHEVB DEHORIFOION DK LOS DIBUJOS.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un e& 
2? cade de papel continuo a alta velocidad con el que ae uti­

liza la presente invención, mostrándose determinadas par­
tes en líneas difusas para más claridad del dibujo.

La figura 2 es una vista en sección transversal 
tomada a trayáa de la secadora que aparece en la figura 1, 

^  mostrándose determinadas partes despiezadas, en sección,o
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retiradas de ana Mayor olaridad.
La figura 3 es una vista en perspectiva de ana 

porción del conjunto de la barra de aire-inferior que se 
muestra en las figuras 1 y 2, habiendo sido retiradas d& 
terminadas barras de aire en aras de una mayor claridad 
y hablándose despiezado o retirado otras partes detergí* 
nadas.

La figura 4 es una vista extrema en elevación, 
a escala ampliada, de una de las barras de aire que se - 
muestran en las otras figuras.

La figura 5 es una vista similar a la figura 4, 
pero data es en sección.

La figura 6 es una vista similar a la figura 5$ 
pero áata muestra una modificación introducida en la for­
ma de la barra de aire.

La figura 6 es otra modificación introducida en 
la barra de aire.

La figura 7 es una vista seccional en sección - 
transversal longitudinal tomada en general a lo largo de 
la linea 7-7 que acrece en la figura Ó, pero a escala gg 
duoida.

La figura 8 es una vista fragmentarla, ampliada, 
de una porción de la barra de aire que se muestra en la %  
gura 5*

La figura 9 es un gráfico que muestra el porcen­
taje de presión inicial, trazado contra diversas posicio­
nes a traváa do la barra de aire que se muestra en la figa 
ra 8.

La figura 10 es un gráfico que muestra el poraon 
taje de presión inicial de la boquilla trazado contra la -
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relación gal área da las aberturas centrales da escapa - 
da la barra con al área do las dos boquillas ranuradae - 
da alimentación.
DESCRIPCION UB UNA REALIZACION PRNEERIDA. 

y La organización general de la secadera de pa­
pel continuo a alta velocidad con la que ae utiliza la -* 
presenta barra da aire mejorada, que a* muestra a título 
da ilustración de la invención# es del tipo que se mues­
tra en la patenta n* 1#739*491 da loa Estados Unidos#ea&

10 tlda el 19 da junio de 1973 an favor de Crespo y otros# 
que lleva por título "Secadora de Papel Continuo por Ai­
re a Gran Velocidad*. En relación con la estructura gen$ 
ral de la secadora de papel continuo a alta velocidad# se 
oree que es bastante con decir que áaa incluye un aloja*

19 miento exterior H fabricado en plancha de metal, que tl& 
na ana parte frontal I y un lado posterior 2# un lado da 
entrada del papel continuo 3 y un lado de descarga del - 
papel continuo 4# incluyendo además el alojamiento un - 
fondo 9 y una tapa 6 que con ello forma un cerramiento.

20 El lado de entrada del alojamiento tiene una e& 
tmda de papel continuo 11, a traváa de la cual el papel 
continuo pasa tanbián al interior del alojamiento# y una 
salida de papel continuo 12 situada en el extremo opues­
to de salida del alojamiento 4 para permitir que el papel

29 continuo pase directamente a travás del alojamiento. Un 
conducto de escape 14 ce extiende desde el lado posterior 
2 del alojamiento y está en comunicación receptora de ai­
re con el interior del alojamiento y strve para realizar 
el escapo de una determinada cantidad de aire oontinuamen-

33 te desde el alojamiento.



Un conjunto do barra de aire superior y conduc 
to de alimentación UA se encuentra montado dentro del ** 
alojamiento, a incluye un par de medica de conducto Ría** 
pueatos longitudinalmente, 33 y 34, que se inclinan ba—

$ oía uno de loa extremos y que tienen una sección trena—
versal que es generalmente de forma rectangular#

Úna pluralidadade barran de aire B. genoralmê  
te tubulares, se encuentran dispuestas traneversalmenta 
en relación con la dirección del movimiento del papel c.<ĝ 

10 tinuo a travóa del alojamiento, y se encuentran fijadas y
e& comunicación da fluido con los medios de conducto 33 y 
34, todo ello oomo as ensoga en la citada patente de los 
Estados Unidos a" 3*739.491, o en la solicitud de los Es­
tados Unidos nS de serie 387.999, registrada el 30 enere 

1$ Ae 1973, que fuó emitida el 4 de diciembre de 1973 como - 
patente de los Estados Unidos nR 3.776*440.

Igualmente, una barra de aire y un conducto de 
alimentación inferior, conjunto LA, se ha provisto dentro 
del alojamiento e inoluye unos medios de conducto dispuso 

80 tes longitudinalmente, 43 y 44, que están unidos a las ba­
rras de aire tubulares B colocadas tranaversalmante. Estas 
barras de aire B so encuentran en comunicación para la re­
cepción do aire con los medico de conducto 43 y 44*

Uh ventilador de alimentación do aire F se en*— 
85 ouantra situado dentro del alojamiento y suministra el ai­

re a los medios do conducto 33, 34 y 43,44 desde los me­
dica de conducto de alimentación 49,41 y 43, en la forma 
conocida que se enseSa en las mencionadas patentes#

El ventilador tiene una entrada de aire situada 
30 adyacente a un lado de los conjuntos superior e inferior
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\y aotáa para absorber al aíra da retorno que ha sido des­
ligado desde las barras do aire, y que aa desoribird en 
#1 presente, para devolverlo al interior del ventilador ? 
para aa circulación a tmvós dal sistema do conductos.Bag 

$ ta dal aire de retomo ce escapa a travos del oonducto da 
encape 14#

lao barrea da aira B suponen una najora an re­
lación con lea que aa eneatren an la citada patenta n&ae- 
ro 1#739#491 da los Sotados Unidos, y es igualmente una - 

10 Mejora en relación con las barras da aira que se Muestran 
an la patente a* 3*539*070 da los Botados Unidos, eaitida 
al 22 de diciembre do 1970 an favor do Rroat y otros y - 
que lleva por titulo "Flotación del Material en Moja". Bg 
tas dos patentas han sido asignadas a na asignado en eo—  

1? mdn con la presente aclioitud.
B1 propósito general da las barras da aire se -* 

determina an la citada patento de loe Estados Unidos, nd- 
maro 3*949*070 y tiene la finalidad de hacer flotar mate­
rial da hoja do la naturaleza de tiras o papel continuo - 

20 de forma que el material no toque objeto alguno conforme 
me va desplazando a travós da la secadora da alta veloci­
dad que lo aeaa*

B1 aira de alimentación que se recibe en el in­
terior de las barrea da aire as descargado, oomo aa mues- 

25 tra en la figura 5, bajo presión y a travós da unas ranu­
ras alargadas 60, 61 que sa extiendan continuamente a lo 
largo y adyacentes a cada borde de la barra de aire*Batas 
ranuras, conjuntamente con sus superficies curvadas adya­
centes 60* y.61*, respectivamente, constituyen las boqui- 

30 Has de aire Coanda que hacen que una porción del aire de
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sacado siga las superficie a curvadas y pase aunare la su# 
payfioíe de la plancha Coanda 63 y.el papel continuo ̂  # 
que se está secando.

Be esta forma, las dos corrientes de aire proe¡&
5 den tes del par do boquiDns Coanda situadas en posiciones

opuestas para cualquier barra de aire determinada, se di*" 
rigen una contra otra y hacia el centro do la barra de 
re, conforme se muestra en la figura 5.

El centro de la barra de aire tiene una serie -*
10 de aperturas o aberturas 65 que so extienden a lo largo * 

de toda la longitud de la barra de aire # tmasvermiaaa* 
te hacia la dirección en que so desplaza el papel continuo.

En la citada patente de los Estados Unidos, a&9& 
re 3.54-9.070, estas aberturas centrales no utilizan como <** 

15 suministre de . aire de secado a alta velocidad y por medie 
de las cuales el aire que procede del interior de la barra 
de aire de la citada patente n* 3*539*070 de loa Estados # 
Unidos es descargado contra el papel continuo, con el fia 
de crear unas condiciones turbulentas y din̂ ioas del aire 

20 entre la superficie de la plancha Coanda 63 y el papel c<% 
tinuo,

Sin embargo, de acuerdo con la presente invención 
se forma una cámara separada situada debajo de la plancha 
Coanda 63 y dentro de la barra de aire, extendiéndose esta 

25 cámara 70 a lo largo de toda la longitud de la barra de ai* 
re y abriéndose en cualquiera de sus extremos, como se mue& 
tra por medio do las aberturas 72 (en la figura en las # 
paredes extremas 73 de las barras de aire*

En consecuencia, la presente invención ofrece púa 
30 cámara intema en las barras de aire para la retirada del <*

** 8 **



aíra da secado que ha oído descargado contra el papel cog 
tinuo por medio da las dos boquillas Coanda situadas $n - 
posiciones opuestas, y permitiendo que asta aire retirado 
fluya en sentido longitudinal hacia el extremo de las ha** 
rras de aire donde es descargado al exterior de las aber­
turas 72 de cada extremo de las barras de aire, Sata aire 
descargado es devuelto entonces al ventilador Fo al con­
ducto de escape 14, como se ha dloho antes* la cámara 70 
está formada por la plancha Coanda 63 asi como por la plag. 
cha inferior 74, que se encuentra ajustada en serie den­
tro de los bordes vueltos hada abajo 76 de la planoha - - 
Coanda 63, y asta planoha 74 está fijada a la plancha coan 
da 63 con el fin de definir la cámara destinada a la remo­
ción del aire 70.

Como se muestra claramente en la figura y, una s& 
rie de soportes 77 se extienden a través y dentro de la ba­
rra de aire, y actáan para sostener con precisión las plan­
chas 63 y 74, de forma que se puedan formar con precisión 
las ranuras Coanda 60 y 61, De este modo, las ranuras Coan­
da 60 y 61 quedan sin obstrucción alguna de oualquier sol­
dadura y ésto contribuye, además, a que ae produzca un cau­
dal suave y continuo Coanda de aire de secado sobra las su­
perficies curvadas de la boquilla Coanda. Los miembros 77 - 
están soldados pos sus extremos a las paredes laterales de 
la barra da aire, paredes 78*

Las aberturas de entrada de la alimentación de - 
aire, 79# están formadas por el fondo 7$* de la barra.

La modificación que se muestra en la figura 6 u% 
liza una serie de miembros de escape tubulares 81 que se - 
extienden desde la oámara de escape 70 y el aire de escape



al interior general del secador* Rata codificación en­
cuentra una utilización particular en las seoadoras dé 
papel continuo ancho y dá como resultado una presión - 
más uniforme en las cómaras de escape que el que de - 

5 otra forma tendría una presión mas alta en el centro - 
de la cámara de escapo y una presión inferior hacia loa 
extremos de las cámaras de escape.

Como se muestre en la vista ampliada de la - 
parte superior de la barrado aire de la figura 8, la co,

10 árlente de aire a alta velocidad 82 que sale de la rana 
ra do aire 60 tienda a argüir la superficie curvada de 
la boquilla Ooanda durante una distancia muy corta# y. 
choca a continuación directamente sobre el papel nonti** 
nao W a travóa de la ranura, Este choque a alta veloci**

15 dad es suficiente para romper a travóa de la capa litad** 
tadora del papel continuo y dá como resultado un coefi­
ciente alto de transferencia del calor. Una porción de 
cata corriente a alta velocidad se hace girar entonces 
en dirección al centro del papel continuo a lo largo de 

20 éste en dirección opuesta. Dicha porción que es dirigida 
hacia el centro del papel continuo sigue a lo lar&e déla 
superficie del papel continuo como se indica por medie — 
de las flechas, y cuando llega al o en tro de la barra de 
aire, una porción de este caudal es dirigido entonces a 

25 travóa de las aberturas de salida 65*
Otras porciones de la corriente de aire que sa­

le de las boquillas rasuradas de alimentación orean un - 
área de turbulencia entre el papel continuo y la superfi­
cie 63 de la boquilla, y este aire turbulato se ha compara 

30 bado que, en general, sigue el camino que va desda el ce&

- 10 —
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tro del papal continuo hada fuera en dirección a cada - 
ana de lee boquillas ranuradas de la barra* Dicho en o- 
trae palabrea# ente movimiento general turbulento del a& 
re parece venir deade el centro de la barra haoia fuera# 

y en dirección a los bordea de la misma.
la figure 6̂  maestra una barra que es general­

mente similar a la barra que se ha mostrado en la figura 
y y los elementos correspondiente s han sido numerados de 
forma similar* Sin embargo, la forma de loa miembros ad* 

10 yacentes a las boquillas ranuradas es en cierto modo dig 
tinta, como se ha mostrado. Como se ve en la figura 9#la 
presión de estancado de loe chorros de aire ec extremada 
mente alta en los puntos 04 y 8?# donde chocan contra el 
papel continuo W. Esta presión desciende entonces consi- 

15 durablemente# y asciende gradualmente hasta que aloansa 
el punto 86 en las aberturas centrales de escape, los - 
grandes descensos en la presión de estancamiento indican 
un nivel de energía ciñótica particularmente elevado del 
aire.

20 Como se muestra en la figura 10, el porcentaje
de la presión inicial de la boquilla que descarga de la 
ranura es seguido contra la relación del área de las abeg 
tgras de escape del centro Ag en la barra de aire hasta 
el área Ap de las dos boquillas rasuradas de alimentación 

25 Como se ve por la curva 88, las presiones de ohoque aame& 
tan desde cero (no en las aberturaŝ  centrales de escape) 
hasta una posición máxima donde la relación es de aproxi­
madamente *75 a 1.0. Debe hacerse constar igualmente que 
se observará a travós de esta gráfico que la presión de - 

30 flotación no desciende apreciablemente, poro que es gene-
t
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raímente uniforme en esa escala.
Loa gráficos citados ilustran que ha habida un 

aumento en laa presiones de eataacamiato en las dos ce­
nas de choque del aire contra el papel continuo, y dato 
da oorno resaltado anos coeficientes aumentados de trans­
ferencia de calor. Por lo tanto, debe hacerse constar - 
que las presionen de flotación descienden solo de forma 
ligera conforme la relación Ag - A§ va aumentando desde 
cero y que entonoes se desnivelan. Con la presente inves 
ción, el uso del escapo central ha permitido un empuje - 
sobre el papel continuo sin que ello afeóte seriamente a 
las características de flotación. Con la presente inven­
ción, se obtienen altea coeficientes conjuntos de trans­
ferencia de calor y hay buenas presiones da flotación.El 
aire entre al papel continuo y la superficie de la barra 
de aire es dinámico en au naturaleza, y sé desplace con­
tinuamente y asegura que no quede ninguna mona que cató 
tranquila o libre da turbulencias.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
í** Narra da aíra pava ia flotación da papal * 

continuo a alta velocidad, que dlopone da acdioa da esca­
pa centrales, individual y recambiable, para hacer fletar

y un papal continuo da funcionamiento ininterrumpido, alan­
do alargada y da forma tubular oerrada a incluyendo una a 
paradas extremas opuestas, unas paredes laterales opues­
tas y una plancha generalmente plana situada entre dichas 
paradas laterales, teniendo dicha plancha unos bordea our* 

10 vados y longitudinalmente separados entre ai y posieiona- 
bles íntimamente adyacentes al papel continuo en marcha - 
que hay que sostener, teniendo tambián dieba barra un par 
de rabaras de alimentación de aire, una de las cuales se - 
extiende a lo largo do cada uno de dichos bordea, con el - 

15 fin de formar unas boquillas Coanda opuestas con los mia­
mos, con el fin de dirigir la corriente de aire a presión 
sacándolo del interior de dicha barra de aire y centra di­
cho papel continuo, girando una porción de dicha corriente 
en dirección al centro de dicha barra y a lo largo de di—  

30 che papel continuo con lo que dichas porciones de dichas - 
corrientes descargadas por dicho par de boquillas opuestas 
as funde en el centro de dicha plancha, una cámara de taca 
pe formada dentro de dicha barra de aire y debajo de dicha 
plancha, y medios de paso y escape generalmente en el oen- 

35 tro y a travós de dicha plancha y que comunican con dicha 
cámara de escape con lo que dichas porciones opuestas de - 
dichas corrientes de aire son dirigidas a travás de dicho 
medio de paso de escape y al interior de dicha cámara de - 
escape para realizar la retirada desde la misma,

10 2,- Barra de aire para la flotación de papel con-
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tinuo a alta velocidad, que dispone de medios da escape 
centrales, de acuerdo con lo que se ha descrito .en la ** 
anterior reivindicación 1 que as caraoterina, además,en 
que dicha cámara de escape se abre a través de cada una 
de las paredes extremas opuse tas para real Usar la des#-* 
carga del aire desde las mismas.

3. - Barra de aire para la flotación de papel 
continuo a alta velocidad, que dispone de medies de 68** 
cape centrales, de acuerdo con lo que se ha descrito en 
1$ anterior reivindicación 2 que se caracteriza, ademán, 
en que la oitada cámara de escape está definida por di—' 
cha plancha asi como por otra plancha fijada a la misma 
y dentro da la citada barra de aire.

4. - Barra da aire para la flotación de papel 
continuo a alta velocidad, que dispone de medios de as* 
cape centrales, de acuerdo coa lo que se ha descrito en 
la reivindicación l,que se cracteriza en que dicha cóma* 
ra de escape está definida por dicha plancha asi como por 
otra plancha fijada a la misma dentro de la oitada barra 
de aire.

5. ** Barra da aire para la flotación de papel 
continuo a alta velocidad, que dispone de medios de caca* 
pe centrales, segón reivindicaciones anteriores individual 
y racambiable, alargada y generalmente tubular, para el 
sioionamionto de un parcl continuo en marcha a incluyendo 
unas parados extremas opuestas, paredes laterales opuee*- 
tas, una plancha con bardes longitudinales: especiados ea<* 
tra ai poalcionable intimamente adyacente al papel conti** 
nuc que haya que sostener, estando situada dicha plancha * 
entre las citadas paredes laterales, y un par de ranura#
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de alimentación de aire cada una de lee cua3.ee ae extien­
de a 3.o largo de dichos bordee para formar las boquilla# 
de descarga de aire en lea mininos para dirigir una otariâ  
te de aire a presión fuera del interior de dicha barra de 

% aire y contra dicho papel continuo, girando una porción de 
dichas corrientes hacia el oentro de dicha barra y a lo 
largo de dicho papel continuo con lo que dichas porciones 
de dichas corrientes descargadas por dicho par de boqui­
llas se desplanan hacia el centro de dicha plancha,una cá 

10 mam de escape formada dentro de dicha barra de aire y d& 
bajo de die)m plancha, medios de pases de escape general­
mente en el centro de y a traváa de dicha plancha que co­
munican con dicha cámara de escape eón 1c que dichas por­
ciones de dichas oorrientes de aire son dirigidas a tra—  

15 vds de dichos medios de paso de escape al interior de di­
cha cámara de escape para ser retiradas de la misma,y abeg 
turas de entrada del aire de alimentación en dicha barra a 
traváa da las cualea el aire a presión ea suministrado al 
interior de dicha barra de aire.

SO 6.- Barra de aire para la flotación de papel oog
tinco a alta velocidad, que dispone de medios de escape —  
destrales, da acuerdo can lo que se ha descrito en la anta, 
rior reivindicación 5 que se caracteriza, además, en que - 
dicha cámara de escape se abre a travós de cada una de las 

25 paredes extremas opuestas para realizar la descarga del al 
re de les mismas,

7.- Barra de aire para la flotación de papel cog 
tinto a alta velocidad, que dispone de medios de esaape —
centrales, de acuerdo con lo que se ha descrito en la antg 

30 rior reivindicación ó que se caracteriza, además, en que -



dicha cámara da escapa aa definida par dicha plancha asi 
como por otra plancha fijada a la misma y dentro da di­
cha barra da aíra.

8. - Barra de aire para la flotación de papal **
$ continuo a alta velocidad, que dispone da medica de eaqg

pa centrales, de acuerdo con lo que se ha descrito en la 
reivindicación 5 que se caracteriza, además, en que di­
cha o&nara de escape está definida por dicha plancha,así 
como por otra plancha fijada a la misma y dentro de la - 

10 citada barra do aire*
9. - Barra de aire para la flotación de papel ** 

continuo a alta velocidad, que dispone da medios de eacg; 
pe centrales, segón reivindicaciones anteriores, indivi- 
dual y recambiable para ser posieionada en sentido trang,

1$ versal de y para flotar a un papel continuo que marche *- 
ininterrumpidamente, siendo alargada dicha barra y de for 
ma tubular carrada e incluyendo las paredes extremas opees, 
tas, dos paredes laterales opuestas, y una plancha Coanda 
entre dichas paredes laterales y teniendo bordes curvados 

20 y espaciados entre si a lo largo de su longitud y poeieig, 
nablea íntimamente adyacentes al papel continuo en marcha 
que hay que sostener, teniendo además dicha barra un par 
de ranuras do alimentación do aire cada una de Bato cuales 
se extiende a lo largo de cada uno do los bordes citados 

2$ para formar laa boquillas 0oanda con los mismos,para dir̂  
gir una corriente da aire a presión al exterior del inte­
rior de dicha barra de aire y contra dicho papel continúe, 
girando ana porción da dicha corriente hacia el centro de 
dicha barra y a lo largo de dicho papel continuo con lo - 

30 que dichas porciones de dichas corrientes descargadas por

- 1$, -



3.7 ;

dicho par de boquillas opuestas tionden a fundirse en #1 
centro da dicha plancha ooanda# alendo definidas dichas 
Mamaras de alimentación por dichos bordes corvados de di 
cha plancha Coanda y dichas paredes laterales, una oáma- 

% ra de escape formada dentro do dicha barra de aire y de­
bajo de dicha plancha Coanda, siendo definida dicha cá­
mara de escape por dicha plancha Coanda asi como per —  
otra plancha fijada a dicha plancha Coanda y dentro de 
dicha barra de aire, y medios de paso del escape que ge-* 

10 aeralmente se enoueatran en el centro y a travás de di­
cha plancha Soanda y dentro, en comunicación o&n el inte 
rior de dicha cámara de escape, con lo que dichas porosa 
mes opuestas de dichao corrientes de aire son dirigidas 
a traváa do dichos medios de paco de escape al interior 

13 de dicha cámara de escape para su retirada de la misma.
10.- BARRA PE AIRE PARA LA FLOTACION LE PAPEL 

CONTINUO A ALTA VELOCIDAD, QUE DIMUNR DE MEDIOS DE ES­
CAPE CENTRALES*

Esta Memoria consta de diecisiete hojas folia­
se das y escritas a máquina per una sola cara y planea que 

la acompasan.
Madrid, 28 de Julio de 1976

t
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