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La invencidén se refiere a un dispésitivo obturador pare un
vaporizador de alta presibn que se utiliza para elaborer produg
tos téxtiles a alta presion y, de un modo més particular, se re
fiere‘a un dispositivo obturador situado en la entrada o ia sa
.5e lida del producto textil del vaporizador de alta presién.

Lés invemtores de la presente han realizado investigacio
nes para hallar un vaporizador de alta presién que se utilizara
para la elaboracién de tela a ‘alta presion y también para hallaz
dispositivos de estanquidad que permitieran guisr una tela en
10, | su entrada y en su salida de dichos vaporizadores de alta pre?
8ién, pero manteniendo una elevada temperatura y alta presién
en el interior del vaporizador, Gomo resultado de las investi-
gaciones, 1los inventérés haﬁxpresentado con anterioridad a ést
invento muchas solicitudea de patentes para vaporizadores de al<
15. | ta presion y dichos dispositivos de estanquidad. Una de dichas
solicitudes de patente snterior es un dippositivo obgurador,
que se caracteriza porque se asegura el efecto de estanquidad
gracias a una cémara reductora de presion entre la entrads ©
la salida dela tela del cuerpo c¢ilindrico de un vaporizador y
20, | undispositivo de estanquided por rodillos que comprende una com
binscién de rodillos de estanquidad de caucho y 1os rodillos
de estanquidad metélicos. No obstante, en dicho dispositivo de
estanquidad, el vapor de sgua del interior de la cémara se
introduce en la caémara reductora de pmsién. El calor del wapor
25| de agua hace que aumente la temperatura superficial de los rodj
llos de caucho empleados en el digpositivo de estanquidad por
rodillos en"tal grado que los rodillos de estanquidad de caucho
tienden a deteriorarse y dejan que se adhiersn féecilmente 108 °

tintea a su superficies o aun a introducirse en los mismos, El-

304 efecto de estanquidad se reduce por dicho deterioro y representa
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'de agua del interior del cuerpo cilindrico del vaporigador

' se introduzea en la cémara reductora de presion. La cAmara re

un problema con dicho dispositivo obturador.

Por lo tanto, el objeto principal de éste invento es
proporcionar un dispositivo obturador exento de dicho inconve
nientes que tiene el dispositivo obturador de la tecnologia
anterior,

Segln este invento un tubo de suministro de afre a
altapresién se conecta u una camara reductora de presion previ%
ta entre la entrada de la tela del cuerpo cilindrico de un va
porizador y rodillos de estanquidad de caucho del dispositivo
obturador. Ademas, se utilizan rodillos de estanquidad termore
sistentes por debajo de la camara reductora de presion en un
acceso de la tele previsto en la cémara reductora de presion en

el lado del cuerpo cilindrico con el fin de evitar que el vapor

ductora de presion se disefia entonces para que sirva como céma
ra de aire a slta presion.Por otro lado, se forma un depdsito
de agua con el grmazén situado cerca de cada uno de los rodillds
de estanquidad de caucho para abarcar aproximadamente la
cuarta parte de la gircunferencia del rodillo de estanquidad d¢
caucho de tal manera que las superficies de los rodillos de
estanquidad de caucho se laven constantemente mediante el agua
contenida en el depdsito de agua y también por otros medios de
linpieza. Este dispositivo de lavado sirve tambidn para la fing
lidad de evitar que los rodillos de estanquidad de caucho se
calienten por el calor transferido a los mismos,.

As{, la clmara de eire a alta presién que reemplaza a la
cémara reductora -de presidn clasica se abastece solaménte con

aire alta presion, por lo que se puede evitar que los rodillos

de estanquidad de caucho se calienten y también se puede mejordr
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el .efecto de obturscién del cuexrpo cilindrico del vaporizador
de: glta presifn graciass al sire & slta presion abastecido &l ip
terior de la cémara de sire a elta presién. Ademés de dichas.
ventajas, con el depbsito de agua previsto para lavar consteantg
mente la superficie de 1os rodillos de estanquidad de caucho,
las superficies de los rodillos de eétanquidad de caucho no ca-
lentados se mantienen eficazmente limpios.

Otros objetos adicionales, ceracteristicas y ventajas
de éste invento resultaran més evidentes por lé desoripcién
detelleda que sigue de uns modalidad de preferencia del imvento,
tomando comoreferencia los dibujos adjuntos.

Los dibujos adjuntos ilustran una modalidad de disposi-'
tivos obturador de éste invento., La figura 1 es una vista en seg

cifn de 1la modslidad y la figura 2 es una vista en planta que

ilustra la relacidén de los rodillos de estanquided de caucho con

el armazén del depdsito de agua.

Una cémara de aire de slta presién 2 se forme en una
abertura de guia de la tela prevista en el cuerpo cilindrico 1
de un vaporizador de alta presién. En los lados superior e in-
terior de la cémara de aire a alta presidm 2 se habilitan aber
turas de paso de la tela 3 y 4, respectivamente, Por encimad lal
abertura de paso de la tela superior 3, se habilita un dispositj
vo de estanquided por rpdillos 8 que comprende un parde rodillo:‘
de estanquidad de csucho 5, rodillos metélicos 6, que se colocgnl
en contacto con los rodillos de estanquidad de caucho, y un ermg
de lg,tela 3 estd cerradas por.un par de.rodillos de estanquidad
de caucho 5. Un depbsito de agua se forma por la combinacidp.de

los rodillos de estanquidad de.caucho.y un armazén. de depdsito

de agua 9 que se situa préximo. a los.rodilloes de estanquidad de

et st e e e & &
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caucho de tal msnera que abarca gproximadamente la cuarta parte
de la circunferencia de cada uno de los rodillos de estanquidad
de caucho. Seglin se ilustra en la figura 2, se insertan elemen~
tos de estanquidad 10 entre el armazén del depbsito de agua 9
5 ¥ los rodillos de estanquidad de caucho 5. Se utilizsn tubos

de ducha 11 para abastecer agua al depdsitoc de agua asi como
para rociar sgua sobre los rodillos de estanquidad de caucho 5,
Los nimeros de referenciam 12 y 13 indican, respectivemente, rg
dillos de cepillo de lavaedo y rodillos eliminadores de agua que
"~ 10 se situan en contacto con los rodillos de estanquidad de caucho
5« Un par de rodillos termoresistentes 14 se colocan por debejo
dela camsra de sire a alta presion 2 en las proximidades de la
abertura de paso inferior de la tela 4 para cerrar dicha abeitu
ra de paso inférior de la tela 4. Los rodillos termoresistentes
15. de estanquidad se fabrican de un material que pueda resistir
una elevada temperatu?a. por ejemplo teflén o similar. En el
interior de la camars de aire a alta presion 2, hsy previstos
elementos de desagiie 15 en el fondo de la camara 2, En esta
modalidad particular, los elementos de desague 15 = diseiian de
2C, forma de haces de fibra de vidrio que recurren a la capilaridad
para las finalidades combinadas de desaglie y ventilacién de ai-
re., Para el desaglie entre los rodillos de estanquidad 1% en am
bos lados de la abertura de paso de la tela 4, hay previatos
orificios de ventilacidén de aire 17 en la placa extrema de es-
25, tanquidad 16 con el fin de extraer el desagiie junto con el aire
ventilado. El nimero de referencia 18 indica un orificio de abag

tecimiento de sire a alta presién; el numero 19 indica placas

XL

de guias del aire-que permiten que el aire abastecido a través
~del orificio de asbastecimiento de aire a alta presion fluya en

30, sentido descendente desde la parte superior de la cémera 3, ¥y el

|
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la referencia 20 ‘indica orificios de descarga de aire.

En este ejemplo de modalidad, como la abertufa'de p&so
de la tela inferior 4 de la cimara de alta presion 2, prevista
entre el cuerpo cilindrico del vaporizador y el dispositivo
de estanquidad por rodillos, se cierra por medio de un par de

rodillos de estanquidad termoresistentes 14, no se deja que la

temperatura elevada del interior del cuerpo c¢ilindrico dei;#apg

rizador penetre en la cémara de aire a alta presion 2, por

lo que los rodillos de éstanquidad de caucho no se pueden ca=~

lentar. Ademds, sbasteciéndose aire a alta presion al interior

de la cémara de aire a alta presién, la presion en el interior
del cuerpo cilindrico del wvaporizedor se evita que escape, por
1o que el interior del cuerpo cilindrico del vaporizador puede

nantenerse a ung constante de este invento,‘el agua del interiok

del depbsito de agua se dispone para estar constante en contac
to con una parte de la cara circunferenciasl exterior de ceda
uno de los rodillos de estanquidad de caucho, ademés;loa tubos
de ducha rocisn agus sobre la superficies de los rodillos de
estanquidad de caucho 5. For 1o tanto, los rodillos se lavan
siempre conatm temente segin giran.

Segln se comprendera con claridad por la descripcidén an
terdor, 10s rddillos de estsnouidad de caucho no solamente no
se pueden calentar sino que ademés se lavan con eficecia. Asi,
segun éste invento, no solamente se puede mejorar el efecto
de estanquidad en el vaporizador de slta presibén, si no que
también se prolonga la vida Util de los rodilles de estanqui-
ded de caucho para asegurar el efecto de estanquidad mejorado
en un lergo periodo de tiempo, ademss de otras caracteristicas

v ventejas que 50 hen deserito anteriormente.

e

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
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como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cong
tar que las disposiciones anteriormente indica@és son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental,




Se

104

15.

20,

25,

REIVINDICACIONES

1.= Perfeccionamientos en dispositivos obturadores pezs
vaporizadores de slta presién del tipo provistos de una cémara
reductora de preaién situada entre una abertura de éntrada de
la tela del cuerpo cilindrico de un vaporizador y rodillos de
estanquidad de caucho, caracterizados porque se dota a cada
dispositivo, en combinacién de uﬁ tubo de abastecimiento de ai
re a alta presidn conectado a la cémara reductora de presidn;
rodillos de estsnquidad termoresistentes situados por dgbajo
de la cémara reductora de presion en la abertura de pasé de 1a
tels prevista en la oémera reductora de presion en el lado del
cuerpo cilindrico del vaporizador, utilizéndose los rodillos
de estanquidad termoresistentes con el fin de hacer qe ls
camara reductora de presién sea una cémara de aire a alta pre-
8ién con lo que se evita que el vapof de agua del interior del |
vaporizador penetre en la clmara; y un depdsito de ague qﬁe se
forma con su armazén colocado cerca de cada uno de los rodillod
de estanquidad de cauecho para abarcar sproximadamente la cuan
ta parte de la circunferencia del rodillo de estanquidad:. de
caucho, lavandose constantemente las superficies de los rodilid
de estanquidad de caucho por el agua contenida en el depbsito
de agus y por otros medios de limpiezsa.

2.~ Perfeccionamientos en digpositivos obturadores para

veporizadores de alta presién, tal y como queda sustancialmenté

descrito en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a méquina por

una sola cara.
fadrid ¥ U g7
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ESCALA VARIABLE.
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