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La invenoión se refiere a un dispositivo obturador para un 
vaporizador de alta presión que se utiliza para elaborar produc 
tos téxtiles a alta presión y, de un modo más particular,-^ re 
fiero a un dispositivo obturador situado en la entrada o la sa 
lida del producto textil del vaporizador de alta presión.

Lós inventores de la presente han realizado investigacio 
nes para hallar un vaporizador de alta presión que se utilizara 
para la elaboración de tela a alta presión y también para halla: 
dispositivos de estanquidad que permitieran guiar una tela en 
su entrada y en su salida de dichos vaporizadores de alta pre­
sión, pero manteniendo una elevada temperatura y alta presión 
en el interior del vaporizador. Eomo resultado de las investi­
gaciones, los inventores han presentado con anterioridad a ést< 
invento muchas solicitudes de patentes para vaporizadores de al* 
ta presión y dichos dispositivos de estanquidad. Una de dichas 
solicitudes de patente anterior es un dispositivo obturador, 
que se caracteriza porque se asegura el efecto de estanquidad 
gracias a una cámara reductora de presión entre la entrada o 
la salida déla tela del cuerpo cilindrico de un vaporizador y 
undispoaitivo de estanquidad por rodillos que comprende una com 
binación de rodillos de estanquidad de caucho y los rodillos 
de estanquidad metálicos. No obstante, en dicho dispositivo de 
estanquidad, el vapor de agua del interior de la cámara se 
introduce en la cámara reductora de pasión. El calor del vapor 
de agua hace que aumente la temperatura superficial de los rodi 
Uoa de caucho empleados en el dispositivo de estanquidad por 
rodillos en tal grado que los rodillos de estanquidad de caucho 
tienden a deteriorarse y dejan que se adhieran fácilmente los 
tintes a su superficies o aun a introducirse en los mismos. El 
efecto de estanquidad se reduce por dicho deterioro y representa
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un problema con dicho dispositivo obturador.
Por lo tanto, el objeto principal de éste invento es 

proporcionar un dispositivo obturador exento de dicho inconve 
nientes que tiene el dispositivo obturador de la tecnología 
anterior.

Según este invento un tubo de suministro de aire a 
altapresión se conecta a una cámara reductora de presión previs 
ta entre la entrada de la tela del cuerpo cilindrico de un ya 
porizador y rodillos de estanquidad de caucho del dispositivo 
obturador. Además, se utilizan rodillos de estanquidad termore 
sistentes por debajo de la cámara reductora de presión en un 
acceso de la tela previsto en la cámara reductora de presión en 
el lado del cuerpo cilindrico con el fin de evitar que el vapor 
de agua del interior del cuerpo cilindrico del vaporizador 
se introduzca en la cámara reductora de presión. La cámara re 
ductora de presión se disena entonces para que sirva como cáma 
ra de aire a alta presión.Por otro lado, se forma un depósito 
de agua con el armazón situado cerca de cada uno de los rodillo 
de estanquidad de caucho para abarcar aproximadamente la 
cuarta parte de la circunferencia del rodillo de estanquidad de 
caucho de tal manera que las superficies de los rodillos de 
estanquidad de caucho se laven constantemente mediante el agua 
contenida en el depósito de agua y también por otros medios de 
limpieza. Este dispositivo de lavado sirve también para la finí 
lidad de evitar que los rodillos de estanquidad de caucho se 
calienten por el calor transferido a los mismos.

Así, la cámara de aire a alta presión que reemplaza a la 
cámara reductora ̂ .e presión clásica se abastece solamente con 
aire alta presión, por lo que se puede evitar que los rodillos 
de estanquidad de caucho se calienten y también se puede mejorar )
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el -efecto de obturación del cuerpo cilindrico del vaporizador 
de;alta presión gracias al aire a alta presión abastecido al in 
terior de la cámara de aire a alta presión. Además de dichas 
ventajas, con el depósito de agua previsto para lavar constantg 
mente la superficie de los rodillos de estanquidad de caucho, 
las superficies de los rodillos de estanquidad de caucho no ca­
lentados se mantienen eficazmente limpios.

Otros objetos adicionales, características y ventajas 
de áste invento resultarán más evidentes por la descripción 
detallada que sigue de una modalidad de preferencia del invento, 
tomando comoreferencia los dibujos adjuntos.

Los dibujos adjuntos ilustran una modalidad de disposi­
tivos obturador de áste invento. La figura 1 es una vista en sea 
ción de la modalidad y la figura 2 es una vista en planta que 
ilustra la relación de los rodillos de estanquidad de caucho con 
el armazón del depósito de agua.

Una cámara de aire de alta presión 2 se forma en una 
abertura de guia de la tela prevista en el cuerpo cilindrico 1 
de un vaporizador de alta presión. En los lados superior e in­
ferior de la cámara de aire a alta presión 2 se habilitan aber 
turas de paso de la tela 3 y 4, respectivamente. Por encimada la 
abertura de paso de la tela superior 3. se habilita un disposit¿ 
vo de estanquidad por rodillos 6 que comprende un parda rodillos 
de estanquidad de caucho 5, rodillos metálicos 6, que se colocan 
en contacto con los rodillos de estanquidad de caucho, y un armg 
zón 7 que lleva cada:, uno de éstos rodillos., La abertura dej paso 
de látela 3 asta cerrada por.,.un par de rodillos dt> estanquidad 
de caucho 5. Uh depósito de agua se forma por la üpmbinación.de 
los rodillos de estanquidad de caucho.y un armazón de depósito 
do agua 9 que se sitúa próximo a los-rodillos de estanquidad de
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caucho de tal manera que abarca aproximadamente la cuarta parte 
de la circunferencia de cada uno de los rodillos de estanquidad 
de caucho. Según se ilustra en la figura 2, se insertan elemen­
tos de estanquidad 10 entre el armazón del depósito de agua 9 
y los rodillos de estanquidad de caucho 5. Se utilizan tubos 
de ducha 11 para abastecer agua al depósito de agua asi como 
para rociar agua sobre los rodillos de estanquidad de caucho 5. 
Los números de referencia 12 y 13 indican, respectivamente, r& 
dillos de cepillo de lavado y rodillos eliminadores de agua que 
se sitúan en contacto con los rodillos de estanquidad de caucho 
5. Un par de rodillos termoresistentes 14 se colocan por debajo 
déla cámara de aire a alta presión 2 en las proximidades de la 
abertura de paso inferior de la tela 4 para cerrar dicha abertu 
ra de paso inferior de la tela 4. Los rodillos termoresistentes 
de estanquidad se fabrican de un material que pueda resistir 
una elevada temperatura, por ejemplo teflón o similar. En el 
interior de la cámara de aire a alta presión 2, hay previstos 
elementos de desagüe 15 en el fondo de la cámara 2. En esta 
modalidad particular, los elementos de desagüe 15 se diseñan de 
forma de haces de fibra de vidrio que recurren a la capilaridad 
para las finalidades combinadas de desagUe y ventilación de ai­
re. Para el desagüe entre los rodillos de estanquidad 14 en am 
boa lados de la abertura de paso de la tela 4, hay previstos 
orificios de ventilación de aire 17 en la placa extrema de es­
tanquidad 16 con el fin de extraer el desagüe junto con el aire 
ventilado. El número de referencia 18 indica un orificio de aba 
tecimiento de aire a alta presión; el numero 19 indica placas 
de guias del aire-que permiten que el aire abastecido a través 
del orificio de abastecimiento de aire a alta presión fluya en 
sentido descendente desde la parte superior de la cámara 3, y e.
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la referencia 20 indica orificios de descarga de aire.
En este ejemplo de modalidad, como la abertura de paso 

de la tela inferior 4 de la cámara de alta presión 2, prevista 
entre el cuerpo cilindrico del vaporizador y el dispositivo 
de estanquidad por rodillos, se cierra por medio de un par de 
rodillos de estanquidad termoresistentes 14, no se deja que la 
temperatura elevada del interior del cuerpo cilindrico del'vapR 
rizador penetre en la cámara de aire a alta presión 2, por 
lo que los rodillos de estanquidad de caucho no se pueden ca­
lentar. Además, abasteciándose aire a alta presión al interior 
de la cámara de aire a alta presión, la presión en el interior 
del cuerpo cilindrico del vaporizador se evita que escape, por 
lo que el interior del cuerpo cilindrico del vaporizador puede 
mantenerse a una constante de este invento, el agua del interior 
del depósito de agua se dispone para estar constante en contac­
to con una parte de la cara circunferencial exterior de cada 
uno de los rodillos de estanquidad de caucho, además,los tubos 
de ducha rocían agua sobre la superficies de los rodillos de 
estanquidad de caucho 5. Por lo tanto, lOB rodillos se lavan 
siempre constantemente según giran.

Según se comprenderá con claridad por la descripción an 
terior, los rddillos de estanauidad de caucho no solamente no 
se pueden calentar sino que además se lavan con eficacia. Asi, 
según éste invento, no solamente se puede mejorar el efecto 
de estanquidad en el vaporizador de alta presión, si no que 
también se prolonga la vida útil de los rodillos de estanqui­
dad de caucho para asegurar el efecto de estanquidad mejorado 
en un largo periodo de tiempo, además de otras características 
y ventajas que se han descrito anteriormente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
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como la manwra de realizarlo en la práctica, debe hacerse cona 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en dispositivos obturadores para 
vaporizadores de alta presión del tipo provistos de una cámara 
reductora de presión situada entre una abertura de entrada de 
la tela del cuerpo cilindrico de un vaporizador y rodillos de 
estanquidad de caucho, caracterizados porque se dota a cada 
dispositivo, en combinación de un tubo de abastecimiento de ai 
re a alta presión conectado a la cámara reductora de presión; 
rodillos de estanquidad termoresistentes situados por debajo 
de la cámara reductora de presión en la abertura de paso de la 
tela prevista en la eámara reductora de presión en el lado del 
cuerpo cilindrico del vaporizador, utilizándose los rodillos 
de estanquidad termoresistentes con el fin de hacer qie la 
cámara yaductora de presión sea una cámara de aire a alta pre­
sión con lo que se evita que el vapor de agua del interior del 
vaporizador penetre en la cámara; y un depósito de agua que se 
forma con su armazón colocado cerca de cada uno de los rodillos 
de estanquidad de caucho para abarcar aproximadamente la cuan 
ta parte de la circunferencia del rodillo de estanquidad" de 
caucho, lavándose constantemente las superficies de los rodillc 
de estanquidad de caucho por el agua contenida en el depósito 
de agua y por otros medios de limpieza.

2.- Perfeccionamientos en dispositivos obturadores para

s

vaporizadores de alta presión, tal y como queda suatancialmentt 
descrito en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria conata de ocho hojas escritas a máquina por 

una sola cara.
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