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‘de la barra que sale des la mdaquina de colada continua y 8® pone a

‘con la barre moldeada mdvil durante la operacién de cizalladura,

wle

Le presents invencidn se efisra en genersl & la producs -
cidn de barra metdlica de colada continua y, en particular, a la f
sliminacién 6 peduccién de la aparicidén de dialocacion-a-oonfuaalg
6 grandes dsformecionss durantes la laminacién ds la barra mltélifi

ca de colada continua,

Los productos en barra metélica colada se puqddn producir!

' con une méquina de colada continua que forma una barra &o'cnlg@agf

2
& 2.

continua de longitud indeterminada moviéndose & lo largo de uhgf '
trayecto de salida predeterminado desds la médquina de colads E;n;.

tinua, Le barra continua se pusde laminar en caliente inmediatame

1>

te hacisndo pasar la barra a través de un tren de laminaci6n ;Iuﬁ

traes que la barra rscisn moldeada estd todavia lo suficicntaﬁiﬁt}

L= 2N

caliente para poder trabajar, Foa productos sn bar#i de colada co
tinua des aleacciones de coibre 6 aluminiu,‘pof e jempla, s® ladiﬁéh
para formar barraaAcontinuas que después ds perfilan para fofﬁiﬁ'
alambre, . | L
La barra moldeada producida inicielmente por una mdquiﬁa

de colada continua al comienzo ds una tirada de colada centinua -

pduda aparecer inapropiada pare la laminacidén en un producto'on -

barra, por lo qus la parte inicial de la bérra moldeada se corta |

parte como chatarre pare volverla a fundir después. Cuando la mé-

gq;na de colade continua funciona para producir barra mold-ada”dui
calided aceptabls, la parte de salida de la barre moldsada se in-
troduce en un tren de laminacion para laminerles sspin ss he men-
cionado. ' La barre metdlica de colada cnnéinua ses ha cortado por -

16 tanto mediante una cizalla volante que avanza sincrénicemsnte

6 con un aperato de cizalla portdtil del tipo conocido en esta ra)

ma de la industrfa. En las patentes Estadounidenses ndmsros “ o
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.quina de colada continus y el realizer una remocidn laboricsa de

. &o laminacidn durante algdh ﬁcriodn de tiempo mientras ss desace

ol ot
i
':\'-'>_|‘£_._“ 2w

T 34277.758 y 3.496.813 ss sxponen ejamplos de cizallas volantes,

Las cizallas y las ﬁparécionas de cizalladura del tipo uti
lizado con anterioridad a aste invento para cortar una barza notéf
lica de colada continua han producido un extremo delantera de cori
te recto en la barra, que sc.oxtienda'do un lado al otroc de la ba£
ra préctloamunte perpandicular a la direccidén de avance de la bark
rs, 6 un bords delantero en forma de V. Cuando el oxtremo dclant-«
ro _de corte recto de la barre moldeada ss lamiha después sn upn - l
tren de laminacién, el efecto de trebajo de los rodillos haco'qu
cusntemsnte que el extremo delantero de corte rscto d- lezbarra -
ss divida y adquiara una forme lateral en V conocida comdnments -
COmO “booa de cocodrilo®, E1 grado de esta deformecidn de oxtr-aJ
dividida aumanta segiin pasa la barra sucessivamente a2 través de -
les caJal de léminador separadas en sl tren de laminacidn, y Il‘J

lxtrcmo delantaro dividido de le barra fracusntaments queda dntnw_

' do en la guia de la barra y e- produce uns gran d-formaeian, que |

#s un estado en el cuel la barra metélica blanda se desvia de 'y
traycctd ﬁormal_du avance y ‘queda snmarafiada dentro del tren de !
laminacién. E1 sfecto de sste gren deformacidn empeora a uodida!
que 1la barra se alimente continuamente sn el tren de laminacion g

desde la méquina de colada continua, exigiendo el detsner la mé-

le barre moldeada defPormada en el tren de laminacidn., No solemen-

te se tiene que desactivar la méquina de colade continua y el trdn

la deformacidn, 8i no que le barra deformade se debs tirer a la

: chptaftq ﬁ'volvoise a fundir pars otra opsrecidén de colada, }

Segdn el presente invento, estd divisién indessable del |
sxtremo delanterc de une berra continum se pueds sliminar ¢ rodu+

cir notablemsnts si la barra méldaada se cizslle a lo largo ds u+
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plano diegonal que forma éngulo dgddo con sl triyactn de avance dq
la barra, y que ss virtualmente peralsio a los rodillos dsl t”'?;:
daAlaminBCién que inicialmante se ponen sn contacto can la barru,i
Una Barra de colada continua con un extremoc delantsro noitédn en E
dngulo agudo, presenterd un frente delantero qus tisnde avlqmiﬁgr%'
8e hacia sl interior en direccién =1 centro de la barra pot aocldﬂ

del primer conjunto de rodillos en sl trasn ds laminacidn, con }o i

que ss elimina 6 se reduce notablemsnte los problamaa mnnciqnagfd

q»

.,'.

barra segin la tscnologia anterior. ’ } s
Por lo tanto, se proporciona seglin sste inventp un aparatT

pare progucir de una forma continua barra mestélica qus canprlndc

una méquine de colade continua para la colade de metal fundiﬂﬂ”‘ﬂ
mando una barra mold-ada; un tran de leminacién situado a la" b3.|
da de le barrs ds colada contlnua para 1uminar la barra. molduapa'§
formando una barre continua, comprendiendo dicho tren de lamina-
cién un primer caja de laminador qus tisns dos rodillos nontadoa ;
giratoriamenta con 8sus e jes de rotacidn situados p.tpandieulazpln

te al trayecto de avance de la barra a través del tren de lan ha-

cién, y una cizalla situada entre la maquina de coludu contih:a Y

el tren de laminacidn para cortar sl sxtrsmo delantero dn l__bgr-

o

ra moldeada con el fin de ponar en condiciones la blgg@,g!ggﬁggag

- i

zar a través del tren de laminacidn; el diépositivolao caractqigi
porque la cizalle setd destinada a cortar la Ea:r? a lo larééid;:
un planc de corts que ea précticemente paralelo a los »jes de roQI
ticidﬂ de dichoa rodillos y que forma éngulo agudo con el ®je geg)
métrico 1ongi£ud1nel de la barre, por lo que la barra panetra en
la primera caje de leminador con una cara cizallade que tisne un

frents delantero y un frente trasero que 8ses deforma en una confi«

guracidn céncava entre los rodillos svitando por lo tanto su div#
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lade contxnua'fragmantada 10 gus ss supone acaba de salir de une

sién y inhibiendb la formacidn de cantos que pudieran qusder detg

nidos sn el tran de 1aminacién;

£l éngulo agudo es preferiblemants del érden de 10 & 45 -
grados aproiiu;damedt-. E
Le figura 1 ilustra une barre metdlica moldeada que tionm

un frente delanturo cortado segdn la tocnologia anterior, j
La figura 2 ilustra un extremo delantero dividido normali

ques se produce cuando la barre cortade ssgiin se ilustre sn ia,fq
gurae 1 se introduce sn un tren de laminacidn, [
La figura 3 ilustra sl sxtrsmo delantsro de une barrs cor

tada aogﬂna].prosents invento, inmedietaments antea des intrudu-;

¢irse on un tren de laminacién.

La figura 4 ilustra el sxtremo delantero ds la barre de -
la figura 3, después ds pasar a través del primer conjunto de ro~

dillbs on un tren de leminacién. '
| Le figura 5 fepreanntn ssqueméticamente una vista en &lxi
do de un sistema para producir barrea metdlica de colada continuu?
aogdnrél pressnte invento; y 7

La figura 6 ilustre una viste sn plante aﬁporiot fragnun%
tada, tomada a lo largo de las linsas de corts 6-6 del esparato dJ
cizalla ilustrado en la figura 5,

Lé modalidad descrite del pressente invanto se cnnprcpdprq
me jor por la breve axposicidﬁ relativa a la divisidn del extremo
delanterg de una berra de colada continua que se he cortado con

un corte recto tradicional., Refiriéndonos e la tscnologfa ante-

rior segin as ilustra en las figuras 1 y 2 Qo veré la barra de cg

niquina de colede c.ontinue, y que avanze & lo largo ds un trayecs

to indicado por la flecha 11, Los expertos en la meteria compren-

derédn que los rodillos de austqntacidn U otros mesdios pasra sosts

. A
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ner y situar le barra moldeada 10 se han omitido de las figuras pa

ra mayor claridad., Le barre moldeads 10 se ha cortedo emplesndo -

ts recto 12 que ss8 prdcticesmente perpsndicular al trayacto dlléntgi

ro de avance.- de 1a barra, y el extremo delantsro de la barrérout!

a punto de pasar entre el primar conjunto de éodilloa 13a y 13b del

-’

tren de 1aminacidn. Ss comprenderd qus los rodilloa 13a y 13b osta

imotorizados por un dispositivo motor apropisde (no iluatrado), Y, o

bligados contra los costados l4a y 14b de la barra moldpog ;0 gg
modo que la barra moldeeda, ﬁue estd suficientameﬂtu_callénﬁs ;a:a
encontrarse en estado semiplédstico, sxperimenta un grado dg dgfgré’
macidn el pasar a través de los rodillos 13a y 13b. | ';
' Volviendo ahora 2 la figura 2, ss verd qus los doa cantna i
nxtlrioraa 17a y 17b del axtremo delantero de la barra se han alar
pado, con ralacién al centroc de 18 del extremo delentsro, como rn-l
sultedo de la deformacién inducide en las cantos lxtcrxoros l?a'y E
17b ha hecho que el extremo delantero de la barra se divida acgap
indice la referencis 19, dando lugar al estado que fracuuntementq

se conots como "boca da cocodrilo". La magnitud de la d;visioP dpl

sxtremo delantero 19 aumenta & medida qus la barra lo paaafgétrévdt

ca ds cocodrilo finalmente quedard detenida en uné guia de berre -
an otra perte del tren de laminacién formando una dislocacién con=-
fusa 6 gbﬁn deformacién dentro del tren de laminacién. Cuando esto

ocurre, sl tren de laminacién se debe detener para poder cortar la

minacién evidentemente no puede aceptar barra moldeade mientras e
td detenido, la méquina da colada continua se debs detener también
y volveres .2 poner sn funcionamiento después, lo cual es une opas}

racién que supone una gran pérdida de tismpo.

cualquisr técnica apropisda para former un extrsmo delantero de co%

de las cejas de laminedor sucesivas del tren de laminacién, yala ]

deformacién sspardndola del tren de 1ahinac16n. Como el tren de la-

[T
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'barran de guis U otra estructurs del tren de laminacién qus pudie-

‘ra dotnnar a la barra que pasa 2 través dcl tren.

o
--*'«?&qé; v i,

Volviendo ahora a ls modalidad descrita del presente inves

to, seg(n se verd en la figura 3, se ilustrs una barra moldeada in
|

'diceda de un modo gensral por la rsfsrencia 25 y que avanza & lo é

largo de un trayecto indicado por la flecha 26. E1 sxtremo delen-
tjro de la barra moldesds 25 ss ha cizallado para formar una cupei
ficie diagonal 27 que es prdcticaments paralsla a2 los e jos. de roti
cién de los rodillos 135 y 13b, y que forma tambidn dngulo agudo'i
g'con respecto a un plano imagiparioe plrpendigular al trayecto &nl
avance 16 ds la barra, La parte delantsra de la barra moldeadsz oi-
quiada 25 e8, por conéiguiaﬁtc, sl frente delantero 28 ooniiguo ]
i

ié alture verticel ﬂn la barra sn la modalidad descrita.

Volviando a la figure 4, se verd que el |xtroho dulantlroi

l

de la barrn moldeade 25 scaba de pasar a través del prinor par- d--
rodillos opuoutoa 13: y 13b an el tren de leminacidén. Como rosultl

do de la deformacidn inducida a la barre per los rodillos 138 y =

' 13b, ‘12 extensidén del plano de la supsrficie delantera 27° he quc«

| dade algo céncava con relacién el extremo delantero 27 antes de. 14

laninacidn, y el grado del dngulo agudo a pusde aumentlr para forﬂ
mar el édnqulo agudo @’ . Ademds, la fase de laminacién inicial ha;
hocﬁo QUU-GI frent-_dnlanturo 28" de le barra luminida se d-aplac'
hacie el infirior une distancia sn direccién al centro de la barrj
moldeada, con el roéultado de que el frente deslantero 28° de la -

bérra laminade se he separadc realmente ds su posible contacto con

E)l extremo dallntaro 27'de la barre no se divide sn la onﬂ
racién de laminacidn inicial, como ocurrs con @l extramo delentero
19 de la barra de corte recto de la tscnologfs anterior que tiens

hn extremp delantero de corte perpendicular 12. La ausencia de x|

tremo delantero dividido en la barra que se he cizallado ssgin el
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| presentads también en la visia a mayor sscala d- la figure 35. La

- ro 39, y una hoja de cizalla inferior 40, que ss Conecte a un acci

presente jinvento ofrece proteccidn adicional contre las grandns'd%f,
. f

formaciones dentro del tren de laminacidn. ff;f,.?

{2 curve 6 concavidad del extremc delanters 27¢, y el mo- |t b0

vimiento hacia el interior dsl f:anﬁa dalantero 28°, que tiens lu: *
gar en respuests o la laminacién del xtramo delantera de corts dié
|

gonel 27 ds la barra 25, se cres que se produce por la sntrads prg

gresiva ds la barra en sl espacio entre los rodillos 13a y 136¢ €

1

frenta delantero relativaments dslgado 28, que se sitda en un lad

s O

del lxtramo delantsro 27, se ve por lo tanto sujeto a una fuorza

-i

resultante gque tiends a deformer el Fronto delantero 28‘ ds la ba;

ra 1aminada hacia el interior en dxraccxén al centro de la bar:n,|

ssglin se reprasenta en la figura 4.

La Pigura 6 ilustra un sistema de colede continue éonarll

provisto de dispositivo para cizallar la barra sagln sl pressnts
inventn.-El sistema de colada ilustrado eﬁ la figﬁra,S cpmpriﬁﬁo'i
una méquina de colada continua, indicada de un modo gon-tal'hérf;
1a refersncia Sé, 9 ﬁcl tipo conocide por lnuiaxplrtos n 1&_@5%;
ria, La méquina de cﬁlada continua 32 comprsnde una ru;da moldea-

dora 33 desde la cual surge una barra ds calada continue 34, re-

barra moldeada 35, que avanza a lo lergo de un treyscte indicado :

por la Flecha 36, 88 musve 8 través de un aparato de cizalla indd
cado ds un modoc gsneral por la referancia 37. E1 aparato de cizalla

37 cuupranda una hoja de cizalla supsrior 38, que ss aujuta al cag

j1%]

nador, por ejemplo el cilindro 41, El cilindro 41, cusndo entra -
en accidn, musve la hoja de cizalla inferior 40 hacia arribm a lo
largo del trayecto vertical de avance 42, y segin se varé en 1a -

fzgura 6, la barra 35 queda cortada a lo largo de un plano dafin&

do por sl trayecto do cizalladura 42,
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8w

" Tento la hoja de lé'cizalla superior 38 como la hoje infn7
!

riorx 40 se sostiensn para moverse en el carro ‘39, que pusds ir - f

montado para -factuar una carrera de avance y retrocesc a 1o lar--

i go de un trayecto 44 paralslo al trayecto de avance 36 de la bar-I

ra moldoada.ss. Se comprandsré que el avance longitudinal 44 del

cerro 39 permite que las hojas de la cizalla actden como cizalla g

volante que corte la barra moldeada 35 mientras la berre ses muavn;
I
] lo largo del trayecto de avance 36. Los mecanismos para mover of

carro 39 haciéndolo avanzar en sincronismo con sl movimisnto de ~|

carro, ;on coﬁociddl'por los sxpertos en la materia y no .s‘n.cj-;
gari§ explicaerlos sn 15 presents Memoria, é
. No obaténto, se comprenderd que lo anterior se refisre qﬁ
lanéhto a una'modalidﬁd descrita del presents invento, y que wu -
puodnn ofactuar numerosas alteraciones y modificaeionnl sin uos-é
viarse del eapiritu y alcance del invanto aagan cs. expons en lecg

I
i
1
!

rlivindicacionas ad juntas, B

Descrita suficisntements la naturaleza del invento, 28t cp
ﬂb’la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerss constar -
que iaa disposiciones anteriormsnts indiéadna son suceptibles d.J

modificacionss de detalls en cuanto no alteren su principio funda

mental,
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‘mandd una barra moldeade; un tren de laminacién situadg 2 la sali-

1rizados porque la cizalle corta el canto dnlnntl:o de 18 barra en

REIVINDICACIONES ' : ;

lew Psrfeccionamientos en eparatos para producir de forme
continué berras metélicas de calade continua del tipo qua.coapgonﬁ

den une méquina de colada continua pars moldear motal“fundido'for{

t
de ds la barra de colada cont;nua, para laminar la barra mold-adaf

formendo una barra continua, cuyo tren de lamznaoidn comprunde unm
primnra caja de laminador que tiens doa rodillas montadno giratcxi
mante en la misma con sus s joe ds rotacién porpandicularaa al t:a-
yscto de avance ds la barra a través del tren de laminacidn, y unm
cizalle situada entre la méquina de colsade contfnue y sl tren dl -:
!

laminacién para cortar el extramo delantero de la barrl moldeuda -l

|

con sl fin ds poner prsviamantl on candzcionoa la barra pars avan-

Azar 8 través del tren de laminacidn, caraet-rizadnl porqua la c1;4

1la corta a la barrs a lo largo de un plano do uurtl que s 8 prtet%

caments peralelo e los ejes de rotacion de los rodillos que forn:q

un &ngulo agudo con el ejs longitudinal de la barra, por lo que la

barraApenatra en 18 primera ceja del laminador con una cinl corta~

3

da que tiens frente delantera y un frente trasaro dul se deforma .-

en une configuracién céncava entre los rodillos, svitando por 16 N

tanto su divisién e inhibiendo también la formaciﬁn de bordes qhq
pusden quedar cogidos y detanidos en el tren de laminscicn.
2.~ Psrfeccionsmientoe segin la roiviﬁdi@aoi¢n 1y caraotoj

rizedos porque la cizalla corta el canto delantaro de l& bapra sn

éngulo agudo por lo menos 10 grados aproximadaments.

3.~ Perfeccionamisntos segdn la reivindicacién 1, caracte

dngulo agudc en la gama da apruximadamancu 10 ® 45 grldol.

-4+~ Perfeccionamientos ssgdn cualquisra ds las reivindica-’

ciones anteriorss, caracterizados porque- la cizalls e8 uns éizal&q

Lr PR NN
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volante qus avanza sincrénicaments con la barra durante la opera-
cidn de 6orto.-

Sem Pirfaccionamiontui_an apardtpoa para producir de fox-ai
continus barras metdlicas de coleda continud; tal y como queda aui
'tancialmenta descrito sn la presente Mamorie, ® ilustrado en los ;
dibyos ;djuntos. ' ' V ;

Este Memoria, consta de 10 hojas, escritas a méquina por E

una sola cara.

. BV '
Medrid, 2& iV 1070 |
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