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La invención se re fiere  a una máquina para precintar 

con tirantez objetos, o^n una oorredera para empujar lo s  objetos 

sobre una meea de alimentación contra una banda de lámina, bajo  

formación de un bucle de la  lámina, además oon un dispositivo  

atirantador para atirantar e l bucle de la  lámina, con un dispo­

sitivo presor para aprisionar dos secciones de lámina contiguas 

del bucle de la  lámina que se tocan y un dispositivo separador 

y soldador para soldar e l bucle de la  lámina y sepárale del r e s - ; 

to de la  lámina.

La invención consiste en que e l dispositivo atiran ­

tador presenta una disposición de autoapriete en la  que está prg, 

visto un interstic io  atravesado por una banda de lámina, que du­

rante una primara parte del movimiento del dispositivo atiranta­

dor es varibale en forma y/o aituaoión para sujetar la  banda de 

lámina, y que durante la  siguiente parte de movimiento u lterior, 

continuo, del dispositivo atirantador, mantiene fijad a  la  banda 

de lámina, para atirantar e l bucle de la  lámina.

La invención aporta la  ventaja de que para e l  dispo-
!

sitivo atirantador se suprime un órgano presor propio con perte- 

naciente accionamiento. En la  primera parte del movimiento del 

dispositivo atirantador se varia e l in terstic io  en situación y/o 

en forma, de manara que tiene lugar automáticamente un aprisio­

namiento de la banda de lámina, sin que sean necesarios acciona­

mientos o meoánlsmos'adicionales para la variaoión por ejemplo 

del ancho del insterticio .

E l dibujo ilu stra  ejemplos de ejecución de lá  inten

ción.

Las figuras 1 y 2 muestran en v ista  la te ra l y en v is  

ta frontal una máquina preointadora,

la figura 3 muestra en v ista  la te ra l e l dispositivo
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atirantador, a atóala ampliada y con rod illo  atirantador oolooa- 

do en e l plano de la  mena,

la  figura 4 muestra en v ista  la te ra l e l rod illo  a t i­

rantador en su posición de atirantamiento,

la  figura  5 muestra una v ista  en perspectiva de una 

forma de ejecución modificada del dispositivo atirantador, y 

la s  figuras 6 y 7 muestran v istas esquemáticas de 

otra forma de ejecución de un dispositivo atirantador, antes y 

despuás gel proceso de atirantamiento*

Sobre uoa mesa de alimentación 1 de la  máquina pre- 

ointad*'ra "e empujan mediante una corredera 2 lo "  objetos 3 a 

preointar contra una banda de lámina 4 que puede s a lir  de un ro­

l lo  de lámina 5 superior y de un ro llo  de lámina 6 in ferior. A l 

avanzar e l objeto 3 le  banda de lámina 4 se oiHe como bucle en 

torno a l objeto 3, tráa lo  cual una tabla presera 7 accionada 

neumáticamente se mueve haoia abajo detrás del objeto 3 avanza­

do. Antes de que está tablea presera 7 entre en contacto con una 

contratabla 8 de dos piezas, oomienza e l proceso de atirantado.

E l comienzo del proceso de atirantado se gobierna por un InterruL 

tor f in  de carrera 9 que está dispuesto regulable en altura en 

e l bastidor de la  máquina y que se aooiona a l i r  haoia abajo la  

tabla prespra 7.

E l dlsppaitivo atirantador Consta en e l ejemplo de 

la s  figuras 1-4, de un rod illo  10 con una ranura 11 paralela a l  

eje, pasante, y preferentemente exoámtrloa. La banda de lámina 

4 que viene del ro llo  de lámina 6 está pasada por la  ranura 1.1 

del rod illo  10 y vá luego a la  zona de apriete de ambas tablas 

prespras 7, 8, donde se ha soldado en e l proceso de preointado 

preoedente con la  banda de lámina que viene del ro lle  de reser­

va 5 superior. El rod illo  10 está alojado en cojinetes 12 de un
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bastidor de máquina 13, y tiene en uno de sus extremos una rue­

da de cadena 14 que está ciroundada por una cadena 15, uno de 

cuyos extremos está fijado  a un muelle de traoción 16, y e l otro 

extremo a l vástago de émbolo de un oilindro de álre comprimido 

17.

En lugar de la rueda de cadena 14 y de la  cadena 15 

pueden emplearse también poleas y correas, o similares. E l o i l ln  

dro de aire comprimido 17 podría sustituirse por un motor lin ea l 

eléctrico con movimiento axial de una v a r il la  de tracción.

En la  posiolón de partida del rod illo  10 , la  ranura 

11 forma con la  banda de lámina in ferio r un ángulo obtuso y con 

lo banda de lámina superior asi mismo un ángulo obtuso (figura  

3), o bien transcurre en prolongación en linea recta con la  ban­

da de lámina superior (figu ra  1). Al entrar y sa lir  la banda de 

lámina en o de la  ranura 11, la banda de lámina no debe desviar­

se demasiado, con e l f in  de obtener un bajo frenaje de la  banda 

de lámina al formarse e l bucle de lámina.

Si ahora e l rod illo  10 se gira mediante alimentación 

da aíra comprimido.al oilondro de aire comprimido 17, se necesi­

tan la  primera fase de movimiento pera lograr e l autoapriete.

Este surge ya después de un pequeño ángulo de giro, concretamen­

te cuando por lo  menos una de la s  bandas de lámina entrante o 

saliente forma c^n la  ranura 11 un ángulo de aproximadamente 903*
t

La siguiente rotación u lterior del rod illo  10 en sentido contra­

rio  a l de la s  agujas del re lo j origina e l proceso de atirantado. 

La posición fin a l está ilustrada en la  figura  4. El rod illo  ha 

ejecutado una vuelta completa. E l ángulo de giro del rod illo  10 

se determina por la  oarrera del cilindro de áire comprimido 17, 

ouya presión puede ajustarse de modo conocido mediante válvula  

de mando, con e l f in  de ajeroer una fuerza de tracción predeter-
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minada sobre e l bucle de lámina. Para evitar que a l tratarse de 

objetos 3 liao s  la  banda de lámina superior se arrastre por des­

lizamiento durante e l proceso de atirantado, ataca en ésta un 

freno 1¿ regulable por fuerza*

Aproximadamente simultáneamente con la consecución 

de la  posición fin a l del rod illo , la  tabla presera 7 ha alcanza­

do su posición más in ferior y aprisiona contra la  tabla contra­

ria  8 dos bandas de lámina que se solapan una a otra* A conti­

nuación tiene lugar e l proceso de separación y soldadura en la  

zona de apriete. Sin embargo antes de este proceso tiene lugar 

la  reducción de presión en e l cilindro de aire comprimido 7 y 

la  repsosición del rod illo  10 mediante e l muelle 16. Luego se 

mueve de nuevo hacia arriba la  tabla presora 7.

La figura 3 se diferencia de la figura  1 en esencia 

porque.él rod illo  10 está directamente en e l plano de la  mesa 

do alimentación y se ha arrimado lo máximo posible a l bucle de 

lámina. Esto posiblita una carrera más corta del cilindro de a i­

re comprimido^ 17.

La figura 5 ilu stra  otro desarrollo del dispositivo  

atirañtador. En lugar del rod illo  ranurado 8 so emplea un tam­

bor de v a r illa s  19 que consta de dos placas frontales 20 y por 

ejemplo cuatro v a r illa s  21 dispuestas paralelas a separación.

La banda de lámina entra entre an&as v a r illa s  superiores y sale 

entre ambas v a r illa s  in feriores. El funcionamiento del tambor 

de v a r illa s  19 as igual que el del ro d illo  10.

Las figuras 6 y 7 ilustran un dispositivo atiranta- 

dor que consta de un rod illo  de accionamiento 22 con un aplana­

miento 23 y un contrarodillo 24. En la  posición de partida de 

los rod illo s  22, 24 e l aplanamiento 23 mira á l contrarodillo 24 

(figu ra  6 ), de manera que se forma un in terstic io  25 por e l cual
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la  banda de lámina 4* 31 se g ira  e l rod illo  de accionamiento 22 

en sentido contrario a l de las agujas del re lo j desde 3a poscióa 

de partida representada con lineas, gruesas a la  posición de aprii 

te representada de trazos, la banda de l ámina se aprisiona entre 

los rod illos 22, 24 cuando e l canto del aplanamiento 23 presio­

na contra e l  contrarodillo 24* Un giro u lterio r del rod illo  22 

en aentido contrario a l de la s  agujas del re lo j origina e l pro— , 

ceso de atirantado*

Para acelerar e l atirantado en la  figura 6, e l rodi­

l lo  de accionamiento 22 está dotado de una b ie la  oscilante 26 

que en su extremo lib re  lleva  un rod illo  inversor 27 que se mue­

ve en una trayectoria cirou lar alrededor del eje de rotación del 

rod illo  22, de manera que ya un pequeño ángulo de giro del rod i- ' 

l io  22 basta para lleva r la  b ie la  osollante 26 desde la  posición 

de trazos de la figura 6 a la  posición de la  figura  7 (posición  

fin a l de atirantado)*

Para todos los ejemplos de ejecución es esenoial que 

la  banda de lámina se pase sólo en una capa por un intersticio  

de un dispositivo atirantador rotativo, y porque de un ángulo 

de giro del dispositivo atirantador se emplea la  primera parta, 

mediante variación de la  situadón y/o de la forma del in tersti­

cio, para aprisionar la  banda de lámina en e l dispositivo atiran  

tador, y la  segunda parte del ángulo de giro para el atirantado*

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indioadaa son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 

principio fundamental.

30
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REIVINDIOACIONBS

1 .- Perfeccionamientos en máquinas para, precintar 

Con tirantez objetos del tipo que oonprenden para empujar loe 

ib jetos sobre una mesa de alimentación contra una banda de lámi­

na, bajo formación de un buole de lámina? uñ dispositivo atiran- 

tador para atirantar e l buole de lámina; un dispositivo presor 

para aprisionar dos secciones de lámina contiguas del bucle de 

lámina que se tocan, y un dispositivo separador y soldador para 

soldar e l buole de lámina y separarle del resto de la  lámina, 

oarsoterizados porque e l dispositivo atirantador presenta una 

disposición de autoapriete en la que está previsto un in tersti­

cio atravesado por una banda dé lámina, que durante una primera 

parte del movimiento del dispositivo atirantador, es variable  

an forma y/o situación para sujetar la  banda de lámina y que du­

dante la  siguiente parte de movimiento, oontinuo, del d ispositi­

vo atirantador mantiene aprisiona la  banda de lámina para a ti­

rantar e l bucle de lámina.

2. -  Perfeccionamientos aegdn la  reivindicación 1, 

;aracterizado" porque e l dispositivo atirantador presenta un ro - 

H llo  aocionable rotativo, en e l que está prevista una tanura 

n ia l  que representa a l intersticio .

3. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1, 

mracterlzados porque e l dispositivo atirantador presenta un 

¡ambor de v a r illa s  accionable rotativo, que consta de plaoas 

rontales y varias v a r illa s  que se extienden entre éstas en dis­

posición paralela.

4. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1, 

aracterlzados porque el dispositivo atirantador presenta un par 

e rod illo s  uno de los cuales es enlazable con un accionamiento 

e rotación y presenta un aplanamiento que forma e l intersticio
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Con e l oontrarodillo.

Perfeocionamientoa segdn la reivindicación 4, 

caracterizados porque e l rod illo  de aocionacieato presenta una 

b ie la  oscilante atirantadora con un orgáno inversor para la  ban . 

da de lámina previsto a separación del eje de rotación.

6. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1, 

caracterizados porque e l dispositivo atirantador está dispuesto; 

directamente contiguo a l plano de la  mesa de alimentación. *

7. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1#

caracterizados porque se forma una primera seooión de banda de 

lámina entre un ro llo  de reserva y e l bucle de lámina, y una 

segunda sección de banda de lámina entre e l bucle de lámina y '

otro ro llo  de reserva, y porque en una de ambas secciones de ban 

da de lámina ataca e l  dispositivo atirsntador y en la  otra sec­

ción; de banda de lámina ataca un dispositivo de freno regulable.

8. -Perfeccionamientos en máquinas para precintar

con tirantez objetos, ta l y como queda sustancialmente descrito¡ 

en la  presente Memoria e ilustrado en lo s  adjuntos dibujos. }
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