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La invencién se refiere a un puente
rectificador para rectificar uns tensién producids por un gene-
rador de tensidén elterna mono o polifdsico, con diodos de exti-
tacién para la alimentacién del arrollamiento de excitecidn dal
generador, con dos barras colectoras de corriente continua, pa-
ralelas, y una pieza distanciadors aislente situada entre las
barras colectoras,

Un semejante puente rectificador es
conocido por ejemple por la DT-0S 2 325 345, En este pucsnte 76C-
tificador la piezas distanciadors presente por fuers escotes en
los que esténrfijados modiante pegando los diodos de excitacidnm.
Sin embargo el pegado lleva tiempo, es d{fiecil de dosificar y
es muy caro al emplearse adhesivos de dos componentes. Al tratax
se de adhesivos de un componente tiene que endurecerse durante
mnés tiempo. El emplec de adhesivos de dos componentes tiene sde-
mds la desventaja de que es relstivamente corto el tiempo dﬁranJ
te el cual puede trebarse con el adhesivo.

Lo invencién gse fundaments en el co-
metido de perfecclonar un puente rectificsdor de la clase men;
cionads al principio, de tal manera que es posible una fijacién
de los diodos de excitacidén con un cosbte esencialmente menor

que hasta ahora,
La invencidn esté caracterizadam por-

que en la pieza diestancisdora estd previsto por lo menos un ez~
cote accesible desde fuera, porque los diodos de excitaciédn es-
tdn ubicados en uns carcase de la cusl por lo menos una parte
ajusta en el escote, porque la carcase estéd dobtada por lo menos
de un spéndice dirigida a una de las barras colectoras ¥ porque
el apéndice entra en una concavidad prevista en la pared del

escote.
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Convenientemente pucden esfar ubicados
todos los diodos de excitacidn conjuntamente es unz 'ﬁnica car-
casa en forma de vaso, la cusl estd dotade de un ssliente & mo~
do de regleta sobre el que estdn dispuestos varios epéndices,
siendo el escote una ranura paralela a las barras colectoras de
corriente continums. Is carcass en forma de vaso puede presentar
también verios salientes dotados en'cada caso por lo menos de
un apéndice, teniendo la pieza distanciadora varios escotes en
los que ajustan los salientes. Los cit=dos salientes pueden es-
tar desarrollados as{mismo @& modo de regleta y ajustar en un nf-
mero correspondiente de renuras peralelss a los barras colecto-
rig de corriente continua, Sin embargo los salientes pueden es-
tar desarrolladas tambiér a modo de eabisas.

Resulta otra ventajose forma de ejacu-
cibén si ceda diodo de excitacibn estd ubicedo en una carcass pro
pia, vy el apéndice estd dispuesto en la pared exterior de la

carcass.
Es especizlmente ventajoso fabricsr

la pieza distancisdora de un material sintético termopléstico,
sin embargo la carcesa, el saliente y los apéndices de un mate-
rial sintético duropldstico, de metdl, cerdmica 4 otro materisl
con una temperatura de sablendamiento més elta que la tempera-
tura de ablandamiento del material sintético termopldstico. Con
ésto puede indicarse un procedimiento de fabricacién especiasl-
mente sencillo, que consiste en que el saliente so mete demde
fuers a presidén en el escote bajo calentamiento parcisl de le
pieza distancisdors enm la zona del apéndice.

Ila invencién se aclara con detalle a

base de algunos ejemplos de ejecucidén, en unidn con las figuras

la 4, La figura 1 muestra una seccidén de un puente rectifica-
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| con aletas de refrigeracién 4., Ambas colectorss de corriente conl

.estd dotada en su lado inferior de uns ranura 7 accesible deg=

<
L Y

dor y una vista lateral de una carcase destinads para diodos de !
excitacidn,

La figurs 2 mueatra una seccidn dsl
puente rectificador de las figura 1 por la lfnes II-IT y una vis-
ta en planté de la carcesa para los diodos de excitacidn seglin
la figura 1, i

La figura 3 muestra lz vista en pl&n—é
ta de otro ejemplo de ejecucién de una carcass y

Ja figura 4 muestra le vistas lateral
de otras carcasa pars diodos de excitacidn, que puede emplearse
en unidén con el puente rectificador.

El puente rectificador de la figura

1l presenta upe barra colectora de corriente continus 1 superior

tinua se hallan parslelas entre s{ y estdn etornilladas uns con
otra, Entre las barras colectoras de corriente continus 1l y 3
hay una pieza distancisdoras 5 sislante, Is piezs distanciedora
sirve para fijar la sepsracibén de las barras colectoras de co-
rriente continus 1 y 3., Ia piezas distanciadora 5 preseanta en

su interior espacios huecos 6 que sirven para alojar elementos
gemiconductores, por ejemplo diodos, que sirven para rectifi-
ca8r la tensién del generader. Por motivos de mejor claridad los

diodos no se han dibujado. la pieze distanciadors 5 aislante

de fuera.
Con 8 se designa en la figura 1 una

carcass en forma de vaso para el slojamiento de los diodos de
excitacién. Esta presenta un saliente 9 a modo de reglets, en
cuyo lado superior estd dispuesto un apéndice 10. El apéndice

10 estd dirigido a la barra colectora de corriente continua 1
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superior. El saliente 9 gjusta en el escote?, sin embargo la al-
tura del saliente 9 més la salture del spéndice 10 es meyor que
la alturs de ls ranurs 7. En la pared de la ranura 7 estd pre~
vista una concavidad 1l en la que entrs el apéndice 10. ‘

Ia fijacién de la carcasa al puente
rectificzdor puede temer luger por ejemplo aflojdndose un poco
la unién rigida entre las barras colectoras de corriente conti-
nua 1 y 3, encajéndose luego el sa iente 9 en la rasnures 7, has-
ta que el apéndice 10 coincide con la coneavidad 1l; luego pue~
de fijarse de nuevo la ‘unidn entre las berras colectorss de cow
rriente continua 1 y 3, Con ésto la carcasa 8 queda unida con
el puente rectificador.

En la figura 2 se muestra que el sa-
liente 9 presenta ls forma de una reglete que se extiende spro-
ximadsmente sobre la mitad de la longitud de la carcass 8. Esta
puede sin embargo ser tembién més largas o més corta. El lado su-
perior del saliente 9 presenta por ejemplo dos apéndices 10 di-
rigidos hacia la barra colectora de corriente continus 1 supe-
rior, pero &ste pusde tener tembién mds de dos apéndices. En la
pared interior de la ranura 7 estd previsto un nGmero de conca~
vidades 11 correspondientemente al nﬁnerone apéndices 10.

En la figurs 3 se vé que 1la carcassa
12 prevista pars el alojamiento de los diodos de excitacién pue-~
de presentar también varios salientes 13, Los salientes 13 lle-
van en su lado superior en cada caso un epéndice 10, sin embargo
éstos pueden llevar también verios apéndices. Los salientes 13
pueden estar desarrollisdos a modo de regl ta, igual gque el sa-
liente 9 de 1o figura 2, Los salientes 13 aJjustan entonces asi-
mismo en una ranurs prevista en la pleza distanciadors, cuyo

ancho es menor que la gltura de los salientes mds la altura de




los apéndices, Sin embargo en lugar de una dnica ranura puede
‘egtar tambidn previste para cade uno de los salientes 13 unz
ranura que al igusl ‘que la renura 7 de la figurs 2, se hslls pe~
ralels a las barras colectoras de corrisnte continua.

5, Pero los zalientes de la carcasza 12

7 ﬁueden por ejemplo ester desarrollados también en forma de esgpi-
gas con seccidén transversal circular o rectfngular por ejemplo.
Los escotes presentan entonces une forma correspondiente, es de-
cir éstos son agujeros con geccibén transversel circulsr o rec-
10, vsngular. Son posibles secciones transversales de otra forma.

| | Ta forma de ejecucién de las figuras

1 a 3, se refiere s una carcasa en la que estdn ubicados todos
los diodos de excitacién., Une semejante forms de sjecucidn tiene
la ventaja de que los diodos de excitacidn pueden enlazarse entre
15, | sf eléctricamente ys antes de insertarse en el puente rectifi-

cador,
Pero es también posible ingertar los

diodos de excitacidn individuslmente en las pieza distanciasdore. ‘
En la figurs 4 se represents una de estar formas de ejecucidn.
0. Ia carcasa de los diodos de excitucidn asté.designada con 14,
Esta puede tener por ejemplo seccibédn transversal resténgular o
también circular, Los diodos de excitacién presentan dos conexig
nes 15 y 16. En el lado exterior de la carcasa 14 estd previsto
un apéndice 17 que en su funcidén corresponde a los apéndices 10
55, de las formas de ejecucidn de las figuras 1 & 3, El diodo de
excitacidn de la figuras 4 puede encajarse igualmente en un esco-
te correspondientemente conformado, porvejemplo ung ranurs § o-
tro escote adaptado a la férma de la carcasa, en le pieza distap

ciadors 5, cuzndo ge afloje un poco la unién de smbes barras co-

30' lectoras de corriente continua 1 y 3,
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Ie pleza distanciedora 5 eislante cong
ta convenientemente de un meterial sintético termopldsticeo, y la
carcasa 8, 14 con el saliente 9 y los apéndices 10 y 17, cons~
tan convenientemente de un materisl duropldstico, de un metdl,
de cerdmice o de otro material con una temperaturs de ablanda-
miento més alta que le del material sintético termopldstico. C§n§
ésto resulta un modo especislmente ventajoso de la colocacién '
de la carcasa 8 o bien 14, En el montaje se calienta parcial-
mente por ejemplo mediente aire caliente en la zong de los apén- :
dices 10, 17 la pieze distancisdora 5 que consta de materiél sin
tético termopldstico, trass lo cusl se encaje la brids en le ra-
nura o bien en las ranuras 7. Con ésto se deforms eldsticamente
¢l materisl sintético termopldstico por los apéndices, Este se
ablands primero por los apéndices, fluye luego y circunds g los
apéndices después del enfriamiento y solidificacién. Mediante
ésto puede lograrse una perfecta y sencilla fijaciém de la car-
casa, En éste tizo de colocacién se bacen innecesarias lss con-
cavidades 11, ya que los apéndices mismos oresn las correspon-
dientes concavidaedes, Es innecesario aflojar la unién entre las
barras colectoras de corriente continus 1 y 3.

Descrita suficientemente la naturale-
za del invento, ssi como ls maners de realizarlo en la préc-
tics, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detslle en cuan~:

to no alteren su principio fundamental.
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porque los diodos de excitacidn estdn ubicados en une carcssa

REIVINDICACIONES

12,~ Perfecionamieniios en la fabricgw
cibén de puentes rectificedores de tensidn del tipo producids por
un genersdor de tensiém alterna mono polifésico, con dicdos Ae
excitacién para la slimentacién del arrollamiento de excitacidn
del gensrador, con dos barras colectoras de corriente continua,
paralelas y una pieza distancimdors sislante situada eutre las
barras colectoras, caracterizados porque &n la pieza distancia-

dora estd previsto por lo menos un escote accesible desde fuera,

ds la cusl por lo menos ung parte sJusta en el escote porque 1la
carcass estd dotads por lo menos de uh gpéndice dirigido 8 una
de las barras colectoras y porque el spéndice entra en una con-
cavidad prevista en la pared del escote.

28 - Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacién 1, caracterizados porque todos los diodos de exci-
tacidén estdn ubicedos conjuntemen: e en unz fnics carcess en for-
me de veso, porque la carcasa estd doteds de un ssliente a modo
de regleta, sobre el que estdn dispuestos varios apéndices y por+

qué el escote es una ranura paralels a las barras colectoras de

corriente. continua. - !
34, Perfeccionamientos seghin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque todos los diodos de exci-

tacién estén ubicados conjuntamente en une finica carcasa en for

ma de vaso, porque la carcasa presenta varios salientes con en
cada caso al menos un épéndice, y porque la pieza distanciadors
presenta varios escotes en los que ajustan los salientes.

4a8,~ Perfeccionanientos segln la rei-
vindiceeién 3, caracterizados porque los salientes estédn:dess-—

rrollades 8 modo de regleta ¥ porque estd previsto un nfimeroc de
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ranuras paralelass s las barras colectorss de corriente continua,
correspondiente al ndimero de salientes,

5a,- Perfeccionsamientos segln la rei~
vindicacién 3, caracterizados porque los selientes esbéin dope-
rrollados a modo de espigas,

6&,~ Poerfeccionamientos megln la rei~
vindicacidn 1, caracterizados porque cada diodo de exeitacidn
esté ubicado en una carcase propia y porque el apéndice esté
dispuesto en ls pared exterior de la carcas=a.

78,~- Perfeccionamientos segin una de
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizsdos porque la pieza dis-
tancisdora consta de un material sintético termopléstico, y 1a
carcase, es saliente y el apéndice consten de un material sinté-
tvico duropléatico, de metdl, cerdmice G otro material con tempe~
raturs de ablandamiento més slte que la temperaturs de ablanda-
miento del meterial sintético termopléstico.
88,- Perfeccionamientos segln la rei-
vindicacién 7, caracterizados porque el saliente o bién la car-
casa s¢ mete a presidn desde fuera en el escote o bien loa esco-
tes, bajo calentamiento parcial de la pieza distanciadora en
la zona del apéndice o bien los apéndices,

92,- Perfeccionamientos en la fabri-
cacidén de puentes rectificadores de tensibém, tal y como queda
gustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
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