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£l ﬁresente invento se refiere a materiales
adhesivos sensibles a la presifin, permeables al vapor de .
agua y a su produccibn. -

Es conocide producir un material adhesivo
sensible 2 la pnesiﬁn con un respaldo o éoporte de fibra
nd tejida, formé&ndose un adhesivo microporoso junto con'el‘
_5npnrfa extendiendo la mezcla adhesivo/disolvente sobre 61
y evaporando el.disnlvanta. En diého procedimientd el adhe-
sivo se rompe en pequefios agujeros o_pnrﬁs, de un tamafio que
gs menor de 100 micras y esté confrolado'por el soporte,
Ahora se ha encontrado que es posible producir un material
sensibie a la prasiﬁnlparmeable al-vapor del aguaVen el'qué
los tamafios de poros son independientes del soporfs y en el-V
que es posible obtener poros de di%erantes tamafios deaeadoé.

De acuerdo con el ‘presente invento se prqé_
porciona un prbcedimiento para fabricar un material adheai—
vo sensible a la presi6bn permeable al vapor de agua que.com-
prenden formar sobre una superficie que es poco humectable
(o nada humectable) por agua, un revestimiento continﬁorﬂe
una emulsifn acuosa a base de adhesivo sensible a la pre-
sién que tiene dispersado en €l un lfquido orgénico inmisdi-_
ble en agua que es mis vol&til quefel aéua y que no rompe
la emulsibn; dejar el revestimiento a temperatuté anbiente
hasta que se desarrollen poros y alﬁancen un tamafio tal quse
el material cuando se seca tenga una permeabilidad al vapor
de 2000 a 10000 unidades como se de?inen en la presente me-
moria; preferiblemente un di&metro medio de al:menos IODA
micras; secar el revestimiento a una temperatura superior
y transferir ia masa adhesiva a un material‘soporte o de

respaldo permeable al vapor de agué.

13




10

15

20

25

30

Una muestra de 5,7 cm de diémetro del material que ha de

Hola nim. 3 Q“_.Daﬁ
También de acue;do con el presente invento se
proporciona un material adhesivo sensible a la presifn per-
meable al vapor de agua que comprende un material soporte
permeable al vapor de agua que tiene un revestimiento adhe-
sivo porosﬁ en al menos parte de al menos uhé superficie
del materiai soporte, teniendo los poros un diémetro medio

de al menos 100 micras.

Las unidades de permeabilidad de vapor de
agua citadas én la presente memoria son gramos/me%;o cua-
drado/24 horas a una temﬁeratura de 402C y a una diferen-
cia de humedad relativa de 80% y han de ser medidas por el
método de la copa de Payne, llevado a caso como sigue:

Se affaden 10 ml de agua destilada a la copa,

ensayarse se sujetf por encima de la abertura de la copa,
Cuando se esfé ensayando un adhesivo éste debe revestirse
primero sobre un material de respaldo muy permeable para
soporte, El dispositivo se coloca luego en una estufa con
girculaciﬁn de aire a temperaturas de 40¢C y humeddd rels-
tiva del 20% durante 24 horas. Por lo tanto hay una dife-
rencia entre la humedad relativa dentro de la copa y la
humedad relativa fuera de la copa. La pérdida de agua de
la copa se encuentra peséndola, La permeabilidad del vapor
de agua se expresa en g/m2/24 horas/dDEC/éD% de HR para el
material particulgr.

Por temperatura ambiente se entiende una
temperatura & la que se evaporaré el lfquido orgénico pero
no el agua en cualquier grado y por lo tanto depende del
1fquido orgénico empleagq, pero la temperatura no debe ser

superior a 409C, Por temperatura superior se entiende una

It
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temperatura @& la que el agua se separa de la masa adhesiva
razonablemente de forma rfpida y es preferiblemente al me=~

nos 602C,

Coma se ha mencionado antes es posible produ-

mafios deseados. Los diferentes tamafios de poros dependeﬁ
de las diferentes condiciones empleadas. Taias condiciones
que puedenAVariar incluyen las propieéaaes de desprendi-’
miento (por ejemplo humectabilidad) de'ia superficie, elj, 
tiempo permitide para la evaporacién 631 medio lfquido y
el tipo de medio liqu}do. Los tamaMos de los poros no es-
tén relaci;nados con el Boporta; Es.pueible alcanzar taméﬁos B
de poros deseados repetibles, Inclusoc con grandes taméﬁdé B
de poros el producto se comporta como éi tuviera uniformiﬁ'":
dad de adhesivo en su superficie. Pdgden alcanzarse tamaﬁ;s
de poros tan bajos como 30 micras y tan altos como 600 mi;gl
cras'. | o
Los porps tienen‘praferiblemente un &iémetrp1 
medio de 100 a 600 micras y més prefériﬁlements tienen Uﬁ ;;
diémetro medio de aproximadamente.ZUD micras; El procadiéui
miento del invento es tal que puede obtenerse una diaﬁasiéﬂg
ciﬁn'muy uniforme de los poros sobre la zona del adhesivo;
También puede obtenerses una dispﬁsiciﬁd muy pr6xima de loé
diéhetrns de ﬁo;os_y en muchos casos los poros son tambiéﬁ_
de bordes limpios. |
El‘adﬁesivo debe ser - hidr6fobo és decir no
debe afe;tarse por el agua. lLos adheschs preferidos sun¥
adhesivas acrfilicos, por ejemplo aﬂhesivos sengibles a lé pr%?
8i6n de copolfimeros de é&stex acrilato.j. 7

El material soporte o de respaldo puede ser
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cualquier material de respaldo adecuado que tenga la per-
meabilidad.al vapo; de agua reqﬁeridé (preferiblemente al
menos 2000 g/metro cuadrado/24 horas/80% HR, m&s preferi=
blemente supericres) pero.un material soporte particular-
mente preferido es un material sopo¥ta de red.fibrosa hecho
de una mezcla (p£efariblement§ una mezcla 5:1) de masa
fundida de hoja de mezcla polietilenq.y poliestireno de
alta densi&ad repujada o es%ampadé pn£ un lado con un di-
bujo de protuberancias individuales (preferiblemente pro-
tube&ancias hexagonales a 50 por cm) en filas al tresbo-
1illo y por otro lado“con ranuras transversales (preferi~
blemente 98 por cm), estiréndose esta hoja en direccién
transversal (preferiblemente estiréndose al 100% en la di-
reccibn tiansversal) para fibrilar las zﬁnas entre las pro-
tuberancias, La red resultante consiste en protuberancias
hexagonales s6lidas conectadas por zonas fibrosas rotas por
las lineas de las ranuras, lLas protuberancias hexagonales
en el materigl soporte sobresalen de la superficie res-
tante del material soporte y en el material adhesivo aca-
bado esto demuestra utilidad porque.cuandu el material es~
t& en un rodillo los hex&gonos proporcionan contacto con
el adhesive de la seccifn suprayacente o subyacente del
material y evitan el contacte global y por tanto la adhe~
sifn, permitiendo asf el desenrollamiento més facil.

La informacifn detallada referente a
los materiales soporte adecuados aparecs en la solicitud

de patente briténica 47416/73.

En el procedimiento del presente invento

-

un lfquide orgénico inmiscible en agua, por ejemplo una mez-

cla de Eter de_petr&leo; se dispersa preferiblemente de

1
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modo uniforme o sustanci;lmente uniforme, en una emulsién
acuosa a base de adhesivo sensible a la presibn, por ejem=
plo una emulsifin acrflica acuosa, y la mezecla se reviste
sobre una superficie que es poco humectable por el agua
para formar un revestimiento hGmedo continuo que luego se
deja reposar a temperatura ambiente durante un perfodo de
tiempo. Durante este perfodo el disolvente orgénico se eva-
pora formando poros sn el revestimiento que aumentan gra-
dualmente de tamafio, E1 aumento de tamafio se cree que es
originado por la deficiente humectapilidad de la superficie
por la emulsifn. Cuando los agujeros han alcanzado un ta-
mafio deseado el revestimiento se expone & una temperatura
mayor preferiblemente al menos 609C, por egjemploc en una
estufa, que seca y fija el adhesivo y evita que aumente més
el tamafio de los poros, La masa adhesiva seca se transfie-
re luego a un material soporte apropiado por técnicas nor-
males (es decir estratificacifn y separaci6n de la superfi-
cie antiadhesiva),

Los lfquidos org&nicos inmiscibles en agua
adecuados incluyen &ter de petrfleo (preferiblemente &ter
de petr6leo 40/60) benceno, tolueno y acetato de etilo, Es
preferible que el liquido inmiscible en agua esté absorbi-
do en la base dispersa de la emulsién.

La superficie que es poco humectable o nada
humectable puede ser cualquier superficie perc los mate-
riales preferidos que se han encontrado son diversos tipos
de papel revestidos con un material anti~adhesivo de silico
na.,

La superficie y la viscosidad de la dispersi6n

de revestimiento deben elegirse de tal modo que pusda for-




10

15

20

25

30

04086

Hoja ntm. 1

marse un revestimiento continuo de la dispersifn de reves-
timiento sobre la superficie. '
Los materiales adhssivos sensibles a la pre-
si6n del inveﬁto pueden emplearse para diversos fines médi-
cos y quirﬁrgiCPS y especialmente pueden emplearse para
vendajes y cintas de primeros auxilios., S5i se desea, almo-

hadillas absorbentes no adhesivas pueden unirse a la parte

.

de la masa adhesiva.

Los materiales adhesivos del invento pueden
encontrar especial aplicacibén en casos en los gque ocurra
una aplicacién repetida del materisl adhesivo a la piel,
por ejemplo cuando es.nécesario la retirada diaria de ven-
dajes para inspeccionar una herida. Esto es porque cuando
es necesaria dicha aplicacifn y retirada repetida se ha
encontrado que se requiere una mayor permeabilidad al vapor
de agus en el material adhesiva, y los materiales adhesivos
del presente invento tienen una permeabilidad al vapor de
agua aumentada en comparacifn con vandajes similares hechos
del mismo material soporte y -adhesivo, pero teniendo un re-
vestimiento continuo de adhesivo en lugar de un revestimien-
to que tenga poros,

El invento se describiri ahora adem&s con re-

ferencia a los Ejemplos siguientes,

Ejemplo 1

Se mezclan homogéneamente 100 partes en peso
de una emulsién acrflica acuosa (Rohm & Haas Acrylic Emul-~
sion N580) con 25 partes en peso de una mezcla de &ter de
petr6le 40/60 empleando un agitador de elevada velocidad.
Un revestimiento contfnuo de 0,15 mm de espesor de esta mez~

cla resultante se aplic6 a una hoja de papel revestido con
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" ranuras transversales (98 por cm), estiréndose esta hoja

Hojn tu’m;. 8 ' 04086 B

silicona (Steralease 67) empleando una técnica de revesti-
miento con esp&tula, pasandc el papel revestido con silicoj
na debajo de la espdtula a una velocidad de 0,61 metros por
minuto. 0,61 metros més allé de la espétula ia hoja entra=
ba en una estufa ajustada a entre 60% y B802C y sl revesti~
miento se mantuvo as{ a temperatura ambiente de 1 minuto
(es decir 0,61 metros a 0,61 metros/minuto) antes de entrar
en la estufa. Durante este minuto-a t;mperatura ambiente el
€ter de petrfleoc comenz6 a evaporarse haciendo que se des-
arrollen poros, aumentando dichos poros de tamafio hasta un
difmetro medio de ZDd micras antes de que la hoja entre en 1la
estufa,
Después de secarla y fijsrla en-la estufa, la. |
masa adhesiva que tenfa un peso seco de 40 g/m2 se transfi-
ri6 a un soporte de red fibrosa formado & partir de una
mezela 5:1 de masa fundida de hoja de polietilenc y poli-
estiieno de alta densidad, repujada o estampada por ﬁn lado

con un dibujo de protuberancias hexagonales individuales

(20 por cm) en filas al tresbolilloc y por el otro lado con

al 100% en direcci6n transversal para fibrilar las zonas
entre las protuberancias.

La hoja resultante del material adhesivo sen-
sible'a la presifn se cort6 a un tamafio apropiado y cuando
se necesitl se affadieron almohadillas no adhesivas.

Con el fin de hostrar.la permeabilidad al
vapor de agua muy aumentada del material adhesive produci-
do de acuerdo con este ejemplo, se hizo una comparacibn
con un material adhesivo fabricado a8 partir del mismo so-

porte fibroso y adhesivo pero teniendo un revestimiento

t
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contfnuo de la masa adhesiva (es.décir gin la formacifn de
poros). El material adhesivo sensible a la presién continuo
tenfa una permeabilidad al vapor de agua de 800 g/m%/24
horas/B0% HR, mientras que el material adhesivo sensible a
la presifn del presente invento tenfa una psrmeabilidad al
vapor de agus de BOOD g/m® /24 horas/80% HR.
Eijemplo 2

Se mezclan homogéneamen%é 100 partes en peso
de una emulsi6n scrflica acuoss {Rohm & Haas Acrylic Emul-
sion N5B80) con 25 partes en peso de una mezcla de &ter de
petrfleo 60/80 empleando un agitador de elevada velocidad.
Un revestimiento contfnuo de 0,15 mm de sspesor de esta
mezcla resultante: se aplicé a una l&mina de papel reves-
tido con silicona (Steralease 67) empleando una técnica de
revestimiento con espftula, pasando el papel revestido con
silicona por debajo de la esp&tula a una velocidad de 0,861
metros por minuto. 0,61 matraé més al%é de la esp&tula la
hoja entraba en una sstufa ajustada a entre 802 y 1002C y
el revestimiento se mantuvo as{ a temperatura ambiente de
1 minuto (es decir 0,61 metros a 0,61 metros/minutos) an-
tes de entrar en la estufa, Durante este minuto a tempe-
ratura ambiente el &ter de petr6leo comenzé a3 evaporarse
haciendo que se desarrollen poros, aumentando dichos poros
de tamafio hasta un didmetro medio de 200 micras antes de
que la hoja entre en la estufa,

Dagpués de secarla y fijarla en la estufa, la
masa aéhasiva qﬁe tenfa un peso seco de 40 g/m2 se trans-
firi6 a un supn¥te de red fibrosa formado a partir de una

mezcla S5:1 de masa fundida de heoja de poliétileno y po-

liestireno de alta densidad repujada o estampada poxr un

.
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lado con un dibujo de protuberancias hexagonales individua-

les (20 por cm) en filas al tresbolillo y por otro lado con
ranuras transversales (98 por cm) estirédndose esta hoja al'
100% en direccibn transversal para fibrilar las zonas entre
las protuberancias.

Lé hoja resultante del material adhesivo sen=
sible a la presifin se cort6 al tamafio apropiado y cuando se
requiri6 se afadieron almohadillas no adhesivas,

Con el fin de mostrar la permeabilidad al va~
por de agua muy aumentada del meterial adhesivo producido
de acuerdo con sste sjemplo se hizao una comparacifn con un
material adhesivo fabricado a partir del mismo soporte fi-
broso y adhesive pers teniendo un revestimiento continuo
de la masa adhasiva (es decir sin la formacibn de porﬁs).
El material adhesivo sensible & la presifn contfnuo tenia
una permeabilidad al vapor de agua de 800 g/ m2 / 24 horas/
80% HR, mientras que el material adhesivo sensible a la pre-
si6n del presente invento tenfa una permeabilidad al vapdr
de agua de 8000 g/m2/24 horas/B0% HR,

Ejemplo 3

Se mezclaron homogémeamente 100 partes en
peso de una emulsibn acrflica acuosa Rohm & Haas Acrylic
Emulsion N580) con 25 partes en peso de una mezcla de Eter
de petrfleo 40/60 empleando un agitador de elevada veloci=~
dad, Un revestimiento contfnuo de 0,15 mm de espesbr de es=
ta mezcla resultante se aplic6 a una hoja de papel revesti-
do con éilicana (Steralease 37) empleando una técnica de
revestimiento cbﬁ espétula, pasando el pape; revestido eon
silicona por debajo de la espétula a una velocidad de 0,61
metros por minuto, 0,61 metros més alld de la esphtula la
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hojs entraba en una estufa ajustada a entre 602C y B0SC y
el revestimiento se ﬁantuvo asf{ a temperatura ambiente 1
minuto (es decir 0,61 metroes a 0,61 metros/minuto) antes d;
entrar en la estufa, Durante este minhto a temperatura am-
biente el éter de patrfleo comenzb a evaporarse haciendo
que se desarroliasen poros, aumentando dichos poros de ta=-
mafio hasta un difimetro medio menor de 200 micras antes de
que la hoja entre enla estufa. ) .

Después de secarla y fijarla en la estufa,
la masa adhesiva que tenfa un peso seco de 40 g/m2 se
transfiri6 a un sopo}té de red fibrosa formada a partir de
una mezcla 5:1 de masa fundida de hoja de polietileno y
poliestireno. de alta dengidad repujada por un lado con un
dibujo de protuberancias hexagonales individuales (20 por
cm) en filas al tresbolillo y por otro lado con ranucras
transversales (98 por cm) estirfndose esta hoja al 100%
en direccién transversal para fibrilar las zon;s entre lasg
protuberanciag,

Lé hoja resultante de material adhesivo sen-
sible a la presifin se corté al tamafio apropiade y cuando
se necesité se afiadieron almohadillas no edhesivas,

Con el fin de mostrar la psrmeabilidad sl
vapor de agua muy aumentada del matérial adhesivo produci-
do de acuerdo con este sjemplo se hizo una comparacidn con
un material adhesivo fabricado a partir del mismo soporte
fibroso y adhesivo ﬁaro teniendo un revestimiento contfnuo
de la masa adhagiva (es decir sin la formacién de poros).
El material.adhesivo sensible a la presi6n contfnuo tenfa
una permeabilidad al vapor de agua de 80O g/m2/24 horas/

80% HR, mientras que el material adhesivo sensible a la
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presién del presente invento tenfa una permeabilidad al
vapor de agua de B00O g/m2/24 horas/80% HR.
Ejemplo 4

Se mezelaron homogéneamenté 100 partes en pe ~
so de una emulsi6n acrflica acuosa Rohm & Haas Acrylic Emule
sion N580) con 25 partes en peso de una mezcla de €ter He
petréleo 40/60 empleando un egitador de elevada velocidad.
Un revestimienfo contfnuo de 0,15 mm Je espesor de esta
mezecla resultante se aplicéd a una hdja de papel £EVestida
con silicona (Steralsase 7Y amplaandé una téenice de reves-
timiento con espétula: pasando 8l papel revestido com sili-
cona pdr dsbajo de la espédtula a una velocidad da 0,61 me-
tros por minuto, O, 61_metros més allé de la espétula la
hoja entraba en una estufa ajustada a entre 602 y 802C y el
revestimiento se mantuvo asf a temperatﬁra ambiente 1 minuto
(es décir 0,61 metros a 0,61 metroé/minutu) antésrde sntrar
en la estufa., Durante este minuto a temperatura ambiente el
Eter de petrflec comenz6 a evaporarse haciendo que se desa-
rrollasen poros, aumentado dichos poros:de tamafio hasta un
diémetro medio de 200 micras antes de que la hoja entrara
en la estufa:

Después de secarla y fijarla en la estufa,
la masa adhesiva que tenfia un peso seco de 40 g/m2 se trans~
firi6 a un soporte microporoso de PVCL(PURVIC).-

La hoja resultante del material adhesivo sen=
sible a la presifn se cortf al tamafio apropiado y &i-se ne~b
cesita s; afiaden almohadillas no adhesgivas.

Eiemplo-§
Personas voluntarias se sometieron a ensayos

del efecto de la aplicacién de tiras de material adhesive
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sensible a la presifn. Una tira del meterisl adhesivo se
aplicé en la parte interior del brazo dé un voluntario,
Después de 24 horas se separf la tira, se examiné para de;
mostrar la separacifn de la piel y se aplic6 una nueva tira
del mismo material adhasiQo en la misma zona del brazo que
se ha ensayado énteriormente. Despuéfs de otras 24 horas
més ss separd esta segunda tira, se examinf la piel y se
aplich una tercera tira, E1l ensayo se continué durante 4
dfas, Se consider6 que habfan ocurrido separaciones de la
piel acusadas cuando la separacién de la tira produjo se-
paracién de suficiente piel conduciendo a la exudacién de
la zona separada,
Las tiras ensayadas fueron las siguientes:
I « Una tira adhesiva microporosa comercial
conocida,
I1 = Una tira revestida por un procedimiento
de extensién continuo a 40 é/m2 con la
smulgibn acrflica del Ejemplq 1,

II1T =~ Una tira que tenfia un revestimiento de
la emulsién acriliéé del.Ejempln 1 apli-
cado sobre ella por el método del presen
te invento, también a una proporcibn de
40 g/m2.

Los resultados son los siguientes:

Ensayo 1, (28 voluntarios)
NGmero de voluntarios gue presentan

separacifn de la piel acusada

Tipo de tira I 11
Dfa 1 | 1
Dia 2 ~ 0 6
Dfa 3 1 10
Dia 4 1. 15
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Ensayo 2 , (30 voluntarios
NGmero de voluntarios que pre-
sentan separaci6nde la pisl

acusada
Tipo de tira I I11
Dfa 1 0 0
Dfa 2 B 1
Dfa 3 h . 2
Dfa 4 4’ 3

E1l invento és describiré shora ademés con
referencia a los dibujos que se acompaflan en los cuales:

La Figura 1 es una‘v;ste lateral de un ma-
terial adhesivo de acuerdo con el presente invento,

La Figura 2 es una vista plana de un mate-
rial adhessivo de acuerdo caon sl iﬁvanto, y

La Figura 3 es una representacibn esque-
mética del procedimiento del invento.

Con referencia ahora a las Figuras 1 y 2
se muestra un ﬁaterial adhesivo i0 que comprende un.-mate~
rial soporte 12 que tiene un revestimiesnto adhesivo 14
sobre €1, que comprende zonas de un material adhesivo 16 y
poros 18 formados en el revestimiento adhesivo, En la Figu=-

ra 2 se da una indicacién aproximada del tamafio de los agu~
jeros por la escala. En la disposici6n de la Figura 2 la

la secuencia de los agujerns es de aproximadamente 9 mm'z,
el tamafio medio‘del agujero es de a@proximadamente 0,031 mrn2
(es decir c{rculo de radio lUD/«) y la zona de poro total
es aproximadamente 28% de la zona total del revestimiento

del adhesivo,

Con referencia ahora a la Figura 3 se
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ilustra un pfocedimiento esquemftico de acuerdo con el
invento, El papel revestido con antiadhesivo 20 se ali=
menta a una estacifn de extensifn 22 en la que se aplica

una masa adhesiva a la superficie del papel revestido con

antiadhesivo, El papel revestido con antiadhesivo que tie-

ne la masa adhesiva sobre €1, pasa luego a través de una
zona 24 en la que se mantiene a temperatura ambiente., El
papel revestido con antiadhssivo qua'tiene la masa adhew=
siva gobre €1, entra luegn a una estufa 26 a una tempe-
ratura de al menos 602C, Durente el paso a través de la
estufa se seca el rsvestimiento. Despufés de salir de la
estufa en 28 el papel revestido con antisdhesivo que tige
ne la masa adha;iva seca sobre 61 pasa a un pér de rodie
llos de agarre 30, 32, Un material soporte 34 se hace pa=~
sar también entre los rodillosAde agarre én contacto con
el ravestimiento adhesivo id. Al salir de los rodillos de
agarre 30, 32 el papel revestido con antiadhesivo 20 se
separa del revestimiento adhesivo 14 dejando el revesti-
miento adhesivo 14 unido & la capa soporte 34, Este mate-
rial adhesivo 36, que comprende el material soporte 34 y
gl revestimiento adhesive 14 se enrolla en un carrete 38
para tratarlo adicionalmente por ajamplo cortarlo al ta=-
mafio dessado, fijarlo en almohadillas absorbentes no ade

hesivas etec o para almacenamiento,

RE IVINDICACIONES

. Los puntos de invencifn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invenci6n en Espafa, por VEINTE affos, son

los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
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18,- Un procedimiento para fabricar un mate=-
rial adhesivo sensible a la presifin permeable al vapor de
agua, caracterizado porque se forma sobre una superficie qus
8s poco humectable (o nada humectable) por el agua, un re- -
vestiﬁiento contfnuo de una emulsibn acuosa a base de un
adhesivo sensible a la presifn que tierme dispersado un 11-
quido orgénico inmiscible en agua que s m&s volétil que el
agua y que no rompe la emulsifn; dejéndose el revaatimian&o
a la teﬁperatura ambisnte hasta que se-desarrollen poros y
alcancen un tamafio tal que el waterial cuando se seca tenga
una permeabilidad al vapor de agua de 2000 a 10,000 unidades
como se han definido en lao que antecede; secéndose el reves-
timiento a una temperatura superior y transfiriéndose la ma=-
sa adhesiva a un material soporte o.de raspaldo permeable al
vapor de agua,

28,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei=~
vindicacién 12, caracterizado porque dicha temperatura supe-
rior es al menos 60¢C,

g,~ Un procedimiahto de acuerde con la rei-
vindicacién 12 o 22, caracterizado porque el adhesivo es un
adhesivo acrfilico sensible a la presién,

48,- Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacibn 38, caracterizado porque el adhesivo es un
adhesivo a base de copolimero de éster acrilato sensible a
la presién.

52,- Un procedimiento de acuerdo con cualquie-
ra de las reivindicaciones 12 a 48, caracterizado porque el
material de respaldo tiene una permeabilidad al vapor de

agua de al menos 2000 unidades como se han definido en lo

que antecede,
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6%2,~ Un procedimiento de acuerdo con cualquiera
de las reivindicacionesg 12 a 52, caracterizado porque el
material de respaldo es un material de respaldo de red fi-‘
brosa hecho de una mezcla de masa fundidg de hoja de mezcla
de polietileno y poliestireno de alts densidad estampada
por un lado con un dibujo de protuberancias individuales
en filas al tresbolillo y por el otro lado con ranuras
transversales, estiréndose esta hoja en direcéiﬁn transver-
sal para fibrilar las zonas entre las protuberancias,

T8,« Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicaclén 62, caractefizado porgque el material de respaldo
es un material de respsldo de red fibrosa hecho de una mez-
cla 5:1 de masa fundida de hoja de mezcla de polietileno
y poliestireno dd alta densidad, estampada por un lado con
un dibuje de protuberancias hexagonales.individuales (20
por centim;tro) en filas al tresbolillo yr~ por otro lado
con ranuras transversales (968 por centimetro), estirélndose
esta hoja el 100% en direccifn transversal para fibrilar
las zonas entre las protuberancias.

82,- Un procedimiento de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 72, caracterizado porque el
lfquido orgénico inmiscible en agua es éter de petr6leo,
benceno, tolueno y acetato de etilo.

. 98,~ Un procedimiento de acuerdo con cualquiera
tde las reivinditaciones 12 a B8, caracterizade porque el
1fquido inmigscible en agua es absorbido en la fase disper-
sada de la emulsién.

102, - ﬂn procedimiento dalacuerdo con las reis
vindicaciones 12 a 98, caracterizado porque la superficie
que es poco o nada humectable es papel revestido de un ma~

terial antiadhesivo de silicona.
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118,=Un procedimienta QE acuerdo con cualquie~
ra de las reiviﬁdicaciones 12 a 108, caracterizad; porque ,
almohedillas absorbentes no adhesivas se unen a parte de‘la
masa adhasiva;

128,~ Un procedimiento para fabricar un mate=
rial adhesive sensible a la presifn permeable al vapor ds
agua, caracterizado porque se forma ?obra una superficie
que es poco humectable (o rada humectable) por el agua, un
revestimiento contfnuo de una emulsifn acuosa a base de
adhesivo sensible a‘la presifin que tiene dispersado un
l4quido orgénico inmiscible en agua que es m&s vol4til que
el agua y que no rompe la emulsibn; dejéndose el revesti-
miento a temperatura ambiente hasta que se desarrollen po-
ros y alcancen un diémetro medio de al wenos 100 micras;
secéndose el revestimiento a una temperatura superior y
transfiriendo la masa adhesiva a un meterial de respaldo
permeable al vapor de agua,

13%8,« Un procedimiento dé acugrdo con la rei-‘
vindicaci6n 1228, caracterizado porque dicha temperatura su-
perior es al menos 6084C,

142,~ Un procedimiento de acuerdo c&n las
reivindicaciones 122 o 132, caracterizado porque el re-
vestimiento se seca a dicha temperatura superior cuando
los porﬁs alcanzan un difmetro medioc de 100 a 600 micras.

152,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei~
vindicacién 1428, caracterizado porque el revestimiento se
seca a dicha temperatura superior cuando los poros alcan-
zan un di8metro wedio de aproximadamente 200 micras,

162, Un procedimiento de acuerdo con cual=

quiera de las reivindicaciones 12% a 15%, caracterizado
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porque el material de respaldo tiene una permeabilidad
al vapor de agua de al menos 2000 unidades como se han
definido en lo que anteecede,.

17¢,~ Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 122 a 162, caracte-
rizado porque'el l1fquido orgénico inmiscible en agua es
una mezcla de Eter de petrfleo,

162,=~ Un procedimiento de acuérdn con una
cualquiera de las raivindicacionas.125 a 172, caracte-
rizado porque la emulsién acuosa a bases de adhesivo sen-
sible a la presién es una emulsién acrflica acuosa.

192, Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 132 a 192, caracte-
rizado porque almohadillas absorbentes no adhesivas se
unen a pgrte de l& masa adhesiva.

20%,« Un procedimiento de acuerdo con una
cuaquiera de las reivindicaciones 122 a 198, caracte~
rizado porque el material de respaldo es un material de
respaldo de red fibrosa hecho de una mezcla de masa fun-
dida de hoja de mezcla de polietileno y polie#tireno de
altes densidad, estampada por un lado con un dibujo de pro-
tuberancias individuales en filas al tresbolillo y por
el otro lado con ranuras transversales, estiréndose esta
hoja en direcciﬁn transversal para fibrilar las zonas en=-
tre las protuberancias,

21%,~ Un procedimiento de acuerdo con la
reivinﬁicacion 208, caracterizado porque el material de
respaldo es un material de respaldo de red fibrosa hacho
de una mezcla 5:1 de polietileno y poliestirenoc de alta

densidad, estampada la masa fundida de la hoja de mezcla
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por un lado con un dibujo de protuberancias hexagona-
les individuales (20 por centfmetro) en filas al tresbo-
lillo y por otro lado con ranuras transversales (98 por
centimetro), estir8ndose esta hoja el 100% en direceifn
transversal para fibrilar las zonas entre las protube-

rancias.

222,- Un procedimiento para fabricar un mate=~

rial adhesivo sensible a la presi6n.

Tal y como se ha descrito en la Mamoria que
antecede, representado en los dibujos que se acdmpaﬁan,

y con los fines que se han sspecificado,

Esta Memoria comsta de veinte hojas escritas
a miquina por una sola cara.
Madrid, 14071976

P.A.

Albertp de Elzabury

Por Poder,
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