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Chen, en la patente de log EE.UU. n? 3.339.548, describe un
vendaje para aplicar a una superficie corporal, que comprende una pe-
1fcula impermeable al sgua que tiene una composicidén aglutinante adhg
siva similar a una goma fijada por una cara. La composicidn aglutinan
te es una mezcle de un hidrocoloids snl&ble gn agua o hinchable en ~-
agua mezclado con un ligante eléstico viscoso similar & gome e insulg
ble en agua,

Crows, en las Patentes de los EE, UU, Nos. 3,122,140, =2ea-
3.122,141, 3.122,142 y 3,156,242, describe apdsitos quirdrgicos que =
comprenden una lémina de material en espuma, ﬁal.como poliuretano,can
bendas de fibras que actdan como cgpileres diépersadas en toda su ma-
sa. Buese, en la Patente de los EE. UU, N9 3,649,436, Lindquist y —-
otros en la Patente de los EE, UU N9A3.665;918, y Wharton y otros en
la Patente Briténica N 1,253.845, describen mpbsitos médicos que com
pranden una lémina de pnliuratana-dé célula esbierta comprimido, recu=
bierte por una cara con un adhesivo éansibla a la presidn., Ademds, w-
Lindquist y otros describen que le otra care de la espuma comprimida
pueds tenar un recubrimiéntu plédstico poroso, Se describen vendajes -|
en los gue se aplica dirsctamente un;'espuma de poliuretano de célula
ablerta a la heride en lms Patentes de los EE. UU. Nos. 3.113.568 de
Robins, 3.157.178 de Bentov, 3,491,753 de Milton y otros, y 3.648,692
de Wheeler. Otros dispositivos médicos de la técnica anterior que con
tienen una capa de espuma de células abisertas incluyen una venda ten-
sora de la Patente de los EE. UlU. N2 3,536,072 de Quello, una gasa -
quirdrgica de la Patente de los EE. LU, N 3.669,106 de Schrading y -
otros, y una campresa quirdrgica de la Patente de los EE. UlJ, ——===u-
N2 3.301,.254 de Schiskendanz,

Esta invencién se refiere a un apédsito gquirdrgico parfeccig
nado que cénsta de tres componentes, La capa central es una espuma po

1imera flexible de célula semiabierta que tiene unida a una cara una
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pelfcula polimera flexible impermeable al agua, y unicde & la otra ca-
ra una composicifn adhesiva sensible a la presién.

La Figura 1 es una vista general del vendaje (muy aumenta~
da).

La Figure 2 es una vista de frents, segin le linea 2---2 de
la figura 1.

Haciendo ahora referencia a los dibujos con mds detalle, el
vendaje 10 comprende una capa 11 de composicién sensible a la presidén
una caps 12 de espuma polimera de célula semiabierta, y un recubri-
miento exterior 13 de pelicula polimera.

La cape 11 ds composicidn adhesiva sensible a la presién --
comprende un material adhesivo de alastdmerﬁ similar al caucho sengi-
ble a la presién, que tiene I{ntimamente dispersado en su interior un
hidrocoloide o mezcla de hidrocoloides solubles en agua o hinchables
en agua, un pegamenteo, y un plastificante o disolvente. Los eslastdme-
ros similares al caucho adecuados incluyen las sustancias gomosas vis
cosas naturales o sintéticas, tales como el caucho natural, el caucho
de silicona, el caucho de acrilonitrilo, caucho de poliurgtanc, el po
liisobutileno, etc., prefiriéndose una mezcla de poliisobutilenos de
un pesc molecular de 10.000 a 11,700 y 81.000 a 99.000. Los hidroco-
loides adecuados ihcluyen el polialcohol vinilico, la pectina en pol-
vo, la gelatina, la carbogimetilcelulosa de sodio, carbowax de alto -
peso molecular, carboxipolimetileno, etc., prefiriéndose una mezcla -
de gelatina y carboximetilcelulosa sédica., Plastificantes o disolven-
tes adecuados incluyen el aceite mineral y petrolatum (grasa mineral)
prefiriéndose el aceite mineral, La sustancia gomosa viscosa actia co
mo aglutinante de las particulas de hidrocoloide y, ademd., hace a la
composicidn de adhesivo final pegajosa, elédstica y flexible. Es prefe
rible incluir también un antioxidante, tal como hidroxitolueno butilg

do o hidroxianisecl butilado, en la composicibén de adhesive, para pro-




10

18

20

25

30

Ho)s ntm. 4 21076

lengar la vida del vendaje en almacenamiento.

El hidrocololide o mezcla de hidrocoloides debe comprender -
més de aproximadamgnte 30% en peso de la composicién de adhesivo send
sible a la presién, y preferiblemente de alrededor de 40 a alrededor
de 50% en peso de la composicién de adhesivo. La composicién de adhe-
sivo puede variar en espesor de aproximadamente 0,13 mm. a aproximady
mente 0,76 mm,, y preferiblemente de 0,13 a 0,38 mm,

La capa 12 de espuma eléstica o flexible de célula semi-
abierta puede formarse con diversos materiales elastﬁmerés, tales co-
mo espumas de poliuretanc de poliéster o poliéter, espumas de éétirg
no-butadieno, y posiblemente ciertas espumas basadas en caucho, etc.
Naturalmente, el materiel, emplsado ha de ser no tdxico yresfable.'El
material preferido es una sspuma flexible de poliuretanc que tiene dea
aproximadamente 20 a sproximadamente 40 células por centimetro lineal

siando lo mds preferido de eproximadamente 31 células por centimetro

lineal. Semiabierta significa que sl tanto por ciento de células
abiertas ¢’ rotas es desde aproximadamente 30 a aproximadamente T0%h. -
El espeszor de la capa de espume de cédlulas semiabiertas pusde variar
de alrededor de 0,5 a alrededor de 1,27 mm,

El recubrimienta exterior 13 de pelicula polimera eléstica
o flexible puede estar formadd por un material elastémero flexible im.
permeable al agua, tal como un poliuretano flexible, un poliecrilato,
caucho natural, etc., E1l material empleado puede ser algo permeable a
los gases, para ayudar al paso de aire a la superficie de la piel, y -
ha de ser transparente o suficientemente translicido para permitir ven
la parte cubierta de la pigl sin retirar el vendaje. Preferiblemente,
el material empleado es poliuretano flexible. El recubrimiento 13 puaJ
de aplicarse en forma de una sfla capa o de una pluralidad de capas, -
de modo qué el espesor total del recubrimiento 13 sea de aprnximadameg

te 0,02 mm., & aproximadamente 0,07 mm., y preferiblemente de aproxima-
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damente 0,038 a 0,05 mm,

Durante el empaguetado del vendaje se fija una pieza de pa-
pel desprendible recubierto de silicona (que no se muestra en los di-
bujos) a la cara desnuda de la composicidn aglutinante adhesiva 11.
El vendaje 10 se prepara formando una mezcla del hidrocoloi
de, el elastimero similar al caucho, el pegamento y el plastificante,
asi como otros ingredientes opclonales tales como el antioxidante, eni.
un diéalvante orgédnico tal como heptano o haxeno. La pasta adhesive -
resultante se aplica a una porecidén de papel desprendible recubierto -
de silicona y se evapora el disolvents. Por secado, el hidrocoloide -
se dispersa en toda la mase de la capa de adhesivo. Este material se
comprime después juntamente con un estratificado de elastdmero polimg
ro flexible de célula semliablerta que tiene un recubrimiento de peli-
cula de slastémero polimero, flexible e impermeable al agua por una -
de las caras. Uno de los procedimientos de  formar este estratificado
se describe en la Patente de los EE. UU, N% 3,547,753 de Sutton, Natu
ralmente, pueden emplearse otros métodos paﬁa formar este estratificg
do. El vendaje resultante, que incluye el papel desprendible recubiez
to de gilicona, pusde enrollarse en rollos o cortarse en vendajes de
tamafio individual y smpaquetarse.

El vendaje de la presente invencidn tiene numerosas venta-
Jas con respscto a los de la técnice anterior. El hidrocoloide presen
te en la caps de adhesivo absorbe la humedad, tal como la de la trang
piracidn y el exudado de las heridas, y-transfiere tal humedad desde
la superficie de la piel a la capa de espuma de célula abierta, donde
Puede eveporarse a través de los lados del vendaje. Esto es contrario
a log vendajes que tienen un adhesivo convencional sensible a la pre~
1sién, que no permite la salida de la humedad desde la superficie de 1la
piel. La aéumulacién de esta humedad causa invariablemente escoceduras|

e irritacién de la piel, y eventualmente debilita la unidén de adhesivog)
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haciendo que el vendaje se desprenda. La capa adhesiva del vendaje de
la presente invencidn, al reguler el grado de humedad en la superficia
de la piel, permite que el vendaje se mantenga firmemente en su sitie
dﬁrante largos perfados de tiempo, y reduce o elimina la necesided de
cambiar el apésito. El estratificado de espuma de célula abierta y re
cubrimiento de pelfcula polimera da una mayor flexibilidad al vendaje
permitiendo una completa libertad de movimientos y éomudidad; y aumen
ta también la retencién del vendaje sobre la piel, aspecialmepta an =
las partes del cuerpo que, como la rodilla o el codo,'gstén sametidas
a tensiones, El recubrimiento exterior de pelicula poliméra da una su|
perficie lisa que reduce la friccién entre el vendaje y la ropa o la
cama, evitando.un daaprendimianta'accidental del vendaje. El_recubri-
miento de pelfcula refuerza también la capa de espuma de c&luls abigg
ta y permite gque el vendaje se puesda quitar 9 desprender sin ratura,
El aire puedas penstrar a través de los lados de la espuma
de célula abierta, e introducirse, atravesando la capa adhesiva, hasté
la parte tratada de la piel. Sin embargo, al contrario que las venda-
Jes de la técnica anterior, en los que la espuma estd en contacto di-
recto con la piel, la capa adhesiva aisla la zona herida, impidiendo
la contaminacidn y la infeccidn bacteriana. La capa adhesiva de este
vendaje, al contrario que las adhesivos sensibles a la presién conven
cionales de bloqueo de la humedad, no causa irritacién, comezdn ni es
coriacidn de la piel, Este vendaje puede retirarss fécilmente una vez
que la herida ha sanado.
Los materiales empleados en los tres compaonentes del vendg
Jje permiten que éste se esterilice por_diversosrmedios, tales como el
autoclave o la radiacién gamma; El vendaje es casi transparente 0 e—-
translicido hasta el punto en que la herida puede observarse sin nece
isidad de rétirar el vendaje. ‘
El vendaje de la presente invencidén es dtil también en terg
pia de las quemaduras. Como se ha dicho antas,vla capa adhesiva aisla

la herida e impide el peligro de infeccidn, la espuma de célula abier-
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ta permits una transmisidn adecuada de aire y de vapor de sgua, y da
al vendaje mayor flexibilidad, y el vendaje en conjunto da una buena
visibilidad de la zona que se estd tratando. La capa adhesiva, gracias
a la presencia del hidrocoloide, es capaz de absorber exudado de la -
superficie quemada y transportar este material a la capa superior ad-
yacente a la espuma de células semishiertas, desde la cual se disipa
en forma de vapor por medio del esire que atraviesa los lados de la ca
pa de espuma., Al mismo tiempo, se regula la pérdida excesiva de flui-
do de la superficie de la quemadura por medic de la capa adhesiva y -
el recubrimisnto exterior de pelicula polimera impermeable al agua. -
Como el hidrocoloide del interior de la caepa adhesiva se hace mucila-
ginoso cuando se pone en contacto con el exudado de las quemaduras,es
posible la retirades del vendaje sin dafio para la superficie de la piel
quemada y con un dolor mfnima,
El sjemplo siguiente es ilustrativo de la invencién.
Ejemplo
60 kg de cmucho de poliisobutileno de un peso molecular me
dio de desde 81,000 a 99.000, 54 kg de carboximetilcelulosa de sodio,
y 45 kg de gelatina (malla de 149 micras de abertura) se amasan para
formar una mezcla en la que las fragmentos finamente divididos de cay
cho se mantienen separados, y sin que puedan adherirse unos a otros,
por medio de los hidrocoloides, Esta mezcla se afiade a una disolucifn
de heptanc que contiene 54 kg de puiiisobutileno de un peso molecular
%edio de 10.000 a 11,700, 60kg de pegamento (resina de terpeno), 1,5 k{
de antioxidante (hidroxitolueno butilade), y 25,5 kg de aceite mine-
ral, para formar una pasta adhesiva. Una parte de esta pasta se vier-
te sobre una ldmina de papel desprendible recubierto de silicona y'el
disolvente se evapora.
ée forma un segundo estratificado que consta de espuma de -

boliuretano flexible de células semiabiertaes (que tiene alredor de 31
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1 de espuma polimera flexible de células semiabiertas unida a
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_bélulas por centimetrb.lineal; con agroximadamerte el 30 a
aproximadaménte_el 70% de las células rotas) que tiene un es
pééor de alrededor de 0,76 mn., recublerta con poliuretano
flexible de un espesor de¢ alrededor de 0,05 mm.

‘El estratificado de adhesivo/papel desprendi-
ble y el estratificado de espuna flexible de poliuretano/po-
liuretano flexible se comprimen uno con otro svavemente (la
espuma en contacto con el adhesivo) haciéndolos pasar a tra—
vés de cilindros de presiln, para formar el vendaje,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que
se presehtan para que sezn objeto de esta solicitud de Paten.
te dé Invencidn en Espafiz, por VEINTE afios, son los que se bol
cogen en las reivindicaciones siguientes:

8, Un método de formar un vendaje gque com=

prende wna capa de adhesivo sensible a la presién) una capa

dicha capa de adhesivo, y una pelfcula polimera flexible ime
permeable al agua unida a la cara opuesta de dicha capa de

éspuma;.en donde dicha capa de adhessivo comprenda un elasté-
merﬁ similar a caucho, tal como caucho natural, caucho da si

licona, caucho de acrilonitrilo,’ caucho de poliuretano, poli

1313
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sobutileno que tiene dispersado en su masa ua hidrocoloide s]
luble o hinchable en agua o una mezcla de hidrocoloides,' tal
como polialcohol vinilico,' pectina en polvo, gelatina, car-
boximetilcelulosa de sodio, carbowax de alto peso molecular,
carboxipolimetileno, un pegamento y un plastificante, carac-—
terizado por fommar una mezcla del hidrocoloide, el elastdmes
ro similar a caucho, el pegamento y el plastificante, asi co-
mo los demds ingredientes opcionales, tales como un antioxi-
dante,’ en un disolvente orginico, tal como heptano o/hexano,
separar por evaporacidén el disolvente y comprimir la mazola
junto con un estratificado de espuma de elastémero polimefo
flexible de células semiabiertas gque tiene en una cara un res
vestimiento de pelfcula de elastémero polimero flexible impex
meable al agua.

2% ,~ Un métcdo segin la reivindicacidén 12, en
el que dicho hidrocoloide o mezcla de hidrocoleides comprendg
mis de aproximadamente 30% en peso de la capa de adhesivo, |

38,~ Un método segin la reivindicacidén 12, en
el que dicha espﬁma polimera flexible de células semiabiertasg
tiene de aproximadamente 20 a aproximadameéte 40 células por
centimetro lineal,’ con de aproximadamente el 30 al 70% aproxi
madamente de las células rotas.
| 42, Un método segln la reivindicacidn 18, en
‘el que dicha capa de adhesivo es de un espesor de aproxiﬁadar
mente 0,13 mm a aproximadamente 0,76 mm, dicha capa Qe espun
es de un espesor de aproximadamente 0,5 a aproxXimzdamente 1,3
mm, y dicha pelicula impermeaﬁle al agua es de un espesdr de
aprbximadamente 0,025 a aproximadamente 0,075 nu,:

5%,= Un método segin la reivindicacién 1%, en

el que se tiene una capa de papel desprendible a la parte in
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|raxr el heptano y formar un estratificado de adhesivo/papel;

_Noja nam, JO

| ferior desnuda de dicha capa de adheszivo,

62,~ Un método segin la reivindicacién 12, qud
comprende las operaciones de amasar cauché de polilsobutilen
de wn peso molecular medioc de 81,000 a 99,000, carboximetil-
celulosa de sodio, y gelatina, afiadir esta mezcla amasada,
con agitacidn vigorosa, a una dlsolucidén en heptano.que con=
ticne una masa pegajosa de poliiscbutileno de un pese molecus
lar medio de desde 10,000 a 11.700, resina de terpeno, aceiw
te mineral, e hidroxitoluenc butilado, para disolver los po-~
liisobutilenos, la resina de terpeno, el aceite mineral y el
hidroxitolueno butilado, y formar una pasta adhesiva que con-
tiene carboximetilcelulosa de sodio y gelatina insolubles fi«
namente divididas, verter dicha pasta sobre una ldmina de pa-

pel desprendible recubierto de silicona, y secar para evapo-

formar un segundo estratificado que consta. de espuma flexi-
‘ble de poliuratanc de células semiablertas que tiene aproxi-
madaﬁente 31 células por centimetro lineal, con de aproxima-
damente el 30 a aproximadamente el 70% de las células rotas,’
y un recubrimiento de pelicula de poliuretano flexible: y uni
los dos estratificados, con la superficie desnuda de la espu
ma en c¢ontacto con la superficie desnuda de la capa de adhe-
sivo, por paso suavé entre cilindros de presidn,

78,- UN METODO DE FORMAR UN VENDAJE,

Tal y como se ha descrito en la Meﬁoria que
antecede, representado en los dibujos gue se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.

x
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