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que por vein te años para España, se s o lic ita  a favor de lo s  -  

Sres. Don F r itz  TESKE y Don Lothar TESKE, de nacionalidad ale 

mana, con dom icilio en KOLN (Rep.Federal alemana), Industries 

t r ,  28 y  Indu striestr, 30, respectivamente, por; 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA EL VACIADO DE SI 

LOS DE PRODUCTOS A GRANEL".

-Memoria D escriotiva-

E1 invento ae re fie re  a c iertos  perfeccionamientos- 

en lo s  d ispositivos para e l vaciado de s ilo s  de m aterial a -  

granel, formado por una rueda de Alabes accionables por medio 

de un mecanismo de impulsión y alojada en una caja existen te- 

5 sobre la  parte in fe r io r  del s ilo , que cierra  e l mismo y que -  

presenta, por lo  menos, una abertura de vaciado dispuesta ex­

céntricamente y cuya rueda de atrinquetado va montada en e l -  

Arbol de la  rueda de Alabes debajo del fondo de la  caja y es— 

tA provista , como mínimo, de una pieza de transmisión ccnfigu 

10 rada como un c ilin d ro  de trabajo, movido por presión.

- PATENTE DE INVENCION -
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Talca d ispositivo* tienen por fin a lidad  la  de des -  

tru ir  la s  aglomeraciones de m aterial a granel en e l s ilo , permi 

tiendo una evacuación sin obstáculos del m aterial, a través de- 

la s  aberturas de vaciado*

5 A éste respecto, se conoce la  DL-PS 43 491, en la  que

la  rueda de Alabes está sometida a una rotación continua*

Un d ispositivo  del mismo tip o , pero cuyos gastos de -  

instalación  y explotación son mucho menos considerables, es e l-  

que ofrece la  DT-OS 2 364 830, en e l que la  rueda de Alabes es- 

10 accionada intermitentemente por medio de un mecanismo de acopla 

miento gradual, con un sentido de g iro  permanente*

Sin embargo, en todos loa  d ispositivos conocidos,exis 

te  e l p e lig ro  de que, especialmente en e l caso en que la  abertu 

ra dad vaciado esté dispuesta excéntricamente con respecto a l -  

15 e je  de la  rueda de Alabes, dicha rueda quede bloqueada por e l -  

m aterial a granel.

La fin a lidad  que se persigue con e l invento es la  de­

crear, en un d ispositivo  del tip o  antes descrito , posibilidades 

de ev ita r  un bloqueo ta l de la  rueda de Alabes, sin necesidad -  

20 de emplear medios que actúen sobre e l m aterial o producto a gra 

n el, para so lta rle .

Este problema se ha resuelto por medio de éste inven­

to , disponiendo de un mecanismo de accionamiento que puede ac -  

cionar a la  rueda de Alabes con d istin tas direcciones de g iro ,-  

2j instalando un sistema de mando que mide la  resistencia a l g iro - 

de la  rueda de Alabes y que in v ie rte  éste a l alcanzar una re s is  

tencia graduable determinada y disponiendo un brazo en la  rueda 

de Alabes por cada abertura de vaciado, de forma que éste e fec­

túe un movimiento de vaivén encima de dicha abertura*

30 Partiendo del hecho de que, a l aumentar la  distancia-
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existen te desde la  abertura del vaciado, aumenta también la  re­

sistencia  a l g iro  que se opone a l movimiento del producto a gra 

nel existen te en e l s ilo , se ha creado de éste manera un dispo- 

s it it o  de vaciado con e l que, preferentemente en la s  cercanias- 

de dicha abertura y  en función de la  resistencia  a la  rotación? 

a flo ja  e l  m aterial a granel, de forma que, por un lado, se e v i­

ta  un bloqueo u obstrucción de la  rueda de Alabes, ya que des -  

pués de alcanzar una resistencia  a la  rotación pre-seleccionada 

y luego de efectuar una modificación en e l sentido de g iro  de -  

la  rueda de Alabes, e l brazo se gradda siempre en la  zona en -  

que se encuentra e l m aterial a granel, con una menor resisten  -  

cia  a la  rotación que anteriormente y , por otro lado, como con­

secuencia del aflojam iento asim étrico del producto a granel, se 

d ific u lta  a p r io r !, la  formación aglomeraciones que d ificu lten - 

su extracción#

Una particu laridad de la  configuraci-on descrita en -  

e l invento, por un lado técnicamente muy sa tis facto ria  y , por otro 

lado, también robusta, estriba en e l hecho de que se ha previs­

to  una rueda de trinquete en la  que lo s  dos flancos de cada pa­

so de diente, estAn configurados como flancos e fec tivos ; es de­

c ir , para la  transmisión de lo s  esfuerzos de tracción y de com­

presión qued se ejercen desde la  pieza de acosamiento y tam -  

bién en que dicha pieza dispone de¡ un d ispositivo  de ajuste gra 

duable por e l sistema de mando, para e l acoplamiento o de saco -  

plamiento a elección  de la  pieza de acoplamiento o c ilin d ro  de­

trabajo con la  rueda dentada o desde la  misma, actuando prefe -  

rentemente como elemento de ajuste, un c ilin d ro  de trabajo ag -  

cionado a presión y acoplado a l sistema, tambiden accionable -  

por presión y preferentemente hidrAulico, de la  pieza de acopla 

miento#
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Además, otra de la s  características del objeto des -  

c r ito  a que se re fie re  e l invento, es la  de que la  medición de- 

la  resistencia a la  rabadán se efectúa por medio de la  presián 

e fec tiva  del elemento de trabajo, con unos d ispositivos compara 

dores de valores graduables, que actúan sobre loa  órganos de -  

mando de la  pieza de acoplamiento.

Esta configurad án puede conseguirse con unos medios- 

sen cillos óptimos y además ex iste la  posib ilidad  de a ltera r, sin 

escalonamientos lo s  valores pre-seUecdenablea, ante lo s  cuales 

debe reaccionar e l d ispositivo .

Una forma de ejecudán preferida del objeto antes des 

c r ito , es la  que se caracteriza por e l hecho de que, por lo  me­

nos, se disporne de una pieza de acoplamiento para graduar la  -  

rueda dentada en un diente, en cada caso, y porque en e l e je  -  

van dispuestos, en la  p e r ife r ia , varios pitones regularmente -  

d istribu idos, cuyo número corresponde a l de diente de la  rueda- 

y que están dotados de unos sensores f i jo s ,  de forma que ástos, 

solamente a l pasar uno de lo s  pitones, incluyen en e l d isp ositi 

vo de mando, en función de la  presión e fec tiva  del medio do tra  

bajo, para in v e rtir  e l sentido de g iro  de la  rueda de álabes, -  

habiéndose previsto  preferentemente, además, que la  presión de­

trabajo de le s  sensores in flu ib les  por lo s  pitones f i jo s  en e l-  

e je , sea menor que la  presión máxima admisible del sistema h& -  

dráulico, y disponiéndose, por otra parte, de un sensor accicng 

ble independientemente, de acuerdo con la  posición de la  rueda- 

dentada, que entra en acción a l alcanzar una presión del medio- 

de trabajo, superior a la  presión de trabajo de lo s  sensores -  

precipitados, y que in fluye en e l d ispositivo  de mando para in ­

v e r t ir  e l sentido de g iro  de la  rueda de álabes.

Mediante la  disposición de lo s  pitones de engrane f i jo s

i
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a l e je  y  de lo s  sensores f i jo s  a l bastiros cuya presión de tra ­

bajo se encuentra por debajo do la  presión máxima admisible -  

existen te en e l sistema hidráu lico, se tiene la  seguridad de — 

que e l sentido de g iro  se in v ie rte  ya en lo s  puntos de medida,*- 

en cuanto a l pasar un pitón por e l punto de medida, se alcanza- 

la  presión de trabajo graduable.

De ésta meara, se conserva, por un lado, toda la  ins­

ta lación  y , por otro, puede pre-seleccionarse e l ángulo de g iro  

del brazo de la  rueda de álabes en función de la  consistencia -  

del producto a granel, con e l fin  de garantizar e l deseaZo a f io  

j  amiento asim étrico a que se aspira en la  zona de la  abertura — 

de variado del producto a granel que se encuentra en e l s ilo .

Además, en e l caso de que entre dos puntos de medí da­

se alcance primero la  presión de trabajo pre-seleccionada, por­

deba jo  de la  presión máxima, se tien e también la  seguridad de -  

que se efectda una inversión del sentido de g iro  de la  rueda de 

álabes, para descartar, tanto una sobrecarga de toda la  in sta la  

ción como también un bloqueo de la  rueda de álabes.

Otro invento independiente, pero que representa una -  

variante ventajosa del invento antes mencionado, consiste en que 

la s  secciones transversales del brazo de la  rueda de álabes^ pre 

sentan en esencial unos triángulos de ángulo obtuso y preferen­

temente de lados iguales y dispuestos de forma ta l que lo s  la  -  

dos de la  sección transversal larga discurren siempre paralelos 

a l fondo de la  caja y e l ángulo existen te enfrente del lado de- 

la  sección transversal la rga , a p a rtir del buje o cubo, está -  

configurado en forma creciente, en dirección a l extremo lib re  del 

brazo, hasta alcanzar un máximo de 180B.

Merced a esta configuración de lo s  brazos de la s  rue­

das de álabes, éstos pueden remover e l m aterial a granel, con -
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mucho menos esfuerzo que hasta ahora y , además* lo s  brazos de -  

la  rueda de Alabes poseen una elevada estabilidad.

Segdn sea la  clase del producto a granel, es conve -  

niente que, de acuerdo con e l invento, se dispongan en e l cubo- 

de la  rueda de Alabes y fuera del precintado brazo, uno o, pre­

ferentemente, otros dos brazos sobre la  pwwiferia, regularmente 

distribu idos y que estos brazos presentan una superficie de ata 

que del m aterial a granel, menores que la s  de lo s  brazos ante -  

riormente citados, para lo  que, además, lo s  brazos de la  rueda- 

de Alabes deberán i r  configurados con la  superficie pequeña de­

ataque más corta y, a ser posib le, de una longitud in fe r io r  a -  

la  mitad, que la  de lo s  vrazos anteriormente mencionados.

En lo s  disubjos que se acompañan, se representa un -  

ejemplo de ejecución del invento, segdn d eta lle  que se describo 

a continuaci&at

La figura 1 representa un d isp ositivo  de vaciado de -  

s ilo s , en secci&n longitudinal 1-1.

La figura 2, e l mismo d isp ositivo , v is to  desde arriba.

La figura 3, en d eta lle  de la  secci& i 111 -H I.

La figura 4, e l mismo d e ta lle , a travás de la  secci&a

ITMHr.

Este d ispositivo  de vaciado consta de una caja c ilin ­

drica 1, abierta por arriba, acoplable a un s ilo  para graneles, 

no reproducido en la  figu ra , con paredes vertica les  u oblicuas.

Sobre la  ca ja , 2, va dispuesta una rueda de álabás 3, 

con un brazo largo y dos cortos (3a y 3b), Este últim o va f i j o -  

sobre un e je  4, que penetra en e l fondo de la  caja 2, en donde- 

se embute hermáticamente. Como junta, patá prevista una junta -  

haberintica 5*

Para la  suapensiín g ira to ria  del e je  4, se dispare de

<
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lo s  cojinetes radiales 6 y 6 ', que van f i jo s  a l bastidor, así -  

como de un cojinete a x il, 7,

Como accionamiento, se emplea un mecanismo de propul­

sión que consta de una rueda de trinquete 8, montada sobre e l —

5 e je  4, entre lo s  co jin etes radiales 6 y  6*, y  de dos piezas de- 

acoplamiento que se mantienen f i ja s  a l bastidor.

Como piezas de acoplamiento, están previstos dos c ilin  

dros hidráulicos de doble acción 9 y 9 ',  diametralmente dispueg 

tos , que van articulados en forma g ira to ria  a l e je  v e rtic a l 10, 

10 f i j o  a l bastidor. Los e jes  de émbolo 11, de lo s  c ilin d ros de -  

trabajo 9 y 9*# llevan , cono trinquete de acoplamiento, la s  hor 

qu illa s  12 con lo s  pernos 13, que discurren paralelos a l e je  4** 

y  que se corresponden con lo s  pasos 14, de la  rueda de trinque­

te  8.

3-5 Todos lo s  flancos de lo s  dientes 15, están configura­

dos coa respecto a lo s  pernos 13, de forma que la  rueda de tr in  

quete 8 pueda ser accionada por medio de las piezas de acopla -  

m iento(o c ilin d ros de trab a jo ), tanto en e l sentido del re lo j -  

como en sentido opuesto.

20 Además, en cada uno de lo s  cilin d ros de trabajo 9 o -

9 ',  engrana e l c ilin d ro  de trabajo 16, e l cual, por un lado, va 

articu lado a l bastidor y, por otro, a lo s  c ilin dros de trabajo,

9 o 9 ',  en forma g ira to ria , alrededor del e je  v e rtic a l.

Todos lo s  cilin d ros de trabajo 9 ,9 ', y 16, van acopla 

25 dos a un sistema h idráulico, como e l que se representa en la  -  

figu ra  4, e l cual consta de un depósito de aceite 17, una bomba 

19, movida por un motor e lé c tr ic o  18, y una instalación  de man­

do 20.

En e l fondo de la  caja 2, se ha practicado una abertu 

30 ra de vaciado 21, debajo de la  cual está previsto un transporta
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doy f i j o ,  como por ejemplo, un transportador de cin ta 22.

El funcionamiento del d isp ositivo  de vaciado es e l -

siguiente:

En la  posición básica, e l braso de la  rueda de Alabes 

5 3a, se encuentra en la  posición indicada por lü n eas de rayas,-

de la  figu ra 2.

Esta posición básica se consigue por medio de una le ­

va f i j a  a la  rueda de trinquete 8, no representada, un un sega -  

sor f i j o  a l bastidor^ que in flu ye de forma ta l en e l mando e lég  

10 tr ic o  23, que después de desconectar e l d isp ositivo , en cual -  

quier caso, se detiene la  rueda de Alabes 3, después de alean -  

zar la  posibión básica.

S i se conecta entonces e l motor e lé c tr ic o , 18, la  bqm 

ba 19 impulsa a l medio de trabajo sometido a presión, a través- 

lg  de la s  válvulas de tres  pasos, 24 y 2g, hacia la s  cámaras de -  

compresión de lo s  cilin d ros de trabajo 9 y 9 ',  cuyos e jes  de ém 

bolo 11, sobresalen mientras la  rueda de trinquete 8 g ira  en e l 

sentido del re lo j hasta que alcanza la  posición representada en 

la  figura 4* Poco antes de alcanzar ésta posición, uno de lo s  -  

20 doce pitones de acoplamiento 26 distribu idos regularmente sobre 

la  p e r ife r ia  de la  rueda de trinquete 8, que presenta 12 dien -  

te s , pasa por uno de lo s  sensores 27, dispuestos en forma super 

puesta y f i jo s  a l bastidor, que conecta entonces a l conmutador- 

h id roeléctrico  28 ó 28* y mide la  presión media de trabajo.

2g lo s  conmutadores 28, van conectados a la s  cámaras de­

expulsión vueltas hacia lo s  e jes  del émbolo y  lo s  conmutadoras- 

28*, a la s  cámaras de expulsión del lado del émbolo de lo s  c iU n  

dros 9 y 9*<

S i en éste memento la  presión e fec tiva  del medio de -  

30 trabajo es menor que la  presión de trabajo graduable del conmu-

i
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tador h id roeléctrico  28, por ejemplo, 200 bar, -esto  sucede con 

toda seguridad en cualquier posición de la  rueda de trinquete -  

8, porque la  resistencia qpe opone e l m aterial a granel a l bra­

zo 3a, disminuye en dirección a la  abertura del vaciado-, como- 

consecuencia de la  in fluencia del mando e lé c tr ic o  23, en primer 

lugar, lo s  e je s  de émbdlo 11, se retesen en una proporción equi 

valente a la  profundidad de loe  f i l t s  posteriores de lo s  flan  ­

cos de lo s  dientes 15, y después, a través de la  válvula de va­

r io s  pasos 29, que envía medios de trabajo a las cámaras de ex­

pulsión, vueltas hacia la s  barras de lo s  émbolos, de lo s  c ilin ­

dros de trabajo 16, lo  que trae como consecuencia que sus e je s - 

de émbolo sobresalgan hasta que lo s  trinquetes 12/13 salgan dé­

lo s  pasos o espacios interdentales 14, para retraer, acto segu^ 

do, lo s  e je s  de émbolo 11, de lo s  cilin d ros de trabajo 9 y  9 ',— 

por la  acción de la s  cámaras de expulsión del lado de lo s  e je s - 

de émbolo, hasta que lo s  trinquetes se encuentren enfrénte dé ­

lo s  espacios interdentales próximos 14* Entonces, y  nuevamente- 

in flu ídas por e l mando e lé c tr ic o  23, a través de la  válvu la 29, 

se sánete a la  acción del medio de trabajo a la s  cámaras de ex­

pulsión del lado del e je  del émbolo de lo s  c ilin dros de trabajo 

16 de doble acción, y con e llo ,  se vuelven a acoplar lo s  tr ig y -  

quetes*

Una vez alcanzada esta posición, y bajo la  in fluencia 

del mando e lé c tr ic o  23, se somete a presión a la s  cámaras de — 

expulsión de lo s  c ilin d ros de trabajo 9 y  9 ' vueltas hacia Io s - 

e je s  de émbolo 11, 3{pe que trae como consecuencia que la  rueda -  

de trinquete 8, y con e lla  la  rueda de álabes 3, vuelva a g ira r 

en e l sentido del re lo j*

Durante estas operaciones, la s  d istin tas posiciones -  

de acoplamiento están controladas y reguladas por otros tensores
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Durante estas operaciones, la s  d istin tas posiciones *  

de acoplamiento están controladas y reguladas por otros tenso -  

res no representados.

Esta rotación gradual de la  rueda de álabes 1, se re­

p ite , por regla  general, hasta que en un punto de medida, la  -  

presión e fec tiva  reinante en e l sistema h idráu lico es superior- 

a la  presión de trabajo gradual, de por ejemplo, 200 bar, como- 

consecuencia de la  resistencia  activa del producto a granel, sg 

bre la  rueda de álabes 3*

En date caso, a l alcanzar un punto de medida y nueva­

mente bajo la  in fluencia del conmutador electroh idráu lico 28, -  

a través del mando e lé tr ie o  23, se gradda la s  válvulas ded va­

rio s  pasos 24 y 25, electromagnéticamente regu lable, de forma -  

t a l,  qued quedan bajo presión las cámaras de expulsión de lo s  -  

c ilin d ros de trabajo 9 y 9*, correspondientes a l lado de la s  ba 

rras de lo s  émbolos y , en consecuencia g ira  hacia atrás la  rue­

da de trinquete 8; es decir, en sentido contrario a l del r e le j.

Bn e l punto de medida sigu iente, se desacoplan lo s  -  

ttrinquetes 12/13 en la  forma antes indicada, pero en sentido -  

inverso, para hacer g ira r a la  rueda, por medio de ésta o desde 

ésta , hasta que en e l lado de a llá  de la  abertura de vaciado 21 

la  presión e fec tiva  del medio de trabajo vuelve a superar la s  -  

200 bar.

S i, e l lo  no obstante, entre dos puntos de medida con­

tiguos y como consecuencia de los  posibles asentamientos repen­

tinos del m aterial a granel, se alcanza la  presión máima admisg, 

b le del medio de trabajo de por ejemplo, 300 bar, a través del­

atando e lé c tr ic o  23 accionado por e l conmutador electroh idráu li­

co 30, se in ica  ya, antes de lle g a r  a l punto de medida siguien­

te , e l cambio del sentido de g iro .
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Además, en e l sistema h idráu lico se han previsto lo s  — 

manómetros 31 y 32, así ccmo lo s  conmutadores electroH idráulicos 

33 y 34, para e v ita r  sobrepresiones#

Igualmente, se dispone de una válvu la de seguridad h i­

dráulica 35# que entra en acción cuando fa lla  e l conmutador e lec  

troHidráulico#

En determinadas circunstancias, puede ser convenían te -  

disponer en e l fondo de la  caja 2, y  diametralmente, fren te a la  

abertura de vaciado 21, una nueva abertura de descarga y en la  -  

rueda de álabes 3 otro brazo lar&o, como e l que se representa en 

la s  lin eas de puntos y rayas.

 ̂ En éste caso, es conveniente suprimir le s  brazos cor­

tos  de la  rueda de álabes 3b.

Todas la s  nuevas características, tanto aisladas corno- 

combinadas, a que se hace referencia en la  descripción o que pue 

den verse en lo s  dibujos, se consideran ccmo partes esenciales -  

del invento.

REIVINDICACIONES

la . -  Perfeccionamientos en los  d ispositivos para e l vaciado d e -  

s i l  os de productos a granel, constituidos por una rueda de ála ­

bes accionable por medio de un mecanismo de impulsión y alojada- 

en una caja situada sobre la  parte in fe r io r  del s ilo  que c ierra - 

e l mismo y presenta, por lo s  menos, una abertura de vaciado dis­

puesta excéntricamente y cuya rueda de atrinquetado va mentado -  

en e l árbol de la  rueda de álabes debajo del fondo de la  caja y- 

está p rev ista , como mínimo de una pieza de transmisión configura 

da como c ilin d ro  de traba jo , caracterizados porqué se dispone de 

un mecanismo de impulsión accionable que puede accionar a la  rué 

da de álabes en diversos sentidos de g iro , porque, además está#- 

p revisto  un sistema de mando que mide la  resistencia a l g iro  de-
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la  rueda da Alabea y  que a l alcanzar ana resistencia  regulable, 

in v ie rte  e l sentido de g iro  de la  xaeda y por que en la *

rueda de Alabea# ae ha previsto , por cada abortara de vaciado — 

un brazo dispueato de forma ta l que oacila  en uno y otro sen tí* 

do a obre la  abortara de vaciado*

2* . *  Perfeccicnamientos segdn re iv in d icac i6n la , caracterizados 

porque ae han previsto  una rueda de trinquete en la  que ambos -  

flancos de lo s  dientes de cada paso están configurados como flan  

coa e fec tivos ; es decir, para la  transmisión de lo s  esfuerzos — 

de presión y tracción ejercidos por la  pieza de acoplamiento y- 

porque, junto a la  pieza de acoplamiento se encuentra una pieza 

reguladora graduable por e l d isp ositivo  de mando, para e l acg -  

plamiento o desacoplamiento de la  citada pieza con la  rueda de* 

trinquete*

3a ,* Perfeccionamientos segdn reivindicaciones anteriores, carao 

terizados porque, como pieza reguladora, se diapone de un c ilin  

tro  de trabajo accionado por e l medio a presión, acoplado a l s is  

tema movido por un medio a presión, preferentemente h idráulico- 

de la  pieza de acoplamiento.

4a .-  Perfeccionamientos segdn reivindicaciones anteriores, ca *  

racterizados porque la  medida de la  resistencia a l g iro , se efeg 

tda por medio de la  presión e fec tiva  del medio de trabajo con *  

valores graduables de d ispositivos comparadores, que actúan so­

bre lo s  órganos de mando de la  pieza de acoplamiento*

5a*- Perfeccionamientos segdn una o varias de laa anteriores -  

reivind icaciones, caracterizados porque, por lo  menos, ae dispo 

ne de una pieza de acoplamiento que puede graduar la  rueda de -  

trinquete en una d ivis ión  de diente y  porque en e l e je  van dis­

puestos sobre su p e rife r ia  y, de acuerdo con e l número de dien­

tes  de la  rueda, una seried de pitones que se corresponden con­

loa sensores f i jo s ,  de forma que datos, sólamente a l pasar un -
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pitón  influyen en e l d isp ositivo  de mando en función de la  pre­

sión e fe c tiva  del medio de trabajo, para in v e rtir  e l sentido de 

g iro  de la  rueda de ¿labes#

6a#- Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos, segdn reivind ica­

ciones anteriores, caracterizados porque la  presión de trabajo 

de lo s  sensores in flu ib le s  por lo s  pitones f i jo s  es menor que- 

la  presión máxima admisible del sistema h idráu lico y  porque, además 

se dispone de un sensor independiente de la  posición correspon­

diente de la  rueda de trinquete que a l alcanzar una presión su­

p erior a la  presión de trabajo de lo s  sensores precitados, en -  

tra  en acción y  actda sobre e l  d isp ositivo  de mando, in v irtien ­

do e l  sentido de g iro  de la  rueda de ¿labes#

7 **- Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores, ca­

racterizados porque la s  secciones transversales del brazo de la  

rueda de álabes presentan unos triángulos equ iláteros preferen­

temente y , en esencial unos ángulos obtusos y están dispuestos- 

de forma ta l que lo s  lados largos de dichas secciones discurren 

siempre paralelos a l fondo de la  caja y  porque e l ángulo opues­

to  a la s  secciones transversales largas a p a rtir  del cubo y  en- 

direcciÓn a l extremo lib re  del brazo, está configurado en forma 

creciente hasta un máximo de l8oa.

8*#- Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores, ca­

racterizados porque en e l cubo de la  rueda de *álabes además — 

del brazo precitado, están previstos preferentemente dos o más- 

brazos, todos lo s  cuales van dispuestos de una manera regular -  

sobre la  p e r ife r ia  y porque lo s  demás brazos presentan unas su­

p e r fic ie s  de atqqpn del producto a granel menores que la s  de -  

lo s  brazos mencionados a l principio#

9*#- Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores, ca-
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ráeterizados porque loa  brazos de la  rueda de Alabes están con— 

figurados con unas superficies de atqzm del m aterial a granel -  

menores que la s  de lo s  brazos anteriormente mencionados#

10*.— Perfeccionamientos segdn reivindicaciones anteriores ca -  

5 ráeterizadoa porque e l segundo brazo tien e una longitud in fe r io r  

a la  mitad de la  del primero.

l i a . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS DISPOSITIVOS PARA EL VACIADO -  

DE SILOS DE PRODUCTOS A GRANEL".

Consta la  presente memoria descriptiva ded catorce ho 

ja s , numeradas y  mecanografiadas por úna s6la cara a la s  que se 

le  accmpaHan dos de planos para su mejor caaprensiín.

" * ^ 2 4 J U U 9 7 6

M. V. DE LA TORRE 
p.P.

Emitió García Arteaga
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