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| problema de desarrollar hornos eléctricos dignos de con-

tos a un lado de los electrodos a una distancia mayor del

Hwanﬁmzz 15096

1 presente invento se relaciona con el sector
de la metalurgia no férrea, y mds particularmente con hox
nos eléciricos para fundir concentrados y escorias ferri-
feras que contienen metales pesados né férreos, tales como
estaiio.

En la mayoria de los paises productores de csta-
o metdlico, la fusién reductora de concentrados de esta-
10 y de escorias se lleva a cabo principalmente en hornos
eléctricos periédicos. No obstante, debido a los actuales
prozresos en la tecnologia de fusién‘reductora de materié

les portadores de estano, que tienen coumo umeta efectuar

una fusidén continua de escoria ferrifera, se origina el

fianza (en las condiciones antedichas), que sean capacés
de proporcionar una cawmpaiia de produccidén en horno a iarc-
0 plazo, juntamente con caracteristicas técnicas y econé
micas sustancialmente mejoradas.

Se conoce actualmente en la téonica un horno elég

trico para la fusidén reductora de escoria y de concentra=
do de estaio. Diclto horno estd provisto con una solera
circular en la gue estdn montadas paredes de horno reves-
tidas con blogues de carbono y delimitadas poxr un techo

en donde estiu wmontados tres electrodos, una chimenea pa=-

ra salida de gases y dispositivos de alimentacidén dispucs-

doble del didmetro de los electrodos hacia las parewcs lad
terales, ELl horno tiene una piguera comin para sangrar
productos metilicos de fusién y escoria.

La desventaja principal del diseiio de horno elécH

trico conocido cousiste en que tanto el horno como su sold
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ra ostdn revestidos con los blogues de carbono, lo cual
conduce a su riépido desgaste y requiere frecuentgs deten-
ciones del horno con fines de feparacidn, especlalumente
cuando se funden escorias ferriferas que contienen wis de
8% de 6xidos de hierro. Las desventajas de dicho horno
eléctrico impliéan también una gran distancia entre los
dispositivos de alimentacién y los clectrodos, una carac-
teristica que presupone una utilizacién ineficaz del espa-
cio préximo a los electrodos, en donde se produce una méx;
ma sustraceién de calor concentrado, gque se requiere para.
fundir la carga y agotar la escoria. Como resultado de j,
ello, aubos procesos de fusién de la carga y de agotamienT
to de la escoria dimplican un gran consumo de tiempo. La
disposicidn de una piquera pura sangrar productos de fu—
sidn provoca un répido desgaste del revestimiento refracty
rio del hwrno en el lugar de dicha piquera y excluye Ja jele
sibilidad de llevar a cabe una fusidén continua. Ademis d%
ello, debido a la con@iguracién ciroular del horno, el égé
tamiento de la escoria dentro del horno plantea un problg—
ma que se ha de solucionar.

También se conoce un horno elégtrico para fundilr
conceutrados de metales pesados no férreos, comprendiendo
dicho horno una solera rectangular revestida con paredes

revestidas montadas sobre ella y delimitadas por un techo
en el cual estdn fijados electrodos, dispositivos de ali-

mentacidén y uma chimenea para salida de gases; el mctal y

la escoriz son sangrados a través de dos piqueras.

Adends, se conoce en la técnica un horno eléctrico
para fundir concentrados que contienen metales pesados no

férreos, coumprendiendo dicho horno una solera revestida en
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central del horno préxima al electrodo; uma baja recupera-
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que se montan puredes revestidas delimitadas por un techo
en que estin fijados electrodos, dispositivos de alimentg
cién y una chimenea; se prevén también pigueras para metall

y escorias, estando dispuesta la primera de ellas en la

cara extrewa del hormo en el lado opuesto a la chiwenea
para salida de ‘gases, estando dispuesta la piquera para
escoria en la pared lateral del horno.

Una desventaja de los dos dltimos hornos eléctri
cos conocidos consiste en su bajo rendimiento especifico

preestablecido por la utilizacidn ineficaz de una zona, -

- -l.ir

cién directa de metales atribuible al heclio de qgue dichos

hornos no son capaces de proporcionar una circulacidén .

orientada de masa fundida dentro del horuo, gue debe tenep
wia longitud requerida para asegurar el agotamienio de la

escoria dentro del horno, lo cual acrecienta los costos™™’

pars reduccidi, T
Un obJeto del preseute invento es eliminar todes
las desventajas antes mencionagdas de los hornos eléctricps-

- -

coilocidos.
Otro objeto del invento e¢s crear un horno eléc-

trico cuyos elementos de diseio bdsicos estén constituidos
de wmauera tal que proporcionen una realizacidn tecnolbgi=|
ca continua o semicontinua de la fusidn eléctrica deesco=
rias ferri{feras portadoras de estario.

Dichos objetos se logran en un hormno eléctrico
para fundir concentrados y escorias ferriferas gque couatie
nen umetales pesados no férreos, compreandiendo dicho hor-
10 una sslera de lorio revestida con parcdes revestidas

won.adas sobre ella y delimitadas por un teclio en el gue
P q
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estdn fijados electrodos, dispositivos de alimentacién y
una chimenea para salida de gases, y en donde estdn dis-~

puestas pigueras para metal y para escoria, en 6l cual
horno, de acuerdo con el invento, dicha solera esti cons-

truida con una relacidén de longitud a anchura de 1:

(0,25-0,35), tanto la solera como las paredes estin reves-

tidas con ladrillos refractarios a base de 6xidos de magng

sio ¥y aluminio, y 1los dispositivos de alimentacidn para
carga sélida estdn dispuestos en una zona central préxima

a los electrodos del horno estando montadas piqueras sepa-

radas para metal y escoria en dichas paredes reyestidas;pg:

v

ra sangrar productos fundidos der la fusién, estando disQ 1

puestas dichas pigqueras en las paredes opuestas del horno

-

por su longitud. .

w

A diferencia de las construcciones conocidas, el
disefio de horno eldectrico propuesto hard posible lleva? a
cabo la fusién con reduccidn de los concentrados y de las
escorias Fferr{feras que contienen metales pesados no

férreos de un modo auntomitico o semiautomdtico, siendo

aumentado en 1,5 a 2 veces el rendimiento espéﬁifico del

horno, en comparacidén con los hornos conocidos, y siendo

disminuido el consuwo especifico de energfa y material en

al menos 25%, siendo prolongada en 1,5 a 3 veces mis la

canpafia de produccién en el horno eléctrico. Ademds, el

agotamiento de las escorias lo cual aumenta la recupera-

cidn directa de metales no férreos y disminuye sus pérdi-

das diirrecuperables.

Bs conveniente que la solera del horno eléctrico

propuesto esté inclinada en un dngulo de 3 a 102 hacia la
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.pigquera para metal, estando dispuesta esta dltima (la pi-~

Hoja nGm, 6 15096

quera para metal) a nivel con la superficie de fondo de
la solera.

Para retirar el metal del horno debe montarse un
dispositivo de sifén en inmediata proximidad a la piquera
para metal. Dichos elementos constructivos adicionales
del horno propuesto hacen posible reducir considerablemen
te el tiempo de trabajo requerido para sangrar metal des~

de el horno, disminuir la cantidad de estafio contenido

dentro del horno, dando lugar de este modo a un factor me

S|
jorado de utilizacién del horno eléctrico propuesto. ‘1
!

. ’

También es prictica conveniente que unos quemad§
res, adaptados para guemar combustible y acoplados con un
accesorio para ajustar la profundidad de su inmersién dég

tro del horno, estén montados sobre el techo del hormo

cléotlrico propuesto en la zona de la piquera para escoriaf

PR

Debido a dichos quemadores el proceso de agotdﬁ-f
miento de las escorias dentro del horno puede ser intensié
ficudo considerableuente antes del sangrado de escuria@}?t
una caracteristica que podrd contribuir a unarrecuperaéié
directa mejor de meitales no férreos y a una disminucidn
de sus pérdidas.

La naturaleza del presente invento se comprende-
rd mejor a partir de una consideracidén de una descripcién
detaliada de formas de realiéacién ilustrativas del miswmo,
gque habrd de tomarse en unidn con los dibujos anejos en
los cuales:

La figura 1 es una vista en seccidén vertical del

horno eléctrico propuesto;

La figura 2 es una vista en planta del horno elé%




10

1)
Ui

30

Hojn atm? 15096

trico;
Las figuras 3 hasta 7 muestran esquemdticamente
la disposicién de las puertas para alimeuntacidn;

Las figuras 8 y 9 muestran una seccién a mayor o3|
cala tomada a lo largo de un dispositivo para ajustar la
profundidad de inmersién de un guemador dentro del horno.
Un horno eléctrico para fundir concentrados y ¢s-

corias ferriferas que contienen metales pesados no férreos

i

comprende una solera revestida 1 (figura 1) sobre la que e;

3
tin montadas paredes revestidas 2 delimitadas por un techo
3 en el que estdn fijudos electrodos 4 y dispositivos dé "

pnlimentacidn 5. Para sangrar metal y escoria a partir del

LRy

100 Se prevén piqueras 7 y 6.

Bl tawmaflo de la solera revestida 1 depende de la
distancia requerida entre las paredes 2 y los electrodosv
4 montados en el techo 3. Dicha distancia debe asegurar
un célentamiento adecuawo de las paredes 2, iupidiendo en
el tieuwpo transcurrido su deteriore bajo el efecto de uh;.
masa funddda a alta temperatura. Ademdas, cuando se llova
a cabo en el horno una fusién con reduceidn continua de
concentrados y escorias, la longitud del baiio desde el lu-
gar de alimentacién de concentrado (o escoria ferrffera) a
los lugares de sangrado de escoria debe proporcionar la re
duccidn mis completa posible de casiterita en los‘concen-
trados. sl horno del iuvento, en el yue la relacidén de
longitud a anchura de la solera revestida 1 es igual a 1l:
(0,#5 a 0,35) puede realisar no sélo dichas ventajas sino
cr2ar mejores condiciones para la extraceidn de metal des~

tle 1a escoria.

Los elementos del horno eléctrico ypropuesto (su

»
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solera 1 y sus paredes 2) estdn revestidos con ladrillos

-

refractarios a base de dxidos de magnesio y aluminio, Di
chos ladrillos son inertes con respecto a las escorias
de la fusidén con reduccidn de estafio y a las que contie-~
nen silicatos de hierro. Dicho ladrillo refractario re-
siste un mayor.nimero de ciclgs de calentamiento y en-
friamiento gue los ladrillos de magnesita o de cromo-mag

nesita, lo cual es una caracteristica de particular impoj

L3E)

tancia cuando la mamposteria de las paredes del horno 2

incorpora elementos refrigerados por agua.

s

Montados dentro del techo 3 del horno se enghg%

- -

tran los dispositivos de alimentacién 5 que estdn dispied

tos en la zona préxima a los electrodos (figuras 1, 2, 3

3 )]

vy 4). -

-

Debido a dicha colocacidén de los dispositivos

de alimeutacién %, la carga es introducida dentro de ia~

zoua con las mdxiwas tewperaturas, que estd préxima azlgii

electrocos 4. Las zonas de miximas temperaturas son HoS -
tradas en los dibujos como circunferencias concéntricas .

de puptos """ situadas cerca de los electrodos 4.

En cuanto a la disposicidén de dichos dispositid
vos de alimentacidén 5 en la zoné préxima a los electrodoq
a altas teuperaturas, pueden emplearse diferentes formas
de realizacidn.

Las figuras 1 a 4 ilustran los dispositivos de
alimeutacidn 5 dispuestos entre los electrodos 4. In este
caso, la carga alimentada dentro del horno eléctrico es
dispucsta entre los electrodos 4 en la forma de ua dGnico
coio MY,

Un dispasitivo de alimentacidn 5' puede alojdr
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un divisor "d" (figura 5).

En este caso la carga alimentada dentro del hor
no elédctrico es dividida en dos corrientes que han de sex
dispuestas entre los electrodos en la forma de dos conos
m{v situados de modo yuxtapuesto (figura 6). Esto aumen-
ta la superficie de contacto de carga con masa fundida,
intensificando de este modo el proceso de fusién de 1la
carga y la reduccién de 6xidos metdlicos contenidos en di
cha carga.,

De acuerdo con otra forua de realizacidén, los dii

positivos de alimentacidn 5 estdn montados alrededor de l

los electrodos 4 (figura 7).
En este caso la carga alimentada dentro del hor-
no eléctrico es dispuesta alrededor de dichos electrodes |

4 en la forma de cuatro conos. Dicha forma de realiza-

cidn de la alimentacidn de la carga dentro de la zona
central préxima a los electrodos asegura una distribucisdy
mids uniforme de la carga y un contacto mfximo entre la
carga sélida y la masa fundida. Se debe recurrir a es;d,,
por ejemplo, para acelerar la Ffusién de les constituyen-
tes de la carga con alto punto de fusidn, téles cowo wold
framio, tintalo y otros éxidos que algunas veces se encugn
tran en concentrados de estaiio.

La piquera para escorié 6 y la piguera para me-
tal 7 estdn situadas en las paredes 2 de horno de caras

extremas opuestas (figura l).

Dicha disposicién mitua de las piqueras 6 y 7 25

ra sangrar escoria y metal de modo correspondiente en lag
paredes opuestas 2 del horno eléctrico aseguran el san-

grado individtal de dichos productos.
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La solera de hormo eléctrico 1 esti inclinada
en un angulo de 3-102 hacia la p{Quera para metal 7. De
bido a dicha inclinacién de la solera de horno 1 el me~

tal ocupa s6lo una parte del 4rea total de la solera 1

lo cual disminuye la cantidad del metal contenido sobre

la solera 1 y por lo tanto resitringe sustancialmente la

infiltracidn de estaiio a través de la solera 1l por deba-

jo del uorno eléctrico.

Ademds, se obtiene un nivel wis elevado de me-

tal junto a la piguera de metal 7, lo cual crea una ma-

yor presidén por unidad de &rea en la solera 1 permitien-

do por lo taanto la retirada por sifonamiento del metale. "

-

La inclinacién de la solera hacia la piquera paj

ra metal 7 proporciona una pequeiia capa de metal protec~

tora requerida (con respecto a la solera 1) junto al ex=l

tremo opuesto del horno eléctrico y una capa bastante al

ta de la escoria. isto disuminuye las pérdidas mecdnicas j

del metal arrastradas junto con la escoria. al

e

De acuerdo con otra forma de realizacidn, dichal-

inclinacién puede estar hecha en la forma de tres escalg
nes de mamposterfa producidos mientras se apisona la ;6—
lera del horno 1, osciiando la diferencia de alturas des
de 0,5 a 1,5 de los ladrillos. El escalén central puede
ser igual en su loungitud a 0,5 - 0,40 del interior del

horno; el escaldén situmado cerca de la piguera para metal
7 puade ascender a 0,25 - 0,3 de la lougitud de dicho in

terior vy, finaimente, el escalén dispuesto préximo a la
pijuera para escoria 6 es igual en su longitud a 0,25 -
0,3 del interior del hormno.

Dispuesto dentro de la pared 2 del horno eléc-
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trico cerca de la piquera 7 se encuentra un dispositive
de sifén 8 que es una cimara vertical colocada en la mam=
posteria de la pared revestida 2 y que comunica con el
interior del horno. Estid destinade a sangrar de modo con-
tinuo el metal desde el horno eléctrico, lo cual es par-
ticularmente importante para someter a tratamiento conw-
centrados con un elevado contenido de estafio., Ademds de
ello, el sangrado de metal a través del dispositivo de
sifén 8 permite obtener el metal con la mAxima pureza,
exento de impurezas.

La disposicidén del dispositivo de sifén 8 sgim
plifica el servicioc de dicho horno eléctrico, toda vez
que ya no hay necesidad de perforar periddicamente la pi-
quera para metal 7 y cerrar subsiguiente dicha piquera.

Ademis, el dispositivo de sifén 8 para san-
grar el metal impide el sobrecalentamiento excesivo del
estafio dentro del horno eléctrico, lo cual da lugar a que
una cantidad acrecentada del metal se sublime durante su
oxidacibén cuando el estafio excesivamente calentado es
hecho pasar desde el horno elé&ctrico a un baifio receptor
a lo largo de una cubeta y en dicho bafio propiamente die-
cho, al mismo tiempo que se enfria desde dichas altas tem
peraturas iniciales,

Para permitir el agotamiento dentro del horno
de la escoria, por agitacidén de la misma con un chorro de
llama reductora con la consigniente coagulacidén de peque=
fias particulas de estafio y la reduccién completa de oxi-
dos de estafio desde la escoria, el digefio de dicho horno
electrico c;nsidera el empleo de quemadores verticales 9,

Estos Gltimos pueden trabajar con cualquier clase de com-
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bustible que sea gquemado con un factor de consumo de

aire xX= 0,8-0,9 para obtener un chorro de llama reductg

Irae.

Para ajustar la profundidad de inmersidn de di
chos quemadores 9 dentro del horno, este Gltimo esti prg
visto con accesorios 10. L1 disefio de dichos accesorioJ
10 estd ilustrado en las figuras 8 yr?. Compreade un

reborde de apoyo 1l fijado sobre el techo aristdén 3 y
",

"

) . ' b t
aislado eldctricameunte con respecto del mismo. Kl rebog

de de apoyo 1l tiene un orificio -para recibir un casquis

2

1lo de tormillo sin fin 12 gque actla come un tubo de ra-

-
v

mal de guia para los guemadores 9. i .

Dentro del orificio en el reborde 11 hay dos s%

lientes longitudinales 13 opuestos diametrdlmente, a ld;

largo de los cuales se transfiere dicho casquillo de. tog

nillo sin fin 12 por medio de sus ranuras longitudinaled

1k, ' .

v s s

El casquillo de cornillo sin fin 12 es movide |

mediante un engranaje dé tornillo sin fin gque consistSi'
en una rueda de engranaje 15 y en un tornill; sin_fin
16. 1 engrangje de tornillo sin fin estd monitado sobre
el teclio del horno 3.

En el techo del horno 3 esti montada taubién
una chimenea 17 para la evacuacidn desde el interior del
horno de los gases producidos durante la fusidén con re-
duccidn.

El horno.eléctrico agqul propuesto funciona de
la sigulente manera.

Carga sélida que contiene metales pesados no

férreos es alimeuntvada dentro del baiio del horno foruado

< W

2
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por la solera revestida 1 (figura 1) sobre la cual estén
fijadas las paredes revestidas 2 delimitadas por ¢l te~
clio 3 yue incorpora los electrodos 4 que abastecen.cou
eneryfa eldectrica a dicho bafio del horno. La carga es
alimeatada dentro del baiio del horno con la ayuda de los
dispositivos de alimentacidén 5 montados en dicho techo 3|
La carga es calentada y se funde bajo el efecto &e la
eneryfa eléctrica gque es abastecida al horno eléctrico a
través de los electrodos 4. Al miswmo tiempo, la carga o3
sometida a procesos fisico-quimicos de reduccidn de los_
8xidos de metales pesados no rérreos, forwacidn del meﬁé}n
fundido y de la escoria, sedimentacién por fuerza de la b
gravedad de productos fundidos de fusidn (el metal ¥y lg .

PO

escoria), y liberacidn de gases del proceéo,a partir de |
la carga dentro del espacio situado por debajo del techo,
8l sangrado del metal y la evacuacidén de escoria se lle~
van a cabo correspondicentemente a través de las piquer&é*

7 v 6. Los gases del proceso son retirados del horuo a |’

AR}
~ S|

través de la chimenea para salida de gases 17. U B

Para propereionar los procesos de fusidn y re-
duceidn a alta velocidad, un agotamiento suficientewente
intenso de la escoria fundida y una sedimentacidn coumple-
ta por gravedad de los productos de fusidn (el metal yla
escoria) durante un funcionamiento countinuo a largo plazo

del horno eldéctrico propueste sin desmontaje del miswo,

1133

su solera 1 esté hecha con la relacidn de longitud a anch
ra de L: (0,25 - 0,35) v el revestimiento de la soleru 1
y de l. Pufed del horno 2 es8 producido a base dv 1udrillof
refractarios de dxidosde magnesio y aluminio. Dicho re;

estimicnto es particuluaricate importante cuando el procg
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so de Ffusidén da como resultado la produccidn de escorias |

ricas en éxidos de hierro, por ejemplo con contenidos de
éxido ferroso superiores a 3% en peso.

La carga es alimentada deatro del horno a traw

vés de los dispositivos de alimentacidén 5 dispuestos en

.

la zona central préxima a los electrodos del hormo. Debi

do a dicha colocacidn de los dispositivos de alimentacidr
5 una corriente de la carga alimentada es dirigida hacia
deatro de la xzona de alta temperatura del horno, aseguran

do esto una fusidén mdximamente intensa de la carga junto

i

con un consumo especifico minimo de.energia eléctrica.’” |

- g

ELl metal producido durante la fusién con redud;
cidn de la carga es acumulado sobre la solera 1 para ser

sangrado periddicamente desde el - horno eléctrico a travéy-

de la piguera individual 7. La inclinacién de la solera

*

en un dngulo de 3 a 109 hacia dicha piguera para metal---j

contribuye a una mejor separacidén del metal ¥y de 1la eséé:f

ria, disminuye el calenvamiento excesivo del metal dentxo:
del horno eléctrico mientras que el diépositivo de siféi;
- i ’
3 montado en ;nmediata proximidad a la piquera’ para metal
7 permite un sangrado continuo, desde dicho horno, del mg
tal gue contiene una cantidad minima de impurezas lo cual]
es particularmente importante cuando se someten a trata-
miento concentrados ricos en estaiio.
En cuanto a la retirada de escoria, ésta se

efectiia a través de la piquera 6 separada, situada en el

lado opuesto del hormno (en relacidn con la piquera para

metal 7).

asezsura un winimo de pérdidas mecdnicas de los metales cg
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nocidos duraunte el sangrado de ia escaria.

Para reducir las pérdidas quimicas de metaies no
férreos {debido a una reduccién incompleta de Sxides metd
licos) as{ como sus pérdidas mecinicas, la escoria conte-
nida en el hornvo eléctrico es sometida ul efecto de un
chiorro de llama.reductora que resulta de la cowbustidn in
completa de combustible. A este fin, los guemadores 9 esk
tidn uontados sobre cl techo del horno 3 en la zona de la
piquera para escoria 6. Con la ayuda de dicLos guemadoref
9 se insuflan dentro de la escoria fundida productos ga-

s20s80s de cowbustidén incompleta. La profuadidad de immerxy

h)

sidén del chorro de llama dentro de la masa fundida es

P

ajustada por el accesorio 1l0. En este caso el grado do

-

agolta.ie.to de la escoria es ajustado por el caudal de 1z

werela de combustible y aire gque se alimeuta dentro de

los guemadores 9 y por el nldmero de dichos guemadores moh%

.t

tado sobre el techo 3 del horno eléetrico propuesto.

RS LVINDYCACT ONSS

Los puntos de invencidn propia y nueva Gue se
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Iatend
te de Imve:cidn en Lspaiia, por VLINTE aiws, son los que sd
recogern en las reivindicaciones sigunientes:

l2,~ Perfeccionamientos introducidos én un hornd
eléctrido pura fundir conceuntrados y escorias ferriferas
yue concienen metales pesados no férreas, comprendiendo dj
ciio horno una solera revestida sobre la que estdn montadas

paredes revestidas delimitadas por un techo en el yue esték




10

15

o
R

30

Hoja nam. 10 ’ 15094

fijados electrodos, dispositivos de alimentacién y una

chimenea para salida de gases, y se prevén piqueras apro
piadas para sangrar metal y escoria, caracterizados por-
que la relacién de longitud a anchura de la solera de hozx
no revestida es de 1: (0,25 - 0,35), tanto 1la solera del
Loino cono las.paredes del misuo estdn revestidas con la-
drillos refractarios a base de Oxidos de magnesio y alu-
minio, los dispositives de alimentacién {5) para carga s§
lida estén dispuestos en una zona central del hormo préxj

ma a los electrodos, y para sangrar productos de fusiép

) -

i e
funaidos desdeel Liorno sus paredes revestidas incorporan

rigqueras separadas para metal y para escoria, situadas ed

lados opuestos del lorno a lo largo de la lougitud del
inismo. ' .

8,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei=~

3

vindicacidén 1%, caracterizados porgue la solexra del hoviw :

estd inclinuda en un fngulo de 3 a 10° hacia la piquers .|

para metal,

3%.-~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reis,

e

vindicaciin 1¢, caracterizadoes poryue las paredes revestji
das del horno incorporan un dispoéitivo de sifén dispues-
to en inmediata proximidad a la piquera para metal.

% ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicaciédn 12, caracterizados porgue el techo del horno
tiene mnontados unos quemadores situados en la zona de la
pigu.ra para escoria, adaptados para yuemar combustible y
acoplzdog con um accesorio para ajustar la profundidad de
su inmersidén dentro del horno.

5% ,~ Perfeccionawicentos introducidos en un horn

gléctrico para fuadir concentrados y escorias fexrriferas

A owo W
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gue contienen metales pesados no ferreros.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue an

tecede, representado en los dibujos gue seé acompaunan y
para los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a miquina por una sola cara.

Madrid, 22.SEL1976

P.A.

Alberto e‘Elzaburu
Por Poder,

CAL.
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