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1 El invento se refiere a un dispositivo de formucién de caladas
para telares, en especial para wlquinas Jacquard de calada sbierta y de
carrera doble, con dos cajas portacuchillas que se pueden mover en con-
trasentido y de paso reciproco, asi camo cem unas platinas gobernadas -
5 |,por unas agujas principales, que estén dotadas de dos ganchos principa—
les que corresponden a las cuchillas méviles, y dado el caso, de un gen
cho de retencién hecho corresponder a la cuchilla de retencién.

Las platinas de les mdquinas Jacquard conocidas de calada abier
ta y de carrera doble, estdn ejecutadas con dos brazos., En cada uno de -
10 | estos brazos presentan un gancho principal y en uno de éllos ademés, un
gancho de retencién. Los ganchos principales han sido hechos correspon—
der a las cuchillas que se pueden mover en ocontrasentido de las cajas -
portacuchillas, EL genchio- de retencién sirve para mantener a la platina
en posicién alzada sobre una cuchilla de retencién fija, con el fin de
15 | que pueda quedarse en la posicién de calada superior, Cuando las enjas
portacuchillas estén encajadas y las cuchillas de contrasentido se cru-
zan, hay que tener cuidado de que una platina que se mueve desde la po-
sieién superior bhacia la inferior, no pueda ser captada por la cuchilla
ascendente, Para cumplir con toda segurddad esta condicién, debe mente-
- 20 | nerse la influencia de la aguja principal éobu:e la platina hasta aquel
instante en el que se lleva a cabo el cruzade de las cajas portacuchis—
llas, Con éllo resultan unas condicicnes desfavorables de movimiento en
el sistema mecénico de programacién, que debe mover segin las fichas a

las agujas principales,

25 Ceon la DP=0S 2 316 649 se da a conocer una propuesta de solucién
que salva este inconveniente, segin la cual los dos ganchos principales
de una platina de una sola barra, que puede girar alrededor de su eje -
longitudinal, estén dispuestos en forma alternada entre s{ segin un 4n-
gulo de 902 aproximadamente, de manera que al ser levantada la platina

30 |por una de las dos cajas portacuchillas, el gancho principal correspon-
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diente se ajusta en un plano lengitudinal de la méquina Jacquard, y el
otro gancly principal queda girado laternlmente couo congecuencia del -
movimiento de giro de la platina alrededor de su eje longitudinal, haw
biéndose previsto otro gancho més por 1o menos en la bisectriz del éngu
o formado por los dos ganchos principales, el cual actua conjuntamente
con la caja portacuchillas fija para la posicién de calada abierta por
un lado, y por el otro con una segunda caja portacuchillas fija para =
mantener a las platinas en la posicién inferior,

En esta ejecucién, el continuo deslizar de los ganchos principa
les sobre las cuchillas de elevacifn, produce un desgaste digno de te—
ner en cuenta, sobre todo porque los gamchos deben tener una forma cilin
drica para ofrecer la mencr resistencia posible al deslizemiento girato
rio, Hasta la posicidn definitiva de funcionsmiento después de wn giro
de 452 sproximadamente con contacto lfneal, se da un solo contacto de -
purtto. El continuo giro oseilante de la platina alrededor de su eje lon
gitudinal ejerte tanbién una influwncia desfavorable sobre la retencidn
que cuelga de élla, y acbre la cuerda del cuerpo con los lizos, que tra
tan de seguir este movimiento giratorio,

Bl invento tiene entemces la misién de evitar los inconvenien—
tes de lc:z méquina Jacquard de calada abiert;.a y de carrera doble antes -
mencionada, sin las dificultades que aparecen en la ejecucién de la teo
ria segin la DI~OS 2 316 649, El invento aspira & crear un dispositivo
de formacién de caladas pare un telar, en especial una ndquina Jacquard,
de wna construccién muy sencilla y de gran economfa de espacio, en el
cual se reduce conaiderablemente el movimiento de mando de las ayujas —~
principales y las platinas a pesar de las cuchillas de paso recfproco,
con lo cual se puede efectuar de menera méds arménica el movimiento de -
programacién, con el fin de conseguir un aumento considerable del rendi
miento de la méquina,

Partiendo de la méquina Jacquard conocida de calada ablerta y -
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de carrera doble anteriormente mencicnada, el invento comsiste en el he
cho de que las cuchillas estén dispuestas en forma paralela a las agujas
principales y estdn dotadas de wnos elementos de arrastre distanciados

entre s{ segiin la direccifn longitudinal de las cuchillas, para alojar

& los genchos principales de las platinas, y que dichas platinas pueden

ajustarse a lo largo de las cuchillas hasta la zcna que se encuentra.en
tre los elementos de arrastre. .

Por tanto, cada platina es desplazada a lo largo del eje longi-
tudinal de cada wna de las cuchillas gracias a las agujas principales,
mientras que en las miquinas Jacquard conocidas de calada abierta y de
carrera doble, este movimiento de mando se lleva a cabo en forma perpen
dicular al eje lengitudinal de las cuchillas. Como oconsecuencia los ele
mentos de arrastre de estas cuchilias deben ser ejecutados, conjuntemen
te con los ganchos principales de las platinmg, de forma tal que la su~
penficie de axrastre puede atacar por debajo y arrastrar al gancho prin

cipal correspendiente de la platina, cumdo esta platina deba medificar

| su posicién de calada. Gracims & la carga que cuelga de la platina, el

gancho principal que se apoya sobre la superficie de arrastre puede des
lizarse en forma total sobre esta superficle, lo cual tiene ccmo conse—
cuencia que le platina se sproxima-a la wélﬁlla o se apoya en élla, =
mientras que el gancho principal libre sale de la zona de movimiento de
la otra cuchilla wévil en sentido contrario, Si por el comtrario el gan
cho principal de la platina llega a colocarse entre los elementos de —
arrastre de la cuchilla, la platina se mantiene en su posicién inicial,

Cen éllo resulta la ventaja de que las platinas se ejecutan con
la construccifn mis sencilla, lo cual ademis de una mejora dindmica del
moviniento de la miquina, lleva consigo una considerable econania de —
gastos, Con esta cencepcién bésica se puede sumentar esencialmente en -

conjunto el rendimiento de la miquina Jacquard, Ademds de ésto se consi

gue una construccién més suelta de las platinas en comparacién con las
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mégquinas Jacquard conocidas, ya qué su separacién correspende a la de -
las cuchillas,

En un primer ejemplo de ejecucién del invento, cnda cuchilla —
presenta en cada uno de sus lados una serie de elementos de arvastre —
que resaltan lateralmente en forma de cuello, sobre los cuales se encuen
tran wnoas escotaduras en la misma cuchilla, en las cuales atacan los gan
chos principales arrastrados, Aquf resulta ser ;:onveniente ¢l que los -
elementos de arrastre y las escotaduras estén formados por unas solapas
estampadas y acodadas, cuyo borde inferior estf ejecutado en fomma de -
cufia, Ademds, las dos series de elementos de arrastre pueden estar dis-
puestas wna debajo de otra ¥, en caso dado, alternéndose entre sf{ también}

Eate ejemplo de ejecucidn se caracteriza por una ejecucidn muy
econémica de las cuchillas, y ofrece la posibilidad de utilizar platinas
planas’ con unos ganchos principales que resaltan lateralmente en forna
da cuello, Para que estas platinas planas se puedan apoyar estrechamen—
te sobre la superficie de las cuchillas durante el arraatrs, se reccmien
da prover unas escotaduras por debajo de los ganchos principales,

Bl invento ofrece tembién la posibilidad con este ejamplo de =
ejecucién, de emplear unas platinas formadas por barras clirculares, Ia
resultado ser conveniente cque la platina estd formada por dos barras =
circulares unidas entre sf y dispuestas una junto a la otra en la direc
oién longitudinal de las cuchillas, cuyos bordes superiores estén dobla
dos en forma de U y que so ?:ramzfcmnan en wnos genchos principales trang
versales a la direccif longitudinal de las cuchillas y que tienen una
caida obl:'.c.;ua. Con éllo se consigue simulténeemente la ventaja dol re——
forzamiento de la platina en su zona central, Gracias a la curvatura en
forma de U de los bordes superiores, se crea un espacio libre por deba-
jo de los genchos principales, en el cual atacen los elementos de arras
tre, de manera que en este caso también se atrae la platina arrastrada

hacia la cuchilla y se extrae de la zona de influencia de la cuclilla -
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de marcha cpuesta.

En un segundo ejemplo de ejecucién, se resuelve la misma misidn
del invento mediamte otra ocnf:.guracn.&z de las cuchillas, Aquf se prevé
que el borde superior de la cuchilla presente unos elementos de arras—
,tre formados por unos hiseles, entre los cuales se preven wnas superfi-~
cies de proteccién biseladas hacia el lado opuesto, comenzendo el bige-
lado en el canto del boxrde de la cuchilla en cada caso. La anclura de -
los ganchos principales de una platina puede ser mayor que la distancia
interior entre dos cuchillas vecinas, poseyendo las superficies de arreg
tre y los genchos principales un biselado tal, que un gancho principal
arrastrado por la cuchilla, se desliza a lo largo de la superficie de —
arrastre gracias al peso da traccién, basta que la plating se aplica a
la cuchilla y se libera de la cuchilla centraria.

Los ganchos principeles de la platina estfn dispuestos de mane-
ra m4s ventajosa em su extremo supericr, con forma de punta de flecha,
Rosulta una espesial ventsja sagin la ldea del invento cuando la plati~
na es plana, y se puede mover graciaes & las agujes principales, en la =
direccién de su mayor altura de alma, Con éllo se establece la condicidn
previa de ejecutar la platinag en forma extraordinariamenta estable res-
pecto a las oscilaciones y adecuarla para un nifimero de vueltas elevado,

El biselade de los genchos principales, puede mantenerse rela—
tivanente plano, ya que este biselado no debe producir wn giro, tal v -
como sucede en el estado mencicnado de la téemica, sino solamente un —
deslizamiento efectivo del gancheo por encima de la superficie de arras-
tre. Con éllo se cumple empliamente con la condicién existente para las
miquinas Jacquard de marcha répida respecto a un juego pequefio de pro——
gramacidn.

El borde inferior de las cuchillas mbviles estd redondeado, eje
cutado en forma de cufia © provisto de unos biseles de repulsién, dentro

del marco de un ejemplo de ejecucién del invento, Esta ejecucifn sirve
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de superficie de repulsién para el caso en que la cuchilla descendente
deba cruzarse con el gancho principal correspendiente de la platina que
se encuentra en la posicién inferior de reposo,

Ha resultado ser ccnveniente por otro lado, redondear el borde
inferior de la platina y apoyarlo en forma articulada sobra el suelo -~
de la misms, Con éllo se le da a la platina que se encuentra en la posi
cién inferior inicial, un reposo durante el movimiento de repulsién.

Del dibujo resultan unas particularidades del invento, In 4l es
td representado esquemdticamente y con ejemplos dicho invento, Muestran:

Fig. 1, una representacién esquemética de las csjas portacuchi-
llas méviles, con una platina mévil paralelamente a éllas en una méqui-~
na Jaoquard dé calada ablerta y de carrera doble,

Fige 2, una vista frontal de la disposicién segin la Fig. 1.

« Rige 3, wna vista lateral de una platina de dos harrea,

Fig. 4, wa vista frontal de la parte superior de la platina se
gin la Fig. 3.

Rig, 5, una vista frontal de la parte inferior de la platina sc
gin las Figs, 3 y 4.

Fige 6, una representacién esquemftica de las cajas portacuchi-
1las mbviles con una platina mévil'paralelémente a éllas en un sequndo
ejemplo de ejecucidn; y

Pig. 7, una vista frontal de la disposicién segin la Fig. 6,

En los ejemplos de'ejecuci&: de las Figs, 1 y 2 referentes a —
una médquina Jacquard de calada sbiexta y de carrera doble, se represen-
tan con 2 y 3 unas vistas parciales de was cuchillas que se mueven en
sentido contrario y de paso reci{proco, que sirven para levantar las pla
tinas 1, Estas platinas pueden ser también de una sola barra de material
plenc, En su borde superior poseen unos ganchos principales 4 opuestos en|
tre s, para atacar por debajo y arrastrar a través de las cuchillas 2,

3. Las agujas principales 5, necesarias pera el dispositivo de programa
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cién para gobernar a las platinas 1, no representado en el dibujo, se -
extienden en forma paralela a las cuchillas 2, 3, Con la flecha 14 se -
indica la direccién longitudinal de la méquina en este ejemplo de ejecu

cién, Tanto las cuchillas 2, 3 como también las agujes principales 5, =

_se extienden en esta direccifn, Las cuchillas de retencién fijas 7 por

el contrario, han sido dispuestas en forma transversal a esta direccién,
y sirven para retener a una platina 1 que se encuentra en posicién alza
da con la ayuda de los ganchos de retencidn 6, para que esta platina 1
no pueda moverse hacia abajo con la cuchilla correspondiente,

Las cuchillas 2, 3 estdn formadas por umas barras planas dis-—
puestas de canto, en cuyos dos lados se han previsto una sexrie respecti
vamente de elémentos de arrastre 8 distanciados entre s segin la direc
cidn lengitudinal de las cuchillas, que sirven para atacar por debajo y
arrastrar a lds ganchos principales 4 de las platinas correspondientes,
HSstoa elementos de.arrastre 8 san fabricados prefereritemante por confor
macién sin arranque de virutas, forméndsss sobre, elios wies escotaduras
15 en las que pueden atacar los ganchos principales 4 de las platinas 1,
La cara orientada hacla arriba de los elementos de arrastre 8, estd ejg
cutada como una superficie inclinada cantinua, que forma un dngulo tal
que permite al gencho principal 4 deslizar.se hacia abajo schre éllos en
cafda de arrastre y bajo el peso de traccién, de manera que la platina
arrastrada 1 se acerca a la cuchilla 2, 3 y se apoya en ella, Con esto
se saca el gancho principa?. 4 opuesto de la zcna de movimiento de la —
otra cuchilla 2, 3 corréépcmdimte a él, y no puede por lo tanto ser =
arrastrado sin intencién hacia la posicién de calada superior con ten—
dencia de movimiento descendente al cruzarse las cuchillas 2, 3, Loa -
elementos de arvastre 8 reciprocos, han sido desplazados entre sf en la
magnitud de la anchura de una barra de platinas 1 en el ejemplo segin -
las Figs, 1 y 2. S5i se utilizan platines planas no es necesario prever

este desplezamiento, El movimiento de repulsién de las platinas 1, se -
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lleva & cabo o la ayuda de las agujas principales 5, en la direccién
Jongitudinal de las cuchillas, Entre los elementos de arrastre 8 de las
cuchillas 2,3, existen unas zomas libras 9, Si un gancho principal 4 —
de la platina 1l se encuentra cpuesto a la zona libre 9, entonces esta -
platina 1 no puede ser alzada poxr ninguna de las cuchillas 2, 3, Ll mo-
vimiento de programacién de las platinas 1, se realiza entonces dnico-——
mente gracias a un abatimiento insignificente, sin que sea necesaria —-
wna flexién de las platinas 1,

I les Pigs, 3 hasta 5 se muestra una platina de barra circular
1, formada por las dos barras 16 y 17 unidas y adosadas entre s{, cuyos
bordes superiores 18 y 19 estdn doblados en U y se transforman en los -
ganchos principales 4 acocdados hacia los lados opuestos., Esta ejecucién
de los bordes 18, 19 debe efectuarse de tal manera que los elementos de
arrastlie 8 se coloquen eh la zona libre que sa encuentra por debajo del
gancho principal 4, Cen ollo puede deslizarne totalmente wna plating 1
arrastrada con sy ganche prinoipal 4 en la escotadura 15, tin que esta
platina 1 choque con el borde del elemento de arrastre 8, I la zena in
ferior, la barra 16 es mis larga que la otra, y estd doblada en U, Su -
extremo libre pasa al gancho de retencién 6,

Tanto los elementos de arrmstre 8 cxmo los ganchos 4 y 6, estdén
achatados en sus extremos libres en forma paralela a las superficies de
las cuchillas 2, 3, con el £in de no formar reseltes innecesarios,

En el segundo ejemplo de ejecucidn segin las Figs, 6 y 7, el —
borde supexior de las dos cuchillas 2, 3 estd provisto alternativemente
de unas superficies de arrastre 8' y de unes superficies de repulsién 9!,
que presenten unas inclinacicmes opuestas. la superficie de arrastre 8!
Lesté ejecutada en forma eproximadeamente paralela al brazo correspondien
te del gencho principal 4, Tal y cauo se muestra espccialmente en la -
Pig. 7, este brazo del gancho principal 4 sobresale escasemente por en-

pima del canto superior de la superficie de arrastre 8', Cuando la cuchi,
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lla 2 es alzada desde su posicifn inferior, el boxde exterior del gan——
cho principal 4 cuelga de la zona del borde de la superficie de arrase—
tre 8', la platina 1 es arrastrada entouces hacia arriba, Como de esta

platina 1 pende una carga de traccién, el hrazo del gancho principal 4

,8e desliza totalmente sobre la superficie de arrastre 8', con lo cual -

la platina 1 se aproxima a la cuchilla 2, wientras que el brazo libre ~
del gancho principal 4 sale de la zcna de movi\:uiento de la cuchilla 3 -
descendente, Cumndo la platina 1 se hace descender de nuevo desde la po
sicién supericr, ocmjuntamente con la cuchilla 2, se excluye de eate mo
do que el krazo libre del gancho prineipal 4 sea ceptado por la superfi
cie de arrastre 8! de la otra cuchilla 3, que se mueve entonces hncia -
arribe,

Si se mueve entonces a la platina 1 en la direccidn de la fle——
cha 14, a lo large ds las cuchillas 2, 3 y en la magnitud de la separa-
cifm entre las superficies de arrastre 8' y las de repulsién 9', gracias
a las agyjas principales 5, el gancho principal 4 entra en la zona de =
influencia de la superficie de repulsi 9', la cual, tal y como mues-—
tra la Fig. 7, tiene una inclinacién aproximademente paralela respecto
al brazo opuesto a la cuchilla 2, 3, Si en el ejemplo de la Fig, 7 se -
mueve la cuchilla 2 hacia arribe, &l gmchr.:) principal 4 se aparta late=
ralmente de la superficie de repulsién 9!, la platina permanece enton—
ces en su posicién inicial, habiendo finalizado ya el movimiento de ro~
pulsién de la platina 1 antes que el borde inferior de la cuchilla des-
cendente 3 entre en contacto con el gancho principal por su parte. Para
hacer también q;.xe este contacto tenga el menor impulso posible, se ha -
redondeado el borde inferior 10 de las cuchillas 2, 3, LEste borde info-
rior puede estar ejecutado tambien en forma de cufla o estar provisto de
otros biscles de repulsidn, Las series de platinas 1 estén desplazadas
alternativemente en este ejemplo de ejecucién, correspondiendo con la -

separacién entre las superficies de arrastre 8' y de repulsién 9°,
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Ia platina 1 estd provista de un redondeado en su borde infe—
rior 11, con el cual se asienta scbre el suelo 13, Con &llo se crea una
especie de gufa articulada de dicha platina 1 con respecto a su movimien
to de repulsifn segin la flecha 14, que conduce a otro reposo en ¢l mo—
vimiento e impide que esta platina 1l pueda desplazarse oom su borde in-
ferior a lo largo del suelo 13, La carga de traccién de la retencién 12,
mentiene a dicha platina 1 dentro del campo de gufa del taladro que pe-

sa a través del suelo 13,

=~ REIVINDICACIONES

Los pntos de invenciéa propia y nueva que se presenton para —-
que sean objeto de esta solicitud de Patemte de Invencién en Ispafia, por
VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicaciomes siquientes:

12,~ Dispositivo de formacién de caladas para telares, en espe—
cial para miquinas Jacquard de caldda abierta y de carrera doble, con -
dos cajas portacuchillas que se pueden nover en contrasentido y de paso
recfproco, asf como con wnas platinas gobernadas por wnas agujas princi
pales, que estén dotadas de dos ganchos principales que correspanden a
las cuchillas méviles, v dado el caso, de un gancho de retencién hecho
corresponder a la cuchilla de retencién, caracterizado por el hecho de
que las cuchillas (2,3) estén dispuestas en forma paralela a las agujas
principales (5) y estén dotadas de unos elementos de arrastre (8), dis-
tanciados entre s{ segin la direccién longitudinal de las cuchillas, pa
ra alojar a los genchos principales (4) de las platinas (1), y porquo Ji

chas platinas (1) pueden ajustarse a lo largo de las cuchillas (2,3) has
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ta la zoma (9) que se encuentra entre los elementos de arrastre (8),

28,~ Digpositivo de formacifn de caladas segin la reivindicocidn
12, caracterizado por el hecho de que los elementos de arrastre (8) y lod
ganchos principales (4) de las platinas (1) poseen unos biseles incling
das en forma trensversal a la direccién longitudinal de las cuchillas,
formando un éngulo tal que wna platina (1) arrastrada por la cuchilla -
(2, 3) es atrafda por el peso de la traccién hacia la cuchilla (2, 3) -
correspondiente,

3¢,- Dispositivo de farmacién de caladas segin las reivindica—
cicnes 12 & 28, caracterizado por el hecho de que cada wna de las cuchi
llas (2,3) presenta en cada lad una serie de elementos de arrastre (8)
que resaltan lateralmente en forma de cuello, sobre los cuales se encuen
tren unas escotaduras (15) en la cuchilla (2, 3), en las cuales atacan
los gehelos principales (4) arrastrados,

49, Dispoaitive de formacibn de ocaladas sogin la reivindicaw
cidn 88, caracterizado por el hecho de que los elementos de arrastre (8)
y las escotaduras (15) estén formados por unas solapas estampadas y aco
dadas, cuyo borde inferior estd ejecutado en forma de cufin.

52,- Dispositivo de formacifn de caladas segln las reivindica—
cicnes 32 & 42, caracterizado por el hecho ae que las dos serles de ele
mentos de arrastre (8) estén dispuestas una debajo de otra,

62,~ Dispositivo de formacifn de caladas segin la reivindicacién
32 & siguientes, caracterizado por el hecho de que los elementos de - -
arrastre (8) de las dos hileras, estén dispuestos alterndndose entre si,

72~ Dispositivo de formacifn de caladas segim la reivindicacién
32 6 siguientes, caracterizado por el hecho de que la platina (1) estd
formada por unas barras circulares unidas entre s y dispuestas wa jun
to a la otra en la direccifn longitudinal de las cuchillas, cuyos bordes
superiores estén doblados en foma de Uy se transforman en unos ganchos

principales (4) transversales a la direccifn longitudinal de las cuchi~
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llas y que tienen una cafda oblicua,

82,- Dispositive de formacién de caladas segin la reivindica-—
cién 32 4 siguientes, caracterizado por el hecho de que la platina (1)
estd ejecutada como una platina de barra plema con unos ganchos princi-
,pales (4) que resalten lateralmente en forma de cuello a alturas dife—
rentes,

98,~ Digpositivo de formacién de caladas segin la reivindicacién
18 & 22, caracterizado por el hecho de que el borde superior de la cuchi
lla presenta unos elementos de arrastre (8) formados por wnos biseles,
entre los cuales se prevén unas superficies de repulsién (9) biseladas
hacia el lado opuesto, comenzando el biselado en el canto del borde de
la cuchilla efl cada casc,

108,~ Dispositivie de formacién de caladas segén la reivindica—
cidn 98, coracterizado por el hecho de gue ae prevé wna platina (1) de
barra dnice ocon unoa ganchos principales (4) cuyo bords auperior estd -
ajecutado en forma de punta de flecha.

112,~ Dispositivo de formacién de caladas segin la reivindica—
cién 108, caracterizado por el hecho de que la platina (1) estd ejecuta
da a manera de platina de barra plana, cuya mayor alture de alma se ex-
tiende en la direccién lemgitudinal de la r;.uc}ﬁlla.

12¢,~ Dispositivo de formacién de caladas segin la reivindica—
cién 92 & 102, caracterizado por el hecho de que la longitud de los dos
ganchos principales (4) que se extienden en direcciones opuestas entre
sf, es mayor que la distencia interior entre dos cuchillas (2, 3) veci~
nas,

132,~ Dispositivo de formacifn de caladas segin la reivindico——
cién 12 § uwna de las siguientes, caracterizado por el hecho de que el -
borde inferior (10) de las cuchillas estd redondeado o dotado de wnas -~
superficies de repulsién para los ganchos principales (4) correspondien

tes,
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142,~ Dispositivo de fommacién de caladas segin la reivindica—
cién 12 6 una de las siguientes, caracterizado por el hecho de cue el -
borde inferior (11) de las platinas estd redondeado y se apoya en forma
articulada sobre el suelo (13) de la platina,

158,~ Dispositivo de formacién de caladas segin la reivindica—
cién 12 & una de las siguientes, caracterizade por el hecho de que las
cuchillas de reteneidn (7) estén dispuestas en forma transversal rTespec
to a las cuchillas (2, 3).

162,~ Dispositivo de formacién de caladas para telares.

Tal y ccmo se ha descrito en la Memorie que antecede, represen~
tado en los dibujos que se acompafian y con los fines que se han especi-
ficado,

Ista Memoria consta de catorce hojus escritas a miquina por una
sola cara, | ‘

Madrid, 78 450,1975
P.A, .

Fernand Bizabury
Por Pador,
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