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1 El invento concierne a un recipiente para medios
agresivos, provisto con un revestimiento que consta al me­

nos de dos capas, consistiendo la capa exterior del reves­

timiento en un material que es resistente frente a los me- 

5 dios agresivos. Para tales recipientes se establece e l re­

quisito de que la capa exterior del revestimiento debe ser 

completamente estanca, para que los medios agresivos no pue­

dan destruir la  capa situada debajo de e lla  y finalmente a 

la pared del recip ien te . La hermeticidad de la  capa exterior 

10 del revestimiento del recipiente debe poder ser sometida a 

comprobación.
Hasta ahora se conocen solamente procedimientos y 

d ispositivos que hacen posible comprobar en cuanto a herme-
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ticidad las costuras de la capa exterior de un recipiente 
provisto con un revestimiento. En tales procedimientos cono­
cidos, por debajo de cada costura -  antes de la  soldadura 
de la  misma -  se pega una banda de hoja de aluminio con una 
anchura de aproximadamente 1 a 3 cm. Después de la soldadu­

ra de las costuras y de poner a tierra  la banda de aluminio; 

éstas pueden ser comprobadas en cuanto a ausencia de defec­

tos mediante alta tensión.

En otro procedimiento conocido (véase la DT-OS 

23 59 462) la  capa exterior del revestimiento es biselada 

en sus aristas de tope, de manera que en los lugares de topa 

de la capa exterior del revestimiento se produce un ensan­

chamiento en forma de cuña, cuya punta se encuentra en el 

lado enfrentado al recipiente,siendo colocado en la  punta 
del ensanchamiento en forma de cuña de alambre metálico con 
un diámetro de 0,05 a 0,5 mm, que es resistente frente al 
medio que ha de ser almacenado, y todos los alambres son
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miidos entre s í  de manera que resulta una red cerrada, que 

posee en un lugar apropiado una posibilidad de conexión pa­

ra la  puesta a tierra . Luego los ensanchamientos en forma 

ie cuñe son soldados de manera en s í  conocida.

El invento tiene establecida la  misión de propor- 

¡ionar una posibilidad de comprobar la  hermeticidad de la 

¡apa exterior del revestimiento de un recipiente en un lu- 

âr cualquiera, es decir  no solamente en la  zona de las 
os turas.

La solución para la  misión establecida consiste 
n el caso de un recipiente provisto con un revestimiento, 

e l tipo mencionado al comienzo, en el hecho de que la o 
as capas que se encuentran por debajo de la capa exterior 
s o son capaces de conducir la  e lectric id ad . Dado, que 

hora, por debajo de la  capa exterior del revestimiento del 
ecipiente existe en cualquier lugar deseado un substrato 
apaz de conducir la  electricidad , se puede llevar  a cabo 

â comprobación en cuanto a hermeticidad -de la  capa exterior 

3 manera en s í conocida en un lugar cualquiera por medio do 
Lta tensión.

La conductividad e léctr ica  de la o las correspon- 

.entes capas puede ser establecida por adición de negro 

} humo y /o  de grafito o por adición de polvo metálico a la 
-ortuns mezcla.

En una mejora adicional del invento todas las ca- 
is del revestimiento son unidas entre s í antes de la co lo - 

ición sobre las paredes del recip ien te , por ejemplo medien- 
doblado o plegado. De este modo se s im plifica  esencial- 

nte la  colocación del revestimiento sobre las paredes del 

cip iente y esta colocación necesita consumir sólo un cor-
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l to tiempo.

REIVINDICACIONES
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Paten­

te de Invención en España,por VEINTE años,son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 .- Perfeccionamientos introducidos en un re c i­

piente para medios agresivos, provisto con un revestimiento 
que consta al menos de dos capas, consistiendo la capa ex­
te r io r  del revestimiento en un meterial que es resistente 
frente a los medios agresivos, caracterizados porque la o 
las capas que se encuentran por debajo de la capa exterior 
es o son capaces de conducir la  e lectric id ad .

28 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1&, caracterizados porque la  conductividad e lé ctr ica  de la  
o las correspondientes capas ae establece mediante adición 

de negro de humo y /o  de gra fito  a la  oportuna mezcla.

3 - - -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  
1§, caracterizados porque la  conductividad e léctr ica  de la 

o las correspondientes capas es establecida mediante adición 

de polvo metálico a la oportuna mezcla.

48. -  Perfeccionamiento según una cualquiera de 

las reivindicaciones 18 a 3^, caracterizados porque todas 
las capas del revestimiento son unidas entre s í  antes de la 
colocación  sobre las paredes del recip iente, por ejemplo3 0
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1 mediante doblado o plegado.
53.- Perfeccionamientos introducidos en un reci

5

píente para medios agresivos.
Pal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede representado en los dibujos que se acompañan y para lo

fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a

máquina por una sola cara.

1 0 Madrid, 24. juL. ¡j
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