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La presente invencién se refiere a 1la fabricacidn de
tubos metdlicos y en particular. de tubos metdlicos sin solda-
dura,

En tal téecnica, tras la perforacidn de un ori*lcio re

'dondo que da un esbozo y el estirado-laminado del mismo para ob

tener un tubo. se introduce éste en un horno pera apliecarle un
tratamiento térmico que le comunica propiedades tales que puede
sufir una reud%cién de espesor en une laminadora reductora,

S1 se quiere conservar en el horno un rendimiento tér
mico aceptable resulta ventajoso introducir los tubos longitudi
nalmente por una puerta. que puede asi ser de pequefia dimensién
lo cual limita al mdximo las salidas de los humos, Sin embargo,
los elavados ritmos de fabriczeidn que actualmente se alcanzan,
del orden por ejemplo, de 5 a 6 esbozos de 30 metros por minuto,
lo que implica velbcidades de desplazamiento longitudinal del -
orden de 3 a 4 metros por segundo. hacen diffcil 1la introduccién
longitudinal de los tubos en el horno. En e€fecto, estos Ultimos
gue llegan con una energia cinética elsvada, han de ser frenadosd
lo que por una parte obliga a disponer de sistemas que trabajan
en ocondiciones difficiles. y por otre parte, introduce una dismi-
nucidn de velocidad con regpecto a la cadencia de produccidn,

Se pueden asi evacuer lateralmente los tubos de la ca-
dena de fabricacién. por lo que seria mds ventajoso introducir-

los igualmente de modo latersl en los hornos, ya que la alimen-;

tacién del horno no provocaris disminucién de rapidez y permiti-
I
ria, pués. respetar las cadencias de fsbricacidn. No obstante, !

los tubos fabricados pueden alcanzar longitudes muy importantes,

. por eaemplo de 30 metros., lo que llevaria a edoptar para el hq;;

10 una puerta de una dimensién considerable, superior a 30 me-

tros de larga, em el ejemplo considerado. Ademds de las dificqlf
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" cuando el alveolo se presents. en el movimiento de oscilacidn, -

tades de instelmcion de unas puertas scmejantes, las fugas de -
bhumos muy importantes por la abertura de gran longitud que per-~
mitiera la introduccién de los tubos. conducirfan a una reduc~
c¢ién inaceptable del fendimiento térmico del horno. ‘

La presentse invencién tiene por objeto un dispositivo:

de introduccién de tubos en un horno que, &l tiempo de no impli-

"car ninguna disminucién de velocidad con respecto al ritmo de ﬁg

bricacién de los tubos no perturba seusiblemente al rendimienta
térmico del horno de tratemiento.

& tal efecto, conforme a la invehcién, ge dispone en
la pared lateral del hornc una abertura horizontal dé gran lén-: )
gitud, y ante esta abertura se dispone un tambor montado sobre -
un 4rbol horizontal. susceptible de girar desde una posicién de
recepcién de un tubo al exterior del horno, hasta una posicidn ~ .
de introduccién de este tubo por la abertura prevists en la pa-
red del horno, presentando el tambor une superficie continua qué
forma un glveolo longitudinal capaz de recibir un tubo, supserfi-
cic que se extiende sobre una parte suficiente de la periferis -~
rare obstruir la abertura del horno cuando se halla &l tambor en
posicién de recepcién del tubo. ‘

De preferencia, la pared del horno se halla equipada,
por encima de la abertura longitudinel, de una superficie comple .
mentarie de la del tambor, para limitar las salidas de humos - T

H
i

ante la abertura del horno hasta la posicién de introduccidn delr

~tubo en el hormo.

Pare permitir la recepcidn de un tubo en el alveolo -

‘longitudinal del tambor, se ha previsto un plano inclinado con |

el cual coopera uh dispositivo elevador que lleve los tubos uno
Por uno sobre tal plano inclinado. Asimismo, para la introduc-
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de wa V simétfioa con relscién a un radio de la circunferencia

0ién del tubo en el horno. se he previsto dar un declive 2 la -
parte inferior de la abertura para.que ruede el fubo desde el
ﬁlvéolo hasta 61 interior del horno, donde es recogido por un -
dispoéitivo cldsico de transporte lateral.

Ei complemento de desoripcién que sigue, apoyado por
el dibujo adjunto-. dado gsobre todo & titulo de ejemplo, hard com
prender bién como 86 puede reslizar la invencién en la préctiea.

En el planos

Le figura 1 es una vista en corte y en alzado de una
parte de un hormo de tratamiento térmicq equipadb.con un disposi

~tivo de introducoién de tubos segin la invencidn;

- La figura 2 es una vista en alzado segin la flecha IX
de la figura 1. 7

Se ha designado por 1 un hormo de tratamiento térmico’
de tubos metdlicos, Ia pared lateral de este horno estd perfora
da con une sbertura 1ongitudina1 horizontal 3.

Ante la sbertura 3 va dispuesto un tambor 4 montade -
sobre tm drbol 5, gustentado por su parte este dltimo por unos
soportes 6 por intermedio de unos palieres 7. El ftambor presen-

~ta sobre una parte de su periféria una superficie continua 8 -

que forma un alveolo longitudinal susceptible de recibir un tu~~
bo T. E1 alveolo 9 tiene de preferencia, en secoién, la forma —3
delimitada por le pcriferia. Presente asi el alveolo dos oaras
inclinadas 9y 9% . le superficie continus 8 se extiende en uné
longitud suficmente de la periferis del tambor para obstruir la

abertura 3 del horno ouando 6l tambor mse encuentra en la pogi-
oién representada en linea continua en la figurs 1, que corres-i
ponde e ls posicién de recepoidn de un tubo T '

‘Un sistema que comprende una biela 10 montade sobre el
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drbol 5 y articulada 11 sobre el extremo de wn gato 12, articu-

lado éste en 13 sobre un soporte 14, permite hacer oscilar el é4r
bol 5 y por consiguiente el tambor 4 de la posicidén de recepcidén

indicada en trazo contfinuo a la posicién de introduccidén del tu

Yo en el horno, indicada en trazo mixto.

Para que el alveolo 9 pueda recibir un tubo T, se dis-
pone sensiblemente en la prolongacidén de la cara 9a del alveoloé
en posicién de recepeidén, un plano inclinado 15 sobre el cual sé
hacen pasar los tubos individualmente a partir de una mesa 16, -
por medio dé un elevador 17 animado de un movimiento de vaivén -
vertical. Asimismo para introducir un tubo T en el interior dei
horno, se da a la parte inferior de la abertura del horno un de-
clive 17 sensiblemente en la pfolongacién de la cara 9b del alve
0lo, cuando el tambor estd en posicién de introduceidn.

En el interior del horno, un sisteme fijo esconzado 18
con el que coopera un sistema en dientes de sierra 19 animado de

un movimiento sensiblemente circular. permite hacer progresar -

"108 tubos sucesivemente de una entall-dura a la otre del sistens

18 para hacer circular los tubos parslelemente asi mismos dentro

‘del horno. |

A fin de limitar la salids de humos cuando llega el all
veolo 9 ante la abertura 3, en el movimiento de oscilacién del -
tembor 4, seequips la pared del horno, por encima de la abertura
longitudinal 3, con una superficie 20 coneéntrica el tambor, a -

poca distancis % éste.

E1 dispositivo conforme a la invencién funcione como -

sigue: §
Estendo el tambor 4 en la posicidén representada en tpgi

z0 continuwo, se baja el dispositi#o 17. de modo que un tubo T qué ’

se encuentra sobre la mesa inclinada 16 va & rodar sobre la par-
!

1
'
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te superior de este dispoéitivo elevador. Este udltimo subre lle-
vando al tubo T al plano inclinado 17 sobre el cusl rueda el tu~

bo para pasar a continuscién e la cars 9a del alveolo 9.

Se accions el gato 12, lo que, por iﬁtermedio de la = !

| biela 10, hace girar sobre su eje el tambor hasta la posicién iz

dicada en trazo mixto. Rueda entonces al tubo sobre la cara 9 -
del alveolo y después sobre la cara inclinada 17 de le pared del
horno, 1legando gsobre el dispositivo 18, de donde es tomado por |
el sistema 19 que lo hace pasar de una entalladura é esconce al
sigulente, del sistema 18.

Como se ve, de esgte modo se puede introducir lateralmen
te tubos de gran longitud en el horno de tratamiento, sin que ha
ya fugas importantes de humos. Por otra varte, el tambor efectia
un simple movimiento de oscilacién, lo que permite por una parte
disponer sﬁficientemente de soportes 6, habida cuenta de la lon.
gitud y del pzso del tambor cargado con un tubo, y ror otra par-
te disminuir el tiempo de transferencias de los tubos, de suerte’

llos tubos.’

i

lque le introduccidén de los mismos en el horno no veye acompaﬁadal

[de unas disminucién de velocidad en el ritmo de fabricacién de -

- Descrita suficientemente la naturalezs del invento, asi
como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons- !

: I
tar que las disposiciones snteriormente indiocadas mon susceptiblbs

.| de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principilo =i
fundamental, . : )
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en dispositivos, de alimentacidz

de hornos de tratemiento de tubos metdlicos. caracterizados por-
que comprende. ante una abertura horizontal de gran longitud dig
puesta en la pared lateral del horno, un tambor montado sobre un
érbol horizontal susceptiltle de girar de una posicién de recep~
cién de un tubo en el exterior del horno, a una posicién de in- ;
troduccién de este tubo por la ebertura dispuesta en la pared -;
del horno, presentando el tambor una superficie continua que for
ma un alveolo longitudinal capaz de reicibir un tubo, extendidn-
dose esta superficie continua sobre uns parte suficiente de la -
periferis para-obstruir la abertura del horno cuando el tambor -
se encuentra en posicidn de recepcidén del tubo,

2.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la pared del horno estd equipada en el exte-
rior, por encima de lz abertura longltudinal con uns superficie
complementaria de la del tambor. para limitar las sslidas de hue-
mos cuando se desplaza el aslveolo, en el movimiento de oscilacidp

- ante la abertura del horno.

3.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-

nes 1 y 2, caracterizado porque el alveolo presenta una seccidn .
i

en forma de V, gimétrice con respecto & ud radio de la circunfe~
{

| rencia que delimite la periferia del tambor, E
i

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-:

nes 1 a 3, caracterizado porque se encuentra dispuesto un plano :

‘inclinado delante del tambor, quedando sensiblemente en la pro~ -

longacidén de la cara inferior del alveolo en posicidén de recep- g
cién, mientras que un dispositivo elevador lleva sobre eluplano'f

ineclinado a un tubo procedente de una mesa de’ espera. :
5.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio~.
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unes 1 a 4, caracterizados porque el borde infericr de la abertu-

ra dispuesta en 8l horno estd inclinado sensiblemente en la pro-
longacidn de la cara del alveolo que sustenta el tubo, cuando el
tembor se halla en posicidn -de introduccién del tubo en el horme

6.~ Perfeccionamientos segin uns de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque el movimiento de oseilacidn del
tambor se efectds mediante un gato sensiblemente horizontal arti
culado sobre una biela ligada al drbol del tambor.

7.~ Perfeccionamientos en dispositivos de alimentacidn
de hornos de tratamiento de tubos metdlicos; tal y como queds sus

| taneialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los

dibujos adjuntos. i
Este ﬁemoria, consta de 7 hojas, escritas a mdquing - .

por uns gola carsa.
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