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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se obtlene una mayor velocidad de texturlza016n,

una mejor estabilidad de funcionamiento y un funcionamiento més

- eficaz de hllerauen una hilera de un tipo descrito en la paten--
 te de los Estadés Unidos a nombre de Lubach , nﬁmefp 3.454.057,-
' situando la extremidad de salida del orificio formado a través
‘de la porcién'ciiindriqg de la aguja de hilo con el objetojde‘dl
‘rigir el gas hacia el venturi .a> una distancia preferida inclu;
_ i1, - Jda entre 9,5 y 16,5 mm:(0,375 ¥y 0,65 pulgada a partir de la ex-
Hr A0

. ‘de salida de la hilera. Cuando se utiliza un deflector con la

;tréﬁidad'de.la”aguja, y‘situando un deflector en la’extremidad_

hllera de Lubach, segin se describe en la patente de los’ Estados"

vUnldos, numero 3. 881 231,. a2 nombre de Price y 300103, conjunta-~-

mente con la dlstan01a preferlda, la mejora que se obtiene en

la velocidad es superior.a la.suma de los incrementos de ve1001’

'  §ad obtenldos‘utlllzando cualquiera de estas particularidades

  de‘manera indepeﬁdiente. La aguja de hilo'eété montada de mane-
- ra désliianté en -el cuerpo de la hilera para qﬁe‘pueda:deSpla--
zarse desde una posiéién de funcionamiento ﬁreajustada hgsté u-- -

"na posicién de enhebrado y de .nuevo hasta la poéicién de funciOr

namiento preagustada La presi6n.del nas sirve para mantener la

. aguja de formacién del hilo en la p081c16n de funclonamlento

_preajustada. En un modo de realizacién, el deﬁlector situado en

la extremidad de salida de la hilera puede desplazarse excéntri

‘camente para ajustar"la posiéién del_deflector.f -
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alre, utlllzando una hllera en comblnaclén con un deflector 51-"35’%ﬁ
v

"obtener la ve1001dad de texturlzaclén. El tlpo de hllera descrlf

b
e 2 )
g

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO T.l st

El invento se refiere a un aparato para la textuij

i

rlza016n con aire de1u1h110, y més nartlcularmente 8- meaoras 1n;~f

troducldas en un anarato de hllera de fluldo utlllzado para tex.ﬁﬁb

LT

turlzar hllo.'

Es blen OOHOCldO texturlzar hllO con hllera de

tuado en: la extremldad de sallda de la hllera 1 de la manera
descrlta en la patente de los Estados Unldos, nﬁmero 3. 881 231

a nombre de Prloe y soclos. La utilizacién del deﬂector permlte;f:

“to- en la patente a-cnombre de Prlce ¥ socios;que esté dest1nada"5 A&
Ca ‘ser emnleada ‘como un deflector, ‘es, la hllera descrlta en da '
patente de* los Estados Unidos, numero 3 545,057 a. nombre de Lu-i"
bach Esta hllera ha sido utlllzada sin el deflector con. gran |

éx1to para produ01r hilos texturlzados a ve1001dades sustanclaliﬁ;u;
mente mas elevadas que, las velocldades que eran p031bles con _ _;§"
otros aparatos de hilera de la técnica anterlor ; pero 51n em-fe;:

bargo se desean obtener velocidades de texturlzaclén todavia >l

més elevadas y una: megor unlfornldad de los productoe Por otraf‘
narte, alﬂunas ver51ones de 1a hllera descrlta por Lubach. han

‘demostrado ser sensibles a pequenas dlferenclas d1mens1onales R

entre sus partes componentes de tal manera que los conguntos de' -

hllera no - funclonan todos con la misma perfeccién.,.‘.f "}f'-, E

Se ha cOmprobado ahora que puede obtenerse ung oo

LR
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mayor véiocidad de texturizacién situando la salida del orifi~“f

. cio nara dirigir el gas procedente de la entrada de gas hacia

‘el venturl en una hilera del tipo descrlto por Lubach en la pa

'ﬁepte de los Estados Unidos, numero 3.545.057 a una distancia
prefefida incluida entré 9, 5y 16,5 mn (0,375 ¥ O, 65 pulgada)

‘an partlr de la extremldad de salida del elemento de gulado del

hllO o .
Antes del 1nvento, la salida del’ or1f1c1o para

dlrlglr el ﬁas a partlr del orxflclo de, entrada de gas hasta

o .el venturl de estas hlleras de las oatentes de Drlce y s001os

.y de Lubach esté situado a una distancia de 8 s4 mm (0,33 pulga
da) a partlr de la extren1dad de salida del elemento de gulado
del hilo. La'ﬁlstancla preferida” que se menciona mds arrlba,

asegura un incremento de la velocidad de teyturlza016n , una me.

Jor establlldad;de funcionamiento y una mayor unlformldad ‘de

fun01onam1ento de hilera a hilera por si mismo sin saorlflcar
1a calldad del hilo. La ut1112a016n de un deflector sin utlll—‘
zar la "distancia preferida" as°¢ura un incremento- de la velocl
dad deruexturlza016n por si misno, 31n sacrificar la calldad A
del hilo. Sin embaroo, se ha descubierto una sinergizacién sor—
prenaente cuando la combinacién de la "distancia preferida" y
de un deflector se utiliza, porque la mejora de veﬁocidad sin sa

crlflcar 1la calldad es superior a la suma de los incrementos de

ve1001dao obtenldos utilizando ya sea el deflector, ya sea la

""dlstan01a preferlda" de manera 1ndepend1ente.~




Adem&s, es conocido que; estas hileras"inéiuyéﬁ “
de acuerdo con la patente de los Estados Unidos a nombre de
Pool , mimero 2.982.082, un tubo de nulado del hilo »que vuel-:

ve desde la pos1016n de enhebrado hasta una p081016n7de funclol

namlento preajustada con la ayuda de un muelle. Se ha comproba

“dog, ahora que esto puede hacerse sin la ayuda de muelles Esto

se obtlene ha01endo que el elemento o tubo de aulado del hllO 7.

pueda desllzarse axialmente en el cuerpo dé la hllera, desde

B L la posicién de funcionamiento preajustada hasta una p081016n :
‘ﬁéjoffi~j'ude enhebrado y formando en el elemento una porcién.reducida

, que comunica con el orificio de entrada de gas en 1a hilera.

Una pestafia situada fuera del orificio de entrada de la hllera

' ~sujeta en el elemento de guiado del hllO, coopera con un’ tope
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situado en el cuerpo de la hilera para establecer la pOSlClén

de funcionamiento preajustada del elemento de gulado del hllo.

En un modo de reallza016n, el deflector situado.

en la extremidad de salida de la hilera, estd montado de modo

que pueda realizar un movimiento excéntrico para aaustar la -

posicién del deflector en las direcciones tanto horizontal Qg"

- mo vertical en un solo mov1m1ento.

La figura 1 representa una vista en se0016n trans NN

" versal longitudinal ampliada de una hilera de texturlza016n del

Ly

'1nvento. ‘ _ o e

1a figura 2 es una seccibén de la flgura 1 toméda

; a lo largo de la 1inea 2-2,
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La figura 3 es una porcién parcial -ampliada. de

“la figura 1 que representa un deflector situado en una posicién

. adyacente a 1a extremidad de salida de 1la hllera.;

La flgura 4 es un grédfico que representa la rela

.016n entre la calidad del hllo y la distancia ‘A para dos veloci

’dades de texturlza016n dlferente.

Ia flgura 5 es una vista parcial ampllada de la

ffgﬁra 1 que representa un deflector situado en una posicidén {

_ adyacente a la extremldad de salida de 1la hilera ¥y que puede

desplazarse libremente hacia éota ¥y a partir de ésta.
La figura 6 es una vista en perspectlva de un =

modo de reallza016n preferido del invento con un deflector flJO

' con re1a016n a la extremidad Qe salida de la hllera.

la figura 7 es una vista en se0016n ampllada de

| la flgura 6 tomada 2 lo largo de la lf{nea 7~-7.

Ia figura 3 es una vista en seccién vertical de
1a figura 7, tomada a lo largo de la linea 8-8.

~La figura 9 es una vista en perenectlva de un

modo de’ reallza016n de una hllera preferida segﬁn el invento,

con un deflector libre de buscar una posicién de equilibrio de

- fuerzas con respecto a la extremidad de salida de la hilera.

La. flrura 10 es una vista en secclénﬁampl*ada de

‘1a flqura g, tomaua a lo largo de la linea 10-10.

Haciendo ahora referencia a los’ dlbuJOS, una hile

ra de texturlzac1nn de hilo 10 1ncluye los 51gu1entes componen-» ,




tes: un elemento de cuerpo 12 provisto de un orificio centfal\

- 14, un orificio de entrada de gas 13 que conduce al orificid . 

14 entre sus extremidades, una caperuza 16 S1tuada en la extré’

midad de entrada de hilo del cuerpo, un venturi 18 situado en

el orificio 14 en la extremidad de salida del cuerpo , y un ele,
.- mento de guiado ael hilo (llamado corrlentemente aguaa de hilo..
:jen este vremlo) 20 sugeta en la caperuza 16 . que ciérra hermétl%]“-
'ffcamente la extremldad de entrada del agu;ero 14 ¥ que tlene un N
A :}conducto 22 que 10 atraviesa para guiar el hilo 11 desde la.’ en .
‘5_trada de hilo 1’ de la hllera, mds alld del or1f1c1o de entra-‘~'
~da de gas 11 a través de la eytremldad de salida 17 de la anuaa
"~.de hllO hasta el venturi 18. . - e
ml interior de la caperusza 16 Yy 1a parte externa N
_‘udel cuerno 12 estén roscados para ajustar la p031016n axial de
mla aﬂuga de hilo 20 en el interior del cuerpo 12. El dlémetro
»externo de la aguga de hllO 20 es mas pequefio- ‘en la reglon opues”'
hta al orlflclo de entrada de gas. 13 para formar una cémara de '
~-:pleno anular 24, después de la cual esté s1tuada una porclén ci
‘1indrlca 30 con un didmetro externo anrox1madamente 1gua1 al
;dlémetro interno del orificio 14 31tuado mas allé del OrlflOlO
"de entrada de gas 13 La porcién cmlindrlca 30 tlene un. orifl-‘:

'f*, cio 32 que sale en una suverficie 31 orlentada frenta el venturli

18. La por016n delantera 26 de la aguja de hllO 20 con51ste €n

-otra porc16n de dlémetro reducido que presenta una conlcidad con{ I

Tl‘:un énnulo ineluido preferentemente de 60 aprox;madamente hacxa
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la extremidad de salida 17. E1 venturi 18 tiene una entrada cg’
" nica conversgente 19 con un dngulo de preferentemente 60° que
conduce hasta su p351llo de salida 21 que puede ser un anugero
: cilindrico de didmetro constante o preferentemente puede inecluir
5 ‘: 7 una corta porcién cilindrica seguida pbr una porcibn cénica que
| ,zdivérge hacia la extrémidad de salida de la hilera ¢on un dngulo
'de aprox1madamente 7 . La superficie inclinada de la extremldad
-~del elemento 20 ¥ la entrada cénica 19 del venturl forman una
restr1CC16n anular designada por B entre estos elementos. Entre -
. 1§A la poréién cilindrica'30_y la extremidad rio arr;ba~de la'enfrg

da cénica convengente 19 hacia el venturi 18, ée_halla una cdma

ra anular 35.
' Unas hlleras tipicas del tipo descrltas por Lu-
R - bach tienen un didmetro de salida 17 de agujae de hilo. 1nclu1do
ﬁf? 15 , ‘  entre aproxlmadamente 0,5 y 2,3 ma (0,02 y 0,09 pulgada) un
g 'dlémetro de la porcién cilfndrica del pasillo de salida de. vén
“turi 21 incluido entre 1,3y 3,0 mm aproxlmadamente (Q,OSva 0,12
pulgadas) una longitud del pasillo 21 de salida del venturi de.
DRTN aproximadamente 10,2 mm (0,40 pulgada) constituido por una por
ﬁ*‘f20"~ eién cilindrica que tiene una longitud de 3,8 mm (0,11 pulgadé)
- seguida por una porcién cénica de éﬁgulo incluido de 7°, un

didmetro del orificio 32 ineluido aproximadamente_gntre 1,5y
2,8 mm (0,06 y 0,11 pulgada), un didmetro externo de 1a poréibn
, delantera 26 de la aguja de hilo 20 de aproximadamente 5 1 mm-

. :25_ a (0 20 pulgada) y un didmetro interno del orificio 14 de aproxi
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, mada.mente 11 g2 mm (. 0 44 m}lo*a,da) A ~ S

De acuerdo con el 1nvento, las mejoras men01ona S

“E]}}uﬂfi"A'-das més arriba han sido obtenidas utilizando: dlstan01as desde

‘e

é?f{w'.f 1lla salida del OrlflClO 132 hasta la extremldad-de;la aguaa‘de

TR T T
v et

A

T~;5fi5?j;* f;hllo 26° (de31gnada por A en los awbugos) superlor a 1a que se

;7:,"?::'"

*.conocia anterlormente, 51endo A una dlstancla 1nclu1da entre

ﬁﬁ.f;7}7;5*§jt.9 5y 16, 5 ma (0 315 y 0,65 pulgada) Se cree que estas meaoras

'se dében al-hecho de que cuando la’ dlstan01a A esté 1nclu1da en r

o _esta gama, la corriente de alre procedente del 0r1f1010 32 es
';tjbfv* :{.d1fund1da suflclentemente para permltlr un equlllbrlo Gptlmo
B :‘. ‘entre el aire que pasa dlrectamente a través de la restr1c016n  4
"’_'anular B y el aire gque crea una turbulencla dentro~de 1a cémara

'35,-redu01endo el cardcter critlco de las var1a01ones de dlmen

--siones y permltlendo una mayor velocidad de texturlzaclén Y und ~‘;“

'f'fun01onam1ento més e°tab1e. Cuando 1la dlmen316n A es dema81ado>f
= pequeila, es decir inferior a 9,5 mm (O, 375 pultada) como en la' 
t-técnlca anterlor, un gran porcentaje del: ‘aire que - sale del orl’
f1010 32 se dlrl ge directamente a través de la restrlcclén B |
‘donde pequetias variaciones de la misma producen. grandes varla-- -

"clones en la cantidad de aire que la atrav1esa Ademés, solamen :

“r. .. te una pequefia porcién del aire forma turbulenclagen la cémara

0 35. Por otra parte, cuando la distancia A es exceS1va, es de01r* ,5
 Asuner1or a 16,5 mm (0,65 pulgada) la corrlente de. Jaire. proceden l
te del awuaero 32 puede ser dema81ado difusa, llenar demas1ado

”“_@g5j. unlformemente la cémara 35 y proou01r una turbulen01a 1nsuf1-'? o




10 -

.15

20

25

mo la longitud del orificio 32 respecto a su didmetro. Las extrg

- se desesa.

ciente.

Varios factores pueden intervenir en la eleccién .
de la dimensién Sptima A para que esté incluida en la gama pre--

ferida y estos factores son por ejehplo los tipos y deniers de

o~ o
A

los hilos que han de ser texturizados, el tamafio del orificio 32

vy su distancia a partir del eje de la aguja de hilo 20, asi co--

B R

midades .de entrada y de salida del orificio 32 han de ser fabri
cadas con grados uniformes de agudeza o radio controlado.

El eje del orificio 32 es preferentemente parale

lo-al eje de la aguja 20, siendo particularmente dafiinos los gra .fi

dos de inclinacién, ya que producen torbellinos unidireccionales
que pueden torcer el hilo e impedir que los filamentos se sepa~-
ren para recibir la texturizacién mdxima. Sin embargo, el eje

del orificio 32 puede cortar el eje de la aguja de hilo 20 si

‘Durante el funcionamiento, el hilo 11 penetra
en el elemento de guiado de hilo 20, atraviesa el pasillo 22 y

sale de la aguja de hilo por su orificio de salida 17. El aire

- comprimido penetra en el cuerpo. 12 a través del orificio de en

trada de aire 13, llena la cédmara de pleno 24 y atraviesa el ,
orificio 32 a2 partir del cual sale bajo la forma de una .corriep

te compacta de velocidad elevada dentro y a través de la cédmara

"anular 35 y choca Sobre la entrada cénica convergente. 19 del

venturi 18. Una mayor parte de la corriente pasa inmediatamen~- -
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te a través de la restriccién anular B donde choca en el hllO

,11 de manera asimétrica cuando el hilo sale del conducto-22 en

el orificio de salida 17. Sin embargo, una parte de la corrien’

te de aire es desviada a partir de la superficie cénica 19 N[~1

crea una turbulencia en otras porciones de -la. cdmara 35';‘pa$an

fdo dichas corrientes de aire tufbulentas a través de la restrlc.
' ~¢ibén anular en emnlazamlentos alejados de la porclén prlnclpal
.de la}corrlente para meqorar el efecto de textuplzaolén, El\al-'f)
ré pasa a contihuacién a través del venfurii18 Conjuntamehteodon'
.oélfhilo‘11 alegéndoee el hilo de la corrlente de aire con-un’

fangulo de aproximadamente 90° respecto al eje del ventur1 y en .

el mismo lado del eje que el orificio 32.

Se ha comprobado que en general, la SqufflCleb
fgde la seCC16n transversal minima de la restrlccldn anular B esf‘

o}aprox1madamente igual a la superficie de la porC16n c111ndr1ca”‘
-~ del conducto de oallda del venturi 21 ‘cuando’ se aausta la. avuaa

 _para obtener la calidad 6ptima del’ hllO.

Aunque es preferible emplear un -’ solo OrlflClO 32

. pueden utilizarse dos o més orlflclos que tienen una suoerflcle

S

total’ aprox1madamente equlvalente a la de un solo orlflclo, pero"
:esta superflcle de los orificios puede estar dlstrlbulda de mane’ﬂ
‘_ra no simétrica alrededor del eje de la aguja de hllo 20. Los-
~ejes de los orificios pueden estar 1ncllnados;respecto.al-egg _
de 1a aguja de hilo 20 siempre y cuando estén’ inclinado en direg‘

_ciones opuestas de modo que se evite la forma de torbellinos uni

'l‘:".':_‘;""ly‘v.;.:"r“"-l"“."j Rerasaleal
RIS Vet

T
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‘a nombre de Price.

direccionales.
El borde situado rio arriba del venturi 18 debe
preferentemente ser puntiagudo cuando la parte pr1n01pa1 del aire

choca en él1 para no crear una turbulencia excesiva y debe presen~

'tar toleranclas de fabricacién unlformes.

Aunque la junta delantera de la aguja de hilo 20
en un punto adyacente a su salida 17 se representa dotada de una

superficie extrema plana con un dngulo de 90° respecto al eje

~del conducto de hilo.21, pueden utilizarse también de manera'sg
tisfactoria otras superficies de extremidad tales como las que

1 se describen en la patente de los Estados Unidos,'numero.}863309

La figura 3 representa una parte de la idea de

1a figura 1 con el deflector 40 montado en un punto adyacente

a la salida del venturi y aproximadamente centrado en el eje

-del conducto 21 del venturi. El deflector 40 puede ser un cilin

dro con su eje perpendicular al eje del conducto 21 del venturi
y aproximadamente perpendicular al plano del dibujo, o puede ser’

constituido vor una placa plana, segin se representa en la figu-

ra 9 de 1la paténte de los Estados Unidos a hombré;de Breen, mime

ro 2.852.906. Cuando un deflector de este tipo estd sujeto con
. L '

‘relacién a la hilera, la distancia entre la extremidad del siste

ma de hllera y el deflector es nreferentemente de 1,3 a 3 8 mn

' (O 05 a 0,15 pulgada) El deflector puede también ser libre de

buscar una posicién de equilibrio de fuerza ,. segin se describe

Ay —————nes ne e g
elre et L

EREN L
VT



s
"'\;Ej_ce al orificio 54 entre sus extremos, una pestafia 56 situada en

Ve

f'da mis arrlba.

en la patente de los Estados Unidos 2 nombre de Koslowski, mime

ro 3.835.510, particularmente con hilo. de denier ligero!tal com+T - S

mo un denier 150. Cuando se utiliza un deflector fijo se aleja
el hilo preferentemente del orificio de salida de la hilefa‘gn,f

el ladq opuesto del eje del venturi reSpectd al'orificio 32; ha :

figura 5 representa una parte de la hilera de la figura' 1 con

el deflector 42 montado en una posicién adyacente y que bueder"
desplazar e libremente alrededor del punto-de os01laclén 43 de

acuerdo con las ensefianzas de la patente de KOSlOWSkl menclona-.

Los modos de realizacién preferldos que se repre

_ sentan en las flauras 6-=10" tlenen ‘una hilera de texturlza016n

de hllO 50 51m11ar en cada modo de reallzacldn. 1a hllera 50 1n

cluye Como componentes un elemento de cuerpo 52 que tlene un

. amugero central 54, un orificio de entrada de gas 53 que. condu—

la extremldad de entrada de hllo de cuerpo, un venturl )8 51tua_- ’

';ldo en el orificio 54 en la extremidad de salida del cuerpo, ;y

un elemento de guiado de hilo 60 que se llama corrlentemente a-

guja de hilo sujeto en la pestafia 56 y que tlene un conducto 62 .

'n que lo atraviesa para gular un ‘hilo 51 desde el orlflclo de en~‘

trada de hilo 55 de la hilera mds alld del orlflclo de entrada

. de gas 53 a través de la extremidad de salida 57 de ‘la aguja de

‘hllo hasta el venburi 58. Bl didmetro exterior de 1a aguja; deﬂf

hmlo 60 que es aproximadamente igual al dlémetro 1nxer10r del ’

s e W
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agujero 54,sa1yo-1a,regién de diémetfo reducido 63'questava1_ 

orificio de entrada de gas 53 y la porcién delantera reducida R

66 de. la aguga de hilo 60 es llsa, y la aguja estéd adaptada pa

ra deslizarse axialmente en el awugero 54. La pestana 56 tiene

un agujero contrataladrado 57 a través de un lado que esta adaR.~

tado para recibir libremente el tornillo 69. El tornillo 69 se

".Tenrosca en el cuerpo 52 ¥y se apoya contra el contratalaarado
,del agujero 67 para serv1r como tope al mOV1m1ento de 1a aﬂuaa

. de hilo 60 fuera del agujero 54, es decir como dlSpOSltlvo para o

11m1tar el movimiento de la nestana a partir de la extremldad

de entrada delcuerpo 52.

' Como se ha descrito de larmisma manera. con rela
..016n al modo de realizacion anterior, una porcién 0111ndrlca 70_«
_tlene un: orificio 72 gue la atraV1esa ¥y que sale en la superfl-_
cie 71 frente al venturi 58. La porciébn delantera 66 de la amu-,
“’ja de hilo 60 presenta una conicidad con un énnulo 1nclu1do de.
“preferentenente 60 aprox1madamente que conduce a la extremldad
de salida 57 que contiene un elemento de insercién de zdfiro. 61»
.destlnado a'megorar la resistencia al desgaste de la extremldad
Ade»salida de la-éguja. El venturi 58 tiene una entrada cénica’

..bonvergente 59 gue conduce a su pasillo de salida 63; el cual

‘como en el caso anterior puede ser un agujero cilindrico de dig

metro constante o preferentemente puede incluir una corta por-

cién cilindrica seguida por una porcién cénica. La superficie

inclinada en la extremidad de la aguja de hilo 60‘y la entrada -

R T R T TN PRI B
i
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"\

cénica 54 del venturi 58 forman la restriccién anuiar'designada

como antes por la. Jdetra B. Entre la por016n cllindrlca T0 y 1a V

extremidad de arriba de la entrada’ cénica convergente del ventu

- ri se halla una cédmara anular 75.. . _ .

‘ ' TLas flﬂuras 6y 7 renresentan la hllera 50 con "f
.lun deflector cilindrico 40' montado de manera deslizante- en el SR

; ;geoporte 76, el cual esté sugeto a su vez en el cuerpo 52. ‘El- def;_
y“flector estd instalado con respecto a la extremldad ‘de sallda

- @e la hilera de la. manera descrlta ‘mds arriba. Un tornlllo de

| ”.acclonamlento manual 77 mantiene el deflector 40* ‘en su p031-' )
QIC16n sobreel.soporte 76 y ‘cuando se afloaa es. p031ble hacer des3
:wllzar el deflector desde 1a sallda de 1a hllera 50, para fa0111-

.,-1tar el acceso a la extremldad de sallda para efectuar el enhebra'fg~

Las flguras 9 vy 10 representan la hllera 50" con

"ﬁiel deflector 80 movible alrededor ‘del pasador’ de artlculaclén
_.82 de . ‘acuerdo con las ensenanzas de la patente de 1os Estados

:’Unldos a nombre de'Koslowsk1 , mimero 3.835. 510 El pasador de

articulacién 82 esté montado en una pos1c;6n excentrada en el

0111ndro 84 el cual puede: girar en el soporte 86 montado en el

,cuerpo 52 de la hilera. Se utiliza el botén 85 para hacer «1rar.
. ;el clllndro 84 con el .objeto de obtener un mOV1m1ento excéntr1co>7f
fque permlte varlar la posicién del deflector 80 con el obgeto de
" obtener las meaores condlaones de funC1onam1ento Unas marcas de

'V.;5p051clonam1ento 84a formadas en el 0111ndr0 84 y 86a sobre el so”'

b Nodl LS A O

Ay
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p§rté 86 facliten el reglaje deldeflector'en la poscién de'fun;:'
S cionamiento 6ptima. Uné capa'de matefial'cerémico.resistenxeﬁai
5ff?c;€‘;.'ﬁ desﬁaste 87 puede situarée eh la superficie del‘defléQth 80 f;
o :*-1frente a la: extremldad de salida de]ﬁthllera. L ”_ ‘

| Como en el caso anterior y por- los mlsmos motl ;'

lfvos descrltos més arrlba, se obtlenen me jores cond1c1ones de fun
-;orlflclo de sallda del aguaero 72 hasta la extremldad de la agg

9, 5 y 16,5 mm (0,375 ¥ 0,65 pulgada). ) |
Para efectuar el enhebrado en los modos de reala

cio de entrada 55 de la hllera 50 Se sumlnlstra alre comprlmldo

ial agu;ero 54 a través del orlflclo de entrada 53 Ta pestana 56
.'; 110 69, es decir desde.la n051016n de fun010nam1ento preaaustada

c16n arraetre el hilo 51 a través del orificio de. entrada 55 ¥
fuera de -éste a través del p331llo 62. Cuando el hllO sale del -

venturi 58 la pestana puede volver a su p031016n de funclona-:

"‘za de la pres16n del aire que actia contra la aguaaade hilo 60 .
en la reglon :reducida 63. De este modo, la pre316n del alre un'

- se apllca a la re016n reducida B3 se utlllza pare hacer volver

Jclonamlento medlante la utilizacién de distancias & partlr 1;3' '

ja de hilo 66 (de31gnada por A en 1los dleJOS) 1nclu1das entre fA”
‘zaclén de l&Bflgur&56 10, se presenta el hilo 51 frente al orlfl‘

'.se desplaza ha01a el 1nter10r aleaéndola de la’ cabeza del tornl--ff’

'hasta la posicién de enhebrado- de modo que el efecto de. aSplra— ~

' mlento normal preajustada contra el tornillo 69 debido a la fuer7' o

la aguja de hilo a la p031016n de funclonamlento preaaustada des .




pués de cada operaclén de enhedbrado. o o

. La tabla I indica la calldad de los hilos texturl‘”nf
zados realizados en los 51gu1entes egemnlos. Se observaré que los
limltes comer01ales de calidad aceptable del hllo pueden varlar ‘
- con31derab1emente segun el tlpo de tegldo , el equlpo de fabrlca
c16n de tejido utlllzaao, ¥y el n1ve1 de pre01o del articulo f1—_‘_f

nal Con el. ob;eto de deflnlr el presente 1nvento, el limlte in

ferlor -de alta calldad comerclal aceptable es de aprox1madamente

3,5 'fff_i-ﬁ o Lo R ',75f?: SRR 5
SR TABIA I AT S
Caracteristlca,;_ L c Descrlpclén del hllO Lo '
,@,5,0' 'QT' Excelente - Tenso, ‘haz de flbras estable a la g
_ Vf?ﬁ}_ ten516n - pequefios bucles perfectamente dlstrl 7%
R :j ‘ . buidos’ a 16 largo de la- extremldad }i.ﬂ'.w?fz}fa
C“ﬁ;:j,3j4;0' * . Bueno - Haz de fibras estable a- 1a ten516n = bu
i T cles blen dlstrlbuldos a 1o0.largo. de-la extremi =
i 7L dad, bucles no exce51vamente ampllos.; :“"SLQU' ’
’fj,o'%“;‘_‘ “Aceptable - Algunos bucles exceS1vamente ampllos,:;
. . " deterioracién de la unlformldad en la extremldad
_f 2,0 R Mediocre - . Haz de flbras 1nestable, numerosos S
;?w.-i | “ bucles exée51vamente amplios -, R
. i ?‘.-".1,0‘. My malo, .. . : e k

L Los smgulentes egemplos 1lustran él invento utl-
lizando hlleras de . dlmen31ones adecuadas para un hllO de denler . s
elevado con nﬁcleo central y un hilo monofllamento de denler re-ﬁff?

L T ———
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"""’T"}Y“W‘, .’,I‘T—' -,\_‘-.w‘.;'..._ 3 ,:,‘T IR A Ceed RO . =




10

.15-

20

25

; 'éntlmas para da.ferenteQ 'deniem o tipos de hilo o pueden diferir

 -de1 hilo, una'alta-calldad del hilo o la utlllzaplén reducida de
'aire.comprimido; Con icualquier aparato dado, la calidad del hilo
Aes’inferior a velbpidad més elevada y viceversa. Los hilos de de :

 ;‘hier_reducido y'1§s hilos de denier bajo en cada filamento pueden
‘usualmente ser fe%turizados a mayores velocidades que los hi}os

" de denier alto. El incremento de la presibén de aire permite usual

LT e PR R
Pl PXIRA ALt Y
T gy TS

ducido; OtraS'combinaciones de dimensiones de hilera pueden‘ser

segﬁn si el obgetlvo orincipal es obtener una elevada velocldad

o s -
ST
e,

sl

nente un funcionamiento a mayor velocidad_y viceversa.
' EJEMPLO I
Un dispositivo de hilera similar al que se ilus~ :
tra en la figura 1, que 1ncluye un orifido de salida de aguja de :
hilo 17 de 1,02 mn (0,040 nulgada) de didmetro, una porcién de
menor didmetro del orificio de salida de venturi 21 de 0,98 mm
(0;078 pulgada)'y un agujero 32 de 2,78 mm (0,109 pulgada de

didmetro) se slimenta con una extremidad de un hilo 66 de fila

_ mento de nylon 68 de 400 denier con una seccién transversal

ﬁrilbbular.de los filamentos con una sobrealimentacién de 6,9%

"y tres extremidades del mismo hilo con una sobrealimentacién

de 109%. Se suministra aire comprimido al orificio .de entrada
13 con una pre516n 1nclulda entre 7,5 y 7,8, ,atmésferas (100-115
llbras/oulgada ) para producir un hilo texturizado con nacleo
central de 2.800 deniers. La longitud del orificio 32 y el espe

sor de la porcién'cilindrica'30~es de 3,1 mm (0,32 pulgada).



w0 - -del hilo.

ESPREINC son e 1 A N Sy TR

_ o cuando se utiliza un aparato de la técnlca ante-fj‘:
QAR rior que tiene una dlmenS16n A de 8,4 mm (0,33 pulgada) sin de-:;"
' flector, se’ produce un hllo de callaad 4 0a razén de 114 m/mlnu-.;
A[“to 025 yardas/mlnuto), dando lusar un incremento suplementarlo‘
"i[,{de la ve1001dad a una reduccién réplda de la calldad del hllO.
,',LiCuando se aumenta iz dimensién A hasta 10,9 mm (O, 43 pulgada)
>451n deflector, se _produce una. calldad de hilo de 4 0 a 137 m/ml
.? ;nuto (150 yardas/mlnuto). A contimuacién, se 31tda un deflector c ok
. eilfndrico 40 de 12 7 mm (0 5 pulgada) a 2,5 mn (O,
la sallda de la hilera segin se representa en la flgura 3,‘31en
.' do 1la dlmen316n A-de 8,4 mm (0,33 pulgada).
;’za alrededor de la parte superlor del deflector 40 y hacla aba--

El hllo 11 se despla

jo en su parte posterior. Se obtlene una calldad de hilo de 4,0
a 146 m/minuto (160 yardas/mlnuto) produciendo un 1ncremento su.

C-plementario de la ve;ocldad una reducclén rdpida de<la cal;dad_

A contlnua016n se han comprobado a doc veloclda,

A des del hllO, unas hileras con agujas de hilo que tlenen dlfe-

. rentes dimensiones A y utilizando un deflector. Cada punto’ de'

'1nformac16n de la tabla II reprecenta la medla arltmétlca de:l
Ala calidad del hilo:obtenida haciendo funclonar por lo menos 15

| conjuntos de hilera. Estos recsultados se renresen@gn en la fa.b u
ra 4 en la cual unos circulos representan los puntos de informa

_'qién'qué'corresponden‘a 202 m/minuto (220 yardaé/minutof y’;as‘z

"friéngulos representan los puntos que corresppndenAa‘252'm/ming

o
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o 0 (275 yardas/mlnuto) El cardcter critico de la dimensiGn A
§ en. 1a gama, de 95 a 16,5 mm (O 375 a 0,65 pulgada) COnguntamen

te con un deflector', puede verse claramente cuando se hace

e
5 e
N

'_fqun01onar el equipo a Velocldades de texturlza016n del hllO son

5 siderablemente Superlores a las que se obtienen blen por un de

-.12 Ty s

Vflector o blen por la dlmen816n preferlda A solamente. .-
S .. . TABIA II R
o CARACTERTSTICA NOWINALES DE LA CALIDAD DEL H1L0
W ,ﬂ.:f7 b1mens16n Am 4,57 8,14 9,5 10,2 10,9 12,7 13,9 15;24
40" .t (pulgeda) - 0,18 0,33 O, 375 0,40 0,43 0,50, 0,55 0,60
Ul m 16,5 17,8 | o
lfjff'ﬂf:ff" (puleada) = 0,65 0,70

e ere g e
. el

3202 m/mlnuto ‘ - , o
. _;¥15;3?f01-1(220 yarda/minuto 1, 02,5 4,2 4,2 42 4,2 i.4,g‘ 34,éf‘.
e 3,6 2,0 | o '
' ‘252 m/mlnuto S s L
(275 yardafinutd 1,0 2,0 3,5 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
: A__”’. o 3,5 2,0 A A
R S ...2.@1}9..11 | B
A ‘¥  1 | Un dispositivo de hllera s1m11ar al que se Te
'presenta en la figura 1, dotado de un orificio de sallda de agu
.Ja de hilo 17 de 0,51 mn (0 020 nulgada) de dlémetro, de una
" porcién de menor dlémetro de salida de ventur1 21 de 1, ,78 mm

Sles il (0 070 pulgada) y de un agujero 32 de 1,98 mm de dlametro(o 078

o
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_ ":_pulgada) se allmenta con hilo de pollester de fllamento 68 de f”3
;{;,G:3ﬁ;%?;,dener 150 con una sobreallmentacldn de 22%. Se sumlnlstra alre
- '-Jcomprlmldo al orlflclo de entrada de aire 25 a 1a presmén de 15'

"-8,9 atmésferas (130 llbras/pulwada ). Cuando la d1mens16n A es:

,"‘de 8,4-mm (0,33 pulgada), se obtiene un. hllo texturlzado monofl
o f_iflamento de calidad medla de 4,0'a la VGlOCldad de 274 m/mlnuto
15 "_12(300 yardas/mlnuto) ' , S 'ff ’w
RIVFEEN - " Cuando sé afiade un deflector de’ acuerdo con la->
‘:;Zpatente de 1os Estados Un1dos, minero 3. 834. 510 a nombre de Kosﬂifi'?
‘uizilowskl al dlspos1txvo de la técnxa anterlor, se obtlene un hllo'f.”,%
}ide la mlsma calldad a la ve1001dad de 344 m/mlnuto (375 yardas/zﬁ

"mlnuto) Sin embargo, cuando se cambla la. dlmen816n A a 10 9 mmi‘

.f,f;(o 43 pulgada) con el mlsmo deflector, se fabrlca hllO de . la mls 'g
'ma calidad a 1a ve1001dad .de 550 m/mlnuto (600 yardas/minuto) f
En este ehnerlmento, la dlr60016n de extracclén preferlda del hl”if;

fleo estd 81tuada en el mlsmo lado ‘del eje de- 1a aguaa de hllo que; e
'ei agu jero 32, ya sea con 0-sin el deflector de’ Koslowskl. ;
TRADUCCION DE LAS INSCRIPCIONES DE LOS DIBUJOS ORIGINALES

:,f' Flggra 4
©. 7t AL - Calidad del h:Llo

EI

7 .{"B. - DlstanC1a A (pulgada)

g e :

’ En resumen, la Patente de Invencién,que se soli—;~'j
cita deberé recaer sobre las siguientes.‘ :;~,7ﬂxlj,’. ;f_?;-i;?}i

[4
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1; - hllera de texturlzac16n de hllo que 1ncluye E{

t=

: - un cuerpo dotado de unas extremldades de entrada y de sallda de ¢

- » ¥
hilo conectadas por un OrlfIClO central, una entrada de. gas coneg 3

7 ﬁ»}};v{ ‘tada en dicho orificio entre dichas. extremldades, un.ventur1 s1-,—.¥2
L0 tuado en dicho orificio en dicha extremidad de salida, y un ele- %
: S "

'  »_ ;mento de culado de hilo que obtura dicho 0r1f1010 en la. extreml .' s
A?dad de entrada de hilo del cueroo, ¥y un deflector 31tuado en la
>: extremldad de sallda de la hllera, teniendo dicho elemento un ra

ER 31110 que ‘1o atravxesa para guiar-el hilo desde el OrlflClO de
'715f;5.‘ 'entrada del hllO del cuerpo mds alld del orificio de entrada del "
DR .gas & través de la extremidad de sallda de dicho elemento hasta A
bi el venturl, teniendo dicho elemento una porclén 0111ndrlca que
' tiene un didmetro avroxlmadamenue 1ﬂual al de dicho anu;ero, ex
- _ itendléndose dlcha porcidn mas alld de dicho orlflclo de entrada'
20, : ' de gas y termindndose en una superflcle ‘situada frente a una

cierta distancia de dicho venturl, estando formado un orificio K

“* en dicha porecién en camunlca016n con. dicho 0r1f1010 de entrada o
f.de gas 'y saliendo en dlcha superficie .para conduclr el gas bajo
-presién nrocedente de dicho orificio de entrada de gas en ‘dicho

.79 25”  - venturi, garacterlzado porque dicha superficie esté situada &
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una distancia incluida entre aproximadamente 16,5 y 9,5 mﬁ_(6}375
y 0,65 pulgada) a partir de la extremidad de salida de diéh&félg

mento. | ;”i
' 2. - Hilera seain la reivindicacién 1, careétét;

zada porque dicho deflector estd sujeto con respecto al orificio

de salida del hilo en la extremidad de la hilera, _

3. - Hilera seguin la reivindicacién 2, caracter1
zada porque dicho deflector tiene una superficie cllindrlca, ‘sien
do la distancia més corta desde el orificio de salida del hilo y
dicha superficie incluide en la gama de 1,27 a 3;81 mm (0,0Sla’
0,15 pulgada). | ' R

4. - Hilera se:xin le reivindicacién 1, caraétéq;
zada porque dicho deflector puede desplazarse libremente hacié Yy
a partir del orificio de sdida del hilo en 1a extremidad deglé
hilera. . .4: a

5. = Hilera segin la reivindicacién 1, caracterl
zada porque dicha superficie estd situada a una distancia de apro
ximadamente 10,9 mm (0,43 pulgada) respecto'a la salida’ @e~dichp
elemento. i,;j;'

6. - Hilera segdn la reivindicacién 1, céfé#téﬁl
zada porque dicho deflector tiene una superficie cilindrica yqu
t4 sujeto con respecto al orificio de salida del hilo Yy laAexére
mided de la hilera, estando la distancia mds corta entre el ori-
ficio de salida del hilo y dicha suyperficie del deflector cilin-
drico, incluida en la gama de 0,27 & 3,81 mm (0,05 a 0,15 pulga-
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':da).. , _ . o
) 7i%- Hilera segin la reivindicacién 1, caracter1
zada porque QlChO elemento de guiado del hilo puede desllzarse .
_ '7ax1almente en dicho cuerpo desde una ‘direccién de funclonamlen-~‘
ttlS‘Ef~'l,to preagustada nasta una p051016n de’ enhebrado ¥ de puevo hastai}
o :.;;la n051c16n de acclonamlento preaaustada, teniendo dlChO elemen“'l'
'v‘to de: gulado del hilo una porcibn reduclda que comunlca con. el .
i orificio de entrada de gas ¥y estando sujeta a una pestaﬁa 31tuaa‘~:x'
; v.,da fuera del orlflclo de entrada ¥y en- el cuerpo, y un’ t0pe suae ;
,x;:io'u“i to en la extremidad de entrada del cuerpo, acoplado con dlcha

’~pestana en dlcha p031016n de funcionamiento preaaustada..

R 8. Hilera segin la relv1ndlca016n 1, caracte'
' n rlzada norque dlChO deflector estd montado de manera plvotante
- en un pasador de artlcula016n, ‘un soporte esté suaeto en la extre

;= f5f".] midad de salida de dicha hilera, un cilindro estd montado de ma .

nera giratoria en dlChO sonorte ¥y dicho pasador de artlculaclén
esté su;eto de manera ez centraoa en dicho 0111ndro. '

. 9. - Se.reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se golicita: ;;

20 HIIERA DE TEXTURIZACION DE HIIO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veinticinco ph-

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompanan.
' -

Madrid, 23 julio 1.976
BERNAEHO’ UNGRIA
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