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s El invento se refiere a un procedimiento y dispo=-
sitivo para la fabricacién de un recipiente de esmbalajes con
cisrre, de un material plédstico de rigidez relativaments -~
grande,. deformable bajo el efecto del calor y preferentemen
te transparente, que tiene dos cascos, que de un modo prefs
rente posesn una forma geométrica igual, y que a lo largo -
del recibiente estdn unidos entre si en forma virable por -
medio de un pusnte de unién y qﬁe por lo menos a lo largo =

del lado opuesto del recipisente estdn provistos cada unc des

una brida que sirve para el alojamiento de los elemaentos ds

cierre, asl como ademds a un procedimiento para la fabrica-
cién de este recipiente de embalajs y finalmente a un dispg
sitivo para la realizaclén de ests procsdimisnto,

En conocidos recipientes de embalaje de este tipo
el embalaje de un'ubjato se realiza de tal maneras gue este
es colocado en un casco del recipiente y que luego por el vi
rajerdal otro casco del recipiente se realiza la posicifdn -
de cierre del recipisnte, despuds de lo cual las bridas de =
ambos cascos que llsgan a apoyarse una contra otra, son uni
das por socldadura, costura o por medio de grapas. Esta for-
ma de cierre tiens ul inconvenients de que después de haber
ge abierto el reecipisnte, sl cierre no se puede repetir o ~
pueda repetirse solamente con diffcultades,

-Ya se ha intentado subsanar esta deficiencia de -
tal manera que en las bridas del recipiente, que constan de
un matariailpléatica deformable bajo ei efecto dsl calor, =~
se embute por lo menaé un slamento de cisrre a modo de bo--
tén de presién. Esta Fofha de cierre, que en si despuds de

la apertura del recipiente permits un nuevo cierre del mis~
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mo, 8in embarga no ha dado resultados eatiaféctorioa gn la

prédctica, porque el elemento de cierrs a modo de botdn de -
presidn ya'después de unos pocos précesns de aperiura y de

ciarre gueda  ensanchado y por consiguients deja de funcio--
nar,

El invento tiene el objeto de crear un recipiente
ds embalaje con carradura que se puede abrir y volver a ce-
rrar de un modo sencillo y todas las veces que se quisre., -
Partiendo de un recipiente dsl tipo arriba descrito, se re-
suelve este problema de acuerdo con el invento de modo que
como elemento de cierre estd previsto por lo menos un ro--
bldn de enchufe que pasa por ambas bridas.

Debido a esta estructuracién, para abrir el reci-
piente de embalaje una de sus bridas aprovechando las carac
teristicas alésticasvdel pldstico se puede retirar con poco
esfusrzo sobre sl extremo libre dsl fuste del roblén de en~
chufe, mientras para cerrar el recipiente la brida retirada
por medio de la abertura de paso que se encuentra en ella -
y también aprovechando las caractsrfsticas del pldstico se
puede aplicar con poco esfusrzo sobre el extremo librse del
fuste del roblén de enchufe.

Pare me jorar el agarre de las bridas en el rabldn
de snchufe, de acusrdo con atra caracteriatica del invento
consta el robldn de snchufe de una cabeza de gran supérfi--
cis y de un.Fusta que se asienta en el centro de la misma =
y cuyo extremo libre tiene una seccidn transversal reforza-
da, Ha resultado ser ventajoso que el fuste tenga una for-=-
ma cilfndrica y el refuarzo terminal una forma esférica o -

cfnica. De sste modo se impide un dasprendimiento involunta
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rio de la brida del roblén de enchufe, psro se facilita la

retirada de la brida y la aplicacién de la misma sobre sl -

.robldn de énchufs.

Convenientemente las bridas estdn agujsreadas prg
viamente para el paso del roblén. Al efecto se recomienda -
que sl ancho del agujeru sea menor que la seccidn transver=
sal de refuerzo terminal del fuste del rablén de enchufe,

£l agujereado previo de las bridas facilita de un

mado muy considerable el cierre y la apertura del recipien-

. te de embalajs. Mientras la secclén transversal del agujero

que as'mannr que la seccién transversal del refusrzo termie
nal del fuste del robldn de enchufe representa un afianza--
miento adicional contra un desprendimiento no daseado de una
brida del Fuste del roblén de enchufe y con esto contra una
abertura involuntaria del recipienta. En la posicidén de cig
rre del recipiente ei borde del agujerc se ajusta como un -
collar contra la parte del refuerzo que Bstd dirigida hacia
la cabeza del robldn de enchufe. .

En el ulterior perfeccionamiento el roblén de en«
chufe puede servir para la sujecifn ds una tira de asidsro
o de soporte combinada con las bridas. Esta tira, que sa —-

puede emplear al mismo tiempo como portadora de propaganda,

- 80 coloca convenientemente entre las dos bridas y se taladra

también previamenﬁe. En la prédctica convencional de cerrar
estos recipientes de embalaje por soldadura, costura o por
medio de géapas, también se podfan emplear semejantes tiras
de asideroc o de soports, pero sstas se extraviaban casf -~
siempre despuéds de la apertura del recipiente, lo que ya no

es posible sl el cierre se realiza por medio de un robldén -



de enchufe, puesto que la tira de asidero o sppurte queda -
unida por 8l robldn de enchufs con una brida'del recipiente
',‘tagﬁién ap la posicidn abierta del misma.
El cierre del recipiente de embalaje se realizé de
-5 acuerdo con el invento por medio de un procedimiento, en el
. que las bridas ajustadas una contra otra se practica por lo
menos un agujero, en el que a contipuacidn con esnsanchamien
to eldstico se introduce el roblén de enchufs, detrds de cy
yo refuerzo terminal los bordes del agujero vuslven a su pg
10 gicién inieclal, Este procedimiento de trabajo se ha acredi-
tado como sumamente eficients,

Para la realizacidén de este procedimiento sirve ~
un dispositivo que se caracteriza de acuerde con el invento
porque estd previsto un slemento ds sujecidn que mantiens =

15 las bridas ajustadas une contra otra en una posicidn fija,
ademds una herramienta de estampar para practicar los aguje
ros, luego un dispositivo de alimentacidn para los roblones
y finalmente un cufio para introducir loe roblones de snchufe
en los agujeros, Este dispositivo crea las condiciones pre-

20 vias para la automatizacidn del proceso ds cilerre de sétos

recipientes de smbala je.

De acuerdo con otra caracterfstica del invento ss
caonsigue una simplificacién esencial de sste dispositivo -~
porque el cufio para la introduccidn de los roblones de en--

25 chufe forma parts de la herramienta para sstampar, Ademéds =~
astd previgto qus el elemento de sujecidn estd estructurado
como mordaza de apriesto con un apoyo estacionario y un suje

tador regulable.

Convenientements la herramienta de estampar =- =
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consta ds una patriz y una matriz, cuyos cufios enfrentados

entrs si son ambos axialmente rsgulables, estando la matriz
guiada en un* taladro del apoyo astacionafio.

Ha resultado ser ventajoso que el dispositivo de
alimentacidn para los roblones de enchufe tenga un rail de
guia qus partiendo de un aparato de transporte traslada los
roblones de snchufe que forman una cadené continua en upa -
posicidn pradetermiqada y que desemboca sn una via que cone

duce a la herramienta de sstampar y que recibe siempre seolg

. mente un robldén, teniendo el rail de guia una ranura sn for

ma de f, en la que la cabsza del robldn estd gUiada de un -
moda forzoso. La via que conduce haste la herramienta de es
tampar tiene una configuracidn que corresponde a la del rail
de guia y tiene una corredera que estd destinada para gl =
traslado de los roblonses y que tisne un movimiento de val-~
vén, .

De acuerdo con otra caracter{stica del invento la

matriz y el final de la via pueden ser bajados de modo que

el roblén de enchufs, una vez alcanzado el final de la via,

se apoya coaxialmente sobre la matriz. La regulacidn del su
jetador, de los cufios de la patriz y de la matriz y de la ;
corredera para empujar los roblones se realiza por mediu‘de
sendas gilindros accionados por un medioc de presién,

Un sjemplo de realizacién preferido del invento -~
estd represantado en los dibujos que muestran lo siguienie:

fig. 1 una vista desde arriba del recipiente de -
embale je en la posicién de cierrs.

Fig. 2 una vista lateral siguiendo la linea II =~
Il de la Fig.-1,
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, Fig. .3 una vista lateral del reciplente de embala

Je en la posicidn abierta, .
' gig. 4 una vista desde arriba, siguiendo la linea
IV - IV de ia Fig, 3,

Fige 5 una vista frontal de un dispositive para -
cerrar el recipients de émbalaje de las Figs. 1 a 4,

Fig. 5a una seccidn del rail de guia siguiendo lq
lineaIVa - Va de la Figs. 5,

Figs 6 una vista lateral del dispositivo de la ==
Fig., 5,

Fige 7 la corredsra vista desde arriba, y

Figs 8 una vista de un robldn de enchufe,

El ejemplo de realizacidn de un recipiente de emw
balaje representado en las Figs. 1 a 4 muestra una pieza mol
deada del recipiente 1 de una ldmina transparente que en la
posicidén de cierre ocupa una forma cuadrada. La pieza mole~
deada del recipiente ] estd eubdividida en dos cascos la y
1b de contenido igual. Estando el recipiente 1 cerrado al =
plano de divisidn coincide con su plano central longitudinal,

Los cascos la y lb del recipients estdn unidos sp
tre si por 8l mismo material mediante un puenteide unién 3
que se extiends a lo largo del fondo 2 del recipiente, E)l =~
puante de unifn 3 representa la lInea de corte del plano de
divisién con el fondo 2 del recipiants, Alrededor del pusne
te de unién 3 los cascos la y lb del recipiente pusden sepa
rarse hasté la posicién abierta de acuerde con las Fgs. 3 y
4 o pusden ser trasladados desde esta posicién a la posicidn
de cierre de acuerdo con las Figs. 1 y 2,

Para poder cerrar el recipiente..l, sus cascos la y
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fe 5a y 5b.

l1b estén provistos a lo large de su borde lateral opuesto al
puente de unifn 3 de una brida 4. La brida 4 transcurre en

&ngulo recto cun'reféiencia a la pared lateral correspondien
te. La uriién de las Eridaa 4, que en la posicidn de clerre

del recipiente 1 se ajustan una a otra, (véanse las Figs. 1
y 2) estd realizada por medic de los dos roblones de enchu-
En las Fig;. 3y 4 se demuestra que por los lades

6a y 6b de los cascos la y 1lb del iecipienta, que en la po-

.8icién de ciserre del recipisnte 1 forman el fondo 2 de este

_ 88 gjerce en la posicidn ahierta dal recipilente 1 sobre los

cascos la y 1lb una fuerza de reposicidn gue tiende a trasla
dar estos cascos a su posicidn gque forma la posicidn de cig
rre del recipiente l. Este efecto es provocado por un tratg
miento posterior del pusnte de unién 3 que se realiza por -
uia'térﬁica o mecdnica. Este tratamisnto postériur produce

al parscar una modificacidén de la estructura molecular del

4puante de unién 3, debido a la cual en la posicién abierta

del recipiente 1 se sjerce sohre sus cascos la y lb un efeg
to de rasorte en el sentido de cgerrar.,

En les Figs. 5 a 7 se ve un rail de guia 7 éua -
parte de un aparatohde transporte no dibujada, por ejemplb
de'un transportador circular, y que de acuerdo con la Fig.
S5a tiene una ranura en forma de T, en la que estén guiadas

forzosamente las cabezas de los roblenes de snchufe 5. De -

" este modo los roblones de enchufe 5 que en el rail de guia

7 forman una cadena continua, entran en una posicién exacta
mente predeterminada en una via 9 del dispositivo para el =

cierre de los recipientes 1, En esta via 9 del dispositivo
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estd apoyada una corredsra 10 en forma horizontalmente des-

plazable por medio de un cilindro de doble efecto 11 carga-
do por un medio de presién. Segdn muestra la Fig. 7, la ad-
misidn 10a He la gorredere 10 ofrece dnicaﬁante gitio para
un solo robldn de enchufe 5.

La corredera 10 estd dispuesta entre dos planchas
laterales estacionarias 12a y 12b, cuyas superficies dirigi
das hacia arriba forman un apoyo 13, Enfrente de sste apoyo
13 se sncuentra un sujetador 14 gue por medic de un cilin--
dro de doble efecto 15 cargado por un medio de presidn se -
puede mover hacla arriba y abajo y sn sl curso de su movim-
miento hacia abajo se puede apretar contra el apoyo 13, En-
tre el sujetador 14 estéd dispuesto un cufioc 16 que por medio
de un cilindro de doble sfecto 17 cargado por un medio de -
presifn puede ser regulado en sentido axial, quiere decir -
hacla arriba vy abajo;

La matriz de la herramienta de sstampar y ademds
la herramienta para la introduccidén de los roblones de en--
chufe 5 en los agujeros de las bridas ﬁ forma una placa de
corte con el cufio 18, que es regulable en un taladro 19 del
apoyo 13 en sentido axial por medio de un cilindro de doble
efecto 20 cargado por un medio de presién. El cufio 1B estd
provisto de un canal interior 21, a travds del cual se sli-
mina la pieza de material estampada de las bridas & eﬁ el agy

Jersado previo, En su posicidn terminal superior la placa -

. de corts c&n 8l cufio 18 de la matriz estd a ras don sl apo-

yo 13,

En la Fig., 8 estd rspresentado un robldn de enchy

fe 5 que tiene una cabeza 22 de gran superficie y en cuyo -
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centro se asiénta un fuste cilfndrice 23 el extramo libre -
24 poses una saccibén transversal reforzada que an el 8 jem--
plo de rea¥izabidn dibujade tiene forma cillindrica.

El Funcion;mianbo del dispositivo de acuerdo con
el invento es como sigue:

Las bridas 4 del recipients 1 se introducen en la
mordaza de sujecidén, con lo que se acciona un emisor de im-
pulsos que dispara el primer compas de trabajo. En sl trans

curso de este primer compds de trabajo el sujetador 14 ss mg

-vido por el cilindro 15 hacia abajo, hasta que las bridas 4

del recipiente 1 estdén aprisionadas entre el sujetador 14 y

el apoyo 13, Otro impulsa, pero este rstardada, disparado por

8l mencionado accionamiento del emisor de impulsos, provoca

8l segundo compds de trabajo, sn sl gqus se realiza la perfg
racidn., Esto se realiza de modo que los cilindros 17 y 20 se
extienden al mismo tiempo y asf con penstracién de las bridas
4 y eventualmente de la tira de asidero.y soporta la patriz

y la matriz engranan entre si. Tan pronto como este ss ha rea
lizado los cilindros 17 y 20 ss conmutan avtomdticamente y
devuelven a la patriz y a la matriz a sus posiciones inicia-
les, Durante esta carrera de retorno se inicia el sequndo ~-
compds de trabajo, es decir el traslado de un roblén de en-
chufe 5 desde sl rail de quia 7 a la matriz por medio de la
corredera 10 y del eilindro 1ll. Durante este avance el ci~-~
lindro 20 &s dejado'de nueve en libertad para el accionamien
ta. Tan prohfo camo se inicia este accionamiento, la matriz
se mueve en direccién hacia la patriz, con lo que el roblén
de enchufe 5 penstra por sl agujeroc en las bridas y sobresa

le con su extremo libre en la caja de guia léa de la patriz,




pontra la due se apoya la zona de la brida que rodea al agy
Jjero, Durante la carrera de retorno de la matriz y de la co
rredera 10 se contrae en el dltimo compéérda trabajo él éi-
lindro 15, con’lb;que al sujstador 14 se retira del aboyu -

13 y del recipiente 1 ya cerrado es dejado en lihertad,
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-~ REIVINDICACIONES =

L.~ Procedimiento para la fabricacién de un reei_
piente de embalaje con cierre, caracterizado porqus sl &ig
rre del recipiente se realiza practicaﬁdo en las bridas -~
ajustadas una contra otra por lo menos un agujero, en 8l -
que se introduce a continuacidn con ensanchamiento élééticu
al roblén de enchufe detrds de cuyo refuerzo terminal los -~
bordes del agujero vuslven a su posicién inicial,

-2.- Dispositive para la realizacién del procedi--
"misnto de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por -
‘que sstd previsto un elemento de sujecidén que mantiens las
bridas ajustadas una contra otra en una posicibn fija, ade=
mds una herramienta para estempar al objeto de practicar -=

los agujeros, luego un dispositivo de alimentacidn para los
roblones de enchufe y finalmente un cufio para introducir -=-
los roblones de enchufe en los agujeros.

3.~ Dispositivo, de acuserdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracteriiadu porque sl cufio para introduw~-
cir los ﬁnblbnes de enchufe forma parte des la herramienta -
para estampar.

4,~ Dispositivo, ds acuerdo con las reivindicac&g_
nas antariores, caractarizado'porqua el elsmento de sujecidn
estd configurado como mordaza de sujecién con un apoyo esta
cionarie y un sujestador requlabla,

5.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacig

nas anteriorss, caracterizado porque la herramienta para es
tampar consta de una patriz y una matfiz, cuyos gufios enfren
tados entre si son ambos axialmente regulables, estando la

~matriz guiada en un taladro del apoyc estacionario.
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; 6.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivinciacio- -
nas énterioree, caracterizado porque la alimentacidn para -
los roblonéa de enchufe tiene un rail de gula que parte de
un aparato de tiénsportety traslade los roblones ds enchufe
que forman una cadena continua, en una posicidn predetermi-
nada y que desemboca en una via que conduce a la hsrramienta
de estampar admitiendo siempre solamente un roblén de enchu
fa.

7.~ Dispositive, de acuerde con las reivindicacio

nes anteriores, caracterizado porquas gl railAde'guia tisne

‘una ranura en forma de T, en la que la cabaza del roblén de

enchufe esté.guiada forzosamants,

8.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio
nes anteriores, caracterizado porque.la via que conduce a -
la herramienta de estampar tiens una configuracién que co-
rresponde al rail de‘guia y posses une correddra destinada
para el traslado de los roblones de enchufe y que tiene un
movimiento de vaivén, |

9.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque la matriz y el extremo
de la via pueden ser bajados de modo que el roblén de enchy
fe después de haber alcanzado el extremo de la via descansa
coaxialmente sobre la métriz.

10.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque el sujestador, el cufio -
de la patriz y 8l de la matriz asl como la corrsdera de los
roblones ds enchufe pon regulables cada uno por medio de un
cilindro cargado'por un medio de presién.

1l.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA



CION DE UN RECIPIENTE DE EMBALAJE CON CIERREY,
Tal como se describe y reivindica en la presente
MamnriavDaécriptiva que cansta de tfece hojas escritas a -

méquina por una sola cara y de sus correspondientaes dibu jos.

Madrid, & 1 JUL, 1476
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