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Composiciones de resina de cloruro de po liv in ilo , previa­

mente mezcladas, conteniendo varios aditivos, ta les como r c lle -  

nadores, estabilizadores, plantificantes,lubricantes y agentes 

colorantes, se preparan pOl.imerizando monómero de cloruro de 

v in ilo  solo o mezclado con uno o varios monómeros copolimcriza- 

bles en presencia de los aditivos arriba mencionados, en un reac­

tor de uolimerización, cuyas paredes internas y otras superfi­

cies, que entran en contacto con e l monómero o los monómeros, 

se revisten o cc tratan por lo  menos con uno seleccionado de 

compuestos orgánicos polares y tintes orgánicos y por lo menos 

uno selccionado entre óxidos,hidróxidos, haluros y carboxilatos 

de elementos metálicos y oxoácidos de ciertos elementos y sus 

sales.

Esto intento se relaciona con un mótodo para preparar re-' 

sinas de cloruro de po liv in ilo  previamente mezcladas con varios 

aditivos de elaboración, ta l como estabilizantes contra el calor 

lubricantes, rellenadores, agentes colorantes y semejantes, por 

la  polimerización de monómero de cloruro de v in ilo  por una mez­

c la  de monómero de cloruro ge v in ilo  con otro monÓmero o mono- 

mero 3 copolimerizables con cloruro de v in ilo , en presencia de 

los de arriba mencionados aditivos de elaboración, en un reac­

tor de polimerización, teniendo sus paredes internas y otras 

superficies, nue entran en contacto con e l monómero o los mo- 

nómeros,revestidas o tratadas con productos químicos específicos.

Varios tipos de polimerización do cloruro de v in ilo  son co­

nocidos en la  técnica, anterior, incluyendo polimerización de 

suspensión, polimerización de emulsión, polimerización de solu­

ción, polimerización de face do gas y polimerización a granel.' 

Todos los métodos do la  técnica anterior adolecen del problema
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de 1?. deposición de incrustación de polímeros sobre las paredes 

interiores del reactor de polimerización, acpao agitadoras y otra: 

superficies en contacto con e l monómero, conduciendo a los incon­

venientes de disminuir los rendimientos de polímero y rebajar la  

capacidad refrigadora del reactor de polimerización, asi como el 

peligro de que la  incrustación de polímero, desprendida de la ' 

superficie, pudiera entrar en los productos resultantes para afec­

tar adversarmento a su calidad. Aiemáa, la  limpieza del reactor de 

polimerización, para quitar la  incrustación de polímero, requiere 

mucho tiempo de trabajo y además causa e l serio problema sanita­

r io  a los obreros debido a la  toxicidad de monómero de cloruro de 

v in ilo  no reaccionado, absorbido en la  incrutsción de polímero.

Por otra parte , cuando se fabrican resinas de cloruro de 

poliv.tnilo formando artículos, las resinas de cloruro de p o liv i-  

n ilo usualnente est'n mezcladas con varias clases de aditivos de 

elaboración, tales como estabilizantes de calor, lubricantes, re­

llenadores, agentes colorantes y semejantes y las composiciones 

resultantes, que están en forma do polvo o de tableta, están l is ­

tas para ser moldeadas en artículos do formas deseadas, en extru- 

sores o máquinas de inyección.Este procedimiento, sin embargo, 

es algo molesto a causa do la  emisiÓm do monómero de cloruro dé 

v in ilo  no reaccionado perjudicial en e l procedimiento de teselado 

asi como dificultades para segurar la  distribución uniforme de 

los aditivos en el compuesto.Por lo t tanto, existe la  reciente 

tendencia a omitir e l procedimiento de mezclado, teniendo e l , 

monómero ¿o cloruro de v in ilo , previamente mezclado con aquellos 

aditivos durante o entes del procedimiento de nolimerisación , 

para manufacturar las asi llamadas composiciones de resina de 

cloruro de po liv in ilo  previamente mezcladas.Sin embargo, este 

procedimiento de fabricación para las composiciones de rosinas
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de cloruro de poliv in tlo  previrmente mezcladas,.no puede estar 

lib re  del problema, de la  deposición de incrustación de polímero.

En mótodo do la  tÓcnica anterior para evitar la  depedeión 

de incrustación de polímero sobro las paredes interiores del 

reactor de polimerización y otras superficies, se conoce, y  en el 

nue las superficies, rué entran en contacto con monómoros , son 

revestidas con ciertos compuestos orgánicos polares, tales como 

compuestos de amina, compuestos de nuinona, compuestos de alde­

hido y semejantes (véase, por ejemplo, natcnte de E3.UU.3.669.%6). 

Este método es eficaz para la  prevención de la  deposición de in­

crustación do polímero en la  polimerización do suspensión de clo­

ruro de v in ilo  o especialmente de cloruro de v in ilo  solo, en un 

medio acuoso, pero os menos eficaz cuando la  polimerización se 

rea liza  en presencia de los aditivos, tales como estabilizantes 

de calor , lubricantes;, rellenadorcs, agentes colocantes y seme­

jantes, donde e l efecto para prevenir la  deposición de incrus­

tación de polímero se pierde en un tiempo relativamente breve 

de polimerización continuada.

El objoto del presente invento es procurar un método nuevo 

y mejorado para la  preparación de composiciones de resina de 

cloruro de eo liv in ilo , previamente mezcladas, por la  polimeriza­

ción do monémero do cloruro de v in ilo  o copollmerización de 

cloruro de v in ilo  con otro u otros monómeros copolimerizables, 

en presencia de aditivos de elaboración, en eue la  deposición de 

incrustación de polímero sobre las superficies se reduce a uñ 

mínimo, sin tenor en cuenta los tipos de polimerización.

El método del presento invento comprende la  puesta en prác­

t ic a  de la  polimerización de monómero de cloruro de v in ilo  sólo 

o copolimerización de una mezcla de cloruro de v in ilo  con otro 

monómero o mon'omeros, copolimerizables oon cloruro de v in ilo
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en presencia de un iniciador de polimerización y por lo  menos un. 

aditivo de elaboración, en un reactor de polimerización teniendo 

la s  paredes interiores y la s  otras superficies, que entran en con­

tacto con e l monómero o los monómeros,revestidos o tratados antes 

de l a  polimerización con (a ) por lo  menos un compuesto orgánico , 

seleccionado del grupo consistente en compuestos orgánicos pola­

res y tintes orgánicos y (b ) por lo  menos un compuesto selecciona 

do del grupo consistente en hidróxido, óxido8,haluros y carboxila- 

tos de elementos, metálicos y oxoácidos de los elementos pertene­

cientes a los periodos segundo a sexto de lo s  grupos IIB  y I I I  a 

V II, de l a  tab la  periódica y sales de lo s  oxoácidos. El efecto del 

presente método puede ser fomentado ulteriormente añadiendo, e l 

producto de reacción de lo s  compuestos arriba  indicados (a ) y (b ) 

por una cantidad de 5 & 100 partes por millón de peso,basado en e l 

monómero o los monómeroa, que se someten a l a  polimerización en e l 

reactor de polimerización teniendo superficies revestidas o. tra ­

tadas, como se ha descrito arriba.

Los compuestos orgánicos polares, arriba mencionados,segdn 

e l compuesto (a) se citan como ejemplos por lo  que sigue:

( l )  compuestos orgánicos conteniendo nitrógeno, seleccionados 

de los compuestos teniendo un grupo, amino,imino, azo,nitro,nitroso

o. azometilo o un anillo  de asina y amina,imina y compuestos de amo 

nio ouatemarios, por ejemplo, azometano,azobenoeno,nitrobenoeno 

nitro sobenoeno,mono aminomononitro azobenceno,pirazima, p ir id in a ,t i a- 

zinas,anilina,oxazinas(m orfolina, e tc .) benzal anilina EDTA^y ^  

-naftilam inas, et anolaminas,diet anolamina,toluidinas, azul de meti- 

leno,negro de Nigrosina,negro de aceite,negro de espíritu,diamino- 

naftalenos,difenilamina,derivados de hidrazina, N, !h- dim etilani- 

lina,u rea ,laurilam ina,oetiltrim etll amonio cloruro, poliamidas y 

polietileno iminas.
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( 2)  Compyostos orgAnicos conteníondo azufre, seleccionados Ae

los compuestos teniendo un grupo tiocarbonilo, ticé te r  o tioa lco- 

hol, por ejemplo, Acido tiog licé lico ,tiou rea , Acido tiocarbanilico, 

Acido tiooarbAmioo, Acido tiobenzÓioo, toéteros, representados por 

la  fórmula general R-S-R^ en que R y R̂  que pued-n ser iguales o 

diferentes, representan cada uno, un grupo alquilo, ta l como dime- 

tilsu lfu ro  y  etilm etilsu lfuro, mereaptanos, tales como propilmer- 

captano y butilmercaptano, polisulfuros,-polisulfonas, ácidos sul- 

fónicos, ta les como Acido p-toluenosulfánico, Acido ciclohexilsu l- - 

fín ico , Acido antraquinonasulfínico, Acido metanilico, Acido dode- 

cilbencenosulfínico y sus sales , con metales de A lcali, tales co­

mo sodio y potasio. '

(3) Compuesto  ̂ orgAñicos conteniendo oxigeno, seleccionados 

antre quinonas, cetonas, aldehidos,éteres, alcoholes,Asteres, Aci­

dos carboxilicos y sus sales, sulfóxidos y oximas, por ejemplo, 

p-benzoquinoqa, antraquinona, benzofenoná, acetpfenona, diisopro- 

pilcetona,formaldehido, acetaldehido,benáaldehido, o c t il  alcohol, 

c e t i l  alcohol, boncil alcohol, fenol, cresol,hemateina, propagil, 

alcohol, hidroquinona, fluoresceina, etilcno g lico l,p en taeritr ito l, 

glucosa, sucrosa, p o liv in il alcohol,Aiisopropil éter, d ifen il éter 

éteres de celulosa, amilacetato, ctilbenzoato, Acido esteárico, Aci­

do benzíico, Acido sa lic ilic o , Acido maléico, Acido oxálico, ácido 

tratAtico, sal de Rochelle,Acido succinico, Acido mélico, Acido 

isonicotinico, fen ilg lic in a , Acido 3-ox i-2-naftóico, Acido gálico, 

poliacctales y Acidos poliacrilicos.

( 4) Compuestos orgánicos conteniendo fósforo,seleccionados 

entre los  esteres de ácido fosfórico y polifosfArico y metal de ál­

ca li o sus sales Ae amonio, por ejemplo,monolauril fosfato,sorbi- 

tano hexmetafosfato, polioxiet-ileno sorbitano, tr ifo s fa to  y Acido 

f i t ic o .
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(5) Alquitranes, peces,, resinas y ceras con una estructura 

química difícilmente definida.

Además los tintes orgánicos, como compuesto(a), se citan por 

ejemplo como sigue .

Tintes azo, tales como tintes mononso, tintes poliaso, tintos 

azo conteniendo metal, tintes de na fto l(tin tes azdicon y tintes 

azdioos inactivos) y tintes azo dispersos; tintes de cntracuinonn 

tales como tintes de ácido de antraauinona, tintes de cuba antra- 

nuinona, tintes do alizarina, y tintes de antraquinona dispersos ; 

tintes indigoides, tales como Indigo B brillante, v io le ta  RH rojo 

de idantreno y negro B de imprenta de indantreno; tintes de azufre 

tales como azul do azufre FBB y negro B de azufre, tintes de fta -  

locianina, tales oomo oobre ftalocianina, y compuestos de fatalo-* 

cianina libros de netal;difenilmetano o tintos de trifenilmetano; 

tintos nitro y nitroso, tintos de tiaso l, tintes de ixanteno, tin ­

tes de acridinn;tintes de asina; tintes de oxasina, tin tes de 

tiacina;bcnzooionona y tintes de naftoquinona;tintes de cianina y 

tintes orgánicos solubles en agua, pertenecientes a las salea de 

metal de á lca li do ácidos sulfónicos orgánicos, tales como amari­

l lo  G brillante d irecto (tin te d irecto ), amarillo G ligero  ácido,-  

amarillo 4 0 Levafix (tin te reactivo).Naranja G brillante procián 

(tin te  reactivo), escarlata G3 rápido d irocto(ttnte d irecto ), bur­

deos directo HS(tinte d irecto ), escarlata 3R brillante (tin te  áci­

do) rojo B de alizarina ácido(tinte mordente ácido) azul GL turco 

d írecto (tin te directo) aguí 3G Cobacrdn(tinte reactivo),Blankophor 

B (tinte ácido),Nigro3Ína (tin te  ácido) y gris G-3irius(tinte direc­

to) sales de metal de á lca li de ácidos carboxilicos, tales como 

Chrysamine G (tin te  d irecto ), amarillo CG rápido d irecto(tin te 

directo),, amarillo cromo G (tin te  mordente ácido) amarillo cormo 

ME(tinte mordente ásido) y eosina G (t in te  ácido) sales cuaternarias
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de amonio, tales como flav ina ácida 8G(tinte básico,", amarillo 

aztrnzón 3G (tin te  básico) rodamina 6GCP(tinte básico) safranina 

T (tin te  básico), rodamina B( tinto básico) y Daitophor ^ (t in te  

básico) e hidrocloruros tales como anramina cono entrad a( tin t e bá­

s ico ), crosoidina(tinte básico) y cantono Bismarck (tin te  básico)*

Los compuestos orgánicos polares, arriba indicados y  tintes 

orgánicos pueden ser usados solos o en combinación.

Después, los compuestos, como compuesto (b ), ú tiles  en e l - 

método del presente invento, por unaparte se seleccionan entre 

los haluros, óxidos,hidróxidos y carboxilatos in feriores con 1 a 

8 átomos; dg carbono de los elementos metálicos.Se citan como ejem­

plos, medinate metales de á lca li, sales como sodio y  potasio; me­

tales alcalino tórreos, tales oomo magnesio, calcio y bario, meta­

les  del gurpo de sino, tales como sino; metales del grupo de alu­

minio, tales como aluminio; metales del grupo de estaño, tales 

como titan io de estaño; metales del grupo de hierro, tales como 

hierro y níquel, metales del grupo de cromo, tales como cromo 

y molibdeno, metales del grupo de maganeso, tales como maganeso, 

metales del grupo de cobre, tales como cóbre y plata; y metales 

del grupo de platino, tales como platino.Son ilustrativos de es­

tos compuestos, fluoruro de sodio, acetato de sodio,cloruro de
i

hierro ( I I ) ,  cloruro de calcio, cloruro de poatasio, tartrato de 

sodio, cloruro de sodio, acetato do calcio,oxalato de sodio, clo­

ruro de aluminio, cloruro de cobre (ll),o c to a to  de hierro y cloru­

ro de estaño (IV ).

Los compuestos (b) por otra parte, se seleccionan entre 

oxcácido de los elementos pertenecientes a los peridos segundo h 

sexto do los grupos IIB  y I I I  hasta V II de la  tabla periódica y 

sales orgánicas de los oxoácidos.Son ejethplos de los elementos, 

zinc, boro,aluminio, carbono,silicio, estaño, titan io , nitrógeno,

30



fósforo, asufro, cromo,molibdeno,tungsteno,cloro y manganeso. Son 

ilustrativos de los oxoácidos y sus sales , ácido zíncico, ácido 

bórico,ácido aluminico, ácido carbónico, ácido s ilíc ic o , acido 

estánnioo, ácido titán ico, ácidos fosfóricos, incluyendo ácido 

orto y ácidos fosfóricos deshidratados y condensados tales como 

ácido metofosfórico, ácido pirofosfórico y ácido tr ip o lifoc fó r ico , 

ácido n ítrico , ácido sulfúrico,^acido crómico, ácido molubdico, 

ácido túngstico y ácido mangánico, ácido d ó r ico , asi cono ácido 

permangánico y ácido bicrómico en estado de oxidación más alto, 

ácidos nitroso, hiponitroso,fosforoso,hipofosfrico e hipofosforoso 

en estado de oxidación in ferior , y sales de los de arriba indica­

dos oxoáoidos con amonio, metales de á lca li o metales alcalino 

fórreos.

Al poner en práctica ol mótodo del presente invento es ven- 

-tajoso que los compuestos (a) y (b) se disuelvan o dispersan se­

paradamente o en coibinación en uno o varios d&solventes adecuados 

antes del revestimiento o tratamiento.Como disolventes se usan 

generalmente, agua, disolventes alcohólicos, disolventes da áster, 

disolventes de cotona, disolventes de hidrocarburos y disolventes 

de hidrocarburos clorados, de acuerdo con la  solubilidad o disper- 

sibilidad de los compuestos.En lo que sigue se citarán tres eje­

cuciones preferidas para revestir o tratar la  superficie o los 

compuestos (a ) y (b) de acuerdo con el mótodo del invento.

Primero, e l compuesto (a) se disuelve o dispersa en uno de 

los arriba mencionados disolventes y la  resultante solución o dis­

persión se aplica sobre las superficies de la  pared interna y otras 

partes, que entren en contacto con el monómero o los monómeros. 

Entonces, las superficies asi revestidas, se ponen en contacto o 

tratan con ol compuesto (b) podiendo su 30lucci¡Sn o dispersión 

dentro del reactor, calentando la  solución o dispersión deseablement
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desdo 50 a 1003(3, durmió 10 minutos o.más después do e llo , re­

tirando la. solución o dispersión desde e l reactor,* seguido de 

un procedimiento de polimerización en e l ,  mismo reactor con 

los aditivos de elaboración oargados antes o durante la  poli­

merización es acuoso como en la  polimerización;se suspensión o 

emulsión, y si e l disolvente usado para formar la  solución o 

dispersión del compuesto (b) es agua, entonces no siempre se 

requiere re t ira r  la  solución acuosa o dispersión después de car- 

lentar.

En segundo lugar, e l compuesto (a) es disuolto o dispersado 

en un disolvente adecuado, mientras e l compuesto (b) es disuelto 

o disperso separadamente en el mismo o' en diferente dtstlvente.

La solución o dispersión del compuesto (b) se diado a aquella 

del compuesto (a ) o viceversa, seguido de calentamiento desea­

blemente desde $0 a IOOOC. La mezcla resultante es aplicada a 

la  superficie de la  pared in terior y otras partes del reactor 

de polimerización, que entra en contacto con e l monómero o los 

monómeros,.Las superficies, asi revestidas, se lavan con agua 

s i fuera necesario.Después de e llo  se emprende la  polimerización 

por un procedimiento, como se ha descrito aquí anteriormente.

En tercer lugar se preparan soluciones o dispersiones 

separadas de los compuestos (a) y (b) del mismo o de diferentes 

disolventes.La solución o dispersión del compuesto (a ) y  la  so- 

lucción o dispersión del compuesto-(b) una vez más se ailican 

alternativamente a las superficies que entran ep contacto con 

e l monómero o los monómeros.Las superficies asi revestidas són 

sometidas a tratamiento de oalor haciendo pasar agua caliente 

o vapor a través de la  camisa del reactor o insuflando aire 

caliente dentro del reactor.Lo que se prefiere es rea lizar la  

aplicación de las soluciones o dispersiones revestidoras mientras

!
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la  pared in ferior es manetenida hasta alrededor de $0 hasta ÍOÔ C 

haciendo pasar agua o vapor caliente a travos de la  camisa .Lo nue 

más se prefiere ec completar la  aplicación de la  solucción o disper­

siones haciendo pasar simultáneamente agua o vapor caliente a travós 

de la  oamisa e insuflando aire caliente dentro del reactor a cada 

intervalo de aplicación de revestimiento.

Naturalmente, es posible que dos o tres de los procedimientos 

arriba indicados se emprendan en combinanción.Cuando se usen en 

combinación dos o varios de los compuestos (a ),  es recomendable 

que por lo  menos uno de e llos  Bea un compuesto orgánico soluble 

en agua o un tin te orgánico soluble en agua y por lo  menos uno de 

e llos  sea insoluble en agua, para dar por e llo  mejores resultados 

como se mostrará aqui en los ejemplos.

En alguna de las ejecuciones arriba indicadas, es importante 

que los compuestos (a) y (b) se pongan en contacto entre s i aúna 

temperatura elevada, mas a lta  que 500C durante algunos minutos has­

ta  1 hora.Si la  temperatura de contacto es más baja que 50"C no* 

pueden obtenerse resultados satisfactorios o se requieren más de 

10 horas de tiempo para e l tratamiento,

. De acuerdo con e l , presente invento, las cantidades de com­

puestos (a) y  (b) o do una mezcla de e llos  para u tilizarse para el 

revestimiento de las superficies de las paredes interiores y otras 

partes del reactor de polimerización, pueden variar dependiendo de 

los compuestos, tipos de polimerización, procedimientos de reves­

timiento o tratamiento jr otros factores, sin embargo, son usualmon- 

te por lo  menos de 0,0001 g/m̂  o preferentemente, desde 0,005 has­

ta  1 g/m̂  de la  cantidad de revestimiento con un to ta l de (a ) y(b) 

lo  nue es suficiente para obtener efectos satisfactorios para la  

prevención de la  deposición de incr&stación de polímero.

Las proporciones de cantidad del compuesto (b) respecto a
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aquellas ¿el compuesto (a ) varíen dependiendo de los métodos ¿el 

revestimiento o tratamiento.

Por ejemplo, en la  arriba descrita primera ejecución en que 

la  concentración del compuesto (b) en la  solución que llena e l reac­

tor de poliracrinaciói}, teniendo las superficies revestidas con e l 

compucnto(a) es usualmcnte muy baja, teniendo euo ser le  cantidad 

del compuesto (b) necesariamente grande y la  proporción de peso 

de los compuestos (b) respecto a (a) es preferentemente en e l al­

cance desde 0^1 a pOO.Por otra parte, en la  segunda ejecución, don­

de una mezcla de un Toducto de reación de los compuestos (a) y (b) 

so usa como material revesttdor, la  proporción de poso de peco de 

los compuestos (b) respecto a (a) en e l alcance de 0,01 a 50, da 

resultados satisfactorios.

En la  tercera ejecuón, la  proporción do las cantidades de 

revestimiento de los compuestos /a) respecto a (b) está, en e l al­

cance desde 0,1 a 100 áe poso.

Aícmás, e l efecto del presente invento para la  prevención de 

la  deposición de incrustación de polímero puede fomentarse añadien­

do a la  mezcla de polimerización-por lo menos uno de los antes men­

cionados oxoácidos, sus sales y los productos de reación de los com­

puestos (a) y (b).Dobe observarse, sin embargo, que la  cantidad de 

aquellos aditivos no debería exceder de 1.000 partes por milI*on o, 

en algunos cosos ,100 partes por millón de peso, basado en la  can­

tidad to ta l del monÓmero o de los monómeros, puesto que una canti­

dad mayor pudiera ejercer algunos efectos adversos sobre la  calidad 

de los productos polímeros resultantes.

. En adición, e l efecto para prevenir deposición de incrustación 

de polímero puede fomentarse ulteriormente, en especial oteando la  

polimerización se rea liza  en un medio acuoso, alcalinizando e l medio 

acuoso a un valor de pH desde 8 a 11.Cuando e l compuesto (b) añadido
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a la  mezcla de polimerhcición, no es alcalino, pueden añadirse 

culesquiera compuestos alcalinos adecuados distintos para obte­

ner los valores arriba indicados del pH.

El método del presento invento es :plicable a cualquier tipo 

de polimerización de cloruro de v in ilo  o copolimerización de clo­

ruro de vin&lo con uno o varios comocómeros incluyendo polimeriza­

ción de suspensión, polimerización de emulsión, polimerización de 

solución y polimerización a granel, en tanto que la  polimerización 

se rea lice en presencia de por lo  menos uno de los aditivos de 

elaboración añadidos a la  mezcla de polimerización antes o du­

rante la  marcha do oolimerización.

Tales aditivos do elaboración son aquellos que son mezclados 

usualmente con las resinas de cloruro de p o liv in ilo  en e l proceso 

de fabricación.Incluyen plastificantes, estabilizantes de calor , 

lubricantes,rellenadoros, materiales de refuerzo, agentes colo­

rantes y. agentes antiestéticos, asi como antioxidantes y absorbe­

dores de luz u ltravioleta , en cantidades que no exhiban efectos 

inhibitorios sobre la  polimerización.Son ejemplos de los aditivos 

los siguientes.

P lastificantes: Ósteres itá licos , tales como d ico til,fta la to  

d ibutil fta lato  y d im itil fta la to ; ósteres mixtos de ácido itá lic o  

tales como butibcncil fta la to ; ósteres de ácidos n lifáticos i.bfy­

sicos, tales como d ioc til adipato, d ioo til acelato y d io c til séba- 

cato;ósteres de alcoholes polivalentes, tales como d ietilenoglíco l 

dibenzoato y ósteres de pentacitrito l; ósteres de ácidos a l i f  áticos, 

tales como butil ole ato y m etilacetil ricinolato; ósteres de ácido 

fosfórico, tales como tr ic re s il fosfato, t r io c t i l  fosfato y t r i fe -  

n il fosfato y plastificantes epoxi, talos como epóxido de aceite 

de soja, epóxido de aoeite de linaza y 2 -etilh ex il epoxihexahidro- 

fta la to . '

30
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Estabilizantes de calor: sales do plomo orgánicas, tales 

como sulfato de plomo tribásico, fo s fito  de plomo dibásico y 

silicosu lfato  do plomo básico; jabón metálico, ta l como estearato 

de plomo, ricinolato do bario, 1 curato de calcio, estearato de 

calcio y estearato de zinc; compuesto de estaño orgánico, tales 

comp dibutilestnño, d im itil meleato, d io c til estaño, dilarauto, 

dibutil estaño 1 curato, dibutil estaño -S-S- bis(isoocti!mercep- 

toacetato) y dioctilestaño d ilau ril ctercaetiuro; compuestos euoxi 

y ásteres de organo-fosfito..

dntioxidantes: bisfenoles, ta les como 2,2-b is(4-h idroxifen il)- 

propano(bisfenol A) y bis (2-hidroxi-5- c loro fen il) sulfuro: 2, 4- 

dihidroxi-bcnzofonol; 2-hidroxi-4-metoxibensofenona y fen il sa li-  

c ila to .

Aboorventcs do luz u ltravioleta : derivados do benzofenona, 

ta les cono 2,4-dihidroxibenzofenona y 2—hidroxi-4** metoxibensofe— 

nona; drivados do benzotriazátl, tales cómo 2- ( 2-hidroxi 5*^ e t il-  

fen il)benzotriazol y 2- ( 2-  h idro x i-3 ̂  $-di—t  ert—buti 1 f  eni 1) b en zo— 

tr ia zo l; y ásteres do ácido sa lic ilic o , .tales como fen il sa lí—  

c ila to  y 4-o c tifo n il sa lic ila to .

Agentes aut i  estáticos: Agentes superficie activos nnióuiooc 

tales como sales de ácido graso, sales de ásteres de sulfato oon 

alcoholes superiores-y sales de ásteres do sulfato con aceites- 

grasos líquidos; agentes superficie activos catiónicos, tales 

como sales de aminas a lifá ticas y sales cuaternarias de amonio; y 

agentes superficie activos no iónicos, tales como polioxietileno 

alquil átores y sorbitan alquil ásteres. ,

Rellenadores: s ílic e  pulverulento, carbonato die calcio, arci­

l l a  y  s ilica to  de calcio. [

Agentes colorantes: dióxido do titan io , negro de carbón,li— 

ta rg irio  y óxi-do de hierro amarillo.

30
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Lubricantes:p.?rafina liquida, serafina Solida, cera,hidrocar­

buros cerosos, tales como cera de polietileno, ácidos crasos su­

periores, talos como ácido esteárico y ácido láurieo!, anidas de 

ácidos grasos, tales cono n idn  de ácido esteárico, Wateres, tro­

les  como bútil estearato, ácidos grasos, tales como aceite de r i ­

cino endureoido, alcoholes superiores, tales como e t i l  alcohol y 

estearil alcohol y jabón metálico, ta l como estearato de plomo.

Materiales de refuerzo.: polimetll nctacrilato, copolineros 

de etileno-v in il acetato y oonolimeros ternarios de etileno nro- 

pilenociclopentadtcno y copolimeros do in jerto drivados do e llo .

De acuerdo con el m'ciodo del presento invento,los tímenos, 

las cantidades y maneras para la  Adición do los arriba menciona­

dos aditivos do elaboración no son lim itativos y debería determi­

narse de ta l modo que la  resina de cloruro de p o liv in ilo  previa­

mente mezclada tenga las propiedades deseadas.Usualnente se añade 

bien sea antes o durante(de)la marcha de polimerización.

El mátodo del presente invento es aplicable a cualquier tipo 

de polimerización de cloruro de v in ilo , incluyendo la  polimeriza­

ción de suspensión, la  polimerización de emulsión, la  polimeriza­

ción de solución y polimerización a granel y-no está restringida 

por.las condiciones de polimerización respecto a los aditivos, cor 

ejemolo, iniciadores de polimerización, agentes do susnensión, agen­

tes de emulsión, agentes de transferencia de cadena y semejantes, 

temperatura de polimerisaAión, fuerza de agitación, etc.ádemás e l 

mátodo es aplicable no solo a la  homopolimcrización de cloruro de 

v in ilo , sino tambián a la  copoiimerización de cloruro de v in ilo  

en uno o varios monómeros copolimorizablos, talos como v in il ás­

teres, v in il áteres, ácido acrilico , ácido motacrilico, y sus 

ásteres, ácido moláico, ácido fumárico y sus ásteres, anhidrico ma- 

lá ioo, monómeros de v in ilo  aromáticos, haluros de v in ilo  otros que
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oloruro de v in ilo , haluros de vinilideno, n itr ilo s  insaturados y 

olafinas.

Los siguientes ejemplos son para ilustrar ulteriormente e l 

presente invento, pero no para lim itar e l alcance del invento.

En las tablas adjuntas, la  deposición de incrustación de polímero 

fue ilustrada alcanzando desde (a ), (b ) ó (c ) de acuerdo con su 

cantidad.El grado (a ) indica incrustación depositada sobre la  ma­

yoría de l a  superficie dentro del reactor; e l grado (b) indica in­

crustación depositada sobre partes de las superficies, es decir, 

hacia alrededor do y el grado (c ) indica muy pequeña deposi­

ción de incrustación.

Ejemplo 1.

En un autoclave de acero inoxidable do 2 litro s , equipado con 

un agitador con aspas do turbina se cararon 900 g de agua desio­

nizada,5 g.de estearato de calcio, 3 g. de d io c til fta la to , 0,9 g. 

de p o liv in ií alcbhol ,15 g. de carbonato'de calcio y 20 g. de po- 

lie t ilen o  oxidado de baja densidad.Desnuós, pasados 60 minutos de 

agitación' a 60"C y separación de oxigeno en e l autoclave por repe­

tida  evacuación e introducción de gas de nitrógeno, se añadieron 

a la  mezcla 600 g. de monómero de cloruro *dc v in ilo  y 0,25 5* de 

L.L^azobisdimetilvaleronitrilo, seguido do plimerización de suspen­

sión a 5?"C durante alrededor de 5 horas con e l agitador acciona­

do a 1.000 revuluciones por minuto.

Altes de la  introducción de los arriba mencionados materiales 

dentro del autoclave, las superficies de la?: paredes del agitador 

del autoclave fueron revestidas con un tinte(compuesto A) cono 

se ilu stra  en la  tabla I  en una cantidad de alrededor de 0,05 g/" 

como sólido aplicando una solución o dispersión etanólica al 0,1% 

del tin te , seguido de desecación a 70<*C, durante 30 minutros y 

despuÓs de e llo  las superficies fueron ulteriormente revestidas con

30
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mía solucción acuosa al l% .o dispersión acuosa al 1%̂ de un oxoácido 

o una sal do oxoScido(cempuesto) B, como se ilu stra  en la  tabla en 

una cantidad de 0,05 como sólido, seguido de secado a 70"C, 

durante 60 minutos.

Después de concretado cada lote de polimerización, las super­

fic ie s  fueron examinadas para deposición de incrustación de políme­

ro.Los rosultados so exponen en la  tabla.

Para comparación, las superficies fueron revestidas, bien coa. 

con el compuesto Am ó con e l compuesto B en una cantidad de alre­

dedor de 0,1 g/m̂  como sólido ybse rea lizó nolimerización similar.

Los resultados se exponep en lo. tabla 11 y 111.

Ex.
N*

Tabla 1 -
DomoniciÓn de

Coranucsto A Compuesto B incrustación de 
oolímoro

1 Negro de Nigrosina S ilicato  de sodio Ninguna

2 Negro de espíritu N itritp  de potasio Ninguna

3 Negro de aceite /seido bórico Ninguna

4 Gris K Threne Acido s i l ic i l ic o Ninguna

5 Negro de anilina Bicromato potasio Ninguna

6 Amarillo R do alizarina Trioo lifos fa to  de 
sodio.

Ninguna

7 Amarillo G claro rácido Carbonato de magno- Ninguna 
sio.

8 Amarillo dorado RK Threne Acido est&nnico Ninguna

9 Rojo de pirazolona Molibdato de sodio Ninguna

10 Naranja permanente GTS Acido Titánico Ninguna

11 Ftaloci anina de cobro Permapganato do 
notasió.

Ninguna

12 Amarillo S de naftol Borato do sodio Ninguna

Tabla 11

Exp.
H9

Deposición de incrus-

Comnucsto A
tación de polímero.

13 Negro de nigrosina (b)

14 Negro de espíritu (b)

15 Negro de aceite (a)

i
!

!
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Ex. Deposición de incrus-

N"
Compuesto A tación de polímero.

16 Cris Threnek (a)

17 Negro de anilina (a)

18 Amarillo R de alizarina (a)

19 Amarillo C claro rápido (a)

20 Amarillo RK dorado Threne (a) "

21 Rojo de piragolona (a)

22 Naranja CTR permanente (a)

23 Ftalocicnina de cobre (a)

24 Amarillo S de naftol - (a) .

Tabla 111 Deposición de inoru;
Ej.
N"

Compuesto B
tación de polímero

25 S ilicato  de sodio (a)

26 N itr ito  de potasio ( " )  ..

27 Acido bórico (a)

28 Acido s ilíc ic o (* )

29 Bicromato de potasio (a)

30 Tripolifosfato de sodio (a)

31 Carbonato de magnesio (a) *

32 Acido ostánnico (a) :

33 Molibdato de sodio (a) -

34 Acido titánico (a)

35 Permanganato potásico (a)

36 Borato de sodio (a)

Ejornalo 2

En e l mismo rcactorrde polimerización, que fuó empleado en 

e l ejemplo 1, se cargaron 100 gr. de cpóxido de aceite dg soja,

12 g.de dióxido de titan io ,5 gr. de cera de parafina, 2 gr. de 

diocjril fta la to  y 100 g. de agua dosionizada, seguido de mezclado

30



a 60SC durante 90 minutos.Despuós se añdieron 0,8 gr. de p o liv in il 

alcohol, 0,4 gr. de metiloelulosa y 800 gr. de agua desionizada t 

se mezclaron a 50"C durante 30 minutos.Despuós de la  eliminación 

del oxigeno dentro del reactor por sustitución do nitrógeno, se 

añadieron a l a  mezcla 600 gr. de monómcro de cloruro de v in ilo  y 

0,2 gr. de L,L- asobismetilvaleronitrilo, sogudo de polimerización 

de sucpcnsión con calentamiento a 6%0 B̂ UO agitación a 1.000 re­

voluciones ñor minuto durante p horas, al fin a l de lo  cual se aña­

dieron 8 g. de dibutilestaño S,S-bis(isooctilmerccptoacetato) con 

agitación continuada durante 30 minutos adicionales.

Altes de la  introdción de los materiales arriba mencionados 

dentro del reactor, las paredes del reactor fueron revestidas con 

los compuestos A y B como se expone en la  Tabla IV, do la  misma 

manora que en e l ejemplo 1 y fue examinada la  deposición de incrus­

tación de polímero denpuós de completado cada lote  de polimerisa- 

ción.Los resultados se ilustran en la  tabla.

Para comparación, se repitieron los mismos procedimientos, 

excepto que se usó, o bión A, o bien B, en lugar de los compuestos 

A y B en combinación, como el material do revestimiento para ob­

tener los resultados mostrados tambión en la  tabla.

TABLA IV

Ej.
N* Compuesto A Compuesto B

penosición d 
íluptrncion ¡ polímero

37 Negro de negrosina. Tripolifosfato de 
sodio.

Ninguna

38 Negro de espíritu Holibdato de sodio Ninguna

39 Negro de aceite N itrito  de sodio Ninguna

40 Negro do nigrosina Silicato sódico Ninguna

41 Negro de espíritu Acido bórico Ninguna .

42 K - Negro de nigrosina -  *  -  - (b)

43 9t Negro de espíritu — (T)

44 at -  -  -  — Silioato de sodio (a)
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Ej.
Ifo Compuesto A Compuesto B

Deposición- de 
incrustación 
de polímero

45 *  ---------  N itr ito  de sodio (a)

46 *  ------  -  Acido fosfórico (a)

9t Control

Ejemplo 3.

En el mismo reactor de polimerización empleado en ol ejemplo 

1, se cargaron 8 gr. de d io c til fta lato,-12 g, de dióxido de t i t a ­

nio, 6 gr. de carbonato de calcio, 8 gr. de cera de parafina y 100 

gr. de agua dosionisada, seguido de mezclado a 70"C durante 2 horas. 

Entonces ce añadieron 0,8 gr, de p o liv in il alcohol 0,3 :gr. de metil- 

celulosa y 800 gr. de agua desionisada y se mezclaron a 50"C duran­

te 30 minutos.Después de eliminar el oxigeno dentro del reactor por 

sustitución con nitrógeno, se añadieron 550 gr. de monómero de clo­

ruro de v in ilo  y 0,22 gr. de Lpi-asobisdimctilvalerouitrtlo, segü.d.0

de polimerización do suspensión con calentamiento a 57°C, con agita­

ción a 1.000 revoluciones por minuto durante 6 horas, al final* de 

lo  cual se añadieron 1 g, de bisfenol A y 8 gr. de estoarato de cal­

cio, a la  mezcla de polimerización, seguido de agitación a 60^0 du- 

rente 1 hora adicional.

/¡ates de la  introducción de los materiales arriba mencionados 

dentro del reactor, las paredes del reactor fueron revestidas con 

los compuestos A y B como se expone en la  tabla T de la  misma ma­

nera que en ol ejemplo 1. La deposición de incrustación de polímero 

según se determina despuós de completada cada marcha de polimoris&- 

ción se ilu stra  en la  tabla.

Se emprendieron experimentos comparativos en que se empleó 

bién sea e l compuesto A sólo o e l compuerto B sólo o empleado como 

e l material de revestimiento.Los resultados,se muestran también en 

la  tabla.

30



1

-19-

20

30

Tabla V

Ex.
IP Compuesto A Compuesto B

Deposición de 
incrustación de 
polímero

47 Negro de nigrosina Acido s ilíc ic o Ninguna

5
48 Negro de aceite o Tripolifocfato de sodio.

Ninguna

49 Negro de nigrosina N itrito  de potasio Ninguno

50 Negro de aceite Acido bórico Ninguno

51 Negro de nigrosina Acido fosfórico Ninguno

52 Negro de espíritu Holibdato de sodio Ninguno

53 Negro de nigrosina S ilicato  potásico Ninguna
10 $4 33** Negro de nigrosina — (b)

55 * Negro de aceite -  ------- (a )

56 * Negro de espíritu — (b)

57 33 Holibdato de sodio (a )

58 x Acido s ilíc ic o (a )

15 59 3t ------------ Tripolifosfato de sodio ( a)

x Control

Ejemplo 4

Se realizaron experimentos en las mismas condiciones que en 

el ejemplo 3, excepto que la. polimerización,fue la  copolimerisación 

de una megcla de monómero consistente en 50gr^ de acetato de v in ilo  

y 550 gr. de cloruro do v in ilo , en lugar de la  homopolimerización 

de oloruro de n in ilo.

Experimentos comparativos tambión fueron^realizados en las 

mismas condicones que aquellos en e l ejemplo 3.

Los resultados se exponen en la  Tabla VI.

25 Tabla VI ,
Deposición de

Ej* incrustación de
No Compuesto A Compuesto B polímero

60 Negro de nigrosina Acido s ilic ie o Ninguna
t
f

61 Negro de-aceite Tripolisfosfato
sodio.

de Ninguna E
1

62 Negro de nigrosina N itrito  potásico Ninguna
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Bj.
Deposición de 
incrustación de

Na Compuesto A Compuesto B polímero

63 Negro de aceite Acido bórico Ninguna

64 Negro de nigrosina Asido fosfórioo Ninguna

65 Negro de espíritu Holibdato de sodio Ninguna

66 Negro de nigrosina S ilicato potSsioo Ninguna

67 x Negro de nigrosina — (M

6$ x Negro de aceite ------------ (a)

69 x Negro do espirita (a)

70 x Holibdato de sodio (a)

71 x Acido s ilíc ic o (b)

72 x Tripolisfosfato de sodio (a)

x Control.

Ejemplo 5

Se repitieron los mismos procedimientos de revestimiento y 

polimerización que en e l ejemplo 1 . ,  excepto que e l material de 

revestimiento fue una dispersión etanÓiica al 0,05% de tinte(com­

puesto A) y un oxoácido o una sal de óxoScido (ampuesto B) en 

cantidades iguales para cada experimento, según-se expone en la  

tabla VII.Los resultados do.la  deposición de incrustación de po­

límero determinados se ilustran en la  tabla .

Tabla 'VII

Ej.
R9 Compuesto A Compuesto B

Deposición de in­
crustación de po- 
limoro

73

74

75

76

77

78

79

Negro de nigrosina 

Negro de espiritu 

Negro de aceite 

Oras K de Threne 

Negro de anilina

Borato de sodio 

N itr ito  do potasio 

Asido s ilíc ic o  

Acido bórico

Ninguna

Ninguna

Ninguna

Ninguna

NingunaTripolifosfato de 
sodio

Amarillo R de alizarina Bicromato de potásido Ninguna 

Amarillo C claro rápido Acido est&inico Ninguna

30
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Ej.
Na Compuesto A Compuesto B

Do <onioíón do 
incrustación de 
polímero.

80 Amarillo RK dorado daThrene. ^
81 Rojo do pirazolona

82 Naranja CTR permanente

83 Ftalocianina de cobre

84 Amarillo D de naftol

S ilicato sódico Ninguna

Acido titánico Ninguna

Pe.rmangnnato potásico Ninguna 

Acido fosfórico Ninguna.

Holibdato sódico . Ninguna

Ejemplo 6

En este ejemplo se efectuó copoltmerización de cloruro de 

v in ilo  y acetato de v in ilo , bajo las mismas condiciones eu en el 

ejemplo 4 y los procedimientos de revestimiento fueron los mismos 

que en e l ejemplo 5, con los compuestos de A y B según se expone 

en la  tabla V III.Los resultados so muestran en la  tabla .

Tabla V III
Deposición de

Bj.
N9 Compuesto A Compuesto B

incrustación
polímero

35 Negro de nigrosina Acido s ilíc ic o Ninguna

86 Negro do aceite Tripolifosfato de sodio Ninguna

87 Negro de nigrosina N itrito  potásico Ninguna

88 Negro de aceite A:ido bórico Ninguna

89 Negro de nigrosina Acido fosfórico Ninguna

90 Negro de pspiritu Holibdato sódico Ninguna

92). Negro de nigrosina S ilicato potásico Ninguna

Ejemnlo 7

Se realisaron los mismos procedimientos de revestimiento y

polimerización que en e l ejemplo 1, excepto que e l compuesto de 

revestimiento A usado fue negro de nigrosina en la  forma de una 

solucción al 0,1% etanólica o de tolueno en las cantidades varia­

bles que ce indican en la  tabla IX, mientras que e l compuesto B 

fue s ilica to  sódico en.la forma de una solución acuosa al 1% 

de peso en una cantidad de 0,05 g/m̂  como sólido.
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Tabla IX

Ej.
Na

Cantidad de revestimiento 
de negro de nigrosina-
s/m2 como sólido

Deposición de iu- 
1 crustación de po­

límero

92 10 ( 0)

93 2 (c )

94 1 Ninguna

95 0,5 Ninguna

96 0,05 Ninguna

97 0,005 Ninguna

98 0,0005 ( ' )

99 0,5 (o)

loo 0,5 Ninguna

101 0,01 Ninguna

N otas;(l) En los Ex.Hos.92 hasta 98, se emplearon soluciones et&-

nolicas de negro de nigrosina.

(2) En los ájemelos nO 99 hasta 101 se emplearon soluciones 

de tolueno de negro de nigrosina.

( 3) En los Ex.n" 100, los revestimientos de negro do nigrosina 

fueron seoados y las superficies secas fueron suavemnente frotadas 

con una gasa humedecida con etanol y secadas de nuevo 60 minutos 

con aire caliente a 70*C, seguido'de subsiguiente revestimiento con- 

la  solucción acuosa de s ilica to  sódico.

Ejenolo 8

Se rea lisó polimerización de suspensión do cloruro de v in ilo , 

bajo las mismas condiciones que en e l experimento n** 95) delu ejem- 

plom 7¡ con adición de s ilica to  sódico al medio de polimerización 

acuosa en una cantidad de 5%)0,1%, 0,003% ó 0,0001 % de peso, basa­

do en e l monómero de cloruro de v in ilo , al objeto de mejorar
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ulteriormente la  prevención de deposición de incrustación de poli-* 

mero y se rep itió  hasta que la  depsosición de incrustación de po­

límero se encontró sobre las superficies de las paredes del reac- 

tor.B l número de lotes de polimerización- aquí repetidos sin la  ocu­

rrencia de deposición*de incrustación de polímero, fue de 9,7,5 

ó 1, respectivamente, de acuerdo con la  cantidad de s ilica to  sódico 

añadido, mientras rué e l número de lotes de polimerización sin 

adicción de s ilica to  de sodio, fue solamente 1.

Ejemnlo 9

Las superfies de las naradas interiores de un reactor de po­

limerización de acero inoxidable y e l agitador del tipo <le paletas 

fueron revestidas con una solución metanóliea al 0,5)" de peso de 

Sudan B y Nigrosina en las proporciones indicadas en la  Tabla X. 

Siendo e l Area revestida de alrededor de 4m2 y siendo la  cantidad 

revestida de 0,05 g/m2 como sólido.Entonces se colocó dentro del 

reactor 500 kg, de una. soluoión acuosa conteniendo 10 g. de una 

sal de metal, por cjennlo, s ilica to  sódico o sodio hidrógeno car­

bonato, según se indica en la  tabla y la  solución fue calentada 

a 900C durante 30 minutos con agitación a 110 revoluciones por mi- 

nuto.DespuÓs de haber sido enfriada entonces la  eoluciónm, se aña­

dieron 200 g. de polovin il alcohol parcialmente saponificado,100 g. 

de d im ctilvaleronitrilo,3,0 kg. de ostearato de calcio, 1,0 Kg, de 

cera de arroz, 200g, de cera de polictileno, 4,0 kg, de carbonato 

cSlcico, 3,0 kg. de dióxido de titan io , 400 g. de d io c til fta la to , 

600 g. de dioctilestaño dilaurilmercaptiuro y 200 kg. de monómero 

de cloruro de v in ilo , seguido de polimerización de suspensión de 

una manera convencional calentandb a 55**C durante 7 horas.DespuÓs 

de completar la  polimerización ol reactor vaciado fue lavado con 

agua y la  cantidad de incrustación dé polímero depositada sobre 

las superficies fue doterminoda.
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Los resultados se ilustran en la  tabla X.

Tabla X 

Ej.
N* Sudan B/üigrosina Sal de metal

Incrustación 
de polímero 
a/m̂

102 100/10 S ilicato de sodio 0

103 100/100 Silicato sódico 0

104 100/1000 S ilicato sódico 0

105 100/100 . Sodio hidrógeno carbonato 0

106 x Ninguna Ninguna 1.200

x-Control.

Ejemnlo 10

Las paredes interiores de un reactor de polimerización le

1.000 l it r o s  fueron revestidas con una solución revestidora o una 

dispersión de revestimiento formada mezclando una solución o disper­

sión al 1% de peso en e l disolvente del compuesto o de los compues­

tos orgánicos polares y una solución o dispersión acuosa de la  sal 

de metal, como se expone en la  tabla XI, las cantidades de los dos 

compuestos orgánicos polares y la. sal de metal usada siendo de 1 t

1 : 1 de peso, seguido de calentamiento a 90&C durante 30 minutos. 

Entonces, despuós de haberse lavado la  superficie de pared reves­

tida  con agua, e l reactor fue cargado con 200 kg, de monómero de 

cloruro de v in ilo , $00 kg. de agua desíoñisada, 100 g. de diisopro— 

p il peroxidicarbonato, 260 g. de hidroxipropil metileelulosa, 1,0 kg. 

de sulfato de plomo dibásico,200 g. de sulfato de plomo tribásico,

2.0 kg, de estearato de plomo, 1,0 g, de estearato de bario y 600 & 

de ácido esteárico, seguido do polimerización a 45"C durante 8 horas 

con agitación- a 160 revoluciones por minuto.Despuós de completada 

la  polimerización, fue determinada la  deposición de incrutación de 

polímero sobre las paredes segdn se muestra en la  tabla.

¡
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Ex Compuesto (s ) 
H9 polar (es)

Tabla XI

Sal de metal Disolvente Incrustación 
de polímero
g / m 2 . ______________

10

15

20

25

107 Sudan B/ Nigrihs&ma Nag SÍO4 Etanol 0

108 Di aminon aft aleno/ 
nigrosina

NaHCO3 Etanol 0

109 Base nigrosiní/ 
nigrosina

NaC03 Etanol 0

110 x Ninguna Ninguna Ninguna '.  1.250

111 x Sudam B Ninguna Tolueno ' 380

112 x Diaminonaftaleno Ninguna Het anol 420

113 x Base de nigrosina Ninguna Tolueno
Hotanol

290

114 x Nigrosina 

x - Control

Ninguna 4gua 1.100

Ejemplo 11

Las paredes interiores y otras superficies del aparato de po­

limerización, compuesto de una combinaci*on de un primer reactor de 

polimerización de acero inoxidable de 2 l it r o s  del tipo vertica l y 

un segundo reactor de polimerización de acoro inoxidable de 4 litro s , 

del tipo horizontal, fueron revestidas con la  solución o dispersión 

revestidora, como se expone en la  tabla X II, seguido de lavado con 

agua y secado.Dentro del primer reactor ae cargaron 800 g. de monó- 

mero de cloruro de v in ilo ,0,4 g. de d im etilvaleronitrilo , 8 g. de 

estearato de calcio,O ,16 g. de estearato do zinc, 2,4 g, de cpóxido 

dea aceite de soja y 4 g. de pentaeritrité l, seguido de polimeriza­

ción agranel a 60"C, durante 2 horas, con agitación a 900 revolucio­

nes por minuto.Entonces la  mezcla de nolimerizaoión fue transferida
t

al segundo reactor, en e l que se cargaron 800 g, de mónomero de clo­

ruro de v in ilo  y 0,4 g* de d im etilvaleronitrilo, soguidomde polime­

rización a 57"C durante 10 Roran con agitación a 100 revolucciones 

por minuto. Las .cantidades de incrustación de polímero depositadas 

se ilustran Sn la  tabla. '
30
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N o t a

Este registro  oonsta de la s  siguientes re iv in -

5

10

15

20

aleaciones;

1. -Mátodo para preparar una composición de resina de oloruro de 

po liv in ilo  previamente mezclada,caracterizado porque comprende p o li-  

merizar monómero de cloruro de v in ilo  solo o una mezcla de cloruro 

de v in ilo  con unos o varios monómeros copolimerizables con cloruro 

de v in ilo  en presencia de un in iciador de polimerización y por lo  

menos un aditivo de elaboracióm en un reactor de polimerización, 

teniemdo la s  paredes interiores y otras superficies* que entran en 

contacto con e l monÓmero o los monómeros tratadas antes de l a  po­

limerización con (a ) por lo  menos un compuesto) seleccionado del 

grupo oonsistente en compuestos orgánicos polares y tintes orgáni­

cos y (b ) por lo  menos un compuesto seleccionado del grupo consis­

tente en hidróxidos,óxidos, haluros y carboxilatos de elementos me­

tá licos y oxoácidos de los elementos pertenecientes desde e l se­

gundo al sexto periodos de los grupos IIB  y I I I  hasta V II de l a  

tab la  periódioa y sales de los oxoácidos.

2. -Mátodo segdn l a  reivindicación 1, caracterizado porque las  

superficies son tratadas por revestimiento de dichas superficies 

oon una solución o dispersión de compuesto ( a ) ,  y despuós, puesta 

en contacto de las  superficies asi revestidas con e l compuesto (b ) 

poniendo su solución o dispersión dentro del reactor de polimeri-' 

zaoión, seguido de calentamiento desde 50 a 100"C.

3. -Mótodo segdn la  reivindicación 1 ,caracterizado porque las  

superficies son tratadas por revestimiento de dichas superficies 

con una soluoión o dispersión de los compuestos (a ) y (h ) disueltos 

o dispersados en un disolvente, y calentada de 50<* a ÍOOOC.

4. -Mótodo segdn l a  reivindicación 1 ,caracterizado porque las  

superficies son tratadas por revestimiento de diohas superficies  

alternativamente con una solución o dispersión de compuesto (a ) y

30 7 .
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con una solución o dispersión Aol. compuesto (b)^/5.-Método según', 

la  reivindicación  4; caracterizado porque dichas superficies se so­

meten a calentamiento do pO a 1009(3.

6.-Método según la  reivindicación  1, caracterizado porque las 

superfic ies son tratadas por lo  menos por dos métodos en combina­

ción seleccionados entre los  métodos de las  reivindicaciones 2, 3

y 4.

7.  -Método según la  reivind icación  3: caracterizado porquerías 

cantidades de compuestos (a ) y  (b ) estén en una proporción de 0,0 1 

1 a 50* 1 de peso.

8. -Método según la  reivindicación  2, caracterizado porque las

cantidades de lo s  compuestos (a^ y (b ) estén en una proporción de 

0,1* 1 a 50* 1 de peso. '

9. -Método según la  reivindicación  4? caracterizado porque las 

cantidades de compuestos (a ) y  (b ) están'en una proporción de 0,01* 

1 a 100: 1 de peso.

10. -Mét6do según la  reivindicación  1, caracterizado porque las 

superfic ies son tratadas por revestimiento por lo  menos con dos 

compuestos d iferentes (a ) siendo por lo  menos uno, soluble en agua, 

y, por lo  menos uno, es insoluble aliguaj

11. -Método según la  re iv ind icación -1, caracterizado porque'por 

lo  menos uno seleccionado del grupo consistente en los  compuestos

( a )  ,compuestos (b ) y productos de reacción de los  compuestos (a ) y

(b ) es té  presente en la  mezcla de polimerización.

12. -Método según la  reivindicación  1, caracterizado porque 

dicho compuesto orgánico polar es por lo  menos uno seleccionado del 

grupo consistente en compuestos orgánicos conteniendo nitrógeno , 

compuestos orgánicos conteniendo azufre, compuestos Orgánicos con­

teniendo oxigeno, compuestos orgánicos c&nteniendo fós foros,a lqu i­

tranes, peces, resinas y ceras.
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13. -Método se,-pín la  reivindicación 1, caracterizado porque 

dicho tin te orgánico es por lo monos uno seleccionado del grupo 

consistente en tintes azo, tin tes de antraquinona, tinten do Índigo 

tintes de sulfuro, tin tes de ftalocianina, tintes de difenilmetano 

tin tes de trifenilmetano, tintes n itro , tintes nitrosos, tintes de 

tla zo l, tin tes de xanteno, tintes de acridina, tin tes do azina, 

tintes de oxazina, tin tes do tiasina, tin tes de benzoquinina, tin­

tes do naftoquinona y tin tes de cianina.

14. -Hótodo según la  reivindicación 1, caracterízalo porque 

dicho tin te orgánico es por lo  menos uno seleccionado del grupo 

consistente en amarillo G brillante directo,* amarillo 2G claro 

ácido, amarillo 40 Levafix, naranja 0 brillante Proeion,Escarlata 

GS rápido directo,Burdeos HS directo, escarlata 3R brillan te ,-  

rojo B de alizarina ácido, azul GL turco directo, azul 3G Cibacron 

Blankophor B,Higrooina,Sirius G,Cyrysamine C, Anarillo GG rápido 

directo, amarillo cromo G,amarillo cromo ME.Eosina*C,Flavina bá­

sica 8G, amarillo 3G 4strazon, rodamina 6GCP,Safranlna T,Bodami- 

na B,Daitophor Atí,Airamina concentrada,Chrísoidina y castaño Broun 

BG.

15--Mótodo según la  reivindicación 12,caracterizado porque 

dicho compuesto orgánico conteniendo nitrógeno es por lo menos 

uno seleccionado del grupo consistente en compuestos teniendo'un 

grupo amino, imino, azo,nitro, nitroso o azometiha, o un anillo 

de azina y compuestos de amonio cuaternario.

ló.-Mótodo según la  reivindicación 12, caracterizado porque 

dicho compuesto orgánico conteniendo azufre es por lo  menos uno 

seleccionado del .grupo consistcrite en compuestos teniendo tn 

grupo. tiocarbonilo,tioóter o tioalcohol.

17.-%!ótodo según la  reivindicación 12, caracterizado porque 

dioho compuesto orgánico conteniendo oxigeno, es por lo  menós uno
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seleccionado del grupo consistente en quiñones, cetonas, addehidos. 

iteres, alcoholes, ásteres, ácidos carboxilicos y sus sales, sus 

óxidos y oximas.

18. -Hótodo según la  rcivindioaciój 12, caracterisado porque

dicho compuesto orgánico conteniendo fósforo es por lo  menos uno 

seleccionado del grupo consistente en ásteres de ácido fosfórico 

y polifosfórioo y metal de á lca li o sus sales de amonio.. 7

19. -üátodo.según la  reivindicación 1, caracterizado porque 

dicho aditivo de elaboración se selecciona del grupo consistente 

en p lastificantes, estabilizantes de calor, antioxidantes, absor­

bentes de luz u ltravioleta , agentes antiestáticos,rellenadores,lu­

bricantes y materiales reforzadores.

20. -Hátodo para preparar úna composición de resina de clo­

ruro do p o liv in ilo  previamente mezclada.

Según se describe y reivindica en esta memoria descrptiva.

Y cuya memoria descriptiva consta de 30 hojas de texto, fo ­

liadas y escritas a m áquina por una sola de sus caras.
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