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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos en molinos de eje horizontal refrigerados, pa-

- ra productos predisporsados de sólidos en líquidos, o*
En lineas generales, los perfeccionamientos ob­

jeto de la invención se refieren a los medios de refrigera­
ción del eje y de la cámara de molienda do un molino de eje 
horizontal refrigerado, para* prodaotos predispersados de só­

lo. lidos en líquidos, en alta y media viscosidad, en el que se 
disponen correspondientes cuerpos moledores, por ejemplo, 
bolas de materiales adeouados, los cuales se introdaoen ge­
neralmente por la boca de entrada del producto a tratar y so 
extraen por una salida dispuesta para ello en la parte iafe- 

15* rior de la cámara de molienda, con una doble pared para la 
refrigeración correspondiente (puesto que en el tratamiento 
se acostumbra a aloanzar temperaturas.excesivas para el pro­
ducto a tratar) y una bomba de oirculaolón, en su caso, del 
liquido refrigerador en ouestión} presentando el referido . 

30* molino un eje o árbol en el que se montan correspondientes
discos de agitación intercambiables y dispuestos a distanoias 
predeterminadas entre si mediante correspondientes separado­
res entre ellos, siendo accionado dioho árbol por un corres­
pondiente motor a través de la adecuada transmisión y, en su 

25* oaso, regulaoión de velocidad, disponiéndose, asimismo, una 
bomba que, con su correspondiente regulador de caudal, impul­
sa el producto a tratar*

Como anteriormente se ha indicado, los perfeccio­
namientos se refieren al tipo de molinos descrito, oonsis-
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tiendo dichos perfeccionamientos en el sistema de montaje 
de la camisa de la oámara de molienda, en organización flo­
tante, capaz de absorber las diferencias de dilatación que 
se producen entre la parte interma de dioha cámara y su par- 

5< te externa, por lo que se evitan fisuras en las soldaduras 
del cuerpo de la referida oámara, motivadas por las tensio­
nes producidas por dioha diferente dilataoión en sus partes 
componentes* Otro de los perfeccionamientos motivo de la 
invención consiste en el sistema de refrigeración del eje, 

10* refrigeración destinada para absorber el oalor que se pro­
duce en las partes de rozamiento, tanto en los rodamientos 
o 00 jinetes como en el sello o elemento de estanqueidad de 
la máquina, a cuyo efecto se provee al referido eje de un 
tubo buzo con la correspondiente guia en su extremo, que 

15* permite introducir y evacuar el liquido de refrigeración 
correspondiente*

La disposición de refrigeración del sello o ele­
mento de estanqueidad de la máquina puede comprender una 
bomba de membrana de tipo oonooido, aooionada mediante una 

20* excéntrica dispuesta en el árbol del molino, excéntrica que 
impulsa el correspondiente vóstago de mando de la referida 
bomba*

Este tipo de molinos oomprende una rendija o un 
tamiz estático, en función de filtro, que sólo permite el 

25* paso del producto, reteniendo los cuerpos moledores*
El producto a tratar oiroula en forma oontinua, 

impulsado por bomba de oiroulaoión, a través de la oámara 
de molienda*

Con el fin de faoilitar la explicación, se aoom-
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paña a la presente memoria desoriptiva de dos láminas de di­
bujos en la que se ha representado un caso de realización 
que se cita a titulo de ejemplo.

En los dibujos;
5* La figura 1, muestra una vista en alzado lateral

del conjunto de la máquina.
La figura 2, corresponde a una seoción longitu­

dinal en alzado de la odaara de molienda y del soporte de 
su eje.

10. La figura 3, es una sección transversal del eje,
en la que se aprecia de_manera esquemática el sistema de 
refrigeración del mismo.'

La figura 4* corresponde a una seoción parcial 
de la cámara de molienda de una máquina del tipo desorito,

15. oon la alternativa de presentar un tamiz estátioo de tipo 
conocido, el oual se halla dispuesto alineado oon el eje 
de la máquina y localizado en_el extremo opuesto al lado 
de accionamiento de dicho eje.-

Haoiendo referencia a las figuras, se aprecia 
20. en su realización una máquina -l- del tipo que oomprende 

un molino -2-", de eje horizontal, cuya oamisa -3- de la 
cámara de molienda se encuentra montada en organización fLctan*- 
para lo oual dicha oámisa presenta en un extremo de la mis­
ma una pestaña anular -4- que se proyecta al exterior y a 

25* travós de la oual se fija la referida oamisa -3- al ouerpo 
-5*-*, quedando dioha oámisa totalmente libre por su extremo 
opuesto, lo que permite absorber las diferenoias de dila­
tación que se producen entre la parte interna de dioha cá­
mara y su parte externa -6-, evitándose con ello las figu-
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raa en lag soldaduras del ouerpo de la referida cámara, mo­
tivadas por las tensiones produoidas_por dioha diferente 
dilataoión de sus partes componentes. Evidentemente, se pon­
drán disponer juntas tórioas de estanquidad alrededor de la 

5# admisa -3-, en partioular en sus_extremos -3'- y *-3"-, que
* ** ^  - ,r

no impiden movimientos relativos.
El eje o árbol -7-, sobre al que se enouentran 

montados los disoos de agitaoión -8-, oomprende un sistema 
de refrigeración destinado para absorber el calor que se 

10. genera en las zonas sometidas a rozamiento, tanto en los 
rodamientos o cojinetes **9- oono_en el sello o elemento de 
estanqueidad *10*-, de la máquina* Para tal fin, se dota al 
referido eje -7-, en su zona -11-, de un conducto axial *12-, 
en el que se aloja un tubo buzo *-13-, sobre cuyo extremo 

15* se encuentra montada una guia de teflón *14-* El sistema 
oomprende una junta rotativa de doble paso, oompaota, mon­
tada sobre sellos de frioción. Su misión consiste en intro­
ducir y evaouar el agua de refrigeración a través del refe­
rido tubo -13- y del espeoio anular existente entre ésto y 

20* la pared interna del oonduoto axial *12-.
Como es sabido, este tipo do máquinas comportan 

un elemento.en funoión de filtro, que solo permite el paso 
del oonduoto a medida que se va tratando, reteniendo los 
cuerpos moledores en el interior de la cámara de molido..

25* En la figura 2, se muestra un elemento de filtro del tipo 
conooido oomo de "rendija" y oompuesto por dos partes, una 
estática *15- y otra parte *16-, giratoria oon el eje -7-*
La separación o "rendija" anular que se constituye entre 
ambas partes -15- y -16- es regulable, dentro de ciertos mar­
genes, mediante meoanismo de rosoa *17- y arandelas eldsti-



oas -3.8-. La figura 4? manifiesta una variante del elemento 
de filtro, integrado en este oaso por un tamiz estátioo 
**3-9-, que se halla alineado con el eje de la máquina y dis­
puesto en el extremo opuesto al de accionamiento de dioho

-* .t *

5* eje. O0&0 es lógioo, en esta variante oitada¿ el oonduoto 
-20- de salida del producto, se encuentra localizado en el 
extremo de la cámara, adyaoente a dioho tamiz estátioo -3.9-, 
o sea en posición invertida con respeoto al oonduoto -21- 
de salida de producto, mostrado en la figura 2, siendo en 

10. dicha figura 2 el oonduoto de entrada el referenoiado oon 
—22—.

La refrigeración del sello o elemento de estan­
que idad -3.0-, se puede verifioar mediante una "bomba de mem­
brana, conocida y utilizada en los automóviles de gasolina,, 

15. y aooionada mediante una excéntrica -23-, dispuesta en el 
árbol del molino, exoéntrica que impulsa el correspondiente 
vástago de mando de la referida bomba.

Se dispondrán los manómetros y termómetros que 
interese,situándose normalmente un teimomótro a la salida 

20. del producto tratado, y aparatos de seguridad, tales oomo 
presostatos, etc.

La invención, dentro de su esenoialidad, puede 
ser llevado a la práctioa en otras formas de realización 
que difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo 

25- en la descripoión y a las ouales alcanzará igualmente la 
protección que se reoaba.'Podrá, pues construirse en OUEÚL- 
quier forma y tamaño, oon los materiales y medios más ade­
cuados, por quedar todo ello comprendido en el espíritu de 
las reivindicaciones.

et , a



N O T A
De sorito el objeto del presente invento se des­

olaran nuevas y de propia invenoión las siguientes reivin- 
.. dioaoiones. _
5* 1.- Perfeccionamientos en molinos de eje horizon­

tal refrigerados, para produotos predispersados de sólidos 
en líquidos, del tipo que oomprende una oámara de molienda 
con doble pared para refrigeración,'ien ouya oámara existen 

_ ouerpos moledores, tales oomo bolas de diversos materiales, 
10. ios cuales se introducen generalmente por la boca de entra­

da del produoto a tratar y se extraen por una solida "ad hoc" 
en la parto inferior de la cámara, previéndose una bomba 
de oiroulaoión del produoto a tratar, ouyo producto circula 

„ de forma oontinua a través do la oámara de molienda, pre- 
15* sentado dicha bomba un regulador de oaudal, y presentan­

do el conjunto de la máquina de un motor oon transmisión, tal 
oomo oorreas trapeciales, y regulaoión de velocidad pa­
ra el accionamiento del eje portador de los disaos o ele- 

- mentó s de agitaoién intercambiables y oon separadores en- 
20* tre ellos, presentando la referida cámara una rendija o un 

tamiz estático que solo permito el paso del producto, re­
teniendo los ouerpos moledores; caracterizados esencialmente 
porque la camisa de la cámara de molienda, constituida pro- 

.. ferentemente en acero de aleaoión espeoial altamente rosis- 
25* tente a la abrasión, se enouentra montada en disposición 

flotante, vinoulada por un extremo a la parte fija do la 
máquina y libre por el extremo opuesto, de manera quo sea 
capaz de absorber las diferencias de dilataoión que puedan 
produoirse entre el interior, correspondiente a la zona de



molienda a oierta temperatura, y el exterior o zona de re­
frigeración, permitiendo esta organización evitar posibles 
fisuras en la soldadura del cuerpo de la cámara, motivadas 
por las tensiones producidas por la dilatación*

.r .? .. ^

5* 2*- Peif eocionamientos, segán la anterior reivin­
dicación, caracterizados porque el sistema de fijaoión de 
la camisa de la odmara de molienda está concebido especial­
mente para facilitar el oambio de la misma, a ouyo efecto 
la camisa presenta una pestaña anular en su extremo de unión 

10. al cuerpo del molino y unas juntas tórioas periféricas de 
estanquidad.,

3*- Perfeccionamientos, segán las reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizados porque el eje del molino presenta 
un sistema de refrigeración destinado para ahsorber las oa- 

15* lorias que se producen en las partes en rozamiento, tales 
como rodamientos, sello y similares, ouyo sistema comprende 
una junta rotativa de doble paso, oompaota, montada sobre 
sellos de fricción, ouya misión consiste en introducir y eva­
cuar el liquido de refrigeración a través de uá tubo buzo 

20. axial al eje, oon una guia en su extremo, guia que permite 
el paso del liquido de refrigeración a su través.

4.** Perfeccionamientos en molinos de eje horizon­
tal refrigerados, para productos predispersados de sólidos 
en líquidos.

25* Segdn se desoribe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que oonsta de 9 páginas foliadas y esori­
tas a máquina por una sola de sus oaras, acompañadas de los 
dibujos reglamentarios.
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Madrid, a 2 0 JUL. 1976
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