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La nresente solicitud estd relacionada con la solici-
tud de patente afin, anteriormente presentada con fecha 14
de octubre de 1975 y con el ndmero. 441,766, bajo el t{tulo
de "Un recipiente etiquetado™,

Bsta invencidén se refiere a una etiqueta decorativa
de gollete wara un recipiente de vidrio, compuesta de wn
elenmento de material pléstioo-"espumoso"‘o»multicelular,
contraldo por el calor, ¥y que incluye unos disefios decora-
tivos estampados en relieve, con realce por la superficie
de la misma que da hacia fuera,

En la solicitud de patente afin anterior, la etiqueta
de sollete estaba hecha de un termonldstico orginico celu~
lar, preestirado y orientado, en el que se disponian variosg
nliermien verticales en una etiqueta de forma de manguito
fuertemente orientada en sentido circunferencial., Los plig
sues verticales se disponfan anularmente en la etiqueta,
ahgorbiendo asf lag arrugas del materisl que, de otro modo,
se nroducen al efectunrge 1ls contraccidn del manguito en
torno a la botella,

3¢ ha descubierto ahora gque en el material puede ha~
cersc un diseiio de disgtribucidén de estos pliegues, forman-
do cierto dngulo resnecto a la direccidn de la citada orien
tncidn del material, con el resultado de que, despuds de
la contrnccidn, se consigue un disefior estampado en relieve
nue en lo suncerficie exterior de la eticueta aparece como
un atrrctivoe adorno en relicve., Este puede combinarse con

wnn imoresidn decorntiva en colores del material mientras

y)

<

o helle on forma nlona o de lémina, reforzéndose o acen-

tutiadose de ente modo el efecto decorativo, nuevo en su gé

o

anro, dc la ctiqueta en el frasco o botella.
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En la invencidn, la ctiquete de gmollete se hnrce a nar
tir de vna cinta o banda orientada ¥y preestirada del mate-
rial termopldstico orgénico celular. Ia oxrientacidén del

pléstico entd en magnitud prinecipal o mayoritaria a lo lar

cinta se hace partiendo de una bandaimés rrande del nate-
rial oue, segin convenga, puede llevar nreviamente imwnreso
un adorno de color, rotulacidn y similar, en Fforma planc.
Iia meteria nrima impresa se dimensiona a uno anchura que rg
weenonte la altura de la etiqueta a colocar en la hotella,

Tal como se prcfiere en la presente invencidn, la cin
to orientada de la materis prima de etiquetas se lleva o
trenonorta a travds de un mecanismo para rizar o formar
nernalodvras revetidamente en ol material de lémina median
te ol rceourso de comprimirlo a lo largo de una linea, he-
cinndo oue se formen acannladuras o plieguen (de monera
miy cemejonte a como sucede en un tejido plisado o frunci-
do). Al contbraerse mor el calor la etiquela sobre el go-
1lete de la botella rodeado por aquella, el rizado de la
etiqueta se encoge desisualmente y concentra aire por deba
jo del diseiio de las acanaladuras del rizado durante la
contraccién, De ello resulta un disefio realzado o en re-
lieve gobre la superficie de la etiqueta,

Como se expuso ya en la invencidn afin an%erior, la
materia vrimo de etinueta nuede tambidn rayarse en una 1{-
nea 0 marea que aparezea como raya anular en la etiqueta,
nara la determinacién de manivulaciones indebidas del enva
se. In este caso, la etiqueta se contrae por encima del
Talddén de cierre y de la superficie del gollete de la bote
11z, La caracteristica de detececién o proteccidn contra
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manivulaciones indebidas se realiza del siguiente‘modo.

La cinta estd parcialmente hendida a lo largo, en el
lugar transversal apropiado de la misma. Al decir "par-
cialmente hendida' se. quiere dar a entender que un borde
o filo de cuchilla penetra en el pléstico debilitdndolo:
en una "linea de rayado", pero sin seccionarlo. Un ejem
nlo seria el de penetrar a una profundided de unos 0,13
ma en una cinta de, por ejemplo, 0,25 mm de espesor. Es-
ta marca de hendidura se hace por el lado posterior de 1a.
materia prima de etiqueta, esto es, por el lado opuesto a
la superficie decorada o:adornada de la misma. Después de
aplicada la etiqueta y contrafda por encima del gollete de
la botolla y el falddén del tapén de cierre aplicado, la
hendidura circundante del material se alineard aproximade-

Ed

mente eon el borde inferior del falddén del tapdn, Al abrij
la botella, la accidn de desenroscar el tapdn seccionard
onularmente la etiqueta a lo- largo de la linea de hondidu

ra, dividiéndola en dos partes: una parte superior que que D

da en el falddn del tapén y una parte inferior gque queda
en el gollete de la botellaz. Bate seccionamiento del ma~
terial de la etiqueta proporcions una indicacidn de que. el
tandn de la botella ha sido aflojado, o la botella abiefta..
21 envase queda as{ provisto de una caracteristica de pro-
teccidn contra manipulaciones indebidas o fraudulentas; es
decir, da al consumidor o usuario del producto embotellado.
una indicacidén de cudndo un envase ha sido manipulado frau
dulentamente, o prematuramente abierto.

Pn el método de apiicar las: etiquetas de la presente
invencidn, la banda o cinta de materia prima orientada y

preimpresa, dotada de la marca de hendidura continua longi
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tudinol y del diseilo en relieve de acanaladuras o rizado,
se transnorta hasta un tambor en el cual se corta el mate
rial sucesivamente en tramos (piezas elementales) de la

lonzitud adecuada y se colocan estas piezas sobre unos

mente en log mandriles y se cierran superponiendo el extre|
mo werginel de cola o salida de la pieza sobre su extremo
morsinel de atagque o delatero y uniéndolos en la zona de
sunciposicidn mediante fusidn, adherencia o unos medios
cunlesquiera conoeidos gue puedan ser convenientes, hasta
fornor un manguito del material que constituye la etique~
ta anular. Ie unidn preferida es la formada por fusidn,
0 sea lo denominada "soldadura™ de lam dos capas superpues
tas del material pldstico. ILa etiqueta de manguito ze deg
»loon entonees sacdndola del mandril ¥y colocéndola sobre
el tanén v el gollete de la botella, y se sitda finalmen-
te en wogicidn a lo altura apropiada en éste., In dicha po
gicidn, la mabeca o hendidurse onular gue proporcionz la ca-
rocteristica de proteccidn contra manipulaciones indebidas
estd colocada junto al borde anular inferior del folddn
del topén. De otro modo, la etiqueta se sitda en la posgi-
cibn desceada en la botella para, a continuacidn, contiraer-
la o encogerla fijdndola en su sitio.

Para contraer la etiqueta se colocan la botella, el
clerre ¥ el manguito de etiqueta junto a un dispositivo
calefactor, tal como una fuente de radiaciones infrarrojas,
que suministre localmente un calor suficiente para contraex
0 cncoger ol materisl del monguito cifiéndolo muy ajucsiado
en torno o la.botella y al faldén del tapén. Habiéndose
formado los pliesues o aeanaladuras de rizcdo en el mate-

*

oo o p——o.y -]
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rial pléstico, ectas marcas o impresiones de lineas (com=
presiones del material celular), durante la operacidn de
contraer al calor, reaccionan de modo distinto al resto

del malerial de etiqueta contiguo a ellas, ILas impresio-
nes de lineas forman unas huellas o indentaciones en el.

naterial por la cara posterior-de la cinta de.pléstica ce
lular, y las indentaciones. proporcionan unos pequefios es-
pacios de aire acanalados junto a la superficie de la bo~-
tella. A medida que el cuerpo principal del material de.
manguito de etiqueta se encoge durante el calentamiento,

se cifie fuertemente sobre la superficie del vidrio y cie-
rro herméticamente estas Areas de canal estampadas en re~
lieve. Aproximadamente al mismo tiempo, el calor hace que
oumente la presidn del aire enterrado en los.pequeﬁos}ca@g
les, conservando o acentuando el disefio en relieve propor—

cionado por las marcas o impresiones de lineaas hechas: en:

el material mientras éste estaba frfo. El material del di jf’f

sefio en relieve llesa a fijarse o endurecerse mis. o menoé,‘
consiguiéndose en el reciplente etiquetado un efecto deco
rativo muy superior al del adorno o decoracidn que pueda

haberse impreso en el material de: 1dmina antes de someten~
lo al "plisado™ o rizado., Un proyectd 0 dibﬁjo-bien idea~
do puede proporcionar ung combinacidn de. relieve: de dise~
fiog en la superficie de la etiqueta con previa impresidn

de colores o de imégenes.

Hay que decir que, si la etiqueta lleva incorporada
la caracteristica de proteccidn: contra manipulaciones in-
debidas, puede llegar a ser: preferible adherir:el tramo de
etiqueta inferior al gollete de la botella de modo que, ak

dar vueltas al falddén del tapbn para desenroscar o destor-
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nillar éste, el tramo Inferior de la etiqueta se mantenga es-

tacionario, asegurdndose ficilmente el seccionamiento de la

T

etiqueta en dos tramos o partes, inferior y superior, que que
dan en el gollete y en el falddn del tapdn, respectivamente,
a lo largo de la linea de debilitacién. Esto se consigue del
modo mds conveniente tratando previamente la superficie de
vidrio del gollete de la botella con un adhesivo, antes de
montar la etiqueta de manguito sobre ella, Una vez contraf-
da o encogida la etiqueta fuertemente sobre el gollete, el
adhesivo unird la parte o tramo inferior de la etiqueta so-~
bre el vidrio con vistas a la funcién de seccionamiento, dan-
do al envase la caracteristica de proteccidédn contra manipula-

ciones indebidas,
Por todo ello, es objeto de la presente inven-

cibén un método de formar una etiqueta decorativa para bote-
llas o envases similares del tipo contrdctil y que posea un
disefioc de relieve que, a la contraceidn, refuerce la aparien-
cla y la funcidn del envase, y de aplicar esta etiqueta a las
botellas o envases similares,

Otro objeto de la invencidén consiste en reali-
zar una etiqueta decorativa del género indicado, dispuesta
sobre el gollete y el faldén de clerre o tapén de la botella,
de tal modo que dé a ésta una caracteristica de proteccidn
contra manipulaciones fraudulentas o indebidas.

Otros rasgos caracteristicos importantes, ob=-
jetos y ventajas de la invencidén se desprenderdn, para las pe

gonas versadas en la materia, de la descripeidn que sigue en

* o,
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relacidn con los dibujos sdjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un frag
co con una etigueta aplicada y encogide hasta cefiirse fuer|
temente cobre el falddn del cierre y el gollete del fras-—
co;

- la figure 2 es une vista en planta de wna pleza bru
to de ebiqueta, antes de ser enrollada y cerrada pera for-
mar un menguito, representéndose los pliesgues de rizado ¥y
1a moven de hendidura de la mismag '

- la fisura 3 es una vista en seccidén tomada por la
1fnes 3-3-de la fig. 2%

- 1n figura 4 es una vista parcial en seccién de la
natoris mrime rizada, formada nor el dispositivo de la fig
7, desnubs de seccionada la bonda vor el dispositivo repre|
sen*ndo en la fig. 8; -

~ 1ln figura 5 es una vista en planta y en seccidn de
w Aisnonsitivo que forma una marcaAo hendidurea de profun—.
didad mercial en la materia prima de etiqueta, en el senbi
do lonsitudinal de una banda del materialy ’

- la figura 6 cs una vista fragmentariz on‘seccidn:tg
nado nor 1la linea 6-6 de la fig. 5; o

- la figura 7 es una vista en »nlanta y en seccibn de -
un dispositivo de rizar que forma pliegues tronsversales,
nor narcjas, repartidos a cierta distancia de separacién
on 1le nateria nrima de etiqueta en forma de banda, ilustra
tiva Ar 1ma de lnos formas de realizacidn del invento;

- 1a firura 8 cs una vista en planta ¥ en seccidn de
un disnositivo para corfar una pieza elemental de etiqueta,

y e bonda de matoria prima de etioueta, y transnortar

pnr
s ]

. nicma clemental de etiqueta a un mandrily

-
o
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- 1la ficura 9 es una vista esquemdtica que ilusirae
lag chanas de formar el manguito de etiqueta partiendo de
una niern elemental de etiqueta hecha de la banda de mate

ria wrine de etioueta, trasladar el manguito de etiqueta

llete y el cierre o tandn de una botella, y contraerlo so
bre ombosy

- la Tigura 10 es una vista fragmentaria en seccidm,
tomada nor la linea 10-10 de la fig, 9, de la pieza elemen
tal de eticueta de una de las formas de ejecucidén del in-~
vento, e ilustra el pliegue hecho en la materia prima de
etinueta a vartir de la cual se hizo la pieza elemental;

- la figura 1l es una vista en planta, con partes
arroncadas, del dispositivo para efectuar wna unién de sol
dadurs en los extremos que se superponen de una pieza ele-
mental de etiqueta tratada segmin la fig. 9 hasta formnar el
mensuito de e%iqueta de la invencidn;

- la figura 12 es una vista acompafiante de la fig. 11,
que ilustra esquemdticamente unos.medios nara aplicar cier
ta presidn a las partes de extremidad superpuestas del man
suito de etiqueta tratado segin la. fig. 1I1;

- la figura 13 es una vista parcial en planta por la
varte suverior de una botella con una etiqueta aplicada del
tipo de contraceibn, ya conocida (anterior al presente in~
vento); .
- la figura 14 es una vista parcial en planta por la
parte superior de una botella con manguito de etigueta de
contraccidn colocado en ella, antes de la contraccidn, e

ilustra los pliegues del manguito de etiqueta conforine al

nresente invento;
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- la figura 15 es une vista parcial en nlanta por la
parte superior de la botella y etiqueta de la'fig. 14,(de§
puds de la contraccidn de la-etigueta sobre la botella y
el tapdn; . . ‘ .

- la figura 16 es una vista parcial en planta por la
parte superior de otra forma.de'ejecuciJn de ebigueta enco

gida o contralda sobre ellgollete*y el tapén de una bote~
- la figura 17 es una vista en alzado de la ‘botella

te la accidn de destornillar y retirar el tapén, quedando.,
la ctiqueta seccionada en dos partes, superior e inferimr#

- la figura 18 es una vista en perspectiva de un rodi
1lo estompador o repujador; usado para.former las etique-
tao de la invenciéng ' ’ '

- la figura 19 es una vista en alzado y en seccidn del
rodillo estampador de la fig., 18. y de un rodillo de’apoyo,
en posicién operativa para repujar o estampar la banda de:
naterial termopldstico celular orientado;

- la figura 19A es una visia parcial, longitudinal ¥y
en seccidén de la banda de termopldstico, y representa en
seccidén la linea o marca estampada, impresa con el aparabo:
de la fig. 19; ' |

- la figura 20 es une vista en plants de una pieza ele
mental rcctangular del material termopléstico celular orien
tado, traotado por medio del aparato de la fig., 19;

~ la figura 21 es una vista en perspectiva de un frag
co de vidrio que tiene ﬁna etiqueta estémpada en relieve,
de forme de mancuito, hecha a partir de la pieza elemental

de la fig. 20 y contralda sobre el gollete y el cierre del
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frosecoy .
- la fisura 22 e¢s una victa en perspectiva de una for

me

ma digtinta de cjecucidn del rodillo estampador de la fig.
13; ’

-~ la figura 23 ez wio vista en planta por la porte su
nerior de la pieza elemeatal rectangular de materiel termo
nl4svico celular y orientado, después de uratado con cl ro
dillo eutampador de la fig., 22;

-~ la figura 24 es una viste en pefspectiva de un frog

de forue de manguito, hecha a partir de la pieza elementol
Ae la Tise 23 ¥y contralda sobre cl gollete y el cierre del

- la figura 25 es une vista en perscpective de otra
formae dictinta de rodillo estompador; '

-~ la fipura 26 es ung vista gsuperior en planta de la
pioze reetangular de material termopldsitico celular orien-
trdo, acspués'de dratada por medio del rodillo estempador
de 1n fipg. 253

- lo figura 27 es una vieta on peropectiva de wn frag
co de vidrio que ticne una ctiqueta estampada, de forma de
manmuito, hecha a partir de la piezz elemental de la fig.
26 y coniralda sobre el gollete y el cierre del frascoy

- la figure 28 es wnae vista en persvectiva de otra
Porma n4s de rodillo estampador;

, fisura 29 es wna vista superior en planta de la

3

-1

-

niecse elemental. rectangulor de termopléstico celular orien
todo, despuds de tratada con el rodillo de la fig. 23; ¥y
e

~ le fipora 30 es una vista en perspectiva de un frag

co de vidrio que tiene una etiqueta estampada, de forma de
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menguito, hecha a partir de la pieza bruta de la fig. 29 ¥

contraida sobre el gollete y el cierre o tapén del frasco.

presenta un frasco de vidrio 10 que incluye un gollete 11
cerrado por medio de wn cierre primario, tal como ﬁn tapén
roscado 12, ELl tapdn 12 (fig. 9) incluye una parte supe-—
rior 13 y una parte de faldén enteriza 14 que termina en

un borde anular inferior 15 a lo largo del gollete 11,

ta de gollete y tapén de cierre a prueba de manipulaciones

indebidas, hecha de un material polimérico celular contric
12, salvando o ponteando la junta entre el gollete del fras

contrdetil puede ser de cualquiera de las formas de termo~

plédstico celular orgdnico contrdctil que puede orientarse

te orientacidn, en forma de banda o ldmina, ¥y que puede impa

mirse previamente en forms plana. con una imagen decorativa

te de unos 96. a 640 kg/m3. ’
La etiqueta 16 estd hecha de una pieza elemental rec-—

perficie interior de la etiqueta es la que se representa en

la fig. 2: esto es, la superficle que luego ird inmediata

Con: referencia ahora a los dibujos, en la fig. 1 se reg -

til rodea al gollete 11 del frasco y &l falddénm 14 ‘del tapdn

Un cierre secundario 16 contrafdo, en forma de etique-| -

co y el borde del falddén del tapdén, Bl material poliméficw';‘

fuertemente en una dimensidn que se extiende circunferencial -
mente en el frasco de la fig. 1. Como ejemplo de dicho ma- jg}-t

terial puede citarse un material polimérico celular de fuer N
de etiqueta como la indicada en 17. De preferencia, el mé;i, w
terial polimérico, tal como de lémina multicelular de polig] :

de 0,13 mm a 0,5 mm de espesor, ¥y un peso especifico aparen C

tangular 16a del material, ilustrada en la fig. 2. La I

.2.‘-»“.:
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a la superficie del gollete. del frasco 10, La pieza elemen
tal. 16a de etiqueta estd hecha de una banda matriz o genera
triz 16p del material, dimensionada en anchura de modo que

corresponda a la dimensidm de alture deseada de la etiqueta

pieza elemental. Ia pieza elemental 16a de etiqueta esid
dimensgionada en longitud a 1o largo de la direccién longitu
dinal de la banda 16p, en una dimensidn que excede de la
circunferencia del gollete: o del tapbn: de cierre (la que
see mayor) de la combinacidn de. frasco 10 y tapbn de cierre
12,

La pieza elemental 1l6a de etiqueta se enrolla en forma
de nanguito, solapdndose las extremidades margineles delan-
tera y traosera 16c: ¥y 168 de la misma, y los-extremos anl so
lanados se conectan entre £f a lo largo de una unidn 18 que
se extiende en sentldo axil, Ta etiqueta formada con arre-
aslo al presente invento puede poseer la caracteristica deco:
rotive estampada en relieve de la invencidn, bien sola o
bien en combindeidn com la caracteristica de proteccidén con
tro manipulaciones indcbidas:, 8Si se va a utilizar la carac
teristica de protegcidn contra manipulaciones indebidas, la
etiqueta 16 va provista de la hendidura de profundidad par-
cial 19 cn el sentido de la longitud de la banda 16p, tal
como anarece en lo pleza elemental de la fig. 2. Bsta hen-
Adidura estd hecha en la direccidn de la orientacidén prineci-
nol o moavoritaria de la banda de'pléstico, y ha de ser de
una nrofundidad suficiente para vroporcionar una.raya o 11~
nen de debilitamiento en el material, que se extiende en tox)
n0 a la circumferencin de la etiqueta 16 y vaya situnde jun-

t0 nl borde inferior 15 del falddn del tapdn. La hendidura
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o m~rer 19 ge representa en la fig. 3 en scccidn rec%a, ¥
tiene de wrofundidad aproximadamente la mitad del espesor
de la bounda 16n; por ejemnlo, la mitad del grosor de la
niezn hruta 16a.

I nieze elemental 16a de etiqueta contiene también
ma serie de los nliesues renartidos a cierta disténcia de
senarecidn, tales como los 16f y lég de la fig, 4, Tos '
nliemer 16f ¥y 16g estén situados en la relacién de repar-
tidos o cierta distancioa de senaracién.en torno ablg cir-
cunfercncia del gollete y del tapdn de cierre del frasco.
Lort nliermes, tales como los 16f y 16g, dan a la etiqueta
un disedo de relievé estampado en verticel, y absorben tam
bién las errugas de la ctiqueta que tienden a formarse en
la contraccidn de la etiqueta sobre el gollete y el tapdn .
de ¢lerre del frasco. Localizondo las arrugas eh los plie
mued, se obtlene en la etiqueta una mejor apariencia, ade—
mﬁm de la apariencia decorativa general del envase'propor-v
cionada nor el disefio de relieve. elegido, del cual se dan
varios ejemplos mds adelante. B -

Un tal ejemplo simplifica50~de la invencidn es el quéA
se ilustra en las figuras 14 y 15, ILa etiqueta tiene unos
nliegues 16f y 16g distribuidos: en la pieza elemental lﬁg S
de eticueta de tal modo que queden en posiciones sobre poeo| .
més o menos diametralmente opuestas: entre si{ en la forma de ’
manzuito de la ebiqueta 16 (fig. 14).  Tras la operacidén de :'
contraer o encoger, los pliegues permanecen en lados opues—
tos del frasco o botella y del tapdn, (fig. 15).

Con referencia shora a las figs. 5 a 7 inclusive, la

norta desde una reserva (no representada) de la materia pri

banda de material termopléstico celular 16p se lleva o trang '
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ma de ebiqueta previamente. adornads o decorada, con movi-
miento por encima de un rodillo 20 que estd apoyado en un
eje ve;tical 21, La hendidura I9 de profundidad parcial
(antes aqui descrita) se hace en la materia prima de eti-
-queta, en la superficie dorsal o posterior de la misma, poi
medio. de una hoja 22 montada en el conjunto de soporte esta
cionario 23, La hoja 22 va sujeta en una ranura longitudi-
nal de un miembro de gufa 24 que. estd retenido entre los co
tados 25 y 26 del soporte: 23 ¥ normalmente obligador a ir
nacia fuera por unos muelles 27 y 28 en la placa posterior
29, La hoja 22 se ajusta longitudinalmente en e1 mienbro
de sula 24 medisnte los tornillos de. ajuste opuestos 30 y
31, respectivamente, roscados anzlgs-cbstados 25 y 26 y su-
jetos on posieidn ceda uno por una contratuorca 32, Late
ajuste compensa el desgaste de la hoja 22.

La hoja 22 va soportada frente a un entrante anular
33 practicado. en el rodillo. 20 (£ig. 6), ¥y ml ser impulsae
da la banda 16p por-encima del rodillo 20 se forma la hendi
dura 19 continuamente a lo largo de lLa materia prima de eti
queta, & la altura apropiada de la misma, de modo que se co
rrechonda en altura en la etiqueta, una vez aplicada ésta,
frente o junto al borde inferijor 15 del faldén del tapdn
de ciorre primaric. '

Después de tratada por encima del rodillo 26, la bonda
16p de materia prima de etiqueta pasa por entre los rodillog
34 y 35, también giratorios en unos ejes verticales. Il ro
dillo estampador 34 estd provisto del Util o herramienta de
estampar en relieve. 36, éue se extiende en el senfido axil
del rodillo a todo lo ancho de la banda, Bl dtil de estam-

par 36 relativo a la forma de ejecucidn de las figs. 2, 4 ¥

Hoja ntm. L5 ‘ ' 7 14076. '
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16 esté provisto de un par de puntas o aristas 37 y 38 fox
mentes de pliegue' o surco, relativamente juntas o a muy poj .
ca distencia de separacidén, que se extienden paralelas al. :
eje geoméirico del rodillo 34; y el Wtil o herramienta 36 ,
estd sujeto en el entrante del rodillo 34 por medio de wnos ;'
tornillos 39. ILa parte de superficie 40 del rodillo 35 es
de un material relativamente eléstico, tal como el caucho 7
o sinilar, que impida la fractura de la banda més o Henos:
aplasiada localmente o rizada a lo largo de las lineas de
oricta de las puntas 37 y 38. Existe una ligera deflexidd‘
del nléstico a lo largo del plano del material en la super
ficie opuesta a la de toma de contacto de las aristas 37,
33 cucndo se usa el rodillo 35 de apoyoAguarnecido de cau~
cho., Hsto e ilustra on la fig. 4. Gon todo, se produce
cicrto aplastamiento y compresidén del material celular,

21 rodillo estmmpador 34 puede adoptar diversas. formas)

tel como ce ilustre cn las figs. 18, 22, 25 y 28; y, como

nueden hocorse 'marchar en tdnden y sinoronizarse diferentes
combinaciones de rodillos estampadores, itales como la 34,
35 o 1la 34a, 35a, etc., para formar los pliegues en la ban-
da 16n en sucesidn segin convenga, con el fin de lograr un.
efecto de estampacidn en relieve més: complejo, del adorno.
Con referencis a la fig. 18, el rodillo estampador 34a

rewresenta la herramienta para formar una serie de pliegues

rodillo 34a, como sucede con todas las formas de ejecucidn
1el rodillo estampador ilustradas. en las figs. 18, 22, 25

Y 20, se hace marchar en combinacién con un rodillo. 35a

resultard evidente:para las personas. versadas en la materia, -

revertidos a cierta distancia de separacién en la banda 16p,| -

nara hacer la pieza elemental de manguito: 160 (fig. 20), EL “jlé”
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‘|dotada de unos pliegues o acanaladuras~16dé repartidos anu-
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construido de un material relativamente &uro, tal como el
acero o el aluminio, &n esta forma de realizacién del apa
rato (véase el aparato de la fig. 7)., no existe deflexién
del material de la superficie del plédstico sobre el rodillo
352, El disefio de distribucidn de lineas ge imprime por
aplagtamiento del material en la configuracidn proporciong
da por el rodillo 34a. Los dos rodilloes 34a y 35a se hacen
girar en torno a sus ejes, en el sentido del movimiento de
la banda 16p. DLas aristas 37a formantes. de pliegues, que
ge extienden a 1o largo del rodillo 34a paralelas al eje,
cotempan en la banda 16p una serie de pliegues o acanaladu
ras 160a (fig, 20) repartidos a cieris distancia, que son
normales a la direcoidén de marcha de la banda 16p en la md
quina, esto es, a la dimensidn de fuerte orlentacidn del mg
terial termoplédstico polimérico y celular en ldmina,
Partiendo “de. la banda, de esta forma de la invencidn,
se cortan las: plezas. elementales 160 de la manera que se:
describe mds adelante, y estas piezas elementales se arro-~
1llon en un mandril cilindrico, superponiéndose y uniéndose
los extremos de la pieza elemental 160, El manguito asi
hecho de la pieza 160, ung vez encogido o 6ontraido sobre
el gollete y el cierfé de unr frasco o botella, proporciona
una etiqueta de gollete como le representada em la fige. 21,

larnente en el disefio decorativo estampado en relieve,

Zn la figura 22 ge representan unos dtiles de estampar
similares, donde la herramienta 34b estd provista de una se
rie de aristas 37b en hélice, formantes de pliegues. Esta
herraaienta de estampar, combinada con un rodillo 35 o 35a,

de modo semejante: al de la ilustracidn de la fig. 19, dard
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un disefio de pliegues: 16lg como el indicado en .la piezégexgg
mental 161 hecha de la materia prima de banda tratada pori_l
medio del rodillo 34b (fig. 23)i, EL manguito hecho a pa.}'_._"
tir de la pieza elemental 161, una vez contraidb éobreféibi~f
gollete y el cierre o tapdén del fedipiente 10,1proporei6na: ;.
en &1 un disefio de pliegues. en hélice: 16la estampada en ngv;f
lieves B

Con referencia ahora a la fig. 25, se representa eﬁ'
ella otra forma de reallzacldn de: herramienta de esﬁampar,
por medio del rodillo 34e¢ que tlene una serie de aristas .
37¢: formantes de pliegues, en héllcqtd9~mano derecha, rep%gA’ 
$ides a cierta distancia de aeparaéiéﬁt ¥ una segundarsérie' ﬁ
de aristas similares 374 formanfeq"da-pliegueS‘én hélice de
neno contrarim o a izquierdes, reﬁértidas de igual modo ¥y
que se cruzan con las: aristas 370.‘ Este rodlllo estmnnador5%
combinado con un rodillo de apoyo»35 o 35a, como.’ antes, da—
rd un diseHo cruzado de pliegues 162a en el materlal plésti:‘
co. formado, tal como ge 1ndica en la pleza de: mangulto 162 ke
hechn con &1 (fig. 26). EL manguito hecho a partlr de la :
nicza elemental 162 se contrae sobre el gollete y el tapdn ,?;

de cierre de un frasco, tal como se. ilustra en la fig. 27,

dando la etiqueta un disefio o adorno estampado en relleve
de los pliesues en hélice cruzados 162a, salmentes sobre la
sunerficie de la etiqueta. _ ' 1
Otra forma mis de realizacidﬁ.del'rodillo estampadonf}hi
(343) es la indicada en la Pig. 28. El rodille 348 incluye
un disefio de aristag de estampar comnuesto de una diun051-\
cidn de aristes circulares 37e’ repartldan a cierta distancia .
de senoracidn e interconectadas por unas aristas rectllineas:;

37EL ~ue irradian de los centros de las.01rcunferenc1as., Es~ -
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te rodillo estampador 34d, cuando ge hara funcionnr con un
rodillo de anoyo. de caucho 35 o un rodillo de acero 35,
como £e ho descrito mas arriba, imprimird en el material
de la nieza elemental de manguito 163 (figura 29) los plie
.sues circulares 1632 unidos por éué perimetros mediante los
nlierues rectilineos 163by, que forman cierto 4ngulo respec-
t0 & la dimensidén longitudinal de la pieza elemental 163,
Wl manguito hecho a partir de la pieza elemental 163 es con
trafdo sobre el gollete y el cierretdelnfrasco, como se
ilustra en la fig. 30, donde la etiqueta proporcionsa un
atractivo adorno de decoracién con loggcirculos 1632 y las
lineas 163b en un dicefio realizado en relieve de los plie-

sues en la superficie de la etiqﬁeta-i;
Con arreplo sl presonte inventd pueden idesrse otros

L2

numerosos diseflos, en los que la disposicidn de los pliegues
en el discfio: gstampado en relieve formen cierto dngulo res-
pecto a la dimensidn del material'dprreépondienﬁe a la cir-
cunferencia del manguito, esto es, a,lé dimensién correspon
diente al mlto:grado de orientacidn.del material, o sca a

la direccidn en que la banda de‘termopléstica celular asale
de mdquina. Bl efecto deArelieve~més-pronunciado'se alcan

Racd

za colocando la superficie en la que se vayan a hacer las in
presiones por aplastamiento en 8l lugar contiguo a la super

rior del manguito.
©1 aparato de formar manguitos ‘
Después de marcada la banda 16p de materia prima de

etiquetas con un diseio en relieve, dicha banda 16p se hace
nasar por encima del tambor de alimentacidn o. transporte 4L

(fig. 8) y es captada 0 recogida por una lumbrera delantera
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de vacio 42 que va conectada a un miltiple estacionario de

vaclo 43 soportado por encimz del lado superior del tambo:;_;f

El tambor 41 se hace girar en un eje o- 4rbol vertical 44 a

una velocidad superior a la del movimiento de la banda 16p

de tensa o atirantada sobre el tambor 41, y produce cierto
deslizamiento entre ambos. Una cuchilla giratoria 4% sin-
eronizada con. arreglo a la velocidad lineal de la banda
16p lleva una hoja vertical 46 que secciona la banda trans.
versalmente sobre el tambor 41 y corta de la banda una pig:
za elemental 16g de etiqueta, de ié.longitud adecuada, tal
como la representada en la fig, 2. La materia prima de la
banda se hace avenzar sobre el tambor-de transporte 41 de
tal modo que la superficie estampada en relieve y decorada
do lo uisma estd junto a la superficie'periférica del tam-
bor., En otros términos, el corte: se hace a partir del re-.
verse o lado posterior de la banda 16p, respecto al ladb» _
anterior o decorado (anvérso). Justamente por delante de 115i:
cuchilla 46 hay una segunda lumbrera de vacifo 47 qﬁe estéﬁ‘ '
sujetando la banda.enAposicién,'meréed al vaclo conectado.
nor medio de su paso 48, justo a punto de interrumpir su
conexién con el milviple de vaclo 43, ' .
La pieza elemental 16a de etiqueta que es cortade Yy
catd on el tambort de transporte 41 mds alld de 1la cuchilla’
46 {iene su borde delantero- o de abtagque empezando a envol-
verse sobre el mandril 49 en una torreta giratoria, que €§
t4 cimulténecamente envolviendo y tirando de la pieza ele- §

nental haste retirarla del tambor de alimentacién, una vez

sue cl mandril la ha captado o recogido de la superficie dell .. .,

Yambor,
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Tos diversas:mandrilés:49 forman parte de un conjunto
de méguina csqueméticamente representado en las.figs., 1l ¥y
12, ILa pieza elenental. 1l6a. de eﬁi@ﬁeta estd sujeta en el -
mandril 49 por el vacfo que actia cerca del borde de ata-
‘que l6e, y el mandrii,49 se hacéféirar a derechas (figura
1i) mientras se mueve deédribiendo;una trayectofia arquea-
da a lo largo de wn carril de.guiaﬂBO que controla la par-
te de cola, no arrollada todavia;_de:la etiqueta 16a. L
dispositivo de mandril incluye'uhd:tbﬁéra de aire 51 que
pass por cncima de una conexidn defmﬁ;tiple en 52 que hay
en la mdquina, y recibe aire caliéhté{de la misma. El;mﬁl
tiple 52 es estacionario en la mdquina, y la tobera 5% se
mueve deseribiendo una trayectoriqfaréﬁeada por- delante de

te a la boquilla de laz tobhera en el momento en que la éti~
queta casi envuelve al mandril y se halla en la disposicidn
de extremos su@erpuestos indicada énilé fig, 1l. BL aire

calicate cs aplicado por la boquilla de le tobera 51 al im
terior del eépaciO)comprendido entre los extremos que se

superponen lée y'lﬁg,de la pieza,eleméntal de etiqueta. A
continuacidn, mientras. la tobera aplica un calor suficienw
te, el mandril sigue girando y los extremos de la etiqueta
ge superponen y unen del todo formando un manguito. Los

extromos se terminan de unir al efectuarse un movimiento

gucesivo del mandril en su trayectoria, en el cual los eX=-
tremos superpuestos de la etiqueta se comprimen por aplica-
cidn de la rueda 53 (fig. 12). ILa rueda 53 va montada en
un pivote vertical 54 y un soporte 55 que forma parte de
una montura 56‘de muelle (esquemdticamente representada).

A nedida que el mandril y la etiqueta (ya en forma de man-

14076.|

0lls, efectusndo esta conexidn para suministrar aire calien|
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guito) se mueven pasando por la rueda 53, la interferencia
de la superficie de la rueda sobre la unidén vertical sola-
pada o de superposicidn del manguito de etiqueta comprime
las nartes calentadas del pldstico formando wma unidn o

- junta de firme adherencia,

Con referencia a la fig. 9 se ilustran esquemiticamen
te las funciones de montaje de la etiqueta sobre el reci-
piente. Como se indica cerca de la parte alta de la figu-
ra, la pieza elemental de etiqueta 162 cortada se arrolla .
en un mandril 49 y se cierra uniendo sus extremos, como'ag
tes se ha descrito, y a continuacién se saca o retira del
mendril en sentido vertical hacia abajo. EL fréscszIboxg
1la 10, gue lleva puesto un tepdn o-cierre primario: 12, sé 
trangnorta primero. hacidndolo pasar por una tobera 57 de
aplicncidén de un pegamento, . Da: la tobera 57 sale'proyecxg'
da o atomizada una "mancha" de adhesivo licuado caliente,
cayendo sobre la superficie del gollete 11l de la botella
en ung regién por-encima de la cual se va a aplicar la eti
quete (16, 160, 161, 162 01 163)e -

Acto seguido, el gollete 1l de la botella y el cierre
o toandén 12 reciben la etiqueta de manguito decorativa, he-
cha del material termopléstico celular y contrdéctil o enco.
#ible, que se hace bajar hasta una posicidnien g cual la

lfneca anular de hendidura 19 practicada en la superficie in

tivo calefactor 60, ilustrado esqueméticamente, realizado

de preferencia en la forma de un calefactor eléetrico pow

terior del manguito 16 queda dispuesta en o Jjustamente porAr,:
debajo del borde inferior 15 del falddén 14 del tapdn. Mien|: -

tras la etiqueta se halla en esta posicién sobre el gollete:;ii

v ol tapén de la botella, se hace pasar ésta por un disposi a
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radiaciones infrarrojas, Durente el movimiento de paso poy

el calefactor 6@, los frascos o botellas 10 pueden hacerse
girar mediante contacto de;aplicacidnAde la pared lateral
con una banda sin fin 61 en movimiento,; que se: traslade en
gentido contrario al de avance de las. botellas 10. Otra
forma de realizacidn de calefactor es la estructura usual
de tunel a través de la cual se transportan y calientan
las botellas y los manguitos mediante circulacién de aire
caliente o similar., Sea cual fuere la forma de calentador,
el material del manguito se caliénta;exteriormente lo bagw
tante para que se contralga o encoja sobre el gollete y el

tapén en una relacidn de aprieto o cefildura y conformacidw,|-

ilustrada en el lado derecho de la fig: 9.
Durante esta fase de contraccidn del procedimiento del

nresente invento es cuando el material previamente nlegado

o rizado del mismo aporta los medios para proporcionar una

etigueta scatisfactoria, de gollete y tavndén de cierre, en
1z botella. Tl calor que se estd aplicandr exteriormente

sobre el mateirial contrictil, esto es, el calor que le 1lg'
ga al wnalerial por una sola cara, da por resultado uvna di-
ferencia en la velocidad de contraccidn del material a tra
vés de su espesor, Como el material es celular, sirve'tag.
bién dc nislamiento térmico y retrasa la transmisidn de ca~-
lor hacia la superficie interior. En todo caso, en ostas
condiciones tienden invariablenente a aparecer arrugas en
1la cticucta contrafda o encogida. Ia presente invencidn

nroporciana no sdélo una etiqueta decorativa estampado en

relicve, nueva en su géﬁero; sino que también proporciona
una nanera prictica y econémica de aplicar- etiquetas con-

trafdas al calor, .del material pldstico celular, sobre una
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hotella fria, evitande oue se formen arruges y deformacio-
nes sunerficiales de este género no deseadas,

Lon assectos decorativos de la efiqueta pueden combi-

saninulacioaes indebidas, del presente invento. Con refe=-
r~icia o la Tig. 17, se ilustra esta caracterlstics de de-
teceidn de maninvlaciones indebidas o frauduleﬁtas'de la
etinuetn, Al hacerse girar el tandn de cierre 12, la eti-
guetn 16 nuedars seccionada anularmente a lo largo de la
Linee de hendidura 19 y dividida en dos nortes: wna parte
sumerior do etinueta, cue quedard en el f2ldén del tapdn
12, v wna narte inferior fijzda con adhesivo a la regién
del rollete de la botella, EL tapdn de cierre puede volver
e n anlicar, v ge manticne ol adorno décovativoe global do
1o etianeta; pero la linea de seccionamientn indicard que
se ha realisado una apertura prematura, o manipulacién in-

tacta v continua (no aeccionada).

En relacidn con el presente invento, al emplear-.los
términos de "plierues" o "acanaladuras" se tiene la inten-
cidn de abarcar también las lineas o rayas marcadas con he-
rroviientas en el material, en el que la supefficie de apoyo
0o resnaldo de la ldmina puede o no estar desviada del plano
de dicha superficie en la lémina, Ahora bien, en uno ¥
otro caso, la herramienta de estampar en relieve aplastaré'
las cédlulas del material celular, modificando su espesdr'y
densidad en esta regi6n.. A

La estructura mds débil del material celular estd a o

laxgo de las regiones aplastadas, donde se han hecho las es

Aebida. Si el producto no ha sido indebidamente manipuladol -
en los cstantés del detallista estari con la.etiqueta'l6.i§  j“

Ky
“
4
A
pe
A
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tampaciones de relieve, Por consiguiente, cuando el mate~
rial de lémina estd confinado en sus extremos, tal como su
cede en el caso de la banda sin fin, el manguito o el ci-

lindro aqui ilustrados, las. lineas débiles se acentuian du-

del material, y las lineas de aplastamiento resaltan hacia
fuera en la superficie, como diseilo estampado en relieve.
La desigualdad del tamafio de células. y densidad del mate-
rial a lo largo del disefio de pliegues o acanaladuras por
aplastamiento produce el efecto de estampacidn en relieve
en la etiqueta encogida,

Habiéndose ilustrado y descrito unas formas preferi-
das de realizacidn del invento, las personas versadas en
la materia pueden llevar e efecto otros cambios, modifica-
ciones y sustituciones sin salirse del dmbito ni apariarse
del espiritu de la invencidn, tal como se define en las

reivindicaciones que siguen.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
tan para que sean objetd de esta solicitud de Patente de In
vencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen

en las reivindicaciones siguientes:
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%~ Un método de etiquetar decorativamente un

frasco o botella, que comprende las etapas de: efectuar unas,
i

marcas o impresiones de lineas en la superficie de una limj-!

na de material polimérico orgdnico y celular que estd fuer-

temente orientada a lo largo de una de sus dimensiones, me-—

diante la acclén de comprimlr el material a lo large de 4i-
chas lineas y en sentido nomal al plano de la lémina, pro-
porcionando las lmpresiones de lineas unos diseilos estampa~
dos en rglieve en'la limina, en los que dichas impresiones

de lineas se extienden formando cierto &ngulo respecto a la

o e ma R g o v —— i ia ¢ mem mapa e

citada dimensidn errtemepte crientada; fomar un manguito,
a partir de la lémina, superpqniendé 1los extremos opuestos
de ésta que se hallan separados en la direccidédn de dicha di-~
mensién fuertemente orientada, quedando dicha dimensidén en
la circunferencia del citado manguito, y estando el disefio
de lineas comprimidas dispuesto en la superficie interior del
manguitod; sujetar entre sf dichos extremos superpuestos, pa-
ra asegurar el citado mangulto; colocar el manguito sobre un

frasco o hotella; y calentar el manguito colocado en el fras

co o botella_lo bastante para que aquél se contraiga ajustdn.
dose con aprieto en sentido anular y cifiéndose en torno a la

superficle del frasco o boteila, de modo que la parte de di-

sefio egtampado en relieve de dicho material, al contraerse

]
el ¢itado manguito en torno a la superficie exterior del fras

co o botella, presente un dilsefio estampado en relieve con
i
realce en la superficie exterior de la etigueta de manguito.

28 ,~ El método de la reivindicacidén 12, en el
cual el manguito se coloca enchufando telecodpicamante an a1
gollete y el faldbén del tapdén de cilerre de un frasco o bote-:

lla tapade, y contrayéndolc o cncogiéndolo hasta cefiirlo es-'
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trechamente en superposicidén con respecto a dichos gollete y

. faldén de cierre,

34, El mé&todo de la reivindicacién 2%, que

e

incluye la etapa de practlcar una raya de debilitamiento an
iar que penetra en parte a lo largo de una linea por una de
las superficies del manguilto y antes de formarse el manguitoé
1
tando el manguito colocado sobre el gollete del frasco o bo-
tella de tal modo que dicha raya de profundidad parcial gue-
de junto al borde inferior del faldbn del tapdn de cierre,
42,. 21 método de la reivindicacidén 38, que |
inceluye la ctapa de asegurar con adhesivo el manguito énco-
gldo sobre la superficie del gollete del frasco o botella,
ascgurdndose de ese modo la parte inferior del manguito en-
cogido contra toda rotacién que tienda a hacerlo girar res~

pecto al gollete del frasco o botella.

58 .~ El método de la reivindicacidn 12, en el

cual el disefio estampado en relieve en la ldmina compronde

unas impresiones de lfneas correspondientes a unas acanala-
duras verticales y repartidas a cierta distancia de separa~

cion en el manguito de etlqueta,
68,~ El método de la reivindicacidn 12, en el

cual el disefio estampade en relieve en la ldmina comprende
unas impresiones de linea correspondientes a unas acanaladu-
ras en hélice repartidas que se extienden en sentido axil en

al manguito de etiqueta,

7¢,~ El método de la reivindicacién 1#, en el
cual el disefio estampado en relieve en la limina compronde
unas impresiones de linea correspondientes a unas acanaladu—l
'

ras cruzadas que se extienden dlagonalmente en el sentido

1
i
i
'
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‘que dicho disefio estampado en relieve comprende varias aca-

oo nun, 28 09116

axll en el manguito de etiqueta, -

82,~ EL método de la relvindicacién 12, en el
cual el disefio estampado en relieve en la ldmina comprenée
unas impresiones de l{neas correspondientes a una o mds aca-
naladuras circulares practicadas en el manguito de etiqueta.

92, E1l método de la reivindicacidn 88, en el:

naladuras circulares repartidas a cierta distancla de sepa-
racién, e incluye unas acanaladuras esencialmente rectilineas
que se extienden entre los circulos.

108,-~ El método de la reivindicacién 1%, en el
que la ldmina de material polimérico orgénico celular és opa-
ca y lleva impresa, en la forma de ldmina, un disefio decora~
tivo que aparecéré en la superficie exterior del manguito,.
efectudndose dicha impresidn antes de la etapa de efectuar
las citadas marcas o impresiones de lineas en la superficie
de dicha 14mina, haciéndose estas marcas por la superficie
Qe dicha 14mina opuesta a la superficle impresa,

118,=- "UN METODO DE ETIQUETAR DECORATIVAMENTE
UN - FRASCO O BOTELLA'",

- Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en loé dibujés que se acompafian, y

para los fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de veintinueve hojas es-

eritas a maquina por una sola cara.

Madrid, 10.A80.1577
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