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KENMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere g
un nuevo procedimiento perfeccionado para ls fabricacidn

de condensadores electroliticos, de los que se vienen

- aplicando en aparatos tales como televisores o similares,

que aporta semnsibles ventajas de orden prédctico fundamen-
talmente sobre los procedimientos tradicionales de fabri-
cacidn de dichos componentes;

Comprende primeramente el procedimiento en
cuestidn la unidén por soldadura molecqlar por impacto
de las derivaciones anédica y catddica respecto a las
correspondientes ldminas #dnodo y cdtodo que forman el
boBinado, asi como el posterior remachado de las mismas
en los rehundidos inferiores de una pieza tapa, poseedora
de otros dos rehundidos superiores de fijacidn de los
terminales respectivos, llevéndose a cabo en la propia
operacidén de remachado el marcadoc de los propios
remaches con el signo seflalizador adecuado,

La mencionada pileza tapa es moldeada y lleva
un tabique central inferior que separa los contactos y
se apoya en el bobinado con lo que se determina uns
cédmara entre éste y tapa, llevando ésta en su valona
inferior un nervio anular saliente hacia arriba en el
que se monta una junta eldstica que al efectuar el
rebordeado del cuerpo envolvente del condensador es
clavada en tal nervio ¥y proporciona estanqueidad s

la boca de dicho condensador,
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Se ha previsto tambidn una derivacidn
dnodica adicional soldada el fondo del cuerpo
envolvente, el cual lleva ademis unz ldmina esponjosa
de acomodo estdtico del bobinado,

La convencional vdlvula de escape de gases
la forma una escotadurs moldeada en el borde de la
valona de la propia pieza %apa ¥y la mencionada junta
estanca,

Para facilitar la explicacidn mds detallada
se adjunta una 14ming de dibujos en los que se ha
representado un caso prdctico de realizacién no limi-
tativo del alcance de la patente,

En dichos dibujos:

Ia figura 1 es unz vista en desarrollo
parcial de las ldminas anddica A ¥y catddica B de un
condensador realizado de acuerdo con el presente
procedimiento.

La figura 2 representa una Vvista en alzado
exterior del bobinado con una seccidn lonéitudinal
de la pieza tapa que se le incorpora.

Lz figura 3 muestra sendas vistas en planta
superior e inferior de la mentada pieza tapa.

La figura 4 se corresponde con otra vista
exterior del condensador parcialmenie seccionada ¥ en
la fase anterior al rebordeado de su embocadura.

La figura 5 es una vista completa exterior
del condensador obitenido aplicando el actual procedi-
miento,

Seglin tales figuras, el procedimiento perfec-

cionado para la fabricacidén de condensadores electroli-
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ticos objeto de la presente invencidn parte de la unidn
entre las ldminas dnodo -l- y cdtodo -2- con sus respec—
tivas derivaciones -3- y -4~ mediante soldadura mole-
cular por impacto -5- y -6-, Seguidamente comprende la
adaptacibn de una pieza tapa -7- provista de rehundidos
inferiores -8-0~ para remachado de las derivaciones
-3-4= en la propia operacién de remachado de los
termingles -1l0-1l- que quedan en respectivos rehundidos
superiores -12-13-, También en la misma operacién de
remachado quedan marcados en los remaches -l4- el
apropiado signo sefizglizador -15-,

Conviene citar que entre los rehundidos
-8-9- gueda un tabique diametral ~16- que separa las
derivaciones y al apoyar en el bobinado ~17~ estabi—
liza posiclonalmente la pieza -7- y determing éntre
aquél y ésta una cédmara,

Posteriormente el conjunto obtenido se aloja
en el vaso =10~ gue lleva interiormente la l4mina
esponjosa =19~ estabilizadora del bobinado, 4si como
potestativamente la soldadura en el fondo de una
derivacién adicional andédica -20-, Se continda con el
montaje de una junta o arandels eldstica -21l- sobre
la valonag inferior -22~ de la pieza -7- ¥y con el
rulinado del vaso y su rebordeado superior, en el
cual la junta -21l- se clava en un nervio anular
saliente -23- de aquella valona =22~ logrando la
hermeticidad del condensador,

En la propia operacidén de moldeado de la
pieza =7- a ésta se le practica una rosca exterior

de acoplamiento de la tuerca -24-de nmontaje, que es
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de distinto material para evitar el pasado de rosca,
asl como una escotadura lateral -25- que con la
junta -21- conforman la vdlvula de escape de gases,
Ia invencidn, dentro de su esencialidad,
puede ser llevada a la prictica en otras formas de
realizacidn que difieran sélo en detalle de la
indicada a t{tulo de ejemplo, a las cuales alcanzard
igualmente la proteccidn que se recaba, Podrd, vues,
realizarse este procedimiento para la fabricacidn de
condensadores electroliticos con los medios, compo~
nentes ¥y accesorios mds adecuados, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindica-
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente
patente de invencidn:

l.~ Procedimiento perfeccionado pars la
fabricacién de condensadores electroliticos, carac-
terizado esencialmente por comprender la unidn por
soldadura molecular entre las ldminas dnodo y céfodo
con sus respectivas derivaciones, las cuales seguida-
mente se remgchan en los rehundidos inferiores de una
pileza tapa aislante, provista de rehundidos superiores
con remache en la propia operacibén de los terminales
y marcado en los remaches del signo sefiglizador
adecnado, a cuya fase sigue la de alojamiento de
dicho conjunto en el vaso envolvente del condensador
apoyando en una ldmina esponjosa interior gl mismo,
¥y siguiendo el rulinado de tal #aso ¥ su rebordeado
superior sobre una Jjunta que se monta en uns valona
inferior de la pieza tapa yqe se clava en un nervio
anular saliente de la misma, provocando la hermedi-
cidad de la boca del condensador,

2.- Procedimiento perfeccionado para la
fabricacién de condensadores electroliticos, segin
la reivindicacidn anterior, caracterizado porque
en el propio moldeo de la pieza tapa se le configurs
una escotadura lateral para formar la vdlvula de
escgpe de gases con la junta de la embocadurs del

condensador, asi como un tabique inferior diametral




que apoyaao en el bobinado estabiliza posicional- o
mente a dicha pieza tapa que determina entre ella
y el bobinado una cdmara y que ademds dispone de
un filete de rosca para acoplamiento de la tuerca
5 de montaje que es de diferente material para evitar

el pasado de rosca.,

3.~ PROCEDIMIENTO PERFECCICKADO PARA IA
FABRICACION DE CONDENSADORES ELECTROLITICOS.

Consta la presente memoria descriptiva

de seis hoje y una ldmina de dibujos.,

Hadrid, & {§ JyL 1975

TROBO, S. A.
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