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M ORIA DESCRIPTIVA

la  presente patente de invención se re fie re  a 

un nuevo procedimiento perfeccionado para la  fabricación 

de condensadores e le c tr o lít ic o s , de los que se vienen 

5 aplicando en aparatos ta les como te lev isores o sim ilares, 

que aporta sensibles ventajas de orden práctico fundamen­

talmente sobre los procedimientos tradicionales de fa b r i­

cación de dichos componentes;

Comprende primeramente e l  procedimiento en

10 cuestión la  unión por soldadura molecular por impacto 

de las derivaciones anódica y catódica respecto a las 

correspondientes láminas ánodo y cátodo que forman e l 

bobinado, a s í como e l  posterior remachado de las mismas 

en los rehundidos in ferio res  de una pieza tapa, poseedora

19 de otros dos rehundidos superiores de f ija c ió n  de los 

terminales respectivos, llevándose a cabo en la  propia 

operación de remachado e l  marcado de los propios 

remaches con e l  signo señalizador adecuado.

La mencionada pieza tapa es moldeada y lle va

20 un tabique central in fe r io r  que separa los contactos y 

se apoya en e l  bobinado con lo  que se determina una 

cámara entre éste y tapa, llevando ásta en su valona 

in fe r io r  un nervio anular saliente hacia arriba en e l 

que se monta una junta e lá s tica  que a l efectuar e l

25 rebordeado del cuerpo envolvente del condensador es 

clavada en ta l nervio y proporciona estanqueidad a 

la  boca de dicho condensador.
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Se ha previsto también una derivación 

ánodica adicional soldada e l  fondo del cuerpo 

envolvente, e l  cual lle v a  además una lámina esponjosa 

de acomodo estático del bobinado.

5 la  convencional válvula de escape de gases

la  forma una escotadura moldeada en e l  borde de la  

valona de la  propia pieza tapa y la  mencionada junta 

estanca.

Para fa c i l i t a r  la  explicación más detallada 

.10 se adjunta una lámina de dibujos en los que se ha

representado un' caso práctico de rea lización  no lim i­

tativo  del alcance de la  patente.

En dichos dibujos:

La figu ra  1 es una v is ta  en desarrollo 

15 parcial de las láminas anódica A y catódica B de un 

condensador realizado de acuerdo con e l  presente 

procedimiento.

La figura  2 representa uña v is ta  en alzado 

ex terio r del bobinado con una sección longitudinal 

20 de la  pieza tapa que se le  incorpora.

La figura  3 muestra sendas vistas en planta 

superior e in fe r io r  de la  mentada pieza tapa.

La figura 4 se corresponde con otra v is ta  

ex terio r del condensador parcialmente seccionada y en 

25 la  fase anterior a l rebordeado de su embocadura.

La figura 5 es una v is ta  completa exterior 

del condensador obtenido aplicando e l actual procedi­

miento ,

Según ta les figuras, e l  procedimiento perfec- 

30 clonado para la  fabricación  de condensadores e le c t r o l í-



ticos objeto de la  presente invención parte de la  unión 

entre las láminas ánodo -1- y cátodo -2- con sus respec­

tivas derivaciones -3 - y -4 - mediante soldadura mole­

cular por impacto -5- y -6 -. Seguidamente comprende la  

5 adaptación de una pieza tapa -7- provista de rehundidos 

in ferio res  -8-9- para remachado de las derivaciones 

-3-4- en la  propia operación de remachado de los 

terminales -10-11- que quedan en respectivos rehundidos 

superiores -12-13-. También en la  misma operación de 

10 remachado quedan marcados en los remaches -14- e l 

apropiado signo señalizador -15-.

Conviene c ita r  que entre los rehundidos 

-8 -9 - queda un tabique diametral -16- que separa las 

derivaciones y a l apoyar en e l bobinado -17- estab i- 

15 l i z a  posicionalmente la  pieza -7- y determina entre 

aquél y ésta una cámara.

Posteriormente e l  conjunto obtenido se a lo ja  

en e l  vaso -18- que lle v a  interiormente la  lámina 

esponjosa -19- estabilizadora del bobinado, ási como 

3D potestativamente la  soldadura en e l  fondo de una-

derivación adicional anódica -20-, Se continúa con e l 

montaje de una junta o arandela e lástica  -21- sobre 

la  valona in fe r io r  -22- de la  pieza -7- y con e l 

rulinado del vaso y su rebordeado superior, en e l  

25 cual la  junta -21- se clava en un nervio anular 

sa lien te -23- de aquella valona -22- logrando la  

hermeticidad del condensador.

En la  propia operación de moldeado de la  

pieza -7 - a ésta se le  practica una rosca ex terio r 

30 de acoplamiento de la  tuerca -24-de montaje, que es
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de d istin to  material para ev ita r e l  pasado de rosca, 

as í como una escotadura la te ra l -25- que con la  

junta -21- conforman la  válvula de escape de gases.

la  invencidn, dentro de su esencialidad,

5 puede ser llevada a la  práctica en otras formas de 

rea lizac ión  que d ifieran  sólo en deta lle  de la  

indicada a t ítu lo  de ejemplo, a las cuales alcanzará 

igualmente la  protección que se recaba. Podrá, pues, 

rea lizarse este procedimiento para la  fabricación de 

10 condensadores e le c tro lít ic o s  con los medios, compo­

nentes y accesorios más adecuados, por quedar todo



5

10

15

20

25

-  5 -

KeimPIOAOIOHES

Se re iv ind ica  como objeto de la  presente 

patente de invención:

1 . -  Procedimiento perfeccionado para la  

fabricación  de condensadores e le c tr o lít ic o s , carac­

terizado esencialmente por comprender la  unión por 

soldadura molecular entre las láminas ánodo y cátodo 

con sus respectivas derivaciones, las cuales seguida­

mente se remachan en los rehundidos in ferio res de una 

pieza tapa a islante, provista de rehundidos superiores 

con remache en la  propia operación de los terminales

y marcado en los remaches del signo señalizador 

adecuado, a cuya fase sigue la  de alojamiento de 

dicho conjunto en e l  vaso envolvente del condensador 

apoyando en una lámina esponjosa in te r io r  a l mismo, 

y siguiendo e l  rulinado de ta l vaso y su rebordeado 

superior sobre una junta que se monta en una valona 

in fe r io r  de la  pieza tapa y que se clava en un nervio 

anular sa lien te de la  misma, provocando la  hermeti­

cidad de la  boca del condensador,

2. -  Procedimiento perfeccionado para la  

fabricación  de condensadores e le c tro lít ic o s , segán 

la  reivind icación  anterior, caracterizado porque

en e l  propio moldeo de la  pieza tapa se le  configura 

una escotadura la te ra l para formar la  válvula de 

escape de gases con la  junta de la  embocadura del 

condensador, a s í como un tabique in fe r io r  diametral
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que apoyado en e l  bobinado es tab iliza  posicional- 

mente a dicha pieza tapa que determina entre e lla  

y e l  bobinado una cámara y que además dispone de 

un f i l e t e  de rosca para acoplamiento de la  tuerca 

5 de montaje que es de d iferente material para ev ita r 

e l  pasado de rosca.

3 . -  PROCEDIMIENTO PERFECCZONADO PARA LA 

FABRICACION DE CONHENSADORES ELECTROLITICOS.

Consta la  presente memoria descriptiva 

de seis hoja y una lámina de dibujos.

Madrid, a J g jyL 197g

TROBO, S . A



TROBO, S. A. Hoja única.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



