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WBXORIA DESCRIPEIVA

Se fobrican ientes oftdlmieas multifocales cupotran
do une o mds pequefios segmentos de vidrio de elevaso {ndi~
eo de rafraceidn en un alojamiento on una matriz de lente
de vidrio moldesda a partir de un crownglass ds una nmonew
ra bien conocida on la téonfea de la fabricaeidn de vidrios
oftdlmicos. De allf que en la prdctica convencional, se -
hace la matxis principal de lente de W crowmglass para -
lontes oftdindcnn que tisne un fndice de refraceidn de -~
aproximadazente 1,523 y el vidrio del segmento tiene un fn
dies 4o rofraceidn mis elevado, corrientemente del orden -
de 1,57~1,71 dependiends la seleceidn del fndies del grado
de correecion visual requerida de la lente multifocal aca~
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Un desarrollo raciento en ol cempo oftdlmico ocom-
pronde ls intyoduccidn de lentes oftdluicas fotocrdmicas,
1lazadan tambidn fototrfpicas. las lentos fotoordmicas -
se osouresen bajo la influencia de la radtoeidn aotinioa,
normaloente la radiacidn ultravioleta, y vuelven al estado
ineloro ocusndo c¢esa la radiacidn actfnica, = = = « = = -

Log proplcdades ilmportantes que deben conservarse
en las lentes fotoordmicas comercialiszadas para aplicacio-
nos oftdinicas son la claridad dptica, ia transmisidn ds
1a luz y del color en el estads claro, la transcmisidn de
ia lug y del color en ol oatado activado u escurecido y -
las veloocidadeos d¢ oscurscimiento y aclaradento del vidrio.
Estas propiodades dependen no oflo ds la composicidn del
vidrin, 8ino tambidn 40 manera compisja del tratamionto -
téruico utilizado para eonvertir el vidrio potanoialmonts
fotocrdaioa en el producto £otoordnico, = w = = = = = =

Bn las lentes oftdluicas fotoerduicas dol tips -
dinponible en el comarcio, se atribuyen por lo geoeral las
propiedaden fotocrduicas a la presencia en ol vidrio de pg
quedion erisialitos (de tamalio inferior a wia sicya) do ha~
luwro do plats, los cusleo cristales orecon 4n situ a par-
tir de vidrdos potencialmente fotoordideos que sontienen
plate y haldgenos disueltos por medio de un tratumicnto -
térmico apropiado. 51 régimen, durasidn y grado del trae
teniento térmico afeotan el ndsore y tamafio de loo orio-
talitos de haluro de plata que a su ves afectan el color,
claridad y las caracterfaticus fotcodmicas do oscureci-



niento y aclaramients dal vidrio rooultante, = o« = = = =

Yitimanente se ha hecho deosesble producir lentoes -
oftdlnicas multitocales caracterizadas porque al uenos la
parte prineipal de laeunte de ia leate cultifoocal exhioa pro

5e pisdaden fotoordmicas. Pueden producivse tales lontes =
coubinande una mitris prineipal ds lente fotoerdmies con
wo o mds segmontos menoras o lenta de vidrio y somstor
12 combinaeidn a un tratemiento téramico de fusidn a vempoa-
raturas préximas a loa puntos do roblandecimionto de log -
10, componantes de vidrio. i4 patente sstadounideonse nd -
3-801.-‘336 siglere la fobriecceidn do w g}mducto fotocrduly
co combinando uma paxrte principal de lente oompussta de un
vidrio fotocrdmico con un segmanto de vidrio oftdlmico y
soneticondo 1a combinacidn a un travanionte de fusidn a -
154 2030 para proporcionar un producto multifocsl, « « « = =

Ho oDstante, o8 ha oacontrado gua tales tratamion-
tos de fusidn afectan do mamsra indesaable: las propiedades
fotoerdinieas do la matris principal de lente fotoerdmiea.
weepuds dol trataniento de fuoidn, una matriz do lente fo-

20. toerdnica axhibo un nivel superdor de trenemisidn de luz
¥ uw color mids narrdn en ol estado oscurecido, y un color
mfo gnarillo oo el ostado aclarads que mates de su exposi-
cidn al tratomiento de fusidn. De allf, que sl vidrio no
e8 ta suscaptibie de oaoumci:miento cord 6l vidrio foto-
erdzico tratado norualmente y de composieidn equivalontes
Ello oigmifica cogiacialmente un sobredesayxrollo indesca-
ble de luo pradedados fotoordmicas del vidrie. Ademds,

bt
%Jt
.



las modifiosotonos an lao propledades fotoordnicas reali-
sadas por ol mobrediosarrolls del vidrie var{an considers-
blemente segln la oomponicidn dol vidris y ol trataniento
de fusidn utilizade. isf, es bvastante a1f£foil lograr wn
e oolor y calidad uvniformes en lontos multifocalos fotoerd~
micas producidas de esta maners. Y finalaonts, lag ma-
tricas fotoordmicas sometidas al tratamionto de fusidn ax~
hiben una elaridad Jptica apreciablomente roducida debido’
al desarrollo de anturbiamiente en al vidrio durante el ~
10, trataniento trmle0, ~ - w v e m o v - - - -

Eo por tanto la finalddad principal de la prosen~
te invenoidn proporoionar un wétedo para producir lentes
oftdlnicas fovogrdnicas miltifocales de calidad dptica meg
Jorada que posean propiedales fotoerdmicas uniformes y rg

15. producibles con el uso de loo nateriales disponibles en
laaotualidal, » =~ s v v v m v v m R A w -

Yebricanente, so podria lograr osta finalidad uti
lizando el mismy trataniento térwico para decarrollar las
mopiodaden fotoordmican del vidrio do la matriz y sirml-

20, tineanente para fustonar ol vidrio de la matriz al segnen
%0 epoogido. lio obotante, los tratemiontos convencionsles
utilizadon en la tdonica para fusionar los vidrion de sod
manto a los componentes de lento principal, of blen udi~
lizan tomperaturas elevadas, tfpicanante ocowpronden varios

254 reginenss de calentamiento a sgtas temporaturas 4o modo =
qus oo 8¢ logra la formasidu y erscimionto uniformes do



los eristalitos fotoerdmicss en el vidrio y se produsen
pm&uctas oftdlnicos do Aiferentes propiedades fotoordoi-

[a210 P9 We LB we WS W s S Gk WR AR G TS G AD GR W an AR W W W WS wm e e 4

Por lo taate, sogin ia prescnie invenoidn, con =
e anterioridad ol tratanieato de funidn, oo somote la lon-
to prineipal con foran de wia matris de vidrio potencial-
morte fotoerduico, o un tratamiento térmico de suclssecidn
o wia temperatura sor eucima Jdel puato Ge templade del vi
drio duwrante un tiovpo guficiente para inlclax ol orcai-
3. micuto de oristales de halure de plsta on ¢l uioow. HRote
ﬁrata;niento produee vt vidrio, denaminade vidrio ruclesdo,
que "o eo fotoardnico simo gue en oapaw d¢ dsmmrrollar un
nivel consistento do oristaliuidad de aaluro 4w plata y
ds esta forma propisdades fotoordmicas reproduciblsd al
154 exponersc & los tretamientos de fusidn postoriores, - - -

Despuls do ompucsta la matris de lomte potencial-
mente fodoexdumion prineipal a un tratamiento térmico nu-
cicante nogln se ha descrite, oo momete on combinasidn ~
eon log segmentos oseogidon a un trataniento térmics de

20, fusidn y desorrollo. El trataalento de fusidn y desarro-
1lo utilizods ae un tratomionto quo comprends oxposicidn
ds la combingeidn de vidrins m una fexpsratura corea del
punto de rvebiendecinmiento durante wn tiompo sufieciente -
tanto para decarrollar las yropiedsdes fotoerdmicas en -

25, ol vidrio gucleado comn fusionar 2l sagmento esecogido a la
patriz de lonte fotoordmica prineipal. Ios tratsnientos
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térmicon de funidn convencionales utilizalos en la tdeni-
ca oftdlmien para unir componontes de lentes multifocales
por funidn oon muy apropiados para osta finaltdad, Por

1o tanto, pusdeon ocombinarse lentes debidamente nucleadas
con nogmenton utilisandoe los tratamientos do fusidn actual-
mente disponibles para obtensr un producto fotoerdmico mul-
$1f00al DEC UNLFONME. = = = = = = o~ - - - - - -

Las lontos oftfluicas fotocrdmicas maltifocales -
producidas sogin este procedimiento tienen wna calidad dp-
tioa y oscuribilidad fotoordmica esencialmente equivalen~
109 a las lentes momofocales do ocomposicidn correspondien=
te.. Adonds, se onocuantra que las propiedaies fotoerdmicas
clave de los vidrios resultantes son slgo insensibles a -~
variseciones moderadas en los tratasientos de nucleoacidn y
de fusifn oubsiguiento utilizados, siempre que no oe alte~
.ran otras variablos importanies deterninmmtss de las pro-
pladadea.  Por esta rasdn, el procedinmicnto de la inven-
eidn proporoiona un wdtodo ventajoso para produscir lentes
oftflmieas multifocales de alta calidad y que exhiben pro-
Piedndon 20t0ordunloas UNLILOTMBB.: = = = = = = - - - - -

ico vidrios fotoordmicos que pueden utilizarse en
la fabricacidn de productos oftflmiens incluyon muchos de
loo vidrios do silicato que eontienen halures de plata deaw
oritos por Armistesd y Stookay on la patonte estadowniden-
oe n¢ 3,208.860. Ro obstmie los vidrios que S profieren
para las gplicasiones oftdluicas son los qua se degscribon
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en la patente egtadownidense n? 3.197.296 concedida a Tpler
¥ Stookey que desmestran un mclaraniento rdpldo y un elova
do grade 3o osourscimients én espasores oftdlmicos ( o son
de unog 2 ma) cuands ce exponen & log Yayos solares, A -
105 efectos de la prosente inveneidn, los vidrios prefori-
{los conusinton osenciaimente, en poreantaje en peéo sobre
la base dol dxido segdn se caleula en la partida, do spro-
*inadananto ua 48-575 $40,, 6-10% A1,0;, 15-22) 3363, -
0,8-25 Ha,0y 244=3,145 14,0, O=4k K,0, 3,2-7,2% Hag0 + 41,0
* KQO, 445=5,3% Pb0, 3~97 Bad, 0=T,2% Zroa, 0,10=0,G% Az,
0,01~0,15% ¢ud, 0,15-1,27% c1, 0-1,0% Br, 0=0,1% I, y O=1,3%

F' WR M G M M G W G G AR W WP MY Wb S WA BB ED B B G EE M A S SR e b

Haturalzente eofon vidrios puedon contener cantida~
deu menores de otros dxidos qus eon dtiles para modifiear
ciertas propiedades del vidrio,siempre gue n0 queden afac-
tados de manera perjuiicial la recpuesta fotoordmica y el
comportanicato on el tratamtents tdmudeo. Remultan parii-~
cularmente ftiles los agentes colorantes para vidrio tales
como 103 ooloyantse 4o dxidos motdlicos transicionales y
do tierran raras quo se han cncontrado eompatibles con vi~
érion fotosrduicos. De esta foraa, pusden inoluirss Za-
cultativereonie on 9l vidrio cois ingrediantes para wodifi~
car ou color, =i se doaea, aproximadamaente 0~0,53% de Co0,
0-1,05 de Fidy 0-1,0% Ory0, y un total de 0-4,0; de dxidoo
gseleccionpion del grupo consistonte on Eraos, ?r203, ﬁo203

yﬁd203. A WE W e G AN W W W R W e RSP R W W W R S N S e
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Fueden druarge lentes de vidrio de las composicio~
nas arridba eitadas fundiondo una partida de vidrio de la -
cowposiotdn requerdda on una atmdsfora no reductors & tem-
peraturas dal orden de 1.400-1,5008C durante un porfodo de
4~8 horas pars produoir una masa fundida que pusde confor
maroc entoncos on natrices do lente oftdlmion mediante pro
codimiontos convoncionales. Las matrices reoultantes no
guslen gor fotoordmicas sin tratamicnto térmico posterior,
oino que won potencialmante fotoorduicas y ne conviorton
on componentes da lente fotoerdalen por tratamfentms postg
riores de mnleacidn y fusifn, w e e m v v v v c v e«

1os tratamientos de nucloaccidn que pucden utili-~
zarse con compondntes do lente potenoiaimente fotoorduica
producidon segin ce ha desorits erriba comprenden npropia
dapente 18 exposioidn do la lente a temperaturas dol or-
don do unos 510-5508C durante un tiocmpo dol orden de 10~50
pdnuton soguido de enfrianiento a tomporatura subionte, -
los componentes pusdon tempiarse antea, durante o después
de la nmucleacidn si ne deses. loo copponentes de lento -
tratados do esta forma todavia no con fotoerdmicos. Ko
cbotante, son astables y pucden trassportarse o almacenar-
se indefinidamente sin afeotar la eapacidad deld vidrio ny
cleado do convartirso en wn componente de loute fotooxdmi
ca 8l exponarse 8 lon tratamiantos tdrmicoo guo pusdon ~
utilizarse para 1a fusidn de luntes muitifoocsless = ~ «

Finolnents oo fatrica una lente multifoonl que -
oxhidbe propicdados fotoerdnicas deseables y roproducidbles
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a partir do la matris principal de lente nuoloads produci-
da segin se ho descrito arriba combinando una matriz nuclea
ds con al meuon un segmonto de vidrio oftflmico apropiade

y sometiendo la combinacidn a un tratamiento do fuoidn a
temperaturas del orden do 630-6759C durante un porfods del
orden de 15-45 mirutos. Un ciclo tipico de fusidn coumpron-
de calontar el vidrio de la lente principal ¥ del sogumto
de lente n yazdn ds 209C por minuto hasta 63030, mantener
ecota temporatura de 6502C duranie 30 minutos, enfriar a ra
gén de 158¢ por minuto a 4508C, ¥y finalmente enfriar o ra-
251 de 1090 por minuto a umos 0020, antes de retirarloes -

Haturainentes, puests que los procesos ds mclaoa-
cidn, funidn y desarrollo fotoordmico dependen tanto del
tienpo como de la temporabura, e reconocord qua ticopos -
de ealentamionto nfs cortos son dtiles primariamsnte a las
temperaturas mis slevalas dentro de las gamas especifica-
das y vioeverss. De modo pareocido, s ppreciard que no ha do
nantonerse el vidrio a ningunma temperatura doterminada denw
tyo de la gone copeoificada, simo puadan odbtenerse oviden-
tements resultados equivalentee por ua calentamients y ou-
friantento continuo del vidrio sobye ioda la genn, sienpre
que se mantonga ol tiempo tatal deméro de la gama demiro -
do los Lnmites cspecificades. Por ejemplo, la nusleacidn
¥ ol tamplado pueden realizarse sometiondo matrices de lan~
te on el estalo formado o un enfrdamiento eontrolado conti-
muo dol vidric o travds de las gamas do nueloacidn y tem-
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El sagmonto de vidrio utiiizado en la fabricacidn
de leots oftfimioan mmltifesales fotoordidean no ho da sor
w vidrio fotoorfuico, y deseablumento @ un ctistal elaro
5e do ealidad dpticn, quo tiene la blandurs y expanoidn deseg
das para fuoidn a la matriz d¢ lente prineipal do vidrio -
fotoordnios oscogido. Naturalmanto, debo poccor tambidn
1as prapiededes quiniens do durabslidad, de refracceidn y
de dinpernidn exigida a oo vidrios oftdlalong. = = - = «

10. Bl vidxo del segmento puede ser tambidn wn vidrio
fotoordmioco dsl tipo de haluxo do plata. No obotante, on
dicho cano puede ooy desoable etonger un sogmento nuslsa-
do proparado de una manars pavoeida 8 las satrices princi-
poles de lente nuclendas arribs desoritas, on ves de un ~

15. segrmento totalmente fotoordrden. Do enta forma a8 pucde
evitar el gobredesarrollo de los propiodadon fotoerdnicas
del vidrin del megmento durante el procoso de fugidn, = = -

S8 o encontrado que si oo wmanbtienc relotivasente
constante 1a oomponicidn do 1a matriz prineipal de lente
20 potencialnente fotoordmiocs, pariicdarmanto eon raspecto s
las poncentracionss de plata, haldpomo y €xido do cobre =
qua ticuem w gran efceto sobre lan propiodadss fotoordmi~
cao, entonces la lonte multifpoal rooultante vendrf propig
dades fotoordmiaas reproducibios a posar de cambios on ol
25 tratanionto térmico de nuclosoisn. asf, ocon componiciones
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6o partidea guivalentes, todos los tratamicuton de muclea-
cidn ontre unos 510-5502C y de 10-50 mirmtos produssn vi~
drios nucleados gue, despuls do exposioidn a un eiclo -
standard de fusidn, exiibon propiedndes dpticas y fotoerd
Ge oicac gsencialmente equivalontede =~ = = = = e « = - = o

Lao propledades fotoerduicas del producte multifo-
cal tambids exhiben una boja sensibilidad a variasionss en
el. eiclo do fusidn utilisado para fusionar el vidrio nu-
clealdo con ¢l segmento socogido. Asi, no os diffeil con-

10. trolar el eiclo de fusidn para dar propiedadas fotoerdoi-
cas uniformes en el producto. Tomando 1o transmisidn de la
luz en el eataio oscurecido del productoe fotoerdmieco tmile
tifooal como una propicdad roprosentativa, los canmbios de
1a temperpture mizima do fusidn on + wmog 7C o cambios -

15 ~en tiempo on la tomperatura de fusidn mixima ds + unos
minutoe modifican la tranamisidn de la luz en estado oscu
reecido del producto on mgnos de wn 2%. Asf, oe ha encon-
trado gque loc tratamicntos de fusidn preferidon compronden
expocicidn a temperaturas de fusidn méximas del orden de

20. 640-6602C durente tiempos del ordon de 20-30 mimutos pro-
poreionan tanto wia fucidn suficiente coro un desarrolio
sdecundo y uwaiforne de las propiedades fotoorduicas en -
log componontos de lento potencialmente fotocrdmieos nu-
cloados segin oo ha dosorito antoriormente, = = = = « -

23, Bl rdgimen da enfriamiento dosde la tesperatura
da fusidn tambidn puede afeotar la transmisidn de la lus

en cotado osoureeido de la ¥énte fotoerdmica, dande tipi-~
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camente los regfmsnes nds lentos vidrios nds csourcs y
vidoversa. Por lo tanto se prefierc quo el rdgimen do en
friantents desde la tomperatura de fusidn wnfixima hosta -
préxino & la gase de templado, (aproxinadamente $25:C) ~
sea rdpide (aproxiualasente 152¢ por minute) y que el r§
gimon do enfriamieonto dende 52520 hasta al menon wws -
2000Q pe mantenga entre unoa 2-102C por minuto. Esie tra
tamionto de onfriamionto prefexrids pusde mantener las va-
riaciones en la tranomioidn dptioa on ostado osourecids -
por debajo de umws 2~4% en al producto uegbadd. = = = =

Puede compronderse mejor la inveneidn con refsren~
cia o loe siguientes ejemplos detallador quu exponen ol
método aotualmenie preferide para realizar la presente in

vwn. WO A e W R A M TR W R WP WP W WP AR W WY WD WD e B be e us

Rieuplo I

WO e e S

g0 formz ungd matrdiz da lanto oftdluios formads de
un vidrio potoncialmente fotcordndeo que tienc la siguien~
te oconponteidn aproxiuads, eox partos on pesdt 55,4 partes
ds 540, 9,0 partes do AL,0q, 6,7 partos de Bad, 5,0 par-
%ea da PO, 0,150 partes de AZ, 9,250 partes de Cl, 0,140
parten d8 Br, 0,029 partes de Cud, 9,2 partes 4o Py 1,9 ~
partes de Nay0, 16,1 partes de B0, 2,1 partes do 2r0,,
¥ 26 partos de 40y me = e cmc e

Je oomote esta matriz 4o lente a un tratamisnto
t8xrmioo de nucloasidn que comprende exposicidn a ung ten~
peratura de unos 540¢2C durante unas 20 minutos, soguido -
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de enfrianionto a temperatura ambichtoe = = o o o« - -

Se conbing la matrdz de lente pucleads proparada
sepn se ha desorito con untegmento clavo de vidrio oftfdl-
mico guo tiene wia composiceidn, on poreceutaje on peso de -
uos 36,85 de 510,y 4,05 do Bar}a, 5.89 de 31263. 49,0
de PUO, 0,27 de 14,0, 3404 4o La0, y 0,37 do Ag 03« Dn-
tonoey 28 soneten ol begrento y 1o matris do lenieo &4 W -
tratamiento do fusidn como sigues calor a raudn do 200C
por minuto hasta 650¢C, retenoidn o 6502C durante 30 minue
ton, enfriamento o razfn de 159C por minuto desde 6508C
hasta 52590, enfrianiento a rasfn de 5eC por winuto doode
52520 hasta 4509C, cafriamjento a razfn de 109C por winue
to desde 4500C hasta 200¢C y finalnente enfriamiento a tem-

£1 examon de la matris do leats fotoerdmica multi-
focal fusionnisn despuls ds exposieidn a este tratamiento
musstra win fusidn completa entre la matriz principal de -
lonts fotnerduica y ol vidrio del ssgmonto clare. La par-
te principal de lents fotoorduica tieme excelentos propie-
dades fotoerdmicas, Demuosira uns transmisidn Sptiea en
ol ombado totalments oscurscido de aproxivadamente un 4G
qus o8 comprable a los niveles de transmisidn axhibidos -
por lentez monofocales comeyrcialmente dicsponibles y do -
composicidn squivolente. Las caracterfsticas de osoureol
mionto y sclaraniento do la lento fotoordmica tambidn son
comparables & tales lentes mnofocalés de la téouiea anto-
vior, por ejemplo en la olaridad Jptica del vidrioe - ~ -



Fe

10«

15«

25.

Loa propiedaden dptieas y forocrdmicas obteuibles
4o nouexrde con la invaneidn segl e desoridbe arriba son
swstanoisluento nojorcs que las gue oe obitienen utilisan-
do loo procodimientou de la tdonioa anterior tel como quo-
du lustrads on ol sigwionte ejerplo comparativoe « = = «

Bjomplo II

S o Lo

Pueden tratarss téxmioamento elorto nimoro de wa-
tricen da lente oftdluica con ung oomposioidn evencialmons
to ecquivalents a la matriz tratada de gouerdo oon el Ejonw-
plo 1, pura proporcionar propiodades dpsicas y fotoorSui~
cao esenoialmento ogquivalentes g las lentes monofocnles -
comercialnente disponiblen, insluyondo excolents claridad
dptica y una tranamitancia dpsica modin, en el astado to-
talusnte oscurceido y con una seoeidn transversal da 2 uie
1fmotros, do aproximadomonte UR 4G5, = v = = o - - - - -

Puaden trabajavse estas matrices de lonte bagts -
una eonfigurasidn apropiade parn aceptar saguentos oftdle
nioos, despuls dotarse de sogmontos de la componieidn do
segoanto ilustrado en el Bjemplo I y lusgo somoterse a un
tratanionto d¢ fusidn convencional tul comd 3¢ utiliza an
el Ejenplo I, qus oomprende eslentar o rawdn de 209¢ por
mimito hasta 6509C, rotonsidn a 6500C durants X0 minutos,
enfriacdento o roadn de 1540 por minuto doude 6500C hasta
5254C, enfriauionto a rasin da 59C por minuto deode 52590
hasta 4303C, enfrisniento a razin de 1000 por minute doge
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de 450¢C hoate 20080 y finninments enfyiamiomio a forpora~

Las lontos ofiflmicas multifocsles fusionadas do
eote bipo, produsidas segin ol proceoe arriba dosorito, -
suhibon normalmente propicdades fotecrdmican y dpticas -
eigndficantonente degradadas. o claridad dptiea del pro-
duotn sufye uwnn reduceidn substancial tfpica por el desa~
rrollo de suturbismicuto en la psrie principal de lente
fotewdudoa. Los tranamitancins Sptieas dol vidris totai-
manto oscuroeids, nodidas en una seceidn travversael do 2
:m:l’métms, ontram tipicamente on 1o gane da 50544 Guo
e subntansisinante mis olevalz que lag del produsto mono-
foenl ouivilonle. m = w =~ v v m e v m e .- -~ -

Eo contraste con log resultades arriba eitadosn, -
iga lentes oftflnicas fotocrdmicas multifocnles proporcio-
nadas de asordo con ia invencidn cegin so daseribe on ol
Ejesplo I exbiben tipicamenss unn clarided dpties suootan~
oialunante osjorada, asonoislmente aguivaleonte a ilas lontes
somofocales do compondaidn cquivalente. Adonds, las lon-
tes exhiben wnn tronomitancia dptien on ol estado totalmon-
te oscuracido gue ws supora substanciglaonte la tranoni-
taueda on ontado totalmonte goocurneldo de una mmb mong-
facal de composioidn y enpecor equivalonte.: o enta for-
ma son fdciloente obtonibles medimts ol preceso do la -

- prosents invoncidn trancuitenecias medios en ootady oscure-

eidn de un 455 y wp superdor a uk 497 on el producto folg
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exdmico multifooal de soceifn travsvercal de 2 wili{mbrop .-
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Be doolaran do novedad y propicdad para Eopafia,
ous torritorios y plazas do soberanfa, las siguientes: = -

REIVINDICACIONEG

1.~ Procedimiento pars 1a fabrieseidn do lonteo
oftilnican multifoeales fotoordmicas que comprendon una
parte principal de lonte compucsta de un vidric fotoord-
mico y ol menmon ub megmento de lente fusionado o 1z parte
priooipal de lonto y compuesto de un vidrdo quo tions wn
fniice d¢ rofraccién suporior al de la parts prinoipal do
lonte, carsotorisado porquo ocouprendo las etapas doy = -

(a) proporeionar una parte prineipal do lente -
cozpussta ds wn vidrio quo contiens haluros de plata y
wnaigte osencialmento, on poreontajo en peso a bave de
dxidos, de aproxinadamente 48-57: 340,y 6-107% M0,y 15-
22% B0ys 0,837 Nag0y 2,4~3,17 ik 0y 043 K0, 3,2+7,2%
Ha,8 + 11,0 + K 0y 4,935,375 PbO, J=uf BaO, O-7,3% £x0ys
0520-0,67% Agy 0,010,107 Cud, 0,15-1,2% 01, 0~1,07 By,
0-0,1#% I, y 0-~1,2% Py que 0o potencialuonte fotoordmios;

(v) somoter la parte principal de lente potencinl~ .
mante fotserdmioa a un tratamionto térmico de nucloncidn
& wna tomporaturs del orden do wws 510-590%0 duranto unos
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10 a S0 minutos para iniciar o)l orcecimiento de orisinlos -
de haluro de plata en ia misma, o £in de proporeionar ung
parte prineipal do lonte muclonldn; = « « = = = w - w - =

(e} combivar la parte prineipal de lente nusleada
con al menos un segmento do lente compnoto de un vidrio que
tiene w1 fndice de refraccidn superior al de 1a parte prin:-
eipal QO lunte} v~ r mr e m c r c c m -~ -

(d) comater la parte prineipal de lente nuoleala y
el segmento de lente a un tratamiento tdrmico ds fusidn -
quo compronde exposieidn a wna temperatura del orden do -
wos 635-6700C durante unos 15 & 45 minutos, a £in de dosa-
rrollar las propicdades fotoordmicae do la parte primipal
de lante nucleada y para fusionar ol cegmonto de lonte a

(o) enfriar la parte principal do lonto y el seg~
wﬂ%&ma. AR G WD M A W S M WET M R W A B O W S W e N e

2.~ Procediniento segdin la rat.vin&ioacidn 1, cayac-
tordzado porque co someten la perte ﬁrinoigal do lonte nu~
cleala y el soguento da lente a2 un trataniento tSrmico do
fusidn que ocompronde la expovicidn a una towpersturs del
oxden do wnog 0403-66030 durante wws 20«30 mioutos, - - -

3¢~ Procedimionto segin la reivindisaecidn 2, carag
terizado porque o enfrdam la parte principal e lente y
el segnento de lente fucionados a un riginen de enfriamien



neep

10,

-18 -

%0 del orden de unos 2-100C por minuto en la gama de unos

4+~ Procoedimiento semin 1la reivindieacidn 1, carag
terizado porque la parte prineipal de lenio ocontiens adi-~
cionalnente al menos un agente ooloranto para vidrio soleg
cionado en la proporeidn indicads del grupo consistente
en 0-0,57% de 000, 0-1,07 do Ni0, 0~1,0% de Cr203 y 0=5,07%
de un total ds dxidos seleccionados del grupo conoistente
en Bry0y, Pr0;, 00,0, ¥ Md,03 == === === == mmm

§e= "PROCEDINIENIO PARA IA PABRICACION DE IENIES OF
TALMICAS BULIIFOCALES POLOCROMICAS"s = = = = = = = = = = =

iodo 8llo conforme se describe y roivindiea en la
prosents memoria que consta ds dieciocho ho jas, foliadas
¥y mecanografindas por una sola de sum caras.

MADRID {6 JUL. 1976
. A M. CURELL SUROL
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