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El presente invento se relaciona con la construccién de

Itantas particularmente con lo que aqul se llamaré cauchos de toro
cerrado. A los ef_ectos de esta memoria, por llanta de toro cerrado
se entiénde una llanta neumética que tiel;xe una camara de inflacidn,
la cual estd en todés los planos que pasan a través y que contienen
el eje de rotacibn de la llanta, cerrada en derredor de toda §u peri-
feria por material elastomérico reforzado con cuerdas o cables que
también forman las piezas de estructura de refuerzo de la llanta,.Es-~
t4 en contraposicibén con el tipo t!:ie llanta mas convencional en que la
camara de inflacién es, una llanta sin tripano totalmente circundada
por material elast&mér-ico, o, como ocurre en el caso de una llanta
del tipo de tripa, la cédmara de inflacién no esta totalmente encerra-
da por mater{al elastomérico reforzado con cuerdas o cables que tam-
bién forma junto con la pieza de refuerzo de la carcaza de ia llanta,
El caucho de este 'tipo.general se ilustra por ejemplo en la Paténte
de Estados Unirdos No; 3.606.921. Se tiene conocimiento del método
de construccidn de una llanta, arrdlando las piezas de refuerzo o de
robustez en derredor de un nlicleo desintegrable generalmente toroi-
dal. El nlGcleo puede ser generalmente eliptico en su corte transver-
sal y podr4 ser hueco. Tal y como se revela en la Patente de Estados
Unidos'No. 3.171,462 o en la htimero 3. 318, 357, el ntcleo puede es-
tar hecho de un material que sea facilmente disuelto’ eh' agua o algln
otro solvente o que pueda tratarse de manera que le permita retirar-
lo fécilmenté a través de la entrada de aire de la llanta. Por ejemplo
el nlcleo puede Vestar- hecho de un material tal como yeso de Parls,
que puede facilmente disolverse en un acido suave tal como &cido acé-
tico, y con ello puede f&cilmente lavarse y retirarse desde la parte in-
terior de la carcaza,

" Resulta obvio que el material de nticleo y el medio disolven-

te deberé&n escogerse entre materiales que no se corroan deterioren o
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de otra manera tengan un efecto adverso sobre los diversos compbnen—
tes de la Ilanta. Un método alterno de formar el mandril es vaciar o moi-
dear una forma tor'o.idal empleando para ello un material soluble tal co-
mo un material soluble que se endurezca en frfo designado como Rezo~-

lina, fabricado por la Rezolin Manufacturing Corporation., Este mate-
rial puede ponerse en solucién y lavarse fuera del tubo después de qu¢
la llanta se haya formado,

En otro método alterno, el nlcleo rlgido puede suministrar-
se de conformidad con el procedimiento descrito en la Patente de Esta-
dos Unidos No. 3.606,921, anteriormente mencionada en que una cavi-
dad toroidal hendida que tiene el deseado corte transversal de las mis-
mas dimensiones internas y config&racién que la Hanta que ha de cons-
truirse.

L.a cavidad de molde descrita se llena entonces con una mez-
cla de corcho, arena, silicato de sodio y 6xido de hierro de una maners
en que esta mezcla pueda comprimirse apretadamente dentro de |la cavi-
dad del molde. Seguidamente, se hace pasar-gas CO2 a presibn a tra-
vés de la mezcla en la cavidad del molde que en Gitima instancia funde
la mezcla convirtiéndola en un nlcleo toroidal rigido de arena con se-~
leccionado corte transversal, El niicleo de arena se retira cuidadosa-
mente de lé cavidad del molde y se coloca en un horno donde se hornea
durante 24 horas aproximadamente. 200 Grados F, para mejorar su in-
tegridad estructural,

l.os principales objetos del invento son la provisibén de un

de toro cerrado del tipo general que anteriormente se ha descrito. Para
dar a conocer a las personas entendidas en las materias conexas, los
brincipios del invento, las materializaciones preferidas que ilustran las
mejores maneras que ashora se contemplén para la préactica del invento

ke describen a manera de ilustracién pero no de limitacién en esta me-




10

15

20

25

30

Hoja nGm. 4 09076 -

moria con los dibujos que se acompafian y referencia-a los mismos,
en los cuales:

La Figura 1 es una vista de corte transversal axial de una
parte representativa de un tambor de construcciédn de llanta de confor-
midad con el invento. '

La Figura 2 es una vista de extremo axial del tambor de cor]

tin

truccidn de la llanta de |a Figura 1, con partes cortadas para dejar al
descubierto caracteristicas internas,

Pasando a referirnos a los dibujos, Figura 1y 2, el tam-
bor de construccién de la llanta 1.0 que incorpora el invento est& adap
tada para montar en forma rotatoria sobre una méquina constructora
de llantas por un manguito central cillndrico 12 que tiene una masa 13
aun extremq'y tiene rosca en el otro extremo de la misma. El mangui-
to esti taladrado para montar coaxialmente un ejé de centro de méaqui-
na constructora 14 que tiene un hombrillo 15 colindando con el mazo
13, vy un collar y abrazadera hendida 16 colindando con el extremo fue
ra de borda del manguito 12, Medios tales como los conductos 17 vy 18
para descargar aire comprimido para poner en operacidn el tambor
pueden incorporarse en el éje 14.

E! tambor tiene una serie de segmentos 20 que forman su
parte central, existiendo una primera serie de los éegm entos 20a y
una segunda serie de los segmentos 20b. L.os segmentos individuales
de una serie van cada uno de ellos dispuestos e.ntr-e?un par de segmen-
tos de la otra serie en secuencia circunferencial régular. Excepto co-
mo en la actualidad ha de observarse, los segmentos 20 son idénticos,
todos ellos van soportados por una estructura central 35. La estructu-
ra central 35 es un conjunto que incluye una placa circular 56 sujeta
coaxialmente sobre un casco cilindrico 37 montado coaxial y en forma

co-rotatoria en el manguito 12, Un anillo de soporte de saco 38 va mon-
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tado sobre la placa 36 por los tornillos de cabeza 39 y soporta, en
sentido coaxial con respecto al eje del tambor, un saco anular infla-
ble 40 el cual al inflarse'ensancha todos los segmentos 20 radialmen-
te hacia afuera. A las respestivas caras axiales del anillo 38 van
adheridas un par dé gulas éxiales 42 para céda uno de | os segmentos
20 espaciados en sentido angular en derredor del eje del tambor. Las
respectivas gufas 42 se extienden radialmente hacia afuera més all&
de la superficie externa del anillo 38 en forma suficiente para formar
con el anillo 38 un canal que impide el desplazamiento axial del saco 40
con respecto al plano medio axial 45 del tam!;er‘-.-

La parté que se extiende radialmente hacia afuera y en sen

tido radial de cada Qura 42 va provista de una gufa de deslizamiento 46,

»

Aire bajo presién se admite al saco y se libera de éste por la vlia de
un arreglo convencional de tuberfa de aire 47.

Los segmentos individuales 20-comprenden cada uno una pie-

za exterior que se extiende axialmente 21 formada con una ranura rec- .” "’

tangular central 22,

La's superficies que' se extienden, radialmente hacia afuera
23 de cada segmento se inclinan en sentido radial y axial hacia afuera
a partir.de la ranura hacia una porcién elevada inversamente redondea
da 24 desde donde la superficie gira radialmente hacia adentro en di-
reccidn hacia sus respectivos extremos axiales 25. Las superficies
23 son similares y van dispuestas simétricamente con respecto al pla-
no 45. Cada pieza 21 va asegurada en forma desprendible a una barra
26 de corte transversal rectangular la cual se extiende en sentido pa-
ralelo con el eje del tambor inmediatamente hacia afuera y en direcciér
radial del saco 40 y remata;mrés alla de las respectivas gulas 42 pero
sin liegar a los extremos axiales 25. E| ancho de las barras 26 es de
tal Indole que en la condicibn aplastada del tambor los espacios que

median entre las barras son insignificantemente pequefios, L.as super-
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fici es interiores radiales de las barras 26 entran en acoplamiento
con el saco 40 para desplazar los segmentos 20 en sentido radial :ha-
cia afuera con respecto al eje del tambor siendo guiadas én direccibn
radial por las pataé 27, .

Una pata27? va fijada al extremo axial de cada barra 26 y se
extiende en sentido radial hacia adentro desde cada uno de dichos
extremos. Las patas van formadas para deslizarse en direccién ra-
dial a lo largo de las vias de deslizamiento asociadas 46. Cada pata,
esta en el extremo interior radial 20 volcada para semejarse a la le-
tra J en sentido axial ha;:ia afuera en derredor de un asiento de arco
semi—cir‘éular del cual la pata se extiende en direccidn radial hacia
afuera como en 29 para formar un.tope 30. Los topes 30a asociados
con los segmentos 20a de' un juego, van ubicados a ur{a mayor dis'tan-
cia radial hacia adentro de la super-fidie 23 de los .segmentos respecti
vamente asociados 20a y los topes 30b asociados con | o s segmentos
30b del otro juegc;, van ubicados aruna distancia radial menor hacia
adentro de las respectivas superficies. La diferencia radial eﬁtre
distancias radiales mayores y menores esta pre-determinéda por la
extensidn hacia afuera en sentido r{a_di_al de la parte de pata en 29.

Un resorte de liga 32 que circunda y:pega sobre los asien-
tos de arco impulsa los segmentos en direcciébn axial hacia adentro y
hacia el eje 14,

Dos tambores laterales rfgidos 50 se extienden hacia afuera
en sentido coaxial con respecto al eje 14, partiendo de los respectivos
extremos 25 de los segmentos 20, Las superficies 23 de las piezas de
segmento 21 entre las porciones elevadas 24 y los extremos 25 se in-
clinan hacia adentro para formar puente en la brecha (que de otra ma-
nera existirfa en condicién expandida del tambor ) entre los segmentos
y los respectivos tambores laterales e impedir la intrusidén de un man-

guito eldstico que posteriormente se describiri con mayor detalle y que
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recubre los segmentos 20 de los tambores laterales 50.

Cada tambor lateral 50 es un conjunto que comprende una
placa circular 51, contrafuerte 52, un casco cilindrico 53 y un anillo
de montaje 55. L.a placa 51 tiene una ape rtur a central circular en la
cual el casco 53 va fijado concéntrica y perpendicularmente a la placa.
Los contrafuertes 52 espac;iados en sentido angul ar en derredor del
casco 53 se extiende radialmente a lo largo de la superfici e axialmen-
te exterjor de la placa 51 y cada uno va fijado rfgidamente como por
soldadura, tanto a la placa 51 como al casco 53. Los tambores late-
r;ales 50 van montados coaxialmente y co-rotativamente en el eje 14
por los cascos respectivos 53 uno colindando a cada extremo del cas—
co anteriormente descrito 37.

Un anillo de tuerca de cierre en 51 asegura los tres cascos
53, 37, 53 entre sl yfen contra del mazo 13.

Un anillo de montaje 55 va asegurado concéntri camente
contra cada placa 53 y se extiende radialmente hacia afuera de su pe~
riferia. El conjunto de cada tambor lateral 50 incluye ademas los ani-
llos rlgidos 56 y 57 una pluralidad de perno 58 y el tambor cilindrico
rlgido que se extiende axialmente 60 el cual tiene una brida radialmen=—
té en direccién hacia adentro 62 y un anillo de montaje adicional 64 por+
tado por el anillo 55,

Cada anillo 55 tiene un conducto 77, para el flujo de aire
de inflar hacia la parte inflable y de regreso de &sta del manguito
expansible descrito a continuacién, formado por un hueco que se ex-
tieride radialmente, abierto a la superficie externa radialmente del
anillo 55 cuyo hueco conecta con una apertura de hueco que se extien-
de radialmente en la superficie axial hacia afuera del anillo 55. Este
@ltimo hueco va apropiadamente roscado para aceptar un dispositivo
de ajuste (.que no se ilustra) el cual va conectado a un dispositivo si-

milar en la abertura roscada de los conductos 17 por la tuberfa de flujo
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{que no se ilustra).

Cada anillo 55 tiene una cara axialmente interna y una ca-
‘ra axialmente externa, cada una de las cuales dispone de un escalon
localizador. E!l anillo 56 colinda con la cara interna estando ubicado
‘en sentido coaxial con respecto al anillo 55 por el escalén, El anillo
57 colinda con la cara externa y esté de igual manera ubicado coaxial-
mente con respecto al anillo 55 por el ‘escalén. Los anillos 56 y 57
y ehanillo 55 van fijados entre sl por los pernos 58. La brida 62 de
cada tambor cilrndr-ico rigido que se extiende en sentido axial 60 co-
linda y da coaxialmente ubicacién con respecto al anillo correspondier
te 64 por un escalén formando en la car a axia Imente exter‘na:del ani-
tlo 64, El anillo 6-4 colinda con la cara axialmentfa externa del anillo
57 .y va ubicédo en sentido coaxial con respecto al mismo de la misma

manera.

Cada tambor 60 va7fijado rfgidamente en .ellr'-espectivo conlunto

por los pernos 66 y mediante la brida 62 el anillo 64 y roscados al int
rior del anilio 67. Cada anilb 64 también tiene un conducto para flujo
del aire de inflacién hacia una vejiga y de regreso de estas, que pos-
teriormente se describira, provista de un hueco que se extiende radial
mente a través del anillo 64, El extremo Interno radialmente del hueco
va roscado para aceptar un dispositivo de ajuste apropiado el cual va
conectado para el flujo de aire en otro de los conductos representado
en 17 como ya se ha descrito anteriormente.

) La superficie 70 &el fambbr Qa provista de un manguito ex;
pansible 72 <‘1ue se extiende circunferén cialmehte en sentido axial haciz
afuera partiendo en el plano medio 45 hacia el extremo distal del res-
pectivo tambor lateral 50, Cada manguito incluye una’porcidén 74, adys
cente al plano mediosdel tambor, cuya p arte va formada de un material
elastico similar al caucho y refuerzo de cuerdas 10, pér una brida in-
tegral 75 retenidas en las ranuras 22, '

Las partes inflables 76, cuando estan desinfladas, se ex-

tienden circunferencialmente en derredor y axialmente a lo largo del
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tambor desde una Ifnea de pliegues circunfe rencial a 76a donde se une
integralmente con la parte no reforzad a 74 hasta una Ifnea de pliegue
externa axialmente 76 cerca del extremo distal del respectivo tambor

lateral 50. La parte 76 tiene una pared exter jor que se extiende entrg

las respectivas I[neas:de pliegues 763 v 76d. De la Ilnea de pliegue 76a

una pared interior 76a se extiende axialmente hacia un borde anular 76p

dispuesto entre los anillos 55 y 56 y queda alll retenido por una ranupa

anular en éste Gltimo. Una segunda pared inte rior 76§ se extiende des}-
de el pliegue de la ITnea externa 76d en se ntido axial hacia adentro en
direccidn a un borde anular 76c dispuesto entre los anillos 56 y 57 v

alll retenido en una ranura anular en el anillo 57.La parte 76 esté re-

forzada por- cuerdas, mediante un par de pliegues o lonas de cuerdas

cuyas cuerdas van dispuestas en forma igual y opuestamente a los angu
los de apr-oxumadamente 80 grados con respecto a un plano normal al
eje del tambor, Las partes 76 son asl facilmente expandibles en sentido

radial y casi inestendibles en sentido axial.

La longitud axial de los dos manguitos 72 juntos es por lo meros

aproximadamente igual a la periferia de un corte transversal de nlcleo 80.

La superficie 70 cuando | os segmen {os estan aplastados y las

partes 76 no infladas, generalmente es un dli ndr o circular derecho.

t]

Cuando los segmentos se expanden y la parte del manguito 76|se

inflan las partes 74 tienden a sufrir distens i6 n axi almente hacia afuerp
parti‘endo de las ranuras 22.

Para inflar las partes 76, aire compr imido aproximadamente
1-5 libras por- pulgada cuadrada (70-350 gramos/cm ) proveniente de
una aproplada fuente penetra a la parte inflable 76 de cada mangui- -
to 72 por la via de conducto 77 en los efectivos anillos 55. La presién
del aire de inflacién es preferiblemente baja debido a la incidente
baja fortaleza del nicleo. La presion aqul es expresada es suficiente
para envolver el manguito 72 parcialmente en demedor del nticleo 80
tal y como se indica por la posicién de | mismo ilustrada en A de la

Figura 1. En la presente mateprializaciéon el nicleo 80 tiene un didme-
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axial de 13-3/4 pulgadas (aproximadamente 32, 1/2 cms. ) resulta adec&#vada

para una llanta de 12, 5-22,

Medios para impeler las partes inflad as 76 en sentido akial

y hacer que el manguito envuelva el nticleo 80, se proveen en cada tam-

bor latera! 50 por una vejiga anular inflable 85 cuyos bordes 85a, 85b
van dispuestos respectivamente entre los anillos 54 'y 57 quedando allfl
retenidos en una ranura anular en este Gltimo y entre el anillo 64 y
la brida 62 asegurada allf, en una ranura anular similar de la brida
62, L_a brida 85, no inflada, se extiende coaxialmente con respecto
al tambor 60 hacia afuera desde el anillo 64 hasta el extremo distal
del tambor l.ater*al 50 quedando entre los tamboreé 60 y el manguito 72.
El refuerzo de cuerda en la brida 85 esta colocado de la manera des-
crita para las partes del manguito 76, . 7

Una caracteristica particular del invento es que se to-
man providencias respecto a una pluralidad de diametros de trabajos
controlados del tambor 10 permitiendo, por ejemplo, el alqjamientb
de cambios en diametro interior de un ntcleo ya que los elementos de
construccién de una llanta en proceso qu edan suce sivamente envueltos
en derredor del nacrleo. Un notable aspecto del tarﬁ Eor- ;:onfbrme al in-
vento es que todos los segmentos 20 cooperan para sopértar el ngcleo
o llanta y nlicleo en cada didmetro de trabajo, Para proporcionar una
pluralidad de diadmetros controlados diferentes el tambor proporciona
medios de tope de di&metro que comprende los topes segmentales que ar
teriormente se han descrito 30, y ademé&s incluye un, par de planchas de
oréja 90 dispuestas para girar coaxialmente con respecto al eje del
tamborf en sitio adyacente a las r_espéctivas caras in_ternas axialmente
de las plaéas laterales 51. Cada placa oreja 90 tiene una serie circu-

lar de orejas de tope espaciadas angularmente 92 dispuestas a diame-~
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tros radiales iguales con respecto al eje del tambo r 93 que va sopor-
tada para rotacidn relativamente de las placas Iaierales y.de los seg-
mentos 20 por los pernos de rodillo 96 ubicados a intervalos regula-
res concéntr'icame'nte con raspecto al eje 93 en cada placa 51.

La superficie de rodillo de los per nos 96 entran en
acoplamiento en una superficie de gufa cillndrica 94 en la corona cir-
cular radialmente interna de la placa. El arreglo toma providencias p?-
ra mantener las superficies de las orejas de_' tope 92 que entran en
acoplamiento con las superficies respectivamente colindantes de los
topes 30, a distancias iguales con respecto al eje 93 en cada posicion
funcional de las orejas 92. ‘

~ Las dos placas 90 van conectadas entre sf para rota-
cién como. unidad por tres peldafios 98 cada uno de los cuales se ex-
tiende de un hueco de espacio libre 99 formado en la placa 36. Por losg
peldafios las placas 90 quedan espaciadas entre sl en sentido axial pa-
ra disponer cada serie de orejas 92 en un plano, normal con respec-
to al eje del~tambor' en cuyo plano los planos respectivamente asocia-

dos 30 quedan también ubicados.

Cada placa 90 tiene una oreja 92 para grupo de dos seg
mentos 20 en el tambor, estando espaciadas las orejas en forma equi-
distante en derredor del eje 93 por espacio de orejas ligeramente mas
anchos que las orejas y los topes 30, Imprimiendo rotaci6én de las pla-
cas de oreja 51 las orejas de topes 92 pueden selectivamente posicio-.
harse para entrar en aéoplamiento, ya sea con los topes de diametro
30a asociados con los segmentos 20a de una serie de o de los topes
30b de los segmentos 20b de la otra: serie. Para hacer girar las placas
de orejas, un clindro de aire 110 va montado por el mufion 112 en la
estructura central 15 de modo que su biela de pistdn pueda moverse en
sentido paraleo con la placa 36 para imprimir o tacién a !as placas 90.

L.abiela de pistdn 114, va conectada {por: Una horquilla 116 a uno de los
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peldafios 96 de modo que la extensién. de la biela haga girar la placa
56 ubicando con ello las orejas 92 en alineacién radial con los topes
30b; la retraccién de la biela 114 imprime rotacién a la placa 90 pa-

ra disponer las orejas en alineacién radial con los topes 30a, Las pret

tambor por via de los conductos 18 en el eje cehtral 14 y la tuberia
de aire (que n6 se ilustra) que se extiende hasta la apertura de acceso
118 en la placa 90 y uno de los huecos 99 en la placa 51.

Como se ha obsepvado, todos los segmentos 20 coo-
peran para soportar un nGcleo en cada didmetro de trabajo selecciona-
do provisto por los medios de tope.

En razbn que los sacos 40 entran en acoplamiento con
las barras 26 de los segmentos en forma pareja o igual, [a inflacién
del saco tiende a desplazar todos los segmentos en sentido radial ha-
cia afuera simultaneamente y en forma pai"ejé. El mdvimiento radial ha
cia afuera de una serie de segmentos uneda-positivamente limitado por
los medios de tope, es decir, por el acoplamiento de los topes 30 de la
serie seleccionada con las orejas 92. Se ha hallado que la otr"a serie
de segmentos se desplaza radialmente hacia afuera al mismo tiempo solﬁ
en an ligero trecho, si es que este existe en absoluto, méas alla de los
segmentos de la serie seleccionada. Este .efecto pér'ece deberse a'las
fropiedades flsicas de la pared o del saco 40, Este efecto seré mayor
a medida que e! nGmero total de segmentos se aumente reduciéndose
con ello el trecho cubierto por el arco del éaco entre los segmentos
positivamente detenidcs.

El tambor tiene 54 segmentos.

Un rasgo caracteristico del invento es que el uso del
ntcleo 80, que es désintegrable, para removerlos de la llanta después
de que la I'lanta se ha construfdo en 1a misma. Tales nlicleos se conocer

y se forman de conocidos materiales, permitiéndoles dilsoverse median
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te solventes apropiados o de otra manera desintegrarse hasta un es-
tado suficientemente fluente para despejarlos mediante lavado por 6r—
gano de la lumbrera de valvwula de inflaci6n de ia llanta.

El método y el aparato conforme al invento proporcig
nan mejorada facilidad para la manipulacién segura de dichos nlcleos
sin dafios en la éplicacién grandemente facilita&a de material de lami-
na en derredor de los mismos.

" En-el funcionamiento, después de una l&mina de ma-
terial de construccifn fle llantas ya envuelto en derredor del tambor en
su estado aplastado, para formar una lamina cilind rica sin fin en de~

rredor del mismo, el nlcleo se porta coaxialmente con respecto al tam-

pecto al planc medio 45 del tambor por uha cuna de rodillo 120,

El 'sz-icé'.#(_)' se infla para dilatar el tambor al diametro
de trabajo mayor seleccionado determinado por el ac oplamiento de los
topes 30g de los segmentos 20a y de las orejas 92,

Lok segmentos:20 comprimen la parte media de la lami-
na al nGcleo 80 con solo suficiente fuerza para adec uadamente soportar
el nticleo 80 sin reventarla o dafiar la lamina.

Con el ntcleo establemente soportado con las superfi-
cies conformadoras de los segmentos, la cuna 120 se remueve o retira,
En esta etapa, los extremos axialmente interiores de la§ partes in-
flables 76 y de las ITneas de pliegues 76a, y la lamina quedan apresa-
das entre el ntcleo y los segmentos, luego las partes inflables 76 del -
rhahguito se inflan por aire cpmprimido a una presidén de t a 5 libras
por pulgada cuadrada que act@a en el sentido de envol ver la lamina
progresivamente hacia afuera a lo largo de la superficie toroidal del

nGcleo,
lLa: presidn empleada para inflar las partes 76 quedan

limitadas por la robustez del nlcieo 80 pero es suficiente para dilatar
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el manguito 73 como se fndica en A de la fi gura | hacia afuera en di-
reccidn al didmetro medio del nlcleo que sea en forma suficiente para
permitir que la vejiga 85 efectivamente enrolle el manguito 72 vy la 14~
mina en derredor ciel nticleo sin inflar adicionalmente las partes 76.
Cada vejiga 85 se infla luego hasta una'x presibén suficiente aproxima-
damente de 10 a 15 libras por pulgada cuad rada (aproximadamente 0,7
altl Kg/cmz), para enrollar las partes inflables 76 en direccién al nt-
cleo cuyo enrollamiento actGia en el sentido de transferir la lamina
totalmente sobre la periferia del ntcleo.

Las presiones del anterior parrafo citado se han ha-
llado apropiadas para la llanta y ntcleo aqul especificado. Para llan-
tas y nlcleos de otras medidas y tama_ﬁos, las presiones apropiadas
pueden facilmente determinarse mediante experimentacién, La pre-
siébn de inflacién real y efectiva requerida qu edé también infiufda por
la porporcién'del manguito 72 particular‘menteblas partes inflébles 76
y las vejigas 85.

Tanto los manguitos 72 como las vejigas 85 para el
tambor 10 estan hechas de materiales y mediante técnicas comunmente
usadas para aparatos de construccién de llantas hasta ahora.

En la modalidad actualmente preferida dé operacibn,
la longitud de la lamina es de tal Indole que los extremos axiales de
la misma cuando quedan dispuestos eﬁ derredor del ntcleo se superpo-
nen entre s en la regidén del plano medio 45, Para efectuar esta super-
posicién, una de las dos vejigas 85 se demora en su accidn relativa
con la accién de la otra, mediante manipulacién de vélwulas de aire.
Esto permite una parte de borde se quede a un tiempo dispuesta en el
nGcleo 80 mas alla del plano medio 45. Sorprendentemente, la porcidn
de borde de la l1amina salta y va a colocarse desde el manguito 72 para
cubrir el Atcleo 80,

Esto ocurre después de que el manguito se ha despla-




10

15

20

25

30

09076

Hoja nGm,

zado hacia el nlicleo 80 por Ia vejige\l 85 en cantidad suficiente para
haber envuelto una parte mayor de [a periferia de las respectivas par-
tes en el costado del ncleo ,rmés alla del diametro medio del mismo,
pero antes de que él manguito envuelva el ntcleo hasta el borde de

la lamina que esté siendo aplicado.

Luego el manguito 72 y su vejiga asociada 85 concluyen su_ actuacién
de colocar el primer lado de la lamina en derredor del nlcleo, se
desinflan y la otra vejiga 85 se infla para hacer rodar el otro mangui-
to 72 en direccibn al nlcleo de modo d’e disponer la parte del borde
opuesto de la 1amina sobre el nlcleo, v més alla del plano medio 45 de
la misma manera, superponiendo la primera parte de! borde, después
de lo cual la Clltima_vejiga 85 y su ménguito asociado. 72 se desinflan.

Los segmentos 20 se achatan entonces hasta el di&a-
metro minimo desinflando el saco 80, El ntcleo 80 se re tira para ul-
terior procesamiento como por ejemplo arrollar helicoidalmente del
mismo una o més capas de tramo corri ente de alambre o cordel de re-
fuerzo, después de lo cual el nacleo se devuelve al tambor 70 y se posi
ciona en derredor de este Gltimo de la misma manera que antes. La opet
pacién anteriormente descrita se repite seguidamente con excepcién de
que el diametro de trabajo ahora seleccionqdo es inferior al diametro
de trabajo mayor anteriormente descrito para alojar el difmetro inter-
no ahora menor del nicleo y la llanta parcial mente construlida sobre
este Gltimo.

Paré efectuar el didmetro de trabajo de tamafio mas
pequefio,la. bigladel piston 114 se retrae a la posicibdn de su @lre exirgmo
manipulando una valvula de aire convencionall que Mo se ilustra) impri-
miendo asf rotacién de las placas de orejas 90 para alinear las orejas
92 en sentido radial con los respeciivos topes 30b de los segmentos
20b de la segunda serie cuyos topes quedan dispuestos para limitar
el movimiento hacia afuera de los segmentos a un di &metro suficiente-

mente inferior dél diametro anterior usado de mayor tamafio para alojar
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cuerda o alambre de refuerzo, y elementos adicionales de con.str‘uc-'
cién arrollados en derredor del nticleo. El saco 40 se infla entonces
desplazando los'segmentos radialmente hacia afuera para comprimir
una segunda lémiﬁa al nticleo agrandado por los elementos adiciona-
les en el mismo.

Como anteriormente, las partes infl ables 76 de los
manguitos 72 se dilatan para envolver parcialmente la éegunda lamina
en derredor del nGcleo sobre el material puesto encima de éste y las
vejigas 85 quedan : como antes, dilatadas, para completar la envoltu -
ra de la segunda lamina en derredor del nticleo. 7

i_a Ilanta producida por el'método vy el aparato des-

crito aqufl, es un producto mter-medlo de llanta que requner-e subs:-
guiente ad|c16n de tacos y otros componentes y ha de sometérsela a ul~
temor tratamiento de fr-aguado con anterioridad assu uso comercnal

L_as etapas adicionales que conducen a una llanta.co-
mercial terminada no forman parte del presente invento, y por consi-
guiente no requieren ulterior deséripbibn @n este texto, -

Se apreciar‘é por la déséripcibn ant e rior y preceden
te que la 1amina de material de construccié n de llantas dilatable que
se enrolla en derredor del nticleo, como también la lamina que poste-
riormente se enrolla en derredor de la cuerda o alémbre arrollados
toroi.dalmente en derredor del nlcleo y la primera lamina son ambos
de compuestos de caucho natural y/o sintético; refuerzo de cordel o
alambre en la misma, no se usa en la misma. Tal material a veces re-
cibe el nombre de material basico de goma. La -lamina en cada caso
se envuelve en derredor del tambor se empalma y se empata para for-
map un cilindro cerrado. l_a dilatacién del manguito 72 y de la parte
76 del mismo tienen el efecto de expandir la parte asociada de cada l&a-
mina simul'téneamente en forma circunferencial como también progresivy

a lo largo de la superficie toroidal del nticleo comenzando en el planp
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medio axial y circunferencia: hacia adentro ra dialmente del nGcleo y

avanzar hacia afuera para envolver el ntcleo.

En ciertas materializaciones representativas y deta~-

Iles se han demostrado con el fin de ilustrar el invento, seré manifies—

to a los entendidos en la materia, de que podrén hacerse varios cambiop

y modificaciones en el procedimiento sin por ello apar tarse del espiri-

tu o alcance de éste Gltimo,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn pr-obia y hueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencibén en
Espafia, por VEINTE aflos son los que se recogen en las reivindicacio
nes siguientes: '

18, - Aparato para construir una {lanta el cual com-
prende un tambor constructor de llanta exp andible que tiene una plu-
ralidad de digmetros de construccidén efect ivos predeter minados, ca-
racterizado en que una pluralidad de segmentos dispuestos circular—
mente en forma coaxial con respecto al tambor y extendiéndose én sen-

tido axial de este ¢iltimo, medios que incluyen un saco inflable anular

dispuesto coaxialmente con respecto al tambor y radialmente hacia.

adentro de la pluralidad de segmentos para impeler la totalidad de los"
segmentos en sentido radial hacia afuera del tambor, y medios de tope,
que Incluyen un par de topes radié{es fijados en cada segmento accion

bles para limitar el movimiento radialmente hac ia afuera de dichos seg

‘mentos y medios desplazables en sentido angular en derpredor del eje
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del tambor vy suéceptibles de entrar en acoplamiento con los respecti-
vos topes radiales para limitar el movimiento r adial mente hacia afue-
ra de dichos segmentos hasta uno seleccionado entre una pluralidad de
diametros de dicho tambor. 7

23, - Aparatos segln se reivindica en la reivindicaciér
uno, para construir una llanta de toro cerrado cuyo aparato compren-
de adicionalmente un nlcleo toroidal de material sblido desintegrable,
un par de manguitos expandibles dispuestos circunfeﬁencialmentg en de-
rredor de dicho tambor y extendiéndose respectivamente en sentido
axial hacia afueré desde e! plano medio del tambor, inch._lyendo cada
manguito una parte inflable, medios para impeler cada parte en sentido
axial hacia el plano medio mientras que la parte se infla para envolver
el manguito en der-r'édor' del nbcleo, incluyendo la plﬁr\alidéd de segmend]
tos dos series de segmentos estando dispuésto cada segfnento de una
ser%e entre dos segmentos de la otra serie siendo los medios de tope
susceptibles de accionarse selectivamente, para limitar el movimiento
radialmente hacia afueﬁa de los segmentos de una serie de un dimetro
de construccién para limitar el movimiento radi‘almente hacia afuera d%
los segmentos de la otra serie a un diametro de construccién diferente,
' 32, - Aparato como se reivindica en la reivindicacién
2, en que los medios de tope comprenden topes radiales fijad_os en cada
segmento, estando los topes de una serie de segmento espaciados en
sentido radial con respecto al tambor y con respecto a los topes de la
otra serie de! segmento en una distancia predeter minada en {a condi-

cidon aplastada del tambor, y una pluralidad de orejas de tope montadas

una distancia radial fija con respecto al eje y selectivamente suscepti-
bles de entrar en acoplamiento con los topes radiales de una serie de
[segmentos en una primera posicidn de las orejas y con los topes radiale§

de la otra serie de segmento en una segunda posicién de las orejas.
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a, - Aparato conforme se reivindica en la reivindica-
cién dos, en el cual los medios de tope comprenden una placa de tope
circular montada para rotacidn en derredor del eje del tambor, un
arreglo circular angularménte espaciado de las orejas de tope fijadas
en la plancé de tope, un tope radial fijado en cada uno de dichos seg-
mentos, quedando espaciados en el sentido radial del tambor, cada
uno de dichos segmentos, en la serie de los segmentos con respecto
a los topes fijados en la otra serie de segmentos en una distancia
radial predeterminada cuando el tambor no esta dilatado, y medios
para imprimir rotacion a la plancha de tope con relacidn a los segmen-
tos para posicionar las orejas de tope selectivamente a fin de que en-
tran en acoplamiento los topes radiales en una serie o en la otra serie
de segmentos.

53, . Aparato seg(in se reivindica en la reivindicacion

dos, el cual comprende ademas un par de tambo res | aterales fijados

sé en sentido axial hacia afuera respectivamente de estos, estando
sujeto el manguito ciilatablg al extremo axialmente interno y cerca de
éste, del tambor lateral respectivamente asociado y extendiéndose
cuando no esta inflado en sentido axial hacia afuera a lo largo de éste,
y una vejiga inflable dispuesta en sentido radial entr e la parte infla-
ble y él tambor lateral, quedando sujeta a un extremo del respectivo
tambor lateral axialmente hacia afuera del extremo interno del respec-
tivo tambor lateral y extendiéndose axialmente a lo largo del tambor la-
teral axialmente hacia afuera méas alla del extremo axialmente hacia
afuera del manguito.

62, . Aparato conforme se reivindica en la reivindicacion
uno, en que la superficie radialmente hacia afuera de cada uno de los
segmentos, inclina radial y axialmente hacia afuera con respecto al

claro medio del tambor.
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72, . El método de hacer una llanta de toro cerrado en el
aparato que se reivindica en la reivindicacién dos, teniendo dicha
Ilanta de toro cerrado una carcaza formada de cuer da o alambre arro-
lfados en forma contfnua en derredor de un n(cleo toroidal de material
desintegrable y una pluralidad de capas o lonas de material de ~Iémina
de construccién elastomérico dispuesto péra cubrir las cuerdas o]
alambres y subsig'ﬁientemente someterse a fraguado, caracterizado es~
te método por el hecho de que se dispone una l&mina de matgrial de
construccién de lianta elastomérico en forma cillindrica sin fin en derre
dor de! tambor de construccién disponiendo el nticleo co axialmente
en derredor del tambor, dilatando el tambor para oprimir la porcién
media axial de la lamina contra el nlcleo y luego dil atando adicional-
mente las par"tes laterales de lé lamina .a.c!yaéentes en la porcién media
en sentido axial hacia afuera de esta por inflacién de la parte inflable
del manguito dilatable elasticamente en base de una pre sién menos de
la suficiente para causar dafio al nGcleo y suficiente p ara dilatar el
manguito y la l&mina progresivamente hacia afuera en der redor del
nticleo vy ademas dilatar dicha parte sin ulterior inflac ion de la misma
inflando una vejiga expansible en contacto circunferencial con la su-
perficie radialmente interior de la parte inflable del manguito para ha-
cer que las porciones laterales de la lamina envuelvan ad icionalmente
el ntcleo. '

82, . Método conforme se reivindica en la reivindicacién
sie.te que comprende ademés impeler las partes Iaterales respectivas
de dicho manguito hacia las cuerdas causando con ello que dichas por-
ciones laterales se envuelvan :adicionélme‘nte en derredor del nlcleo
las respectivas partes de borde axial de dicha l&mina salten secuencial-
mente de dicha pieza hasta el nGcleo y subsigii entemente desintegrar y
remover el nicleo y extraerio de la llanta. )

92, -~ Aparato conforme se reivindica en la reivindicacidén
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uno, que comprende ademéas un par de tambores laterales fijados coa~
xialmente extendiéndose axialmente hacia afuera respectivamente de
dicha pluralidad de.segmentos, teniendo un manguito expandible con
una parte inflable dispuesta en derredor de cada tambor lateral, sien-
do dicha porcibn inflable de dicho manguito expandible fijado al tam- |
bor lateral.asociado respectivamente, y extendiéndose cuando no esti
inflado, en sentido axial hacia afuera a lo largo de este, y una segun-
da vejiga inflable radialmente hacia adentro di spuesta en sentido radiz
entre dicha parte inflable y dicho tambor jateral y extendiéndose en
sentido axial a lo largo del mismo méas all& del extremo axial de dicha
parte inflable.

* 102, - Aparato conforme se reivindica en la reivindica-
cién nueve, que comprende ademés un manguito cilindrico radialmente
expandible que incluye una par te inflable al cual se acompafian dos
lonas o pliegues de cuerda de refuerzo en la misma cuyas cuerdas se
extienden en forma igual y compuesta a 4ngulos superiores a 80 gra-
dos con respecto a un plano normal en relacién al eje del tambor, ex-
tendiéndose el manguito axialmente hacia afuera desde el plano medio
del fambor hacia un plano paral elo espaciado a xialmente hacia aden-
tro del extremo distal del tambor, siendo la longitud axial del manguito
suficiente para entrar en acoplamiento cu ando se infla, -con la perife-
ria de un corte transversal axial de dicho:hlcleo que es desde su dia-’
metro interno en el plano medio hasta una Iinea circunferencial hacia
afuera del diametro medio de dicho ntcleo.

112, ~ Aparato como se reivindica en la reivindicacibn
10 en que cada uno de dichos s egmentos tiene una ranura adyacente al
plano medio del tambor, cooperando dichas ranuras a formar una hendi-
dura que se extiende circunferencialmente con respecto al eje del tam-

bor.
122, . Aparato para construir una llanta.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fines que se
han especificado. )
Esta Memoria consta de VEINTIDOS hojas escritas a
méquina por una sola cara.
Madrid, 15, . 1978

P.A. '
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