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Esta invención se relaciona con un procedimiento 

mejorado para producir peróxido de carbonato sodico cristalino} 

de libre fluencia, mas particularmente con un procedimiento de 

secado rápido de este compuesto sin pérdida de oxígeno activo;

El peróxido de carbonato sádico es un compuesto 

cristalino que tiene la fórmula 2^ 200  ̂ • -* 2̂^2 V Que se o^tie— 
ne haciendo reaccionar cantidades estequiometricas de carbonata 

sódico y peróxido de hidrógeno. Cuando se coloca en medios acuo 

sos, el peróxido de carbonato sádico se disgrega en sus compues 

tos componentes, es decir peróxido de hidrógeno y carbonato 'ín­

dico. La sal actúa así como un vehículo y fuente de peróxido de 

hidrógeno en una forma seca conveniente. Debido a esta propie­

dad, el peróxido da carbonato sodico es útil como agente blan­

queante en formulaciones detergentes.
El peróxido de carbonato sódico se prepara conven 

cionalmente hacienda reaccionar carbonato sódico y peróxido de 
hidrógeno en una relación molar de esencialmente 2 : 3 bajo cari 

diciones controladas de reacción, tal y como se ilustra en la 

siguiente ecuación:

\
20 2N82ca3 . 3H202 » 2Na C03 . 3Hj02

I

25

\

La reacción anterior se efectúa preferiblemente 

en una zona de cristalización en donde se forma una lechada re-' 

sultante de cristales de peróxido de carbonato sodico. Los cris, 

tales de peróxido de carbonato sádico se separan de la lechada 

y los cristales se secan para obtener un producto de peróxido 

de carbonato sádico. Ejemplos de procedimientos de este tipo se 

describen en las patentes USA Nos. 2.986.448 y 3.870.783.
Se ha encontrado que es mas difícil secar el pe—
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róxido ds carbonato sódico en cantidades comerciales, de modo 

que contiene cantidades negligibles de humedad sin reducir el 

contenido en oxígeno activa causado por la descomposición del 

peróxido de hidrógeno. Algunos de estos métodos que han sido eni 

pleados para secar peróxido de carbonato sódico, bien por si so 

los o bien en combinación, son:
a) Secado en vacio a temperatura de 20 a 502 C.,

b) Secado en aíre caliente a temperatura de 40 a 60n
95.

C., y
c) Secado por aspersión de una lechada acuosa del mis 

mo.
En la técnica del secado en vacío, los cristales 

de peróxido de carbonato sódico, contienen de 2 a 30 % en pesu 
de humedad, se calientan a una temperatura de 20 a 502 C. bajo 

vacío para acelerar el secado. En la técnica dB secado con aíre 

caliente, los cristales de peróxido de carbonato sódico se se­

can en un horno mantenido a una temperatura de 40 a 600 C., con 

una circulación de aíre suave a través del horno. Ambos proce­

sos son eficaces para separar el agua a muy bajos niveles. Sin 

embargo, estas técnicas son extremadamente lentas, resultando 

en la descomposición parcial del peróxido de carbonato sodico 

y en un contenido en oxígeno activo mas bajo.
En la técnica del secado por aspersión, se pulve­

riza una lechada líquida de peróxido de carbonato sódico en una 

corriente de gas caliente y el agua se evapora dejando un resi­

duo seco. Este método seca a los cristales de peróxido de carbo 

nato sódico rápidamente pero tiene ciertos inconvenientes, ta­

les como los volúmenes de gases relativamente grandes y las ele 

vadas temperaturas (unos 150 a 2502 C.) necesarios para separar 

el agua por evaporación, lo cual se traduce en cierta descompo—

I\
I
I
í
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síción del producto y en una psrdida del contenido en oxigeno 

activo. En adición, las variaciones de la velocidad de alimenta 

ción de la lechada o de la temperatura de la corriente del gas 

caliente o de la velocidad de flujo, se pueden traducir en un 

producto que tiene un contenido de humedad variable y un cante- 

nido en oxígeno activo también variable. _
Según la presente invención, se proporciona un 

procedimiento mejorado para preparar un producto de peróxido de 

carbonato sólido cristalino, seco, da libre fluencia, mediante 

reacción de peróxido de hidrógeno y carbonato sódico en un me­

dio acuoso, cristalización y recuperación y secado del producto 

de peróxido de carbonato sódico húmedo, caracterizado porque 

comprende:
(a) pasar el peróxido de carbonato sodico húmedo 

a una zona de secado, pasar una corriente de gas caliente a una 

temperatura entre 70 y 1509 C. por dicha zona de secado, mante­

ner la temperatura del gas dB salida de la zona de secado a una 

temperatura reducida entre 50 y 130'9 C., mantener el peróxido 

de carbonato sódico dentro de la zona de secado en contacto con 

dicha corriente de gas caliente hasta que el peróxido de carbo­

nato sódico contenga entre 0,05 y 0,5 % en peso de humedad res¿ 
dual;

(b) pasar el peróxido de carbonato sódico secado 

a una zona de enfriamiento, pasar una corriente de gas a una 

temperatura entre —20 y 409 C. por dicha zona de enfriamiento, 

mantener la temperatura del gas de salida de la zona de enfria­

miento a una temperatura aumentada entre 0 y 509 C., mantener 

el peróxido de carbonato sódico dentro de la zona de enfriamien 

to en contacto can la corriente de gas hasta que el peróxido da 

carbonato sódico se enfríe a 0 — 409 C. y recuperar el material
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enfriado como un producto de peróxido de carbonato sódico esta­

ble, seco, de libre fluencia y cristalino que contians entre 

0,001 y 0,20 % en peso de humedad residual.
Según el procedimiento de esta invención, el pe­

róxido de carbonato sódico se separa de su licor madre por me­

dios convencionales, es decir centrífugas o filtros. El produc­

to húmedo resultante contiene normalmente de 2 a 30 % aproxima­
damente y con preferencia de 2 a 10 % en peso de humedad. E.s 
esencial separar el producto húmedo de la centrífuga y pasarlo 

a la zona dB secado tan rápidamente como sea posible, para red_u 

cir la pérdida de contenido en oxígeno activo resultante de la 

descomposición del producto en sus compuestos componentes.

Con preferencia, el producto húmedo se alimenta 

par medios transportadores a la zona de secado la cual está 

constituida por una cámara que contiene bandejas perforadas o 

de tipo tamiz, vibratorias, que soportan y. transportan a los 

cristales a través de la sección de secado. Simultáneamente se 

introduce sn la cámara una corriente de gas caliente por debajo 

de las bandejas pasando a través de las aberturas de las mismas 

para fluidificar los cristales y lograr una transferencia terrni 

ca eficaz. La corriente da gas caliente, con preferencia aire 

caliente libre de humedad, se pasa a través de la zona de seca­

do a una velocidad de flujo de 15,24 a 45,72 metros/minuto, con 
preferencia 30,48 metros/minuto. La temperatura de los gases de 

entrada se ajusta de modo que la temperatura del gas de salida, 

que abandona la zona de secado, sea de 50 a 1309 C., con prefe­

rencia de 50 a 809 C.
La temperatura exacta del gas de entrada depende­

rá de la cantidad da producto húmedo qus pase al interior de la 

zona de secado y del contenido en humedad dsl producto húmedo.
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6.

Las temperaturas ds entrada entre 70 y 1500 C,, con preferencia 

entre 75 y 1309 C., han resultado ser adecuadas, resultando en 

la temperatura del gas de salida deseada.
El producto húmedo se pona en contacta con la co­

rriente gaseosa hasta que el peróxido de carbonato sodico con­

tiene entre 0,05 y 0,5 % en peso de humedad residual, con pre­
ferencia entre 0,10 y 0,25 ^.en peso de humedad residual. Este 

nivel de humedad se consigue con poca pérdida de producto y 
prácticamente sin pérdida da oxígeno activo durante la etapa de 

secado. Esto es-lo mas importante puesto que la pérdida de in­

cluso un pequeño porcentaje de oxígeno activo durante la etapa 

da secado, pueda hacer que el producto sea inaceptable para su 

venta comercial. El tiempo de contacto variara entre 5 y 60 mi­

nutos al objeto de permitir un secado uniforme independientemen 

te de la distribución de tamaño de partículas.
La corriente de gas de salida de la zona de seca­

do que contiene partículas suspendidas, finamente divididas, de 

peróxido de carbonato sódico, se alimenta a un sistema de recu— I 

peración para separar las partículas de la corriente de gas de 

salida. Se pueden llevar a cabo los sistemas de recuperación tí 

picos, pasando la corriente del gas de salida, a través de un 
separador ciclónico o de un recogedor de polvo para separar la 

mayor parte de los sólidos, La corriente gaseosa efluente de un 

recogedor de polvo, se evácua preferiblemente a la atmosfera, 

mientras que la corriente gaseosa efluente de un ciclón se ali­

menta con preferencia a un lavador de agua convencional para se, 

parar las trazas de sólidos antes de enviar el aire a la atmos­

fera. Las corrientes de producto del separador ciclónico o del 

recogedor de polvo se encuentran en estada finamente dividido y 

son principalmente de malla —80+200 (serie de tamices standard
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USA ASTIÍ1—E—11—61). Esta corriente de producto puede recuperarse 

como valores de peróxido de carbonato sódico vendible o reci­

clarse a la zona de cristalización como fuente de semillas de 

cristalización.
El producto de peróxido de carbonato sódico que 

sale de la zona de secado tiene una temperatura entre 70 y 1403 

C. y, en consecuencia, debe pasarse a una zona de enfriamiento 

tan rápidamente como sea posible, para evitar las perdidas por 

descomposición del producto. Con preferencia, el producto seco 

se alimenta directamente a una zona de enfriamiento, la cual as 
idéntica a la zona de secado, excepta que el aíre de entrada no 

está caliente. La corriente gaseosa se pasa a la zona de enfria 

miento a presión atmosférica, con una temperatura entre —20 y 

402 C., con preferencia 10 a 302 C., a una velocidad de flujo 

de 15,24 a 45,72 metros/minuto, con preferencia a unos 30,48 me 
tros/minuto. La temperatura del gas de salida que abandona la 

zona de enfriamiento se mantiene entre 0 y 502 C. El producto 

de peróxido de carbonato sódico se pone en contacto con la co­

rriente de gas hasta que el producto se enfria a una temperatura 

entre 0 y 402 C;~ Las temperaturas de producto mayores tienden a 

causar una descomposición localizada que genera calor y humedad, 

lo cual se traduce en la descomposición del producto.
Una vez terminado el enfriamiento, el producto re 

sultante es un material cristalino, de libre fluencia, que con­

tiene entre 0,001 y 0,2 % en peso de humedad residual. Práctica 
mente no se observa pérdida alguna del contenido en oxigeno ac­

tivo.
La corriente de salida d B  la zona de enfriamiento, 

que contiene partículas suspendidas, finamente divididas, de pea 

róxido de carbonato sódico, se alimenta a un sistema de recupe—
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8.

ración como anteriormente se ha descrito, por ejemplo, para re­

cuperar los sólidos. Con preferencia, las corrientes de gases 

de salida de la zona de secado y de la zona ds enfriamiento, se 

combinan y se tratan de forma simultanea.
El dibujo muestra un diagrama de flujos según una 

forma de realización' del proceso de la invención. Según este e_s 

quema, el producto de peróxido de carbonata sádico humado se 

alimenta a la zona de secado 4 a través de la línea 2. La zona 

de secado 4 puede ser un secador convencional, tal como un seca 

dor vibratorio de lecho fluidificado. Simultáneamente, se pasa 

una corriente de gas caliente al interior de la zona de secado 

4 a través de los conductos 6. La corriente de gas calienta seca 

al producto húmedo resultando en un material de peróxido de car, 

bonato sódico que contiene entre 0,05 y 0,5 % en peso de hume­
dad residual. La corriente de gas de salida se extrae a través 

de la línea 8 y se alimenta al separador ciclónico 10 para racjj 

perar partículas suspendidas. Los solidos secos se retiran de 

la zona de secado 4 a través de la línea 12 y se pasan a la zo­

na de enfriamiento 14, Simultáneamente, se pasa una corriente 

de gas frío a la zona de enfriamiento 14 a través de los conduc 

tos 16. La corriente de gas frío separa las restantes trazas de 

humedad del producto de peróxido de carbonato sódico y disminu­

ye la temperatura del producto a 0 — 402 C. El material resul­

tante se extrae a través de la línea 20 y consiste en un produc 

to de peróxido de carbonato sodico cristalino, seco, de libre 

fluencia, que contiene entre 0,001 y 0,2 % en peso de humedad 
residual.

La corriente del gas de salida se retira de la zcj 

na de enfriamiento 14 a través de la linea 18 y se combina pre­

feriblemente con el gas de salida presente en la línea B, pasan
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dose al separador ciclónico 10. La mayoría da los solidos pre­

sentes en las corrientes de gas de salida 8 y 18 se separan en 

un separador ciclónico 10 y se retiran a través de la linea 22. 

El gas de salida que abandona el separador ciclónico 10 a tra­

vés de la línea 24, se alimenta a un lavador convencional para 

separar las trazas de sólidos antes de enviar el aire a la at­

mósfera.
El siguiente ejemplo ilustra adicionalmente la in 

vención. Todos los porcentajes indicados se ofrecen en peso, a 

menos que se especifique lo contrario,

EJEMPLO
Cristales de peróxido de carbonato sódico conte­

niendo 5 % de agua, y que tiene un contenida en oxígeno activo 
del 15,22 % aproximadamente, .se alimentan continuamente a un s_e 
oador de tipo transportador vibratorio, de. lecho fluidificado, 

a una velocidad da 965 kg/hora. Simultáneamente, se pasa al se­

cador una corriente de aíre seco, a una velocidad de 30,48 me— 

tros/minuto. La temperatura dB entrada de la corriente de gas 

es de 802 C. y la temperatura de salida se mantiene en 552 C. 

Los cristales de peróxido de carbonato sodico se mantienen en 
el secador durante unos 30 minutos, tras lo cual el material ra 

sultante, que tiene una temperatura de unos 752 C. y contiene 

0,2 % en peso de humedad, se introduce inmediatamente en una zo 
na de enfriamiento. La temperatura de entrada de la corriente 

de gas de la zona de enfriamiento es de 52 C. y la temperatura 

de salida se mantiene en 252 C. La corriente de gas pasa a la 

zona de enfriamiento a una velocidad de 30 metros/minuto. Los 

cristales de -peróxido de carbonato sódico se mantienen en la zo, 

na de enfriamiento durante unos 7 minutos, tras lo cual el mate
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rial resultante, que tiene una temperatura de 202 C. y que tie­

ne menos de 0,2 % en peso de humedad, se extrae y se pasa al al 
macenamiento. Las corrientes de gases de salida de la zona de 

secado y de la zana de enfriamiento, se pasan a través de un ci 

clon para la recuperación de partículas secas de peróxido de 

carbonato sódico que miden: 33 % -50+80; 21 % —80+100; 29 % —100 
+140 y 17 % -140 malla (serie de tamices USA—fi5TÍÍ1—E—11—61).

El producto seco de peróxido de carbonato sódico 

es de libre fluencia y cristalino y tiene un contenido en oxíge 

no activo de 15,18 % en peso. El contenido teórico en oxígeno 
activo del peróxido de carbonato sódico es del 15,28 % en peso.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe haca_r 

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanta no alteren 

su principio fundamental.
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11.

REIUINDICACIONES

la.- Procedimiento para preparar peróxido de car­

bonato sódico cristalino, seco y da libra fluencia, mediante 

reacción de peróxido de hidrógeno con carbonato sódica en un me 

dio acuosa, cristalización, recuperación y secado del producto 

de peróxido de carbonato sódico húmedo resultante; caracteriza­

do porque comprende:
(a) pasar el peróxido de carbonato sodico húmedo 

a una zona de secado, pasar una corriente de gas caliente a una 

temperatura entre 70 y 1502 C. por dicha zona de secado, mante­

ner la temperatura del gas de salida de la zona de secado a una 

temperatura reducida entre 50 y 1302 C., mantener el peróxido 

de carbonato sódico dentro de la zona de secado en contacto con 

dicha corriente de gas caliente hasta que el peróxido de carbo­

nato sódico contenga entra 0,05 y 0,5 % en peso de humedad resi. 
dual;

(b) pasar el peróxido de carbonato sodico secado 

a una zona de enfriamiento, pasar una corriente de gas a una 

temperatura entre —20 y 402 C. por dicha zona de enfriamiento, 

mantener la temperatura del gas de salida de la zona de enfria­

miento a una temperatura aumentada entre 0 y 502 C., mantener 

el peróxido de carbonato sodico dentro de la zona de enfriamieri 

to en contacto con la corriente de gas hasta que el peróxido de 
carbonato sódico se enfrie a 0 — 402 C, y recuperar el material 

enfriado como un producto de peróxido de carbonato sódico esta­

ble, seco, de libre fluencia y cristalino que contiene entre 

0,001 y 0,20 % en peso de humedad residual.
20.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque se separan partículas de peróxido de carbonjj 

to sódico seco de la zona de secado y se enfrían los gases de
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salida de la zona.

3§,- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque la temperatura de la corriente de gas que pa­

sa a la zona de secado está comprendida entre 75 y 130S C. y la 

temperatura del gas de salida se mantiene entre 50 y 802 C.

42.- Procedimiento según la .reivindicación i, ca­

racterizado porque el peróxido de carbonato sódico se mantiene 
en la zona de secado hasta que contiene entre 0,10 y 0,25 % en 
pesa de humedad residual.

52..- Procedimiento para preparar peróxido de car­

bonato sódico cristalino, seco y de libre fluencia, tal y comu 

queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustra 

do en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

Madrid 1 g g|C. 137g 
FBC CORPORATION.
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