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- DAULT, se refiers a una forma de reaslizacidn mejoﬁadé de las

daben contenar. as{ pues, cnando las barras sa disponen co«-

“sih correr el riesgo da desunirse. Como mataria de conexidn se

_2-

£l procedimisnto segdn la invencidn, que resuls

ta de los trabajos de los sefiores DaniGIQOUMAS y Gérard Hu~

uniones entre las barras metilicas y los bloques de carbono.
Os mnmodo més;preciso, la invencidn se‘rafiera-a las nniones
que son, realizadas entre los blogues de carbono gque ‘constitud
yen el cdtodo de las celdas de slectrolisis del aluminia y lag
barras de acaro.que conectan estos bloques a la Fuente de co-
rrients. -

De un modo m&s corriente, cada blogue de carbo-
no comprende una o varias ranuras ablertas paralelas a la

dlreCC1on long;tud;nal del blagne. Estas ranuras tienen una

aeccmon sens;blemsnta super;or a la de las barras de acaro qye

rrectamente en 8l interior de la rannra, ex13te 0 intervala
del orden de 1 a 3 em ent;a la pared de la ranura y la super-
ficie de la barra gue esté enfrente de esta gar;d.

A Para asegurar entre barras de acero y bloques
de cérbono una buena conexidh a la vez sléctriqa y macéniga,
sg llena esta intervéia de una materia conveniente.

En efecto; los bloques de cdtodo equipados de

sus barras de traida de corriente en acero debsn poder ser-

manipulados durante el montaje da las caldas de glectrolisis

ntiliza ya sea carbono que se coloca en forma de una pasta

o e un polvo, o bian la mayoria de las vsces, fundicidn que

as colocada por colada. Esta fundicién ss colada directamente
en 8l intervalo gne existe entre la barra y sl blogue de car-

bono. E£ste tipo de junta ss facil de realizar y asegura un

excelants contacto sntré los bloqués.ds carbono y las barras
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de acero, incluso en sl casu en gue sstas sean brutos de la
minado en caliente y presenten cotas imprecisas y sventnal-
mente fallos da rectitud, Una vez gue se ha solidificado la
fundicidn, el contacto entrs gsta y la barra es excelante;
por el contrarioc, se crea una cierta tolerancia o jusgo entre
el hloque de carbono y la fundicidn como consecusncia de la
cantraccidn de ‘dsta. Cuando la celda de’ slectrolisis estd

en servicio, sl calentamiento progresive del cdtodo ocasionsa
poco a poco uwna disminucidn s incluso una eliminacidn de
este juugo y 8l contacto electrico entrs la barra y e: blo-
gue resulta excelente.5i el blogque se fisura durante la vida
de la celda, el atague sventual de la Fundicidn por el alu-
minio liquido @s mucho menos rapido que el del acero, lo qus
prolonga la vida de la celda.

Estas vantajas eran hasta el pressente rsducidas

g inciuso anuladas por la aparicidn prematura de fisuras en
los blogues ds carboﬁo que é menndo eran iniciadas por 1la
propia alteracidn de colada de la fundicidn en el intérvalo
entre barra de acero y blogue de carbono., Fstas fiswras eran
o bien longitudinales o bien transversales, y los dos siste-
mas de Fisﬁbas podian sxistir simultdneamente esn a2l mismo
blogue.
Las fisuras longitudinales o fisuras an V son

debidas a la presién transversal ejercida por la barra de 1
acero revestida en su snyultnra de fundicidn contra las pare<
des de la ranura., Fueden haber sido cebadas en si momanto de |
la colada, psro se desarrollan a menudo durante la pussta en

1

calentamiento de la celda cuanda la tempsratura de la barra |

se sleva rapidamente por efecto Joule, y que, a cansa de su

coeficiente de dilatacidn,cince veces superior al del carbo=-
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' no, ejerce sobfe las paredes de carbono de la ranura una prer

no es suscaptible de deformac;on plastlca notabla, se produ-
|. ce una ruptura ds las paradas laterales de la ranura uebada

_a partlr dedl fondn de dsta y que pueda propagarsa en toda la

mis largos y también cnanto la praéién s jercida en 8l interidr

-4-

siEh considarébla. Como la mataria de los Bloques de carhono

longitid. Este fenomano hace lgs bloquas concernxdos tnutili

zables. fPara remediar esta dificultad, se pueden, por ejempld,
precalentar, antes de la colada de la fundicidn, a la vez
las barras de'acera y los bloques de carbono. Se obtiene en-
toncas, despues del enfriamiento, una contracclon de la barrL
de acero revestlda de Fundlclén con raspecto al bloqua de -
carhano con apariciﬁn de un pequeﬁo JUEQU entre ambos, si
los parametrns térmicos han sido bian calculados, esta JH°QO
s8 subsana durante la puesta en: servic;o de la celda sin

aparicidn de esfuerzos excesivos en las paredqs en_carbonb

de la ranura.

Las fisnras transvarsalas, al 1gnal qua las

fisuras longitudinales puneden haber sido cebadas en el momens

to de la colada de la fnndicion, pero se desarrollan princi-

palmente durante el calentamiento de la celda. Son debidas,
ignalmente, a la dilatacidn de las barras de acero rsvestidas
de fundicidén, cinco veces mayor en sl sentido‘longitudinal
que la dilatacién de los hlnanSvde'carbono. S§i las fusrzas
de frotamiento antre fundicidﬁ y carbono son muy importantes,
las barras de acero no pueden desiizar en el interior de las
rannras y ajercen sobre los bloques gsfuerzos de traccidn '
que sobrepaaan rapidamérte la carga aa ruptura y ocasionan
la formacidn de fisuras transversales. Estos riesgos de fi-

suracidn son tanto mayores cuanto las bioques de carbono son
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V mayor, ocasionando fuerzas de frotamientos considsrables.

-5-

de Jas celdas sobre las paredes lateralss de los bloaques es

Esta presidn resulta del hecho de gue la carcasa metilica
rigida se opone a la dilatacidn de los bloguses sagiin una di-
-reccidn perpendicular a sus caras latsrales mayores duran=
te el ascenso de la temperatura de la celda.

Las zonas donde la fusrzas de frotamiento son
mis importantes se situan a menudo hacia las pprciones extre+
mas de los blagues, ya que las condiciones de precalentaviens
to antes de-la colada de la fundicidn, son a menndo tales gue
las barras estdn un poco mds frias sn estas zonas en sl mo=- ‘
ménto ds la solidificacidn de la fundicidn, y, por consiguie*-
te, que la contraccién inferior es un poco menor. Estos in-
conveﬁiantas que eran conocidos desde hace largo tiempe se
han agravado progresivamente con el aumento ds la longitud
de los blogues de cdtodos,

pDiferentes solucionses 'son conocidas para svitar
la fisuracidn transversal de los biogues de carbano en el
momento de la colada de la Pundiciin. Asf puds, en la patente
francesa 3.175.657, se propone precalantar en cundicionss de
temperaturas perfectamente detwiminadas los blogues de carbo+
no y las barras de acero antes de colar la fundicidn. La pa=
tents francesa 2,175.658, ss prdpone comprimir los blogues

de carbono gn el sentido longitudinal diorante la colada. Es-

tos dos procedimientus bermiten evitar toda fisnracidn dnrand
te la colada de la fundicidn, pasro no impiden la fisuracidn
ulterior segin el proceso que acaba de describirse mas arrci-
ba. i

Para evitar sstas dificnltades, los inventores

han creado voluntariamente puntos de anclaje fijos de las ba-



S.

10,

15,

20.

25.

30.

rras de acerc €n las ranuras de las blanues de carbuno, y

‘gfin obstdculo, También era deseable que las fuerzas de pre-

han tomadu las mcdidaa necesarias para qua astas harras re=
vestidas ds su envnlturn ds fundicidn raaiizada potr colada,
puedaq deslizar relativamaente.libres a partir de sstos puntud
da'anclaje en las ranuras de los bloques, N

‘Han elegido como lugar de anclaje precisamente
las zonas en que las fusrzas de frotamiento son hayores, g8=
decir las dos'quciohes extremas de~tada bloque. A partir:
de estos puntqs;de anclaje y para qné las barras puedan des-

lizar libremente en las ranuras, se han dadu cuentd de qus .

8l problema seria resuelto agenciando una sulucion de conti-

nuzdad hacia 8l éantro dedl bloque, de modo a taner de algun
modoc semi-barras capaces da}deglizar por el juego de la di-
latacidn difsrencial aé la ranura, a partir del punto de an=

claje en dirsccidn del centro del blogue sin'trdpszar son nin

sidn ejercidas transversaliments sobre las paredes ds las rae
nuras pof-los bloquss adyacentés no frenardn este deaiizémian
to en la reglﬁn mediana. Con tal f{n, y ssgin la caracteris-
tica complementaria da la invanc;on, han previsto la posibi=-
lidad de refdrzar la sstructura de los bluques interrumpien~
do las ranuras en una_longitud aqficiente cerca del centrq:
de los blogues. La pressncia ds dicha zona maciza no ranura;
dé, impide la curvatura hacia aliintarior o incluso la ruptn-
ra de las parsdes lateralss de las ranuras de blogues de car-
bono, cerca ds esta zona mediana, vy rsducs‘de forma importan=
te la curvatura de las paredss de las zonas ranuradas en toda
la extensidn de los bdlogues. La extensidn de esta'zona'np‘ré-

nurada pisede variar seqiin la longitud de los bloques 9 la

concepcidn general de la cuba., En el caso de bloques de una-
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longitud dsl orden de 3 a 4 mctros, es intsresante prevsr ung
zona no ranurada que 8e axtienda en una longitud dal ordaen dJ

100 a 500 mm apruximada y este situada sensiblemente hacia el

centro de los bloques. Esta zona no ranurada no es, sin emban-

no, absolutamsnte ﬁscesaria; sn sfecto, se pueds traéat de
reducir la presidn transversal ejercida por los bloques ad-
yacentes modificando la estructura de la celdaj también se
puede modificar la forma de los blogues de modo a reforzar
suficientemente las paredes lateraies de las ranuras para
evitar una curvatura demansiado importante hacla el interior
sqsceptible de impedir el deslizamiénto de las barras de acae=
ro. .
‘ En'todus ;os casos, las porciones extremas de
las semi-barras qus se encunentran cerca del centro de los
blogues deben poder alargarse o contraerse libremente sin

tropezar con obstacnlos,

En 8l casc de ranuras discontinuas, debe sxistir)

en frio, un espacio disponible para la dilatacidn entre las
porciones extremas de las semi~barras y las paredes que de-
tiencn las ranuras en la zona mediana. En el caso en gue las !
ranuras sa;B continuas de un sxtremo al otro de lpos blogues, .
debe axigtir en frie cerca del centro de cada bloque, una
zona vacia en cada rannura, entre 'las porcionas extremas de

las semi-barras opusstas, de una extensidn suficient: para
que la dilatacidn mdxima en longitud de las semi-barras pueda

afectuarse libremante sin tropezar con nbstéculosvo entrar
en contactu una contra la otra. £l edlculo pone de manifiesto

gue en el caso de una barra de acero alojada en una ranura

jo

de dos metros de largo de un blogque de carbono, =siendo llesva

el conjunto a 9002C aproximadamente-, el alargamiento dife-




rencial es aproximadamehta de 20 mm. E8 prééisn por tanto gu
exi;ta>un espacic libre del orden de 20 mm o mis en la ranur
-para la dilatacidn de cada semi-barra cérca del centro de lo
bloqueg, lo que quizre-decir un espacio de 40 mm o més en el
5;~ o ca#a de una ranura cqntinug. Para_evitaquuq-este espécio-se“
llsne de fundicidn 'en el momento de la coladade dsta, se debe
coincar una junta estanca por esjemplo de amianto cerca ds la|
porcidn extrema dé la sami-barra del lado del centro del bla<
que, obturando esta junta el intervalo entre la semi-barra |
0. - -y las parades da la ranura._Pnr lo demés es usual utlllzar
sxmilaras juntas dlspuastas cerca de la porcion extrema de
105 bloques para impedir el deslxzamiento de Ia Fundiciun
hasta el exterior, ' _ '

El a los puntos ds anclaJa que.son reallzados
15; .en cada sami- barra cerca de la porclun extrsma de los bloqueﬁ
puaden agecutarsa de numerosas formas sin por 8110 Sallr del
gspiritu de la invencidn. Se pqede, por madlo de nna herra-
mienta conveniente horadar.uno o.varios ori?icioé que tengan
la seccidnes y brnfundidadas ée;eadas en una o varias de las

paredes de la ranura., £ste o estos orificios puedan ser tra-

20.
bajades por medio de perforadoras o de fresas. Su profundidad
y su secciéq debdn ser snficientas.para‘que; desptés de la
calada y enfriamiento de la Fundicidn;VIOS reliaues asi creal
doe en la anvoltura de fundiclon de la barra no puedan sallr{
de estos-orificios marced por ejemplo, a la contraccidn con%

25.
' sacintiva a la so;idificacion y al enfriamisnto. La seccidn de

- gstos orificios debe tambidn ser suficiente’para que estos
rellevas res;stan sin Fisuracién a los asfuerzos da cortadura

*que seran creados dnrante la manipnlacxon de las bloques Yy

30. ’ bajo el efecto de los gsfuerzos de dilatacidn durante-la puasta
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en calentamiento de la celda. Je un modo gsneral, basta que

=4

estos orificios tengan nna profundidad del orden de 10 a S0 M0
Por razonss de facilidad de trabajado, na tisnan genera;mentJ
paredes cilfndricas, sino que tienden en nensral a corverger
5. de.s exterior hacia el interier. También pueden presentar
redondeados cerca del fondo y también dei borde exterior.
Esto facilita la penetracidn de la fundicidn y da relievas
desprovistos de dngulos vivos que resisten purfectamente a
los esfuerzos, anclando a la vez perfectaments las semi;bg
10, rras sin destizamiento posible. Estos orificios son realiza-
dos a poca distancia de la psrcidn extrema de los blogues
gvitando sin smbargo colocarse demansiado cerca de las ax=-
tremidades de las ranuras lo gie correria el riesqu de pro-
vocar una fisuracidn de las paredss de éstas. Estos orificiog
15, son horadados preferentemente a una distancia del orden de 5
a 200 mm de la porcidn extrema de los bloguss., Tambidn se |
pnede, en lugar de orificios, realizZar en las caras lateraleg
de las ranwiras, #na o varias muescas verticales o tfansver-
sales de perfil y de longitud cualesqdiera. por iiltimo, se
20, | puede, sin salir del marco de la invencidn, realizar en las
pafedes d;-las ranuras relieves de forma y da dimensiones
muy variables. Los relieves seran obtenidos muy simplemente

limitando el trabajado Bn los lugares donde se deseehacerles

aparecer. Operando as{, se evitard todo debilitamiento in-

25, cluso localizado de los blogues de carbona, ’

Para svitar que las porciones axtremas de las

sami~barras situadas del lado del centro de los bloques corrin

) -
el riesgo de salir de las ranuras, en particular durante mani-

pulacionss de montaje, es til dar a la seccidn de las ranurajs

10, un perfil tal que las barras no puadan ser arrancadas por an
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esﬁnérzo’uétpendicular alelanq de 1la céﬁé raﬁﬁrada'dei'blpm
siné unicamente deslizar por el ihtefiﬁr’de las rannras,

La nutilizacidn de perfiles de ests tipo es pers
fgﬁtamants conoqida del esperto, y tan aes asi que se -emplsa |
por esjemplo ranuras en forma de cola ds milané.o de diébolo;

este filtimo tipo de ranura presenta una zona estrechada apros¢

ximadaments a mitad de la pro?undidad..En el momento ds la
colada de la fundicidn, esta toma la forma general des la ra-~
- nura y, trds la solidificacidn y contraccidn la barra raves
tida de fundicidn no puege ya ser arrancada de la ranura sin
rup£ura‘dé las pareaas late;ales de ésta. Por el contrario,
la rorcidn extrema no anc}adaipodra ﬂegiizaf Iibéeméﬁte an
al interior de ia-ranura cﬁah&o eipafiménté vaf%écionqs‘dé

tamperatura,

Ignalmente es posible aplicar el procedimiento
seqiin la invencidn al caso en qué_lds'semi-barrés se dispon=;
- ;

gan no ya en ranuras sino en orificios agenciados en los

bloques de carbono sn los que la introduccidn de las barras

se efecfua a partir de las'caras de extrémb de los bloqpas,
Segiin los casos uno o varios orificios coﬁducen
a cadé cara extrema. Este o estos orificios sensiblemente
paralslos a la direccidn 1dngiﬁudinal dé loé blbdngs pueden
atravesar los bloques de una extramidéara la otra.; pueden
tam&ién sa.intargumpidos cerca del centro de los bloqhgs' -
a fin de mantener en ssta zéna el miximo de resistencia-a
los esfierzos mecanicos. Avdingue la seccidén de estos orificiop

pueda sser cualquiera, es,la mayoria de las veces, gémodo ha-

cerla circular. Las semi-barras que se introducen en el in-

terior- tisnan una seccidn igualmente cualguisra, la mayoria L

!, . . A
de las vsces circular o paralelepipedica. uUn juego suficient

-
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debe existir eantre barra y orificlo para poder colar ia fundicién, El
Juego 88 del mismo orden que el que est4 provisto en el ocaso en que las
seni-barras se alojan en ranuras. El anclaje de estaz semi-barras cerca
de cada extremldad de losHogues es realizado del mismo modo que en el
caso de las ranurasj se obtiens mediante una o Qariaa dopregiones o inw
oluso nmediante ung o varios relieves dimpuestos en el interior de los
orificios, preferentemente, a una distancia del orden de 50 a 200 mm de
la extremidad de los bloques, Estas depresiones o relisves pueden por
ejomplo tener una forma anular en el caso de orificios oilindricos. Al
igual que en el ceso deilas ranuras, es rrociso preveer un intervalo 1li-

bre para la dilatacién de las gsemi-barras del orden de 20 mm o més para

ocada semi-barra. Se impide sl deslizamiento de la fundicién en estas zow

]

de modo totalmente comparable a lo que se baoce en el caso deila colada !

nas de dilataoién disponlendo junias estancas, por ejmplo, de. amianto, .

. |
de la fundiociéneh ranura. Por filtimo, los espacios dejados libres parai
. i

la dilatacién de las wemi-barras en las zonas medianas de los bloques oé

corca de egtas pueden llenarse de una substancia comprosible tal como
) V ° ’ r

polvo de grafito matural o un fidtro de carbono. :

Las ventajas y detalles de la sigulente invencién, se harin:

oevidentes en la desoripelén que, a titulo de ejemplo, se haoe a conti- :

nuacién con relaocoidn a las figuras adjuntas en las ques

La figura 1 representa una vista en perspectiva del aparato.

La figurs 2 representa una seocién por la lines 2-2 de la '

figura 1. .
La figura 3 representa una vista en planfa de un fregmento V

del bloque, Iincorporando la semi~barra.

La figurs 1 muestra un bloque de carbono amorfo l.destinado;

:

a la construcoién de ohtodos de cubas de eleotrolisis del aluminio, que

hs sido realizado, seglin métodos conocidos del esperto en forma de pae !

ralelepipedos de 500 x 450 £ 3200 mm, En cada bloque 1 ha sido formada ;
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{nura es 1n.terrum'yida en una longitud de 300 mn. Se ha perforado en las

bloque 3 orifiocios clegos de 30 mm de profundidad (ver figura 2). El ori

| ficio 4 perforado'en el fondo de la ranuray en su eje por medio de una

| de 60 mm eon un di&.metro on el fondo del orifioio de 30 mme '

' ga. de wn Juego 1ongitudina1 de aproxima.da.mente 30 mm - con respaoto 8 la 5

-l2 -

wha Tanura 2 en forne de di&bolo, segtn el eje mayor de una de las cavas
de 506 mo de ancho, teniendo la secoién de es;ca' Tanura las diinen.siona:és
siguientess profundidad 155 mm, anchura s la entrada y en el fondo 170
mm, enchura a mitad de profundidad }60. En el centro 3 del bloqus, la rad

parédes de la ranura & wma distancia de 100 mm de cada extremidad del

perforadora, tiene una seccién de revoluoién y un diamd;ro a la sntrada

Los otros oriﬁoioa 5 ,6 son perforadoa en frente uno del
otro a mitad de altura. en la.s paredes J.ateralea de Ia ranura. 2 por medio
de wa herramienta de fresa&o de je vertieal de 120 mn de dié:netro. Los
oriﬁcios tienan 20 on de profundidad y prasentan bordes redondeados.
Como oonseouenoia. de la forma. de la herramienta de fresado, su altura. a.
la entra.da es aproximadamente do 60 mn y su anohura. m&z:lma. medﬁ. para.le-
lamente a la longitud de la ranura es de 90 mm a.moximadamento.

Cada semi-barra 7T de unsa seccién ds 120:140 mn se diapone en
ung ranura 2 del ‘nloque de modo que su cara superior de 120 mn de anchu-"

|
ra se enouentra sensiblenente a nivel oon la éa.ra. ranurada del blgue 1

y de modo que Bu extromida.d m&s prﬁxima. del cantro 3 del b10que 1 diapog
-
extremidad de la ranure 2 .cerca del oentro 3 del b10que 1., Dos :jun'bas dd
amia.nto por semi~-barra dispuestias en el interva.lo entre ba.rra. Yy ranurs,,
gna junta 8 (ver figura. 3) a la entrada de la ranura del 1ado de la. ax’cz‘e
nidad del bloque 1 y la otra ;junta. 9 (ver figura 3), en 1a, poroion extre
ma de la- somi-ba.rra 7 del lado del oentro 3 del b10que, impiden que ine
vada la fundicidn en ol momento de lavcolada el eapaoio reaerva.do de’ 30

mn y tembién que se dsslice al exterior. Se a.plica. loa métodoa ha.bitua-

les parfeotamente conocidos del esperto para la. preparecién de los blo-
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les ranuras una forms ital que las somi-barras no puedsn arrencarse de ;

-1} -

jquea y de las barras, su precalentamiento antes de la oolada, y la pro-

pia oolada.

Despuds del enfriamiento, se comprueba que es posible manipu
!
lar sin precauciones partloulares los montajes agirrealizados y su ooloﬁ

oaoldén durante ol montaje de los métodos de celdas de elotrolisis es pgﬁ
‘ {

tioularmente féoil. |

' Como ya se ha diobo mfs arriba, el anclaje de las semi-parr;s
del lado de las oxtremidades de los blogues puede realizarse por medio i
de una o varios orificios, o de muescas, de oualquier forma en hueod -] én

relieve suaceptibles de impedir el dealizamiento de las barras en una

direcoidn paralela al eJe de los bloques de carbono. Asimismo, los blo-"
i
ques de carbono pueden comprender una o varias ranuras continuas de una|

extremidad a la otra o por el oontrario una wona préxima del centro no

ranuradaj en este 0as0, en oada seniranura 56 reserva para la colocaoibﬁ
dg ls barra de asere un intervalo de dilatacién entre 1a extremi@ad de !-
la semi~barrs y la extreaidad do la ranura del lado del cemtro del blo--
que. Por filtimo, es preferiblz pero no indispensable dar a la seccién dé'
i
alli.por un esfuerzo transversal. Toda foima mﬁs o menos compleja puede!
aer'considerada para lograr esiec resultado. Aunque la baerra representadé
en la figurd‘tenga.una seocidn paralelepipedica, se puade también consiw
derar ocuslquier formar de barras gin por ellos salir de la invenoidni !
Barras de secoién oircular pueden dar exoelentes resultados. ’

| Cuando las ranuras son oontinuaa, las dos semibarras aloja-g
das en ocada una de ellas deben poder diktarse libremente sin que su ene!
trada en oontasto eventual pueda bloquear si:desplazamiento. Si las necg
sidades de repartioién de la corriente lo hacen deseable, se puede oonai
derar oortar las poroiones extremas de las semi=barras, de forma que ?

puedan deslizar una sobre la otra en la regién mediana en la longitud

necesaria corténdolas cada una en la mitad de la secoién. En eate caao,§
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| do ol espacio no lleno de fundicibn por una subbtancia conductora com-

no raqurada o no perfora.da., se podrs también llena.r los espa.c:.os de aim

.-14- _ : | | .

seré preciso igualmente impedir la penetracién de la Mdicibn on el mo-
mento de la colada en esta sona de robubrim:lento rara;gque no bloguee el

deslizamiento. Un ocontacto elestrico podréd realizar_se sin embargo 1lena_x£

préaible tal como polve de grﬁfité patural o un f:_l.eitro de carbono. ‘

| Tales disposiciones pueden también realizerse en el caso en
qué les blogues comprenden en lugar de Tanuras oontinﬁas, orificios porw
forados a una y otra parte en los que e aoj_an las semi-barras como ya
se ha desorito més arriba.

En el 0aso de qua los bloques comprendan una, parte media.na.

lataoibn do:]adoa 1ibres en el extremo de barra de una . suhstanoia. oompre-
sible ta.l oomo pdsro de g:mﬁto ° un fﬂtro de oaz-bono. f

Deaorita suficientuante la natura.leza. del 1nvento, a.si comc
la ma.nera. de realizarse an la pré.otioa., debe haoeraa oonstar que las

disposiciones anteriomente indioadas son ausoeptiblea de nodifica.oiones

de detallo en ocuanto no alteren su prinoipio rundamentﬂ..
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« REIVINDICACIONES -
1.~ Prooddiniento de unién de barras de traida de corriente
en acero con blogues de ocarbono, que comprenden ranuras u orificios dese
tinados a recibirlas & fin de constituir clementos de c4todos do mlda d
eléctrolisia del alumlinio, procedimiento segln el cual se solidarizan bj

rras y bloguea por fundioibén aportaia en estado liquido, caracterizado

porque oada une de¢ las ranuras o cada wio de los orificios de los que B
rén aplioadas las barras, comprende uno o varias puntos de anclaje situ
dos Gnicamenie oerca de la poroién extirema de los bloques, estando ocons-
tituidos &ste o estos puntos por depresiones o:relieves que serén toma~
dos por la fundicibn, en el momento de la colada de esta en el intervald
entre 1asvbarra.s ¥ las paredes de las ranuras o de los orificlos, y pore
que la longiﬁd de cada barra es ajusiada de forma que comprenda una ex '

tremidad situada cerca del centro del blogue y la mayoria de las veces

més ach, pudiendo dilatarse ests extremidsd libremente en el sentido lo_if
gitudinal en el interior de la ranura o del orificio, bajo la inﬂuencié.
del calor, merced & un espaclo reservado de dimensiones suficientes.
2.,= Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caracterizado
porque las ranuras o los orificios son interrumpidos cerca del centro de
cada bloque en una longitud de 100 a 500 mm aproximadsmente.
T3 Procedimiento segln la reivindicacién 1 6 2, caracteri-

zado porque los espacios reservados para la dilatacién de las barras sop
llenados de una materia compresible tal como fid.tro de carbono o polve |
de grafito natural. :

4o Préoedimiento de unién de barras de traidas de corriente.
en acero oon doques de oarbono, tal y como quda austancialmente descritg

en la. presente Memoria & ilusirado en loa dibujos adjuntos. i
!
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_Esta Nemoria consta de 16 hojas escritas a méquina por wna -

s0ls ocara.

' edrta, 19 JUL 1978
~ S0CIETE TES ELECTROIES T REFRACTAIRES SAVOIE.
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