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Bl invento se refiere a un cierre de cémara de
horno para un horno de coqué de una instalacidén de hornos
de coque con un marco de puerta periférico cerrado, mon-
tado en la cémara del horno, y un cuerpo de puerta suscep-
tible de apretarse e inmovilizarse contré el marco de pusr-
ta bajo la intercalacién de medios de junta.

En el funcionamiento de una instala¢idn de hornos
de coque o fdbrica de cogue que ¢omprendé varios hornos de
cogque se tropiezz con un problema especifll que Gonsiste en
que durante el transcurso del funcionamiénto se presentan
on diferentes lugares de la instalacidn emisiones de polvos,
geses y vapores que contienen alquitrdn & la atmésfera cire
cundante. Algunos paiseg han promulggdo ya leyed espscifi-
cas para las fébricas de odque déstiﬁgdae a mantener lim-
pio el aire, Ademds, existen disposiciones ofiociales para
el disefio de instalaciones de hornos de coque due tratan do
asegurar también que hays solamente emisiones reducidas en
la produceién de coque.

Una de las fuentes de emisiones en el funciona-
miento de una inetalacidn de hornos de oogue es el clerre
de cémarse de horno de los distintos hornos de coque. Utilie~
zando un oierre del tipo citado al principio no se ha podi-

do conseguir particularmente hasta ahora, a pesar de los mds
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grandes esfuerzos, una obturacién completa y 2l mismo tiem-
po duradera en la zona de transicién entre el marco y el
cuerpo de la puerta para el tiempo que dura el proceso de
coquizacion,

La dificultad gapeeial en la obturacidén de wna
cémarsa de horno de coque en la zona del cierre de la came~
ra de horno proviene de que el cierre de la céamara de horno
va unido directamente a la cabeza de la cémara de horno,
en cuya zona se presentan altas tempsraturas, parcialmen=—
te también sobre calentamientos locales y, en particular,
grandes diferencias de temperatura. Estos fendmenos térmi-
cos tienen como consecuencia alabeos de las partes de cie-
rre que conducen & 8u Veu & falias de estanqueidad en la
gona del oierre de la odmara de homo, y por tanto, & emi~
siones, Se deforman en partioular las.partes longitudina-
les laterales del marco de la puerta, pero también sus par-
te8 de cabeza superior e inferior, aﬁi como el cuerpo de
la puerta, incluyendo los medios de junta asociados & él.

Se ha intentado excluir o al menos reducir los
alabeos de las partes de cierre motivados por el celor pre-
viendo dentro del marco de la puerta un canal de refrige-
racién periférico con un liguido refrigerante conducido en
é1. Sin embargo, se ha visto que eate medids es muy costo-
sa y que, no obstante, no se disminuyen de manera satisfacw

toria las tensiones debidas a la temperatura.
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En muchos casos, para conseguir un mayor grado
de obturacidén, se ha procedido a instalar en el cuerpo
de la puerta, bajo cierre de rozamiento, un listén de
junta de metal que circunda de forma cerrada a dicho cuer-
po, es desplazable hacia e} marco dé la puerta y gueda
asentado sobre éste de forma obtiraddra. Si en un cierre
de cdmara de horno con un listén de junta de esta clase
se presentan localmente faltas de esténqueidad en la zona
de transicidn ertre el marco y el cuerpo dé la pilarta a
consecuencia de alabeos motivados por el &alor, &t listén
de junte es desplazado més alld hacia el marco d# la puer-
ta, por ejemplo por medio de golpés de maitille, Utilizan-
do un listén'da junta de esta clase, que 6rigina ima obtu-
racidn de ﬁetal a metal, no resulta tampoéo pleniiiente satige
faotorio el cierre de la edmara de horno da cogqué con res=-
peoto a la atmésfera circundante. En este oaso, ¢l grado de
obturaeidén viens perjudicado sobre todo por el hecho de que
se forman incrustaciones sobre el marco y el cuefpo de la
puerta en la zona de transicién entre ambos y particular-
mente también sobre las partes superficiales del marco de
la puerta contra las gue se apriete el listdn de junta. Las
costras se originan debido al grafitc y & los condensados
que salen de la cémara de horno. Estas incrustaciones pus-
den impedir que el listdn de junta se aplique directamen-

te al marco de la puerta en toda la periferia del cuerpo de
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la pueria.

Pars mantener un grado de obturacidon en cierto
modo satisfactorio en los cierres de cdmara de horno con
listén de junta, se retiran del marco y del cﬁsrpo de la
puerta, inclﬁyendo el medio de junta propiamente dicho,
es decir, el listén de junta, las costras producidas, en
cada caso a la terminacidén de uno o varios procesos de co-
quizacidén. Sin embargo, este limpieza de las partes de cie-
rre del horno de coque, que ge rea&liza por medio de herra-
mientas seme jantes & espdtulas, estd ligada, poP una par-
tey, & un consumo de tiempo considerable. Si no es realiza-
da por la mano de un operario, sino por dispositivos de
limpieze a méquina esocindos & las mdquines de manipulé-
oién de los hornos de oogue, estd ligada también a wn gren
gasto en maquinaria,. No obstante, 1os'diupositiVbs de lime
piéza & méquina son necesarios para limpiad las partes de
cierre, particularmente en los hornos de ocoque de gran al-
tura y elevade temperaiura utilizados regularmente en la
aotuslidad, en los cuales ®e presentan ademds en medida
especialmente acusada lae costras sobre las partes de cie-
rre y, por tanto, han de imponerse exigencias extremadamen-
te altas respscto al mantenimiento y la limpiesa de las pare-
tes de olerre.

En cierres de cdmara de horno con listones de

Junte instalados en .el cuerpo de la puerta se intenta me-

-5 -
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jorar la obturacién taponando con lana de vidrio o amian-
10 el espacio adyacente a ios listones de iunta en la zona
de sus superficies de asiento en el marco de la puerta,

y ello particularmente durente cada proceso de coquizacidn
en los lugares en los que se presente una falta de estan-
queidad. Estos trabajos de obturacién adiciondles son tam-
bién costosos y, ademds, nocivos pera la salud de las per-
sohas de servieio que los realizan, ya que se lleveh a ca~-
bo por regla general en hornos de coghe qué se encuentran
en servicio y durante el proceso de coquizacién se presen-
tan, en la zona del olérré de la ofmara de hofno, altas tem-
peraturas y las emisiones que no &e pueden exXecluir por com-
pleto hosta éhora en estd zona. Ademds, se he preténdido

me Jorar el grado.de obturecidn mediante configuraciones
nueves del listén de junte tal como realizendo el listén
de junta en forma de listén de junta doble con empaqueta~—
dura de amianto interior; sin embargo, tampocd se ha me-
jorado realmente de esta menera la obturacidn.

Por Ultimo;, se ha intentado configurar la zona
de transicién entre el marco y el cuerpo de la puerta de
modo que en la posicidén de cierre se forme dentro de este
zZona un espacio de junta en el que se introduce vapor de
barrera. No se puede conseguir tampoco de esta manera una
obturacién completa y al misma tiempo duradera de la céd-

mare de horno. Un cierre de ocdmara de horno de esta clase
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se caracteriza ademés por:un gfan coste de producciodn,
sobre todo respecto & loa'dispoaitiyos necesarios para
la generacidn del vapor de barrera.

En la zona del cierre de la cémara del horno
resulta una fuente adicional de emisiones cuando en el
cuerpo de la puerta estd previsto un agujero de nivela-
cidn con un cierre susceptible de apretarse e inmovili-
zarse contra 81 bajo la intercalacidn de medios de junta.
Se da lugar en este caso, en la zona de transicidn entre
el agujero de nivelacién y el cierre del mismo, & que sal-
gen polvos, gaseés y vapores que contleneli glguitrén & la
stmésfera oiroundante., Edtas emigiones nd se han podido
éxcluir tampooco hasfa ahora.

£l invento a6 basa en ¢l problema de perfeccio=
nar el éiarre de cémara de horno del tipo citado al prin-
oipio de modo que 86 congiga una obturacidn completa de
la cdmara del horno respecto a la atmésfera. El cierre de
ofmara de horno que se he de crear deberi ser adémds fa-
vorable en cusnto a los costes, y la conservacidén de una
obturacién perfecte debersd presuponer solo um reducido
mantenimiento y cuidado de las partes del cierre.

Este problems se resuslve de ssuerdo con el in-
vento por el hecho de que delante de le zona de transicidn
entre el marsco y el cuerpo de la puerta estd oolocada, en

la posicidn de cierre, una oémara de esclusa cerrada de ma-

-7 =



nera hermética a los gases respecto a la aimdsfera, que

recibe aire gtmoaféribo ¥y las emisiones que eventualmen-—

te salen de la cémaré del hcgno. Es convenlente en este ca-

80 colocar la cémara de eéolusa delante de la zoma de transi-
5 cidn entre el marco y el éuerpo de la puerta en toda su

longitud. Ia cdmera de esclusa contiene aire atmosférico;

sin embargo, acoge también emisiones que salen de la céma

ra. dél horno. |

En este cierre de cémara dé hotno la obturacidn

10 de la cémara del horno con respecto al redid amb&énté se
efectlia no solo, coino en los cierres de cdmara dé horno
conoeidos, en la zona de transicidn entre el marco y el
cuerpo de la' pudrte; que estd éamatida a un fuerte ensucia-
miento, sino adiciofalmente & través de le odmars de es-

15 elusa antepuestd a la zona de transiq;§n y cerrade hacia
fuera de manera hermétice a los gasés.,ha ériteposiocion de
la cémera de esclusa excluye toda emisién dé poivos, gases
¥y vapores que contienen alquitrdn # la atmdésfera circundesn-
te. En este caso, la cdmara de esclusa y, por tanto, al

20 mismo tiempo la eémara del horno se pueden obturar cbmple-
tamente haois fuera sobre todo porque las superficies de
Junta de la cdmara de esclusa pueden preverse & olerta digw
tancia de las paprtes de cierre directamente adyatentes a
la cimara del horno y, por tanto, expuestas en msdida es-

25 pecial & altas femperaturas y grendes fluctuacionss de la

24.6.76' -8 -
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temperatura. Parea una distahciakmayor de las superficies
de junta de la cédmara de esclusa respecto & las partes
de cierre citadas, las temperaturas y las fluctunciones
de la temperatura son ya en efecto considerablemente mas
pequeiias, de modo que estﬁn casi excluldos los alabeos
de las superficies de junta motivados por el calor. En
cualquier caso, los posibles alabeos en la zona de las
superficies de junta pueden compensarse fécilmente con
ayuda de medios de Junta adecuados, gobre todo porque eg-
tos medios de Junta no estén expuestos a temperaturas y
fluctuaciones de temperaturas extremadamente altas.

En fanto que lleguen emigiones desde la cimara
dé horno & la cémara de émcluss, éstas no se opOhen tam-
pdso & una dbturacidén completa de la oémara del hormo. En
efecto, si las superficies de junta de la cémars de esclu-
sa eatén dispuestes a cierta distancie de la zona de tran-
slcidn entre el marco y el ouerpo de la puerta, las emi-
siones pueden llegar s0l0 en medida reducida a la zona de
estas euperficiea de junta y producir alli{ un ensucidmien-
to.

8in embergo, la cémarae de esclusa antepussta im-
pide también que en modo alguno puedan selir polvos, gases
0 vapores oon contenido de alquitrdn de la cémera del horno
pasando por le zona de transicién entre el marco y el cuer-

po de la puertes. En efecto, el aire atmasférico contenido
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en la cémara de esclusa exbérim%nta durante el proceso
de coquizacién, simulténeamepte con el aumento de la
temperatura dentro de la ofmara del horno debido a la
energia térmica portads sl mismo desde la cémars del hor-
no por conduccién y radiacién del calor, um auménto ré-
pido de la temperatura y, por tanto, un aumento ﬁe la pre-
sién. Por consiguiente, muy prdnto despuds del édmierizo
del proceso de cogquizacidn la presidn del gas défitro de
la cémara de escluse es ya més alta que la presidn del
gas qué reina eh‘la cémara del horno, sobre todd porque es- '
ta Wltima presidn disminuye répidamente durante bl prdceso
de ooquizaqién. Anore bien, si la presién del gi% en la
odmara de eséluéa es mayor que la Que reina dentiro de la
antecdmara, estén casi exeluidas lag emigicrnies desde la
cénare del horno hecia le cdmare de escluse. En éste ca-
g0y la cdmarae de esclusa gsctia como cémara‘de sdbrepresidn.
Sin embargo, la oédmara de esc¢lusa pueds utili~
zarse tembién como cédmara de aspiracidn, En esté cas0, la
cémara de escluse lleva asocieados con ella unos dispositi-
vos de espirecidn e través de los ouales se evacuan el aire
atmosférico que se encuentra enells y las emisioheé que
eventualmente entren en élla desdé la cémera del horno.
Mientras que la presién del gas dentro de la cémara de
esolusa pusde mantenerse en este omgo pequefiz, las paredes

de la cédmara de esclusa no tienen que satisfacer requisi-

- 10 =



tos de estabilidad especiales.

Es recomendable que para la obturacién de la céma-
ra de esclusa estén dispuestos en el cuerpo de la puerta, en
la zone de trénsicién de diéha cémara entre b6l marco y el

5 cuerpo de la puerta, un listén de junta de metal, éventual-
mente de varias plezas, regulable respecto al marco de la
puerta, ¥y, para su obturacidn frente a la atmésfers libre,
we junta de un materisl eldstico, eventualmente d4 varias
plezas y regulable en la direccién hacia el interior de la
10 oémara del hornos Bl listén de junts que se extienile en sen-
tidoe periférico, preferiblemente en forma cerreda; ¥y que se
halla bajo clerre de rozamiento con el oierpo de li puerta,
es apretado oon efeclo de obturacién contra el matdn de la
puerta. Es recomendable remlizar de forma que Be eitienda en
15 sentido periférico y cerrada tembién 1a'junta prevista para
la obturacién de la cdmars de esclusa con respectd a la ate—
mésfera libre y £ijarla con posibilidad de avance bajo cie=
rre de rozemiento.
Los hornos de cogque presentan, para su gapuntala=-
20 miento exterior, montantes de anclaje dispuestos en cada lg
do longitudinal del marco de la puerta y eplicados & la pa-
red exterlor del horno de coque; se trata por regla general
de montantes de anclaje sencillos o dobles con seccién trang
versal en forma de doble T, En una ejecucién del invento, eg
25 tos montentes de anclaje se aprovechan como partes de pared

de la cdmara de esclusa. La cdmara de esclusa queda limiteda

g=7=To -1 -
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entonces respecto a la ammésqua por los montantes de ancla
je, por placas de cierre insertadas de manera hermética a
los gases entre los montantes de anclaje en sus zonas exbrg
mes supsrior e inferior y p&r una placa frontdl qué se puew-
de fijar por el lado fromtal de las placas de cleTre y de
los montantes de anclaje bajo la intércalacidén de una junta.

En esta ejecucién del inventd, la cdmaré de esclu
sa puede estar configuradae en particular a su vez &h formas
diferentes.

Es recomendablae que la cdmara de ésclusa gloje los
medlos de apfiete y enclavamianto asociados al cuerpo de la
puerte, asi como un agujerse de nivelaocién eveniualmente pre-
vigto en el ouerpo de la puerte, inoluygnaé su clerre. En eg
te caso, los medios de apriete y de enclavaemiento no estén
conducidos al exterior a través de las paredes de la cédmars
de esclusa, lo Que presupondria obturacioned adiclonales.
Por otro lado, mientras que también el agujero de nivelacién,
incluyendo su cierrs, se encuentra dentro de la dimars de
esclusa, los gaaes,-polvba Yy vapores con contenids de alqui-~
trdn qué salen eventualments de la cdmare dal horfio a tra-
vés del mgnjero de nivelaoidén se van impedidos tambidén de
esoapar a la atmésfera cireoudante.

En esta sjecucién del invento es ventajoso ademés
realizar la placa frontal en forma de una antepuerta que cu
bre toda la zona entre los montantes de anclaje y las places

de clerre y que se ha de menejar por scparado del cuerpo de
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la puerta. Esta forma de ejecucién tiene la ventaja de que el
clerre de la cdmara de un horno de cogue ya ingtalado se pus
de transformar posteriormente de manera correspondiente con
facilidad y sin costes demasisdo grandes. En un horno de co-
que existente se hen de insertar unicamente de manera hermé-
tica 2 los gases unes placas de olerre entre los montantes de
ancleje en sus zonas extremas superior e inferior j§ se ha de
fijar la antepuerta & los montantes de anclaje y lids placas
da clerre. Si los montantes de anclaje tienen secoidén trans-
versal en forma de doble P, la antepuerta se fija & los mon-
tentes de enclaje preferiblemente en la zona de sufl alas
alajadas de la pared exterlor del horno de cogue.

Ls antepuerta pusde aprotarse de menera hermé-
tica o los gases contra las placas de ‘clerre y los monw
tantes de anclaje y sujetarse a ellos, por ejemplo, por
medio de imanes o blen por medio de un sistema de uprie~-
te por chavetas. Cuando se utilizan imanes, es rectmenda=-
ble moportar éatos de forma cardénica e inatalarlos en la
antepuerta, En cambio, si se utiliza un sistema de aprie-~
te por chavetas, es conveniente prever chavstas exteriores
o interiores, estando dispusstas las chavetas exteriores
en los montantes de anclaje y las chavetas interiores en
la antepuerta. En un perfeccionamiento, las chavetas ex-~
teriores asociadas a un lado de la antepuerta estén uni-
das entre sl a través.de un varillaje y se pusden movexr
por medio de éste en la dirsccién longitudinal de los mon=
tantes de anciaje. Se prefiere la utilizacidén de imanes

-13 =
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cuando la cémara de esclusa estd realizada en forma de
cédmara de aspiracidn, ya que la antepuerta puéde estar
reelizada en este caso mds ligera en vista de la falta
de sobrepresidén dentro de la cémara de esclusa. Por el
contrario, si reina una sobrepresidn en la cémara de es-
clusa, la antepuerta ha de estar realizada en forma sb-
lida; en este caso, no bastan por regla gerneral fuerzes
de retencién magnéticas, y se prefiere un sistemaz de
apriete por chavetas.

Por Gltimo, en esta forme de ejecucidn es ven-—
tajoso prever entre el ocuerpo de la puerta y le éntepuer-
te una placa de rediacidn que se extiende sobre tina zona
sustancial de'la entepuerta y que discurre aproximademen-
té paralela a ella a cierta distancie. La placa de radia-
cidén, gue estéd hecha preferiblemente de eluminio, sirve
gobre todo para blindar le antepusrta frente a los réyos
térmicos enviados desde el marco y el cuerpo de la puer-
ta.

Si la eémara de esclusa queda limitada hacia
fuera péé los montantes de anclaje, por placas de cierre
ingertadas de manera hermétice a los gases entre los mon-—
tantes de anclaje en sus zonas extremas superior e infe~
rior y por une placa frontal, esténdo realizada la placa
frontal en forme de antepusrta que ge ha de mane jar por

separado del cuerpo de la puerta, el cierre hermético a
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los gases de la cémara del horno requiere dos operacio-
nes., En este caso, se afianza primero el cuerpo de la
puerta contra el marco de la puerte y luego se aprieta
y fija la antepueria.

5 Cuando se utiliqan los montantes de ahclaje,
placas de cierre insertadas de manera herméticd a los
gases entre log montantes de anclaje en sus zonas extre~
mas superior e inferior y una placa frontal, el cierre
de lg. cémara del horno puede disefiarse vehtajosamente

10 también de modo que el cuerpo de la puertsa esté Fealiza-
do en forma de oajén, oubriendo el fondo 48l cuéipo de le
puerta la abertura de la odmera dal horno ¥y eplicédndose
las paredes del ouerpo da la puerta ocontri la pleca fron-
tal, S1 las paredes del ocuerpo de la pueria estd unidas

15 en este caso con la placa frontel de manera hermética a los
games, la placa frontal y el cuerpo de la puerta se pueden
mane jar en combinacidén entre ei, y el cierre de ia cdmara
del horno puede efedtuarse en una sola operacidn. La pla-
oa frontal puede atornillarse con las paredes del cuerpo

.20 de la puerta, por ejemplo intercalendo medios de junta.

En esta forma de ejecucidn se essgura un fdcil
manejo de los medios de apriete y de enclavamiento del
ousrpo de la puerta por el hecho de que un eje de manejo
ssociado a los medios de apriete y de enclavamiento estéd

25 conducido de manera hermética a loa gases hacia fuera a

24.6.76 -15 =
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través de la placa frontai. _

La placa frontal cubre en este caso al menos
la zona superfieial entre iosrmontantes de anclaje ¥y
las placas de ¢ierre, por un lado, y .las paredes del
cuerpo de la puerta, por. otro lado. Si la placa frontal
no se extiende también sdbre el fondo del cuerpo de la
puerta y, en cuelquier c¢aso, no se extiende sobre toda
su superficie, el fondo del cuerpo de la puerta se en-—
cuentra libre hacia fuera, y la energia térmica cedida
por la cémara del horno al cuerpo de la puerta puede
evacuarse Pdcilmente a la atmésfera ciréundantéd:

. Bs recomapdable que 1os medios de apiiste y de
énclavamieﬁfo del ouerpd de la puerta présentefi uno 0 vam
rios pestillos de cierrs basoulables, Susceptibiles de &pre-
tarse ocon elasdicidad de muelle aontra sujetapéstillos fi-
Jados al mareo de la pﬁeita y due discurten al lado del
cuerpo de la puerta, ouyod pestillos de cierre 8stén fi-
jados al fondo del cuerpo de la puerte y estén &onduci-
dos a través de escotaduras de las paredes del Huerpo de
la puerta haste log sujetapestillos. En este ocano, las es-
cotaduras de les paredes del cuerpo de la puertd estén
cerrzdas de forma hermética a los gases hacia fuéra.

Cuando en ls zona de las superficies de junta
de la cdmara de esclusa son de egperar mayores alabeos

motivados por el calor, puede agegurarse de manera comple=-
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ta, en las formas de ejecucidén anteriormente menciona-
das, la obturacidén entre la placa frontal, por un lado,
y los montantes de anclaje, aéi como las placas de cle-
rre, por otro lado, por &l hecho de que la junta previs-
ta entre estas partes estd constituida por un material
eldstico y estd dispuesta dentro de un listén periféri-
co retenido contra la place frontal por cierre de roza-
miento y desplazable en direccidén a los montantes de sn=-

claje y las placaé de cierre.
En otra ejecucidén del invento, la cémarse de

esclusa y el cuerpo d¢ la puerta estdn dlseMmdos de mo-

do que el cuerpo de la puerta estd realizado en forma

de cajén y la odmara de esolusa estd configuradd en for-
me de canal de esclusa que se extiende en tornt al cuer-
po de la puerta, oubrisendo el fondo-del cuerpo de la
puerta la abertura de la odmara del horno y formando las
paredes del cuerpo de la pusrta partes de paredd la céd-
mara de esclusa, Esta configuracidén del cierre de la cé-
mara del horno tiene también la ventaja de que Bolamente
¢8 necesaris una maniobra para obturar por completo la

¢émara del hormo.
81 la cémara de esoluse estd congtituida, de

la manera descrita, por un canal de esclusa que se extien—-
de en torno al cuerpo de la puerta, se pueden preferir en

particular tres formas de ejecucidén diferentes que requie-
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ren todas solo un gasto adicional reducido con respecto
a los cierres de cédmara de horno convencionales.

En une forma de ejecucidén se utilizan nueva-
mente como partes de pared de la cémara dé esclisa los
montantes de anclaje que sirven pard el apuntalamiento
exterior del horno de coque, estén dispuestos efi cada la-
do longitudinal del merco de la puerta y se aplican a la
pared exterior del horno de cogue. En este casdy la céa-
maré de esclusa estd limitada hacia la atmésfeid por los
montentes de anclaje, por las paredes del cuer{d de la
puerta por placas de cierre insertadas 4& mane¥#l herniétie-
oa a los gases entre log montantés de andlaje éii sus zo-
hns extromas supérior ¢ inferior y por usia plads frontal
que cubre de manera hermética a los gases la zblia entre
los montantes de aioclaje y las places de cierré; por un
lado, y las paredes del cuerpo de la puepta, poi otro la-
do. Es ventajoso éntonces fijar la placa frontil a los
monteantes de anclaje y & las placas de oierre, idosar a
las paredes del cuerpo de la puerts por el lado del exw—
tremo una pestafia periférica cerrada y afianzar el cuerpo
de la puerta & través de esta pestaila contra la place fron-
tal bajo la intercalacidén de una junta. En esta forma de
gjecucidén ez ademds conveniente que los medios de apriete
y de enclavamiento del ouerpo de la puerta presenten uno

o varios pestillos de cierre basculables que puedan apre-
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tarse con elasticidad de.mnelie contra sujetapestillos
fijados al marco de la puerta y que discurran al lado
del cuerpo de la puérta, encontréndose los pestillos
de cierre fuera de la cémera de esclusa y estando atra-
vesada la placa frontsl .de manera hermética a los gases
por los sujetapestillos.

En todas las formas de ejecucidn enteriormen-—
te descritaes del cierre de cémara de horno de acuerdo
con el invento, se pueden disponer fijas en el espacio
las placas de cierre previstas para la obturaé¢idén de la
oémara de esclusa por el lado de arriba y por &1 lado de
abajo, pare lo oual se fijan directemente dichits placas
de cierre & los montantes de anclaje y & las jharedes ex-
teriores del horno de soque. Sin embargo, en vlsta del
calentamiento de las placas de cierre durante el proceso
de coquizacidn y de la variecidén de volumen inherente de
las placas de cierre es recomendable alodjar lé# placas
de oierre de manera flotante, es decir, con pasiibilidad
de movimiento en el espacio, entre elementos dé¢ sujecidn
montados de manera hermética a los gases en log# montantes
de anclaje y la pared exterior del horn¢ de coyue, inter-
calando al proplo tiempoé medios de Jjunta, Se enzRestan ocon
este fin las placas de oclerre, por ejemplo en sus lados
longitudinales y frontales, por medio de listones perife-

ricog que dan alojamiento a los medios de junta, de modo
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que los medios de junte pueden absorber vaeriacionss de
volumen motivadas por el calor.

Si en las formas de ejecucién anteriormente
mencionadas se debe mejorar la evacuacidn de calor a la
atmésfera circundante, la placa frontel se provee adicio-
nalmente de nevios de refrigeracidn en su lado exterior.
Por otro lado, si se pretende agsegurar que la énergia
térmica alimentada a lz cémara de esclusa no & evacue
demasiaedo répidamente a la atmésfera cifcugdéﬁfé, tal co-
mo, por ejemplo, para obnseguir una sobrepresifn suficien<
temente grande dentro de la cémara de eSslusas €8 conve-
niente aplicar una capa termoaislante sobre las zinas su=
perficiales de los montantes de anclaje vusltas haoia el
interior de la cdmara de esclusa.

Cusndo la cémara de escluse se realiZif en forma
de canal de esolusa que me extiende en tvrno al cuerpo -
de la puerta, no es necesario utilizar lds monbantes de
anclaje o0 pﬁrtes de los mismos como partes de pared de
la cédmara de esclusa, Segin otrae forma de ejectitidn, el
marco de la puerta sobreaalé en forma de cajén por el
lado periférico en sentido lateral a la zona d¢ transicidn
entre el maroo de la pusrta y el cuerpo de la pueris, y
la odmara de esclusa estéd limitada hacia la atmdésfera por
las paredes mobresalientes de esta manera del marco de la

puerta, asi como por las paredes del cuerpo des la puerta.
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También es ventajoso en este oéao adosar & las paredes
del cuerpo de la puerta por el lado del extremo una pes—
tafia periférica cerrada a través de la cual el cuerpo de
la puerta se apoye contra las paredes sobresalientes del
marco de la puerta bajo la intercalacidn de una junta. Si
los medios de apriete y de enclavamiento del cusrpo de
la puerta presentan también agui uno o varios ﬁéstillos
de cierre basculables que se pueden apretar coh elas%i—
cidad de muelle confra sujetapestillos, se prefieré que
los sujetapestillos estén fijados sobre las supdrficies
del marco de la pusrta alejedaes de la cHmars dé esclusa
¥y que los pestillos de oierre se encuentren fuéha de la cae
nava de esclisa. '

S4 el marco d¢ la puerte estd dlojadd; bajo in-
tercalaocidén de medios de junta, en placas protéttoras de
pared que oubrén le odémara del horno por el ladd exterior,
la cdmara de esclusa pusde realizarée tembién e~ forma de
canal fijando de manerse hermética & 1los gases a las placas
protectores de pared un marco de junta periférico cerrado
¥y limitendo entonces la odmera de esclusa hacia la atmés-
fera por medio del marco de junta y las piredes del cuerpo
de la puerta. En esta forma de ejeoucién és nusVimente
ventajoso mpoyar el cuerpo de la puerta oontra €l mareo
de junte a través de wuna pestafia periférice cerrada ado-

sada por el lado del extremo & sus paredes, intercalando
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al propio tiempo una, junta. Eﬁpeste caso, los medios de
apriete y de enclavemiento del cuerpo de la puerta pus-
den presentar también uno:o'&a;ioszestillos de cierre
basculables que se pueden apretar con elasticidad de
muelle contra sujetapestillos; el elegir tales medios de
apriete y de enclavaniento es ahora éonveniente fijar los
sujetapestillos al marco de la puerta, conducir los suje-
tapestillos de menera hermétioa a los gases hacia fuera
e través del marco de Junta y disponer los pestillos de
cierre fuera de la cémara de esclusa.

Las formes de ejecucidn representadds con uns
odnara de esolusa realizeda en forme de oanel de esoclusa
coinciden .6n que en las paredes del cuerpo de pusrta de
Torme de cajén estd prevista por &l lado del extremo una
pestafia periférice a través de la cual el cuéfpo de 18
puerta se puede apretar y fijar contra las partes de pe-
red exteriores restantes de la cémara de esclusa., De es-
ta manera, el ciérre de la cdmara del horno se¢ puede ma-
nejar de wn modo especialmente sencillo, Esto Yesulta tame-
bién del hecho de gque los pestillos de cierre pueden dis-
ponerse aqui fuera de le cémera de esclusa.

Si le cdmara de esclusa se dimefls coms cémare
de sobrepresidn, es conveniente prever en la pared exte-~
rior de la ocdmera de esclusa al menos una vilvula de so-

brepresidn para evitar presiones de gas demasiado eleve-
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das dentro de la cémara de esclusa. La védlvula de sobre-

presidén deja entonces que escape gas de la cémara de es—
clusa al exterior al sobrepasarse un valor limite de pre-
gidn de gas predeterminado.

Sin embargo, se puede evitar también toda emi-
sién a la atmdésfera circundante uniendo en forpa conduc-
tora de gas la cémara de esclusa con la cdmara de esclusa
de un cierre de cémara de horno contiguo a través de al
menos dos valvulas de sobrepresiéﬁ de efectos contrarios.
Bn este caso, ld degradacidén de una sobrepresidn tiene
lugar solamente por medio de uné compentaoién dé presidn
entre los olerres de odmara de horno contiguos. Esta cla-
¥e de degradacidén de und gobrepresién se favorsee por el
hecho de que en odmaras de esclusa contiguas reinan por
regla general al mismo tiempo presiones de gas diferentes,
81 se wnen cémaras de esclusa oontiguas de manera conduc~
tora de gas a través de vilvulas de sobrepresién de efec~
tos contrarios es recomendable instalar cada valvula de
sobrepresién en el alma de un montante dé anclaje.

51 en el cuerpo de la puerta esti prévisto un
ggujero de nivelacién en si conovoido con wn cierre sus-
aeptible de apretarse ¥ f£ijarse contra 61 bajo la inter-
calacién de medios de junta, o8 recomendable anteponer
también a la zona de transicidn entre el agujero de nive-

lacion y el oierre del mismo, en la posicién de cierre,
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¢

una cémara de esclusa cerfada%de manera hermética a los
gases respecto & la'atmésfera:& qﬁe:da atogide aire atmos-
férico y a emisiones que salen eventualiiente de le céme-
ra del horno. Esta medida asegura que le cémara del horno
esté totalmenté obturada tembién hacia la atmdésfera en la
zona del agujeiro de niveiacién;

Es ¢onveniente anteponer la cédmara de escluse
del sgujero de nivelacidn a la zona de t¥ensicién entre
el agujero de nivelacidn y el c¢ierre del mismo é&n toda
su longitud, y tembién montar en el ocierte del agujero de
nivelacidn, pera conseguir une obturacidn previa déptima,
un liston de junta de metal del agujero de nivelacién que
quede aéeﬁf&dé en forms 6bﬁuradora gobre la superficie
frontal del agujero de nivelacién ¥ se pusde désplazer ha=
ola la superficie frontal del agujero, de niveldtiodn,

La obturaecidn del agujéro de nivelacidn se con-
gigue preferiblemente por el hecho de qué la canara de
esclusa del agujerd de nive%aciéh se limita haciala atmos-
fera por medio de una placaﬁfrontal del agujero de nivela-
cidn apoyada oontra las paredes laterales del 8fujéro de
nivelacién bajo la intercalacidn de una Junta. 11l cierrs
del agujero de nivelacién y la placa frontal del agujero
de nivelacidn se pueden apretsr & inmovilizar etitonces de
preferencie conjuntamente contra el agujero de Hivelaoidn,

Bl invento se explica en detalle a continuaosién
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con ayuda de varios sjemplos de ejecucién de un cierre
para una cémara de horno de curso horizontal, cuyos

ejemplos estén representados en el dibujo, en el que

muestrans
la Figura 1, en seccion horizontal, una de dos

mitades simétricas de un cierre de cémara de horno segim
un primer ejemplo de ejecucidnj

la Figura 2, en seccidn horizontal, una parte.de
un cierre de cdmara de horno segun un sexundo sjemplo de

ejecucidng
la Figura 3, una parte del cierre de cémara de

horno segin la Figura 2, en seceidn longltudinelj
le Pigura 4, una parte del cierre de cémara de

horno segun la Figura 2, en alzado frontel, parciaimente

ain antepuertas
la Pigurs 5, en seccién horizontal, una de dos

mitades simétricas de wn cierre de cémars de horno segin

un tercer ejemplo de ejecucidn;
la Pigura 6, uwna parte del cierre de cémara de

horno segim la Figura 5, en alzado frontal, parcialmente

gin antepuertas;
la Pigura 7, en seccién horizontal, una de dos

mitades simétricas de un cierre de camara de horno segin

un cuarto ejemplo de ejecucidn;

la Figura 8, en seccidén horizontal, una de dos
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mitades simétricas de un cierre de cdmara de horno segin
wn quinto ejemplo de ejecucidng

la Figura 9, el cierre de cémara de horno se-
gin la Figura 8, en alzado frontal, pércialmente sin
placa frontal;

la Figura 10, una parte del cierre dé camara
de horno segin la Figura 8, en seccidn longitudinalj;

la Figura 11, en seccidn horizontal, una de dos
mitades simétricas de un cierre de cémara de hibho segin
un sexto ejemplo de ejecucidnj

la Figura 12, en seccidn horizontal, tna de

dos mitades simétricas de un cierre de odmara de horno

segin un séptimo ejemplo de ejeoucidn;

la Figura 13, en seccidén horizontal, \na de dos
mitades simétricas de un cierre de cémara de ho¥no segun
un octavo ejemplo de ejecucidns

la Figura 14, una seccion horizontal de dos cie-
rres de cémara de horno contiguoss

la Pigura 15, en alzado frontal, una de las dos
mitades simétricas del ejemplo de ejecucién segin la Fi-
gura 11, parcialmente en seccién; y

la Figura 16, una parte del ejemplo de ejecuocidn
segin las Figuras 11 y 15; en seccidn longitudinal.

Los diferentes ejemplos de ejecucidn coinciden

en que el cierre de cdémara de horno, designado en general
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con 1, de un horno de eogue, se encuenira en wno de 1os
extremos de una camera de horno 2 que discurre en sentido
horizontal.,

La mamposteris 3 del horno de coque estd rodea-
da hacia fuera por placas protectoras de pared 4 de hilerro
fundido, contra las cuales estéd adosado de forma fija, ba-
jo intercalacidén de medios de junta 6, un marco de puerta
5, también de hierro fundido, gue recubrs y circunda en
forma cerrada la cabeza del horno. Bl marco de puerta 5 tie-
ne la misma seccidn transversal en cualqivier punto.

El elerre 1 de la cémara de horno presenta ade-
més en todos los casos un ouerpo de puerta 7 hecho de fun-

dloidn gris o esferoidal, El ocuorpo de puerta 7 estd reali~
zado miempre en forma de oajén,oubriendo el fondo 8 del cuer-

po de puerta la sbertura de la cdmerd de horno y constitiu-
yendo las paredes 9 del ouerpo de puerta nervios de apoyo
0 de refuerzo. El lado frontal del fondo 8 del cuerpo de
puerta vuelto haciz la odmara de horno 2 estd provisto de
una mamposteris refractaria 11 que encaja 2 manera de ta=-
pén en la abertura de la cémara de horno y estd reteﬁida
por abrazaderas 10.

El marco de puerta 5 tiene en gu superficie frone
tel alejada de la odmara de horno 2 wna superficile de junta
lisa periférioca 12, Por otro lado, en el cuerpo de puertsa

7 estd montado un listdén de junta 13 de una pieza de metal,
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que le circunda de forma cerrada y estd apoyado de ma-
nera desplazable en direccidn horizontal hacia el marco
de puerta 5. El listén de jﬁnta 13 se retiene por medio
de elementos de sujecién 14 y se aplica bajo cierre de

5 rozamiento contra las paredes 8 del cuerpo de puerta en
su zona vuelta hacia el merco de puerts 5. El listdn de
junta 13 tiens en wno de sus extremos un filo periférico
15, aguzado a méanera de cincel, y estéd apretado con este
filo 15 contra el marco de la puerta. El listén de junta

10 13 puede moverse mds alld hacia el marco de puérta 5,
por ejemplo por medic de golpes de martiilo, 5i el lis-
tén de junta 13 se aplica directamente & la superficie de
Junta 12 del marco de puerts 5, origina ima obturacidn de
la cémara de horno 2 en el sentido de una obturacién pre-

15 via, parae lo cual cierra por el lado periférico la zona
de transicidn 24 entre el marco de puerta 5 y el cusrpo de

puerta 7.
En todos los ejemplos de ejecucidn estéd prevists,

en la parte superior del fondo del cuerpo de puerta, un
20 agujero de nivelacién 16 a través del cual se puede nive-
lar el carbén introducido en la cédmara 4 hornt 2 antes
del respectivo proceso de coyuizacidn. Cada agujero de
nivelacién 16 estd provisto de un cierre 17 susceptible
de apretarse y fijarse. Andlogamente a 10 que ocurre con

25 cada cuerpo de puerta 7, cada cierre 17 de agujero de ni-
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velacién estd equipado tembidn con wn listén de junta
18 de metal. Los listones de junta 18 asociados a los
agujeros de nivelacion 16 estén tembién aguzaedos a me-
nera de cincel en su zona vuslta hacia el cuerpio de la
puerta. Se hallan sometidos ademds &l efecto de elementos
de sujecidn no representados, de modo que estdi fijadde
bajo cierre de rozemiento contra los cierres 17 de aguje-
ro de nivelacidn, Los listones de junta 18 de agujerc de
nivelacidn son desplezables hacia la superficié frontal
de cada agujero de nivelacidn 16 y estén apretidos contra
la superficle frontal, eventuslmente por medlo de golpes
de martillo, ‘

ééda cuerpo de puerte 7 lleva asociaddés, en ca-
lidad de medios de apriete y de enclavamiento, dos pesti-
llos de oierre basoulables 19 dotados cada uno de un gene=
rador de presidn 20 y un sujetapestillos 21. Loz pestillos
de cierre 19 me pueden apretar con elasticidad de muelle
contra los sujetapestillos 21. Los generadores de présidn
20 y con ellos los pestillos de cierre 19 estdn fijados al
fondo 8 del cuerpo de la puerta., Los sujetapestillos 21
presentan granchos 22 en sus extremos libres., Utia vez que
s#e he adosado un cuerpo de pueria 7 al marco dé puerta 5,
los pestilloa de cierre 19 se basculan hacia dehtro hasta
quedar detrds de los ganchos 22 de los sujetapsntillos 21,

y el cuerpo de pusrta se mueve entonces en dirocccién al map-
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co de pusrta 5 bajo el efecto de las fuerzas de aprie-

te producidas por los ganeraddres de presion 20, y ello
hasta que el filo 15 a modo de cincel del listbn de jun-
ta 13 se aplica con efecto de obturacidn sobre la super—

5 ficie de junta 12 del marco de puerts 5. La obturacidn
previa de la cémara de. horno 2 producida por el listdn de
junta 13 puede reforzarse todavia siempre que fea necesa-
rio, desplazando el listén de junta 13 hacia el marco de
puerta 5. '

10 Le cémara de horno 2 estd apuntalada en todos
los éasos,gor el lado exterior por medio de moittantes de
anclaje 23 dispuestos verticalmente en cada lado longitu-
dinal del marco de puerta 5 y aplicados a las paredes
exterlores del horno de¢ ooque, es decir, a las placas prow

15 tectoras de pared 4., Como montantes de andlaje 23 se han
¢legido montantes de anolaje sencillos con sedoidn trens-—
versel en forma de doble T.

En todos los ejemplos de ejecucidn eztéd antepues-
ta a la zona de transioidn 24 entre el marco dé¢ puerta 5

20 y el cuerpo de puerta 7, en la pogicidn de cierre, una cédmara
de esdlusa 25 carrada hacia la atmdsfera de manéra hermé-
ticn & los guses, le odmara de esclusa 25 estd antepuesta
a la zona de transicién 24 entre el marco de puerta 5 y
el cuerpo de puerta T, particularmente siempre en toda su

25 longitud,
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En el interior de la cdmara de esclusa 25 se
encuentran aire atmosférioco y emisiones eventuslmente pro-
venientes de la cémara de horno 2, como polvog, gases ¥y
vapores gue contienen alquitrén, Las cémaras de esclusa 25
aseguran wne obturacidn completa de las camaras de horno

2 hacia la atmdésfera.

Los ejemplos de ejecucidn representados en las
Piguras 1 a 10 coinciden en que la odmera de escluse 25
estd limitada hacie la atmésfera por los moéritantes de an-
claje 23, por placas de cierre 26, 26a, insertidas de ma-
nera hermétioa a los gases entre los montantes de anclaje
23 en sus zones extremas superior e inferior y por una
placa fronﬁal 28 que se puede afianzar por el lado fron-
tal de las placae de olerre 26, 26a y de los niohitantes
de anclaje 23 bajo intercalacién de-una junta #7.

En los tres ejemplos de ejecucidén de las Figuw
ras 1 & 6, la placa frontal 28 eaté'realizada d4 forma
coinclidente como une antepuerta 29 que cubre tuda la zonsa
entre los montantes de anclaje 23 y las placas de cierre
26, 26a y que se ha de manejar por separado del cuerpo de
puerta 7. Los medios de apriete y de enclavamivitto asocin-
dos al cuerpo de puerta 7, es decir, los pestillos de cie=
rre 19, inecluyendo sus genaradores de presidn 20, y los
sujetapestillos 21, ¥y ol agujero de nivelacién 16 previs—~

to en el ouerpo de puerta 7, incluyendo su cierre 17, se
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encuentran ademés cOmpletamenfé dentro de la cémara de
esclusa 25. La disposiciéﬁ de los agujeros de nivelacidn

16 se puede ver en detalle ﬁor lag Figures 3 y 6. Lios
sujetapestillos 21 estén fijados a los lados longitudinales
de cada marco de puerta ?ijunté a las superficies de jun-
ta 12,

En estos tres primeros ejemplos de ejecuciédn
estd prevista igudlmente de forma concordante ertre el
cuerpo de puerta 7 y la entepuerta 29 una placa de radia-
cidn 30 que se extidhde sobre una zona superfieihl sustan-
cial de la entepuerta 29 y que discurre Aproximadamente
paralela & elle e cierta distancisa,

.Eh el primero y en el segindo ajemplos de ejo-
cucidén de las Figuras 1 & 4, la entepuerta 29 sé puede
apretar y fijar de maners hermética & lom gases tontra
las placas de cierre 26, ééa ¥ los montantes de imclaje
23 por medio de un sistema 31 de aprieté por chavetas. En
este caso, estén montadas para el sistemm 31 de apriete
por chavetas unas chavetas interiores 32 en los lados lonw
gitudinales de la antepuerta 29 y una chavetas exteriores
33 en los montantes de anclaje 23. Las chavetas interiores
32 se aplican de forma movible e los lados longitudinales
de la antepuerts 29, en particular a través de un perno
4, estendo ageguradas oontra movimientos de giyo y de base

culacidn al desmonter la antepuerta 29 por unasg placas de
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retencién 35. La movilidad de las chavetas interiores 32
se asegura por medio de espacios de aire 36.

En el primer ejemplo de ejecucidn segin la Fi-
gura 1, las chavetas exteriores 33 estdn fijadas de forma
estacionaria a los montantes de anclaje 23. En este caso,
lae antepuerta 29 es levantada al ser colocada en los mon-
tantes de anclaje 23 y las placas de cierre 26, 26a, asi
como al ser desmontada de estas partes.

En el segundo ejemplo de ejecucidén de las Figu-
ras 2, 3 ¥ 4 las chavetas exteriores 33 son, por otra par-
te movibles en la direccidn longitudinel de los montantes
de anclaje 23s5 las chavetes exteriores 33 asocikdas a un
lado de la antepuerta 29 estédn unidas aqui entré si por
un varillaje 37; En emte oaso, la antepuerta 29 estd equie
pada ademds por el lado ekterior em su zona supérior, como
muestra la Figura 3, con un estribo 'de suspensidén 38 que
presenta un apéndice de introduccidn obliocuo 39, De este
modo, es posible colocar delante en linea recta la ante-
puerta 29 en ol segundo ejemplo de ejecucidn.

Mientras que la cdmera de esoluse 25 estd realizsda
en forma de cémara de sobrepresidn en el primer y ssgundo
ojemplos de ejeoucidn, as{ como en el cuarto a ostavo ejome
plos de ejecuoidn, dioha odmars estd configurada como Cdw
mara de depresidén en el ocaso del tercer ejemplo de ejocu-

cién segtn las figuras 5 y 6. En este tercer ejemplo de eje-
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cucidn, las cdmara de esclusa 25 lleve asociados unos
dispositivos de aspiracién de una meners no represen—
tada. Como consecuencia de la depresidn dentro de la
cédmara de esclusa 25, la antepuerta 29 estd realiza-

da aqui considersblemente més ligera que los deméds ¢jem-
plos de ejecucidén. Sin embargo, la antepuerta 29 puede
mantenerse asi en este caso por medioc de fuerzas magné-
ticas contra los montantes de anclaje 23 y las placas de
cierre 26, 26a., Por tanto, en los lados longitudinales de
la antepuerta 20 estén montados unos imenes 40 soporta-
dos de forme cardénioa.:Si se desprende la antepuerta

29, los iméheé 40 se ven impedidos de realizar movimien~
tos de basculacidn o de-giro por medio deé placas de re-
tencidén 41. Ademds, entre las placas-de retercidn 41 y la
puerta 29 del horno estéd previsto siempre un espacio de
aire 36 para que no se perjudique el efecto de suspensién
carddnico de los imenes 40. La Figura 6 evidencie que la
entepuerta 29 presenta tembién aqui un estribo de suspen-
gién 38.

En los tres primeros ejemplos de ejocucidn la
operacidén de cerrer el cie;re de la cémara de'honno 89
realiza en dos etapas. ﬁtiiizanda los pastillos de cierre
19, incluyendo sus generadores de presidn 20, y los suje-
tapestillos 21 se aprieta primero el cuerpo de puerta 7

contra el marco de puerta. En una segunda etapa se coloca
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entonces delante la antepuerta 29. En este caso, las
partes de cierre antepuestas haclia fuera al marco de
la puerta se pueden denominar “puerta doble".

Los ejemplos de ejecucidn cuatro a octavo ha=
cen posibie, por otra parte, obturar completamente la
cémaera de horno 2 con respecto a la atubsfera en wna so-
la menipulacidn.

En el cuarto y quinto ejemplos de ejécuoeidn de
las Figures 7 a 10, la cémars de esclusa 25 estd limita~
da hacia fueras también por los montentes de anclaje 23,
por placas de cierre 26, 26a insertadas de manera hermé-
tloa a los gases entre los montantes de anclaje 23 en sus
gonas extremas superior e inferior, y por una placa fron-
tal que se puede afianzar por el lado frontal de las plo-
oas de ocierre 26, 26a y los montantes de anciaje 23 bajo
intercalasién de una junta 27. En este ocaso, laa paredes
9 del cuerpo de puerta 7 de forma de cajén estdn salidas
hacia delante y estdan provistas por el lado del extremo
de une pestafia periférica cerrads 42. Las paredsés 9 del
cuerpo de la puerta se aplican oon su pestaiia 42, bajo
intercalaeién de medios de junta, ocontra la placa frontal
28, oon la que estén atornilladas de una maners no re-
presentada, Los medlios de junta intercalados entre la

pestafia 42 y le placa frontal 28 estén constituidos
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en la Figura 7 por una obturacion redonda 43 y una obtu-
racién cuadrada 44, y en la Figura 8 por una obturacidn
plana 45. .

Los dos generadores de presidn asociados a los

5 pestillos de cierre 19 y fijados al fondo 8 del cuerpo
de la puertg estdn rodeados, por un lado, por partes de
las paredes 9 del cuerpo de la puerta y, por otro lado,
en cada caso por erriba y por abajo, por nervios trans-
versales 46 insertados entre las paredes 9 del cuerpo de

10 la puerte. Los nervios transverseles 46 estdn c¢onfigura-
dos a manera de pestafia en su extremo 47 alejado del fon-
8o 8 del cuerpo de la puerte de modo que quedan enrasados
por el lado del exiremo con la pestafia 42 de. 1aa paredes
9 del cuerpo de la puerta.

15 La plece frontal 28 oubre no solo lé zona entre
los montantes de anclaje 23 y las placas de clierre 26, 26a,
por un lado, asi como las paredes 9 del ocuerpo de la puer
ta, por otro lado, sino que cubre tembién las jpartes del
fondo 8 del cuerpo de la ﬂasrta a las que estén fijados

20 los generadores de presidn 20 y que estdn limitadas por
1os nervios traneversales';G, asi como por lag partes de
las paredes 9 del ouerpo de la puerta que quedmn enfrente
de los generadores de premidén 20. En este caso, los extres
mos 47 a manera de pestafia de los nervios transversales 46

25 se aplican también contra la placa frontal 28 bajo inter-
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calacion de medios de junta.

En este suarto y quinto ejemplosde ejecucidn
los sujetapestillos 21 estdn fijados nuevamente a las
partes longitudinales del merco de puerta 5 al lado de
sus superficles de Junta 12. En las paredes 9 del cuer—
po de puerta estdn previstas unas escotaduras 48 a tra-
vés de las cuales estdn conducidos los pestillos de cie-
rro 19 hasta los sujetapestillos 21. Debido a la confi-
guracion mencionada de la placa frontal 19, de las pare-
des 9 del cuerpo de puerta y de los nervios triinaverseles
46, los pestillos de clerre 19, inoluyendo sug generado~
res de presién 20, estdn cerrados de manera hermétios a
los gases haocla fuera. Se encuentran dentro de le camars
de esclusa 25. .

En tanto que el fondo 8 del cuerpo de puerts

9 no esté cubierto por la ﬁlaca frontal 28, el fondo 8

del cuerpo de puerta queds libre hacia fuera, 4é modo que
la energie térmica aportada &l fondo 8 del cuerpo de puer~
ta desde la cdmura de horno 2 pusde evacuarse ideilmente
& le atmésfera circundante en estas zonas superficiales
del fondb 8 del ocuerpo de puerta que quedan libres haciae
fuera.

Los pestillos de oierre 19 y sus generadores de
presidn 20 presentan cade wno wn eje de manipulacidn 49

que estd conducido hacia fusra a través de la placa fron-
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tal 28. De este modo, los péstillos de cierre 19 y los
generadores de presidén 20 pueden manipularse fécilmen=
te desde fuera.

En el cuarto efemplo de ejecucidn segin la Fi-
gura T, el listdén periférico cerrado 50 que da slojamiento
a la junta 27 entre los montantes de anclaje £3 y las pla-
cas de cierre 26, 26a, por un lado, y la placa frontal 28,
por otro lado, no estd realizado en una pieza cdn la pla-
ca frontel 28, como en los demds ejemplos de ejecucidén ex-
plicados hasta ahiora. Por el contrario, &l listén 50 es en
este caso uns pleza separada de la placa frontal, estando
retenido por cierre de rozamiento por el lado périférivo
contra la placa frontal 28 y aiendo desplazable en direc-
cién'horizontal hacia los montantes ae anclaje 23 y las
placas de cierre 26, 26a. Le junta 27 estd hechd de un
material eldstico.

En el caso de los ejemplos de ejecucidn de las
Figuras 7 a 10, el cuerpo de pusrta 7, junto coii la pla-
ca frontal 28 atornillada fijaménte a 61, se afianza en
el marco de puerta 5., lLas fuerzas de apriete generadas
por los generadores de presidén 20 dan lugar entonces a
que, por un lado, el ouérbo de puerta 7 8¢a apretado de
manera hermética a los gases contra el marco de puerta 5.
¥, por otro lado, y ello simulténeamente, la placa fron-

tal 28 sea apretada de manere hermética a los gases contra
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los montantes de anclaje 23 y las placas de cierre 26,
26a. . ) :
Las Figuras 9 y 10 muestran la forma en que
estd realizado el agujero de nivelacidn 16 previsto en
5 el cuerpo de puerta 7 en el caso del quinto ejemplo
de ejecucidn. Una cémera de esclusa cerrada de manera
hermética a los gaaeé respecto a la atmdésfera, la cémara
de esclusa 56 del agujero de nivelacidn, estd antepuesta
tembién aqui, en la posicidén de cierre, a la zona de
10 transicidn 5% entre el agujero de nivelacion 16 y el cierre
17 del mismo, La cémara de esclusa 56 del agujsero de nive-
lacidén estd antepuesta a la zona de transicidn 55 en toda
Bu 1ongitu&. La cémara de esclusa 56 del agujero de nive-
lacién recibe también airs atmosférico; ademds, se acumu~
15 lan en slla por encima de la zone de.transicién 55 entre
el agujero de nivelacién 16 y el cierre 17 del iismo las'
emisiones que eventualmente salgan ‘de la cdmard de horno
2. La cédmara de esclusa 56 del agujero de niveélacién es-
t4 limitada hacia la atmdsfera por ung placa fruntal 58
20 del agujero de nivelacidn apoyada contra las paredes la-
terales del agujero de nivelacidn 16 bajo intsiwalacién de
una junte 57. Bs decir, el clerre 17 del agujert de nive-
lacién y la placa frontsl 58 de dicho agujero #& pueden
apretar y fijar conjuntamente contra el agujero de nive-
25 lacién 16, estando unidos entre si el clerre 17 y la pla-
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ca frontal 58 del agujero de nivelacién por medio de un
tornillo prisionero 59 conducido de maners hermética a
los geses hacia el exterior-a través de la placa frontal
58 del agujero de nivelaciédn.

En los ejemplos de ejecucidn representados en
lag Figuras 1 a 7, la placa frontal 28 y la antepuerta 29
presentan cada una unos nervios de refriéeracién 51 por
el lado exterior. Por otra parte, en todSs los € jemplos de
ejecucidn explicados hasta ahora los montantes de anclaje
23 estdn provistos de una ceps termosislanie 52 en sus zo-
nas superficiales vueltas hacia el interior de la cémara
de esclusa. Ademds, en los ejemplos de ejecuoidii represen-
tados en léé Tiguras 1 a 10 las placas de cierid 26, 26a
estdn alojadas oeda una de forme movible en el &spacio y
bajo intercalacidn de mediss d¢ junta 54 entre listones
53 montados de manera heymética & 10s gRses en los montanw
tes de anclaje 23 y las placas protectoras de pared 4.

Los ejemplos de ejecucidn representados en las
Piguras 11, 12, 13, 15 y 16 coinciden en éue la cémara de
esclusa 25 estd realizeda a manera de canal de ssclusa que
se extiende en forma cerrada en torno al cuerpo dé puerta
7 y las paredes 9 del ouerpo de puerte forman pirtes de pa-
rad de la oamaras de esalusa 25. En este gjemplo de ejecu~
cidén estd adomade también en forma concordante, por el la=

do del extremo, a cada una de las paredes 9 del cuerpo de
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puerta, une pestaﬁa'periféficaiderrada 60. Ademds, los
pestillos de cierre 19 y 1los generadores de presidn aso-
ciados a ellos se encuentran en todos 10s casos fuera de
la cémara de esclusa 25, ¥y el fondo 8 del cuerpd de puer~
ta queda siempre libre hacia fuera con excepcién de las
zonas superficiales a las que esdldn adosados los genera-
dores de presidh 20,

En el ejemplo de ejecucion de las Figuras 11, 15
¥y 16, la odmara de esclusa 25 estd limitada hacia la atmés-
fera por las paredes 9 del cuerpo de puerta, por 1los mon-
tantes de anclaje 23, por placas de cierre 26, 26a inserta-
das de manera hermética a los gases entre los mdhtantes de
ahiclaje 23 ;h Sus zonas éxtremas superior e inf®Fior, y por
una placa frontal 28 que oubre de manera hermética a los ge~
ses 1s gona entre los montantes de anclajée 23 y las placas
de cierre 26, 26a, por un 1ado, Y las paredes 9 del cuerpo
de puerta, por otro lado. La placa frontel 28 extd fijade
el alma 61 de los montentes de anclaje 23 y estd orienta-
da en diredeidén paralele a las paredes exteriorss del hore
no de coque ¢ a las placas protectoras de pared 4. Esta plaw
oa frontal tiene en el ladd frontal en gentido psriférico,
en su zona alejada de las almas 61 ds 108 montarifes de an-
claje, wna ranmura periférice 62 para reelbir wma junta 63
que estd intercalada entre la placa frontal 28 y la pestais
60 del ocuerpo de puerta 7.
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Tos supetapestillos 21 estén fijados al marco
de puerta 5 ¥ esténvconducidoé de manera hermétice a.los
gases hacia fuera a través de la placa frontal 28, En es-
te ejemplo de ejecucidn, los montantes de anclaje 23 es-
tén provistos también de una ocapa termoaislante 52 en sus
zonas superficisles vueltas hacia el interior de la camara
de esclusa. Por otro lado, las placas de cierre 26, 26a
intercalades entre los montantes de anclaje 23 no estdn
apoyadas en este caso de forma movible en el esdpacio, ya
que estdn fijadas directemente & 1los montantes de anclaje
23 y a les placas protectoras de pared 5, como se puede
ver en particuler en la Figura 16. .

La cénfigurecién del agujero de nivelaoidn 16
previsto en &l‘ceuerpo de puerta 7 en este sextd ejemplo
de ejecucién 8¢ puede apreciar en las Figuras 15 y 16.
También aqui estd antepuesta a la zona de trandicidn 55
entre ol agujero de nivelaoidn 16 y el clerre 17 del mis-
mo, en la posicidn de cierre, en toda su longitud, una cé=-
mara de esclusa 56 del agujero de nivelacidn cérradﬁ de
maners hermétice a los gases respecto a la atmdifera ¥y
que da aocogida a aire atmosférico y a emisiones que even—
tualmente salgen de la cémara de horno 2. La odinare de esw
clusa 56 del egujero de nivelacidén estd configurada en par-
ticular igual que en el quinto ejemplo de ejgcuaién raprew
gentado en lae Figures 8, 9 y 10 anteriormente explicado.
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En el séptimo ejemplo de ejecucidn de la Figura
12, el marco de puerta 5 sobresale en forma de cajén por
el lado periférico en sentido lateral respecto & la zona
de transicidn 24 entre el marco de puerta 5 y el cuerpo
de puerte 7, y la cémare de escluse 25 eatd limitada sgui
hacia la atmé;fera por las paredes sobresalientes 64 del
marco de puerta 5 y por las pafedes 9 del cuerpo de puer-
ta. El euerpo de puafta 7 estd apoyado contra ias paredes
sobresalientes 64 del marco de puerta 5 a través de la pes-
tafla 60 adosade por el lado del extremo a las paredes 9
del cuerpo de puerta y bajo la intercalacidén ds una junta
63, Los auaatabestilloa.21 se éncuentran en oate caso com=
pletamente fuera de la cémara de esclus& 25, eptando fija-
dos sobre lams superficies de las paredes sobresalientes 64
del maroo de puerta &5 alejadas de la cdmara dé esclusa 25.

En el caso del octavd ejemplo de ejechcidn vieie

"ble en la FPigura 13, unAmaroo de junta periférico cerrado 65

estéd fijado do'manera hermética & los gases a las placas
protectoras de pared 4 .y . la cdmara de escluss 25 estd 1li-
mitada hacia 1a.atméafera por este marco de junta 65 y por
las paredes 9 del cuerpo de puertz, inoluyendo su pestafia
60 adosada por el lado del extremo. El cuerpo de puerta 7
estd apoyado contra el maroco de junta 6% bajo intercalacién
de wne junta 63, estando fijados los sujetapestillos 21 al

mareo de puerta 5 y estando conducidos de manera hermética
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a los gases hacia fuéraralﬁrafés del marco de junta 65.

| En el caso del éexto, géptimo y octavo ejemplos
de ejecucidn de las Figuras.11 a 13, 15 y 16, la obturacidon
completa de la cdmars de horno 2 se realiza en ufa unica
menipulacidn, para lo cual el cuerpo de puerta 7 es apre-
tado contra el marco de puerta 5 a tfavéé de 109 pestillos
de cierre 19, incluyendo sus geneéradores de predidn 20, asi
como los sujetapestillos 21 y es fijado &l marco de puerta
5. Se forma entonces simulténeameénte la éémara de esclusa
25 cerrada de meners hermétice a.los gases hacif fuera N
configurade en forma de canal. '

" En loa ejempibs de ejecucién represdiitados, la
cémere de esolusa 25 lleva ssocisda de ménere 1 represen—
tada al menos ung vdlvula de mobrepresidn en ctida uno de
ellog, con excepcidn del tercér ejemplo de ejedlicién. Si
la presidn del géa dentro de une odmare de escllsa 25 gu-
menta por encimg de un valor limite dete¥minadd; reacciona
lae vdlvula de sobrepresidn correspondiente, pof* ejemplo en
la zona de 50 a 100 ﬁm de columna de agua, y sé descarga
ges de la cdmera de esolusa 25.

Segin le Figura 14, dos clerred de ofmara de hop-
no contiguos 1 se hallan unidos entre si de manara conduce
tora de zes & travésg de vadlvulas de sobrepreéién 66 de
efectos contrarios..Laa vélvulas de sobrepresidn 66 estén

incorporadas en el alma 61 del montante de anclaje 23 que
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separe los dos clerres de cdmars de horno uno de otro.
Las vdlvulas de sobrepresidén 66 hacen posible aqui una
comprensacién de presién entre las dos cédmaras de escﬁg

sa contiguas 25.

REIVINDICACIONES

Loa puntos de invencidn propile y nileva, que
Pe presentsn para que mean objeto de eata solicitud
de Patente deo Invencién en Espafia, por VEINTE afios,
son 108 que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

l8,= Perfeocionamientos introducidos en un
cierre de cdmmra de hormo para un horno dé coque de uns,
inptalacién de hormos de coque con un marco de puerta
periférico cerrado, dispuesto en la cémara de horno, y
un cuerpo de puarta qus me puede apretar y'fiaar contra
el marco de puerta bajo intercalacidén de medios de jun=-
ta, caracterizados porque delante de la zona de trensie
cién (24) entre el marco de puerta (5) y el cuerpo de

puerta (7) estd dispuesta, en la posicién de cisrre, una

- 45 =



10

15

20

25

B-7-76

cémara de esclusa (25) cerrada de maners hermética a los
geses hacia la atmésfera ¥ que da acogida a aire atmosfé
rico y & las emisiones que eventualmsnte salgan de la od
mara de horno. ‘

28,~ Porfecclonaemientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porgue le cémare de esclusa (25) estd
antepuesta a la zona de transicibén (24) emtre el mdrco de
puerta (5) y el cuerpo de puerta (7) en toda su longli~-
tud. .

38,~ Perfeccionamientos segin las reivindice~
ciones 18'o0 28, caradterizados porqus la odnere de esolu
sa (25) lleva asocimdos dispositivos de aspirsoidn.

48,= Poerfeasionamientos gggdn lag reivindioce-
ciones 12, 28 o 38, caracterizados forque pars la obtuw
racién de la odmaras de esclusa (25) estén dispuestos en
el ouerpo (7) de la puerta, en la zona de transicidén de
dicha cdmara entre el marco (5) y el cuerbe (7) de la
puerta, un listén de junta (13) de metal, eventualmente
de varias piezas, regulabls respecto el marco (5) de la
puerte, ¥, péra su obturacidn frente a le atmésfera lie-
bre, una Junta (27, 63) de un material eléstloo, eventual
mente de varias piszas y regulable en la direccidén hacia
ol interior de la cdmars éel horno.

58,- Perfeccionamientos segin une de las rei-

vindicaciones 12 a 48, caracterizados porque la cémara
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de esclusa (25) estéd limitada bacia la atmésfera por mon
tantes de anclaje (23) dispuestos en cada lado longitudi
nal del marco de puerta (5), que sirven pars el apuntalg
miento exterior del hofno de coque ¥y que se aplican a la
pared exterior (4) del horno de coque, por plecas de cig
rro (26, 26a) insertadas de manera hermética & los gases
entre los montantes de anclaje (23) en sug zZonas extire=
mas superior e inferior, ¥y por una placa frontal (28) gue
se puede afianzar por el lado frontal de las placas de
cierre (26, 26a) y de los montantes de anclaje (23) bajo
intercalacién de una junta (27).

68,« Porfacolonamientos segin la reivindicacién
58, caracterizados porque la cémmra de esclusa (25) alo-
ja los medios de apriete y de enolﬁ%amiento (19, 20, 21)
agociados sl ocuerpo de puerta (7), asi como un cierre
de nivelacidn (16) eventualmente previsto en el cuerpo
de puerta (7), incluyendo su cierre (17).

79,=~ Perfoccionamientos segin las yeivindica-
ciones 5% o 6&, caraoterizados porque la placa frontal
(28) estd remlizade en forma 48 una sntspusrta (29) que
cubre to0dé la Zona oomprendida entre las montantes de an
olaje (23) y les plaoms 4o clerre (26, 26a) ¥ que se hs
de uanejar por separado del cuerpo de puerta (7).

88, Porfecclonamientos segin la reivindicacién

72, caracterizados porque la antepusrta (29) se puede
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apretar y fijar de menera hermética a los gasas por me-—
dio de imanes (40) céntra las placas de cierres (26, 26a)
y contra los montantes de anclaje (23).

98, ~ Perfeccionamientos segin la rsivindicacién
78, caracterizados porque la antepusrta (29) #bv puede
apretar y fijar de manera hermética & los gasys por medio
de un sisteme (31) de apriete por chavetas contra les
placas de cierre (26, 25a) y los montantes da anclaje
(23).

102,~ Perfeccionamientos segin la 14ivindica-
cion 99; caracterizados porque estdn preovistsd chavetas
exteriores e interiores (33, 32) pera el sistema (31) de
apriete por chavetas, sstando instaladas las chavetas
exteriores (33) en los montantes de emclaje (23) y las
chaevetas interiores (32) en la entepuerta (29).

11l8,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
elén 108, caracterizados porgue les chavetas exteriores
(33) asociadas a un lado de la antepuerta (29) estén uni
das entre sl por un varillaje (37) y se puaden mover por
medlio de éste en la direccién longitudinal ds log montan
tes de anclaje (23),

l28,« Perfapoionamientos segdn la reivindica~
cién T8, caracterizados porque entre el cuerpo de puer-
ta (7) ¥ la antepuerta (29) estd previeta una placa de

radiseibn (30) que se extiende sobre una zona superficial
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sugtencial de la antepuerta (29) y qus discurre aproxi-
medamonte paralela a ella a cleria distencis.

138,~ Vorfoocionamientos wvepdn la relvindica~
cién 58, carmoterizedes porque el owerpo de puerta (7)
eatd realizado en forma de cajén, cubriendo ol fondo (8)
del cuerpo de puerta la abartura de la cémers de liorno
¥ eplicéndose las paredes (9) del cuerpo de puerta con~
tre la pleca frontel (28),

1l48,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 13¢, caracterizados poryus las paredes (9) del cuer
Po dp puerta estdn unidas de maners soltable, pero herw
métlon é-los gagop con la pluon frontal (28).

158, ~ Perfecolonamiontos segin law reivindica-
ciones 132 o 148, cerscterizndos porque un oje de manipa
lacién (49) esociado a los medios de apriete y de encla-
vamiento (19, 20, 21) del cuerpo de puerta (7) estd con-
ducido de menera hermética & los gases hscia fuere & trg
vés de la placa frontal (28).

168.~ Perfeccionamientos segdn une de las rei=-
vindicaciones 132 a 152, caracterizados porque la placa
frontal (28) cubre a} menos la Zona superiicisl compren—
dide entre los montantes de anclaje (23) y las placas de
cierre (26, 26a), por un ledo, as{ como las paredes (9)
del cuerpo de puérta, por otro lado.

178,~ Perfeccionamientos segun una de les rei-
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vindicaciones 138 a 168, ceracterizados porgue los medios
de apriets y de anclavaemiento (19, 20, 21) del cuarpo de
puerte (7) presentan uno o varios pestillos de cierre bag
oulables (19) que pusden apretarse con elasticidad dge mug
lle conbra sujetapestillos (21) fijados al marco de puer~
ta (5) ¥ que discurren sl lado del cuerpo de puerta (7),
cuyos pestillos de cierre estén fijados al fondo (8) del
cuerpo de puerta y estédn conducidos a través de escotadu-
rag (48) practicadas en las paredes (9) del cuerpo de
puerta hasta los sujetapestillos (21).

18a8,- Parfeccionamientos segin ls reivindicae~
cién 174, carmsterizados porgue leg escotaduras (48) de
las paredes (9) del ocuerpo de puerta estdn cerradas de
menere hermétice & los gases hacie fuera.

198.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 58, carecterizados porque la junte (27) prevista en
tre la placa frontel (28), por un lado, y los montantes
de anclaje (23), asf como las placas de cierre (26, 26a),
por otro lado, estd hecha de un meterial elédstico y esté
dispuesta dentro de un listén.periférico (50) retenido
en la placa frontal (28) por cierre de rozamiento y des-
plazable en direccién a los montantes de anclaje (23) ¥
les placas de clerre (26, 26a).

208, - Perfeccionemientos segin una de las rei-

vindicaciones 12 a 482, caracterizados porque el cuerpo
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de pusrte (7) estd realizado en forma de cajén y la céd~
mara de esclusa (25) estd realizads er forms de canal de
esclusa que ge extiende en torno al cuerpo de puerta (7))
cubriendo el fondo (8) ael cuerpo de puerta la abertura
5 de la cémars ge horno y formendo las paredes (9) gel
cuerpo de puerte partes de pared de la cdmara de esclusa
(25).
2le,~ Porfeccionamientos segin lg reivindica=~
cién 208, caracterizados porque la cdmera de esclusa (25)
10 estd limitada hacia la atmésfers por las paredes (9)
del cuerpo de puerta, por montantes de anclaje (23) dis~
puestos‘én cada lado longitudinel del marco de puerta (5)s
gue pirven para el apuntalamiento exterior del hormo de
coqus ¥y que sms aplican a la pared exterior (4) del horno
15 de cogue, por places de clerre (26, 26a) imsertadas de
mangre hermétice a los gases entre los montentes de an—=
claje (23) en sus zonas extremas guperior e inferior, ¥
por une placa frontal (28) que cubre de manera herméti=-
ce a los gases la zona entre los montantes de ancleje
20 | (23) y lae placas de clerre (26, 26a) por un lado, y las
peredes (9) del cuerpo de pusrta, por otro lado.
228, - Perfgccionamientos gegin la reivindica-
cién 218, caracterizados porque la placa irontal (28)
eotd fijade @ los montantes de anclaje (23) y & las plg

25 cas de clerre (26, 26a), y porque el cuerpo de puerta
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(7) se puede afianzar contré la place frontal (28) bajo
intercalecién de wna junta (63) & travéds de una pestafia
periférica cerrads (60) adosade a sus paredes (9) por
el lado del extremo.

238,~ Perfeccionamientos segiin las reivindica-
ciones 218 o 228, caracterizados porque los medios ds
apriste y de enclavamiento (19, 20, 21) del cusrpo de
puerta (7) presentan uno o varios pestillos de cierre
basculables (19) que se pueden apretar con elasticided
de mrelle contra sujetapestillos (21) fijados sl marco
de puerta (5) y que discurren sl lado del cuerpo de puer
ta (7), encontrédndose los pestillos de clerre (19) fue-
ra de le camora de esclusa (25) y estandb atravesada la
placa frontal (28) de msnera hamética a los gases por
los pujetapestillos (21),

248,~ Porfeccionamientos segin la reivindice-
cién 58, o una de las siguientes, caracterizados porgue
las places de cierre (26, 26a), estén alojadas con posi-
bilidad de movimiento en el espacio y bajo intercalacidn
de medios de junta (54) entre elementos de sujecién (53)
montados de manera hprmética a los gages en los montane
tes de anclaje (23) y en la pared exterior (4) del horno
de cogue.

258, - Perfeccionamientos sepdn le reivindica-

cién 58, o una de las siguientes, caracterizados porque
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la place frontal (28, 29) estd provista de nervios de
refrigeracién (51) por el lado exterior.

26¢.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 58, o una de lae siguientes, caracterizados porgue
los montantes de anclaje (23) estdn provistos de una cg
pe termoaislante (52) en sus zonas superficlales vueltas
hacia el interior de la cémara de esclusa.

278.~ Porfeccionamientos sepin la reivindica~
cién 208, caracterizados porque el marco de pueria (5)
sobrosale en forma de cajén por el lado periférico en
sentido lateral respecto a la zona de transicién (24) en
tre ol marco de puerta (5) y el ouerpo de puerta (7), y
porque le cémara de escluse (25) estéd limitada hacia la
atméafora por las paredes sobresalientes (64) del marco
de puerta (5), asi como por las paredes (9) del cuerpo
de puerta.

28¢,= Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 278, caracterizados porque el cusrpo de puerta (7)
estd apoyado contra las paredes sobresalientes (64) del
marco de puerta (5), bajo intercelacién de una junta (63),
a través de una pestafia periférica cerrade (60) edosads
a sug paredes (9) por el lado del extremo.

298,. Porfeccionamientos segin las reivingica- .
ciones 27% o 288, caracterizados porque los medios de

spriete y de enclavamiento (19, 20, 21) del cusrpo de
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puerta (7) presenten uno o varios pestillos de cisrre
basculables (19) que se pueden apretar con elaaticidad
de nuelle contre sttjetapestillos (21), estando fijedos
los mujetapestillos (21) sobrs lag superficies del mar—
co ds puerta (5) alejadas de la cémara de escluss (25)
v encontréndese los pastillos de cierrs (21) fuera de la
cémara de escluse (25).

302.~ Poerfacclonamientos segin la reivindica—
cién 208, caracterizados porgue el marco de puerta (5)
estd alojado, bajo intercalacién de medios de junta (6)
en places protectoras de pared (4) que cubren la odmara
de horno (2) por el lado exterior, y porque la cémara
de smcluse (25) estéd limitade hacia la atmésfera por las
paredes (9) del cuerpo de puerta, asi como por un marco
de junta periférico cerrado (65) fijado de manera hermd
tica a los gases a las plecas protectoras de pared (4).

3le,- Perfeccionamientos segdn la reivindice~
cidén 308, caracterizados porgue el cuerpo de puerta (7)
esté apoyado contra el marco de junte (65) bajo interce
lacidn de uns junta (63), a través de una pestafia peri-
férica cerrada (60) adosada & sus paredes (9) por el la-
do del extremo.

328,~ Perieccionaemientos segin las reivindica=-
ciones 30e o 3l&, caracterizados porque los medios de

apriete y de enclavemiento (19, 20, 21) del cuerpo de
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puerte (7) presenten uno o varios pestillos de oierre
basculables (19) que se pueden apretar con slastlcldad
de muelle contra sujetapestillos (21) fijados al marco
de puarta (5) y gque discurren al lado del cuerpo de puer
ta (7), estando los sujetapestillos (21) conducidos de
manera hermética s los gases haclia fueras a través del
marco de junta (65) y encontrédndose los pestillos de cig
rre (19) fuera de la cdmara de esclusa (25).

338,~ Perfoccionamientos segin una de las rei-
vindicacionas 18, 29 0 48 g 328, caracterizados porque
en la pared exterior de la cdmera de esolusa (25) estd
prevista.al menog une vdlvule do sobrepresieén (66).

348, Perfecolonamientos segdn una de las rei-~
vindicaciones 12, 28 o 42 a 328, caracterizados porque
la cémara de esclusa (25) estéd unida de manera conducto-
ra de gas con la cémara de esclusa (25) de un cierre de
cémare de horno contiguo (l) & travéds del al menos dos
vélvulas de sobrepresién (66) de efectos contrarios.

358,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidén 348, caracterizados porque cade vélvuls de sobrepre
sién (66) estéd incorporada en el alme (61) de un monten-
te de enclaje (23).

368, Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 138 o una de las siguientes, caracterizados porgue

an al cuerpo de puerta (7) estd previsto un agujero de
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nivelecién (16) en si conocido con un cierre (17) para
el mismo gque me pueds apretar y fijar contra &1 bajo in
tercalacién de medios de Jjunta (57), ¥ porque delante
de la zona de transiclén (55) entre el agujero de nive-
laci¢n (16) y el cierre (17) del mismo estd dispuesta,
en la posicién de cierrs, una cémars de esclusa (56)
del mgujerc de nivelacién que estd cerrada de manera har
métice & los gases hacism lg atmésfera y que da acogids
a alre atmosférico y & las emisiones que eventualmante
salgan d8 la edmara de horno (2).
.. 3784~ Perfeccionamlentos segin la reivindica-

clén 368, caracterizados porque ls cémare de ssclusa (56)
del agujerc de nivelaclén estd antepuesta a la zona de
transiclén (55) ontre el sgujero de nivelacién (16) y
el qierre (17) del mismo en toda su longitud.

388,~ Porfeccionamientos segdn las reivindica-
ciones 362 o 378, caracterizados porque on el cierrs (17)
del agujero de nivelacidn estd instaelado un listén de
junta (18) de metal que queda asentado de forma obtura-—
dora sobre la guperficie frontal del egujero de nivela~
0ibn (16) y que se puede desplazar hacie la superficie
frontal del agujero de nivelacién (16).

398, ~ Perfeccionamientos segin lm reivingica-
cién 362, 378 o 388, caracterizados porque la cdmare de

esclusa (56) del agujsro de nivelacidén estd limitada ha
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cia la atmésfera por una placa frontal (58) del agujero
de nivelacién apoyade contra las paredes letersles del
8gajero de nivelacién (16) bajo intercalacién de una jun
ta (57).

5 40%,~ Porfeccionemientos segin le reiviniica-
cién 392, caracterizados porque el clerre (17) del agi—
jero de nivelacién y le placa fromtal (58) de dicho agw
Jero se pueden apretar y fijer conjuntemente contrai el
agijero de nivelsecién (16),

10 418, - Porfeocionamientos introducidos en un
clerre de cémera de horno pers un hormo de coque.

Tal y oomo we ha desorlto en la ilemoris jue
anteqede, representado en log dibujos aue sa acompafian
¥y parae los fines que mo han especificado.

15 Esta Memoris oonsta de cincuenta y siete ho jas

escritas a médguina por une sola cars.

Madrid, 14..;“.:5. .
P.A.

20 Fernando, dJ lzaburu
Por Po A A4 7

25

8-7=76 - 57 =
TAG/JAR.
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