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A 18
El invento se refiere a un cierre de cámara de 

horno para un homo de coque de una instalación de hornos 

5 de coque con un marco de puerta periférico cerrado, mon­
tado en la  cámara del homo, y un cuerpo de puerta suscep­

tib le  de apretarse e inmovilizarse contrá el marco de puer­
ta bajo la  intercalación de medios de junta.

En el funcionamiento de una instalación de hornos 

10 de coque o fábrica de ooque que comprende varios hornos de
coque se tropieza con un problema especial que óonsiste en 

que durante el transcurso del funcionamiento se presentan 
en diferentes lugares de la  instalación emisiones de polvos, 
gases y vapores que contienen alquitrán a la  atmósfera c ir- 

1$ cúndante. Algunos países han promulgado ya leyes especifi­
cas para la s  fábricas de coque destinadas a mantener lim­
pio el a ire . Además, existen disposiciones ofio iales para 

el diseño de instalaciones de hornos de coque que tratan de 
asegurar también que haya solamente emisiones reducidas en 

20 ia  producción de coque.
Una de la s  fuentes de emisiones en el funciona­

miento de una instalación de hornos de coque es el cierre 
de cámara de horno de los distintos hornos de coque. U tili­
zando un cierre del tipo citado al principio no se ha podi- 

25 do conseguir particularmente hasta ahora, a pesar de los más
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grandes esfuerzos, una obturación completo- y al mismo tiem­

po duradera en la  zona de transición entre el marco y el 
cuerpo de la  puerta para el tiempo que dura el proceso de 
coquización.

La dificultad especial en la  obturación de una 
cámara de horno de coque en la  zona del cierre de la  cáma­

ra de homo proviene de que el cierre de la  cámara de homo 
va unido directamente a la  cabeza de la  cámara de horno, 
en cuya zona se presentan a lta s temperaturas, parcialmen­

te también sobre calentamientos locales y, en particular, 

grandes diferencias de temperatura. Estos fenómenos térmi­
cos tienen como consecuencia alabeos de la s  partes de oie­
rre que conducen a su vez a fa lta s  de estanqueidad en la  
zona del oierre de la  oámara de homo, y por tanto, a emi­
siones* Se deforman en partioular las.partes longitudina­
les la terales del marco de la  puerta, pero también sus par­
tes de cabeza superior e inferior, a s i como el cuerpo de 

la  puerta, incluyendo los medios de junta asociados a é l.
Se ha intentado exoluir o a l menos reducir los 

alabeos de la s  partes de cierre motivados por el calor pre­

viendo dentro del marco de la  puerta un canal de refrige­
ración periférico con un liquido refrigerante conducido en 

é l. Sin embargo, se ha visto que esta medida es muy costo­
sa y que, no obstante, no se disminuyen de manera satisfac­
toria la s  tensiones debidas a la  temperatura.



En muchos casos, para oonseguir un mayor grado 
de obturación, se ha procedido a in stalar en el cuerpo 

de la  puerta, bajo cierre de rozamiento, un listón  de 

junta de metal que circunda de forma cerrada a dicho cuer­

po, es desplazable hacia e l marco de la  puerta y queda 

asentado sobre éste de forma obturadora. Si en un cierre 

de cámara de horno con un listón  de junta de está clase 
se presentan localmente fa lta s  de estánqueidad en la  zona 

de transición entre e l marco y el cuerpo dá la  püarta a 

consecuencia de alabeos motivados por el calor, át listón  
de junta es desplazado más a llá  hacia el marco dá la  puer­

ta, por ejemplo por medio de golpes de mantillo. Utilizan­
do un listón  de junta de esta ciase, que origina üna obtu­

ración de metal a metal, no resulta tampoco planéente sa tis  
faotorio el oierre de la  cámara de horno de coque con res­
pecto a la  atmósfera circundante. En esta oaso, SÍ grado de 

obturación viene perjudicado sobre todo por el hecho de que 

se forman incrustaciones sobre el marco y el cuerpo de la  

puerta en la  zona de transición entre ambos y particular­
mente también sobre la s  partes superficiales del marco de 
la  puerta contra la s  que se aprieta el listón  de junta. Las 

costras se originan debido al grafito y a los oondensados 

que salen de la  cámara de horno. Estas incrustaciones pue­
den impedir que el listón  de junta se aplique directamen­
te a l marco de la  puerta en toda la  periferia del cuerpo de



la  puerta

Para mantener un grado de obturación en cierto 

modo satisfactorio  en loa cierres de cámara de horno con 

listón  de junta, se retiran del marco y del cuerpo de la  

puerta, incluyendo el medio de junta propiamente dicho, 

es decir, el listón  de junta, la s  costras producidas, en 

cada caso a la  terminación de uno o varios procesos de co- 
quización. Sin embargo, esta limpieza de la s  partes de cie­
rre del horno de coque, que se realiza por medio de herra­

mientas semejantes a espátulas, está ligada, pór una par­
te, a un consumo de tiempo considerable. Si nó es realiza­

da por la  mano de un operario, sino por dispositivos de 
limpieza a máquina asociados a la s  máquinas) de manipula­

ción de los hornos de coque, está ligada también a un gran 
gasto en maquinaria. No obstante, los dispositivos de lim­
pieza a máquina son necesarios para limpiar la s  partes de 
oierre, particularmente en los hornos de ooque de gran a l­
tura y elevada temperatura utilizados regularmente en la  

aotualldad, en los cuales se presentan además en medida 
especialmente acusada la s costras sobre la s  partes de cie­
rre y, por tanto, han de imponerse exigencias extremadamen­
te a lta s respecto a i mantenimiento y la  limpieza de la s  par­

tes de oierre.

En cierres de cámara de horno con listones de 
junta instalados en el cuerpo de la  puerta se intenta me-



jorar la  obturación taponando con lana de vidrio o amian­
to el espacio adyacente a lo s listones de junta en la  zona 

de sus superficies de asiento en el marco de la  puerta, 
y ello  particularmente durante cada proceso de coquización 

en los lugares en los que se presente una fa lta  de estan- 
quéidad. Estos trabajos de obturación adicionales son tam­

bién costosos y, además, nocivos para la  salud de la s  per­

sonas de servicio que los realizan, ya que se llevan á  ca­

bo por regla general en hornos de coque qué se encuentran 

en servicio y durante el proceso de cóqulzaoión se presen­
tan, en la  zona del oiérré de la  oámara de homo, a ltas tem­
peraturas y la s  emisiones que no se pueden excluir por com­
pleto hasta áhora en está zona. Además, se ha pretendido 
mejorar el grado de obturación mediante configuraciones 
nuevas del listón  de junta ta l como realizando el listón  
de junta en forma de listón  de junta doble con empaqueta­
dura de amianto interior? sin embargo, tampoco se ha me­
jorado realmente de esta manera la  obturación.

Por último* se ha intentado configurar la  zona 
de transición entre el maroo y el cuerpo de la  puerta de 
modo que en la  posición de cierre se forme dentro de esta 
zona un espaoio de junta en e l que se introduce vapor de 

barrera. No se puede conseguir tampoco de esta manera una 
obturación completa y a l mismo tiempo duradera de la  cá­

mara de horno. Un cierre de cámara de homo de esta clase



se caracteriza además por un gran coste de producción, 
sobre todo respecto a lo s dispositivos necesarios para 

la  generación del vapor de barrera.
En la  zona del cierre de la  cámara del homo 

resulta una fuente adicional de emisiones cuando en el 
cuerpo de la  puerta está previsto un agujero de nivela­

ción con un cierre susceptible de apretarse e inmovili­

zarse contra ál bajo la  intercalación de medios de junta. 

Se da lugar en este caso, en la  zona de transición entre 

el agujero de nivelación y el cierre del mismo, a que sa l­
gan polvos, gases y vapores que contienen alquitrán a la 

atmósfera oirCúndante. Estas emisiones no se han podido 
excluir tampoco hasta ahora.

El invento se basa en el problema de perfeccio­
nar el cierre de oámara de homo del tipo citado al prin­
cipio de modo que se consiga una obturaoión completa de 
la  cámara dáL horno respecto a la  atmósfera. El cierre de 
oámara de homo que se ha de orear deberá ser además fa­
vorable en cuanto a lo s oostes, y la  conservación de una 
obturación perfecta deberá presuponer solo un reducido 

mantenimiento y cuidado de la s  partes del cierre.
Este problema se resuelve de acuerdo con el in­

vento por e l hecho de que delante de la  zona de transición 
entre el marco y el ouerpo de la  puerta está colocada, en 
la  posición de cierre, una oámara de esclusa cerrada de ma-
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ñera hermética a los gases respecto a la  atmósfera, que 

recibe aire atmosférico y la s  emisiones que eventualmen­

te salen de la  cámara del homo. Es conveniente en este ca­
so colocar la  cámara de esclusa delante de la  zona de transi­
ción entre el marco y el cuerpo de la  puerta en toda su 

longitud. La cámara de esclusa contiene aire atmosférico; 

sin  embargo, acoge también emisiones que salen de la  oáma- 
ra dél horno.

En este cierre de cámara dé hóHno la  Obturación 
de la  cámara déL horno con respecto al medió ambiénte se 

efectúa no solo, como en los cierres de cámara dé homo 

conocidos, en la  zona de transición entre el marco y el 
cuerpo de la* puerta; qué ésta sometida a un fuerte ensucia­
miento, sino adieioñalmente a través de la  cámara de es­
clusa antepuesta a la  zona de transición y cerrada hacia 
fuera de manera hermética a los gases. La anteposición de 

la  cámara de esclusa excluye toda emisión dé poivos, gases 
y vapores que contienen alquitrán a la  atmósfera circundan­
te. En este caso, lá  cámara de esclusa y, por tanto, a l 
mismo tiempo la  oámara del homo sé pueden obturar comple­
tamente haoia fuera sobre todo porque la s  superficies de 
junta de la  cámara de esolusa pueden preverse a cierta dis­
tancia de la s  partes de cierre directamente adyacentes a 
la  cámara del horno y, por tanto, expuestas en medida es­
pecial a a lta s temperaturas y grandes fluctuaciones de la
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temperatura. Para una distancia mayor de la s  superficies 

de junta de la  cámara de esclusa respecto a la s partes 

de cierre citadas, la s  temperaturas y la s  fluctuaciones 

de la  temperatura son ya en efecto considerablemente más 

pequeñas, de modo que están casi excluidos los alabeos 

de la s  superficies de junta motivados por el calor. En 

cualquier caso, lo s posibles alabeos en l á  zona de la s  

superficies de junta pueden compensarse fácilmente con 

ayuda de medios de junta adecuados, sobre todo porque es­
tos medios de junta no están expuestos a temperaturas y 

fluctuaciones de temperaturas extremadamente a lta s.
En tanto que lleguen emisiones desde le  cámara 

dó homo a la  cámara de esclusa, éstas no se opohen tam- 
pooo a una Obturación completa de la  cámara del homo. En 
efecto, s i  la s  superficies de junta de la  cámara de esclu­
sa están dispuestas a cierta distancia de la  zona de tran­
sición entre el marco y s i  ouerpo de la  puerta, la s  emi­

siones pueden llegar solo en medida reducida a la  zona de 

estas superficies de junta y producir a l l í  un ensuciamien­
to.

Sin embargo, la  cámara de esolusa antepuesta im­

pide también que en modo alguno puedan sa l ir  polvos, gases 

o vapores con contenido de alquitrán de la  cámara dol homo 
pasando por la  zona de transición entre e l marco y el cuer­
po de la  puerta. En efecto, el aire atmosférico contenido



en la  cámara de esclusa experimenta durante el proceso 

de coquización, simultáneamente con el aumento de la  
temperatura dentro de la  oámara del horno debido a la  

energía térmica portada a l mismo desde la  cámara del hor­

no por conducción y radiación del calor, un aumento rá­

pido de la  temperatura y, por tanto, un aumentó de la  pre­
sión. Por consiguiente, muy pronto después del eómieñzo 
del próceso de coquización la  presión del gas dehtro de 

la  cámara de esclusa es ya más a lta  que la  presión del 

gas que reina en la  cámara del horno, sobré todó porque es­
ta  última presión disminuye rápidamente durante el próoeso 
de ooqulzaoión. Ahora bien* s i  la  presión del gáá en la  
oámara de esolusa es mayor que la  que reina dentro de la  
antecámaray están casi excluidas la s  emisiones desde la  
oámara del horno háoia la  cámara de esclusa. En éste ca­
so, la  cámara de esolusa actúa como cámara de sóbrepreaión.

Sin embargo, la  oámara de esclusa puede u t i l i ­
zarse también como cámara de aspiraoión. En este caso, la  

oámara de esclusa lleva asociados con e lla  unos dispositi­
vos de aspiración a través de los cuales se evacúan el aire 
atmosférico que se encuentra enaLla y la s  emisiones que 
eventualmente entren en e lla  desdo la  cámara del horno. 
Mientras que la  presión del gas dentro de la  cámara de 
esolusa puede mantenerse en este caso pequeña, la s  paredes 
de la  cámara de esclusa no tienen que satisfacer requisi-



tos de estabilidad especiales.
Es recomendable que para la  obturación de la  cáma­

ra de esclusa estén dispuestos en e l cuerpo de la  puerta, en 
la  zona de transición de dicha cámara entre e l mareo y e l 

$ cuerpo de la  puerta, un listón  de junta de metal, éventual- 
mente de varias piezas, regulable respecto a l marcó de la  

' puerta, y, para su obturación frente a la  atmósfera lib re , 

una junta de un material e lástico , eventualmente dé varias 
piezas y regulable en la  dirección hacia e l interior de la  

10 cámara del homo# El listón  de junta que se extienda en sen­
tido periférico, preferiblemente en forma oerrada¿ y que se 
halla bajo cierra de rozamiento oon e l ouexpo de puerta, 
as apretado oon efecto de obturación contra e l  ma?8o de la  
puerta. Es recomendable realizar de forma que se entienda en 

15 sentido periférico y cerrada también la  junta prevista para 

la  obturaolón de la  cámara de esclusa con respecto a la  at­
mósfera libre y f i ja r la  con posibilidad de avance bajo cie­
rre de rozamiento.

Los hornos de coque presentan, para su apuntala- 
20 miento exterior, montantes de anclaje dispuestos en cada la  

do longitudinal del marco de la  puerta y aplicados a la  pa­
red exterior del homo de coque; se tra ta  por regla general 

de montantes de anclaje sencillos o dobles oon sección trans 

versal en forma de doble T. En una ejecución del invento, es 
25 tos montantes de anclaje se aproveohan como partes de pared 

de la  cámara de esclusa. La cámara de esclusa queda limitada
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entonces respecto a la  atmósfera por los montantes de ancla 
je , por placas de oierre insertadas de manera hermética a 

los gases entre los montantes de anclaje en sus zonas extra 
mas superior e inferior y por una placa frontal que se pue­

de f i ja r  por e l  lado frontal de la s placas de cierre y de 

los montantes de anclaje bajo la  intercalación de una junta.
En asta ejecuoión del inventó, la  cámará de esclu 

sa puede estar configurada en particular a su vez gn formas 

diferentes.
Es recomendable que la  cámara de esclusa aloje los 

medios de apriete y enclavamiento asociados a l  cuerpo de la  
puerta, a s i como un agujero de nivelación eventualmente pre­
visto  en e l cuerpo de la  puerta, incluyendo su cierre. En es 
te caso, los medios de apriete y de enclavamiento no están 
oonducidos a l  exterior a travás de la s  paredes de la  cámara 
da esclusa, lo que presupondría obturaciones adicionales.
Por otro lado, mientras que también e l  agujero de nivelación, 
incluyendo su cierre, se encuentra dentro de la  Cámara de 
esoluaa, los gasas, polvos y vapores con contenido de alqui­
trán que salen eventuaímente de la  cámara del homo a tra­
vés ¿el agujero de nivelación se van impedidos también de 
escapar a la  atmósfera oircudante.

En esta ejecución del invento es ventajoso además 
realizar la  placa frontal en forma de una antepuerta que cu 
bre toda la  zona entre los montantes de anolaje y la s placas 
de cierre y que se ha de manejar por separado del cuerpo de
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la  puerta. Esta forma de ejecución tiene la  ventaja de que el 

cierre de la  cámara de un homo de coque ya instalado se pue, 

de transformar posteriormente de manera correspondiente con 

facilidad y sin costes demasiado grandes. En un homo de co­
que existente se han de insertar únicamente de manera hermé­

tica  a los gases unas placas de cierre entre los montantes de 
anclaje en sus zonas extremas superior e inferior F se ha de 
f i ja r  la  antepuerta a los montantes de anclaje y lá s placas 

de cierre. S i  los montantes de anclaje tienen sección trans­
versal en forma de doble T, la  antepuerta se f i j a  á los mon­
tantes de anclaje preferiblemente en la  zona de aún alas 

alejadas de la  pared exterior del homo de coque*
La antepuerta puede apretarse de manera hermé­

tic a  a los gases contra las plaoas de cierre y los mon­
tantes da anolaje y sujetarse a e llo s , por ejemplo, por 
medio de imanes o bien por medio de un sistema de aprie­
te por chavetas. Cuando se utilizan  imanes, es recomenda­
ble soportar éstos de forma cardónioa e instalarlos en la  
antepuerta. En oambio, s i  se u tiliz a  un sistema de aprie­
te por chavetas, es conveniente prever chavetas exteriores 
e interiores, estando dispuestas la s chavetas exteriores 

en los montantes de anclaje y la s  chavetas interiores en 
la  antepuerta. En un perfeccionamiento, la s  chavetas ex­
teriores asociadas a un lado de la  antepuerta están uni­
das entre s i  a través de un v arilla je  y se pueden mover 
por medio de éste en la  dirección longitudinal de los mon­
tantes de anclaje. Se prefiere la  utilización de imanes



cuando la  cámara de esclusa está realizada en forma de 

cámara de aspiración, ya que la  antepuerta puede estar 
realizada en este caso más ligera en v ista  de la  fa lta  

de sobrepresión dentro de la  cámara de esolusa. Por el 

5 contrario, s i  reina una sobrepresión en la  cámara de es­
clusa, la  antepuerta ha de estar realizada en forma só­

lid a ; en este caso, no bastan por regla general fuerzas 
de retención magnéticas, y se prefiere un sistema de 

apriete por chavetas.
10 Por último, en esta forma dé ejecución es ven­

tajoso prever entre el cuerpo de la  puerta y la  antepuer­
ta una placa de radiación que se extiende sobre tina zona 
sustancial de la  antepuerta y que discurre aproximadamen­
te paralela a e lla  a cierta d istan d a. La placa de radia- 

15 oión, que está heoha preferiblemente de aluminio, sirve
sobre todo para blindar la  antepuerta frente a 16s rayos 
térmicos enviados desde el maroo y el cuerpo de la  puer­
ta.

Si la  oámara de esclusa queda limitada hacia 
20 fuera pór los montantes de anclaje, por placas de cierre

insertadas de manera hermética a los gases entre los mon­
tantes de anclaje en sus zonas extremas superior e infe­
rior y por una placa frontal, estando realizada la  placa 
frontal en forma de antepuerta que se ha de manejar por 

25 separado del cuerpo de la  puerta, e l cierre hermético a
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los gases de la  cámara del homo requiere dos operacio­

nes. En este caso, se afianza primero el cuerpo de la  

puerta contra el marco de la  puerta y luego se aprieta 

y f i j a  la  antepuerta.

Cuando se utilizan los montantes de anclaje, 
placas de cierre insertadas de manera hermética a los 

gases entre los montantes de anclaje en sus zonas extre­

mas superior e inferior y una placa frontal, el cierre 
de la  cámara del horno puede diseharse ventajosamente 
también de modo que el cuerpo de la  puerta esté idealiza­
do en forma de oajón, oubriendo el fondo del cuerpo de la  
puerta la  abertura de la  cámara del horno y aplicándose 
la s  paredes del cuerpo de la  puerta contra la  placa fron­
ta l. Si la s  paredes del cuerpo de la  puerta estáR unidas 
en este oaso con la  plaoa frontal de manera hermética a los 
gases, la  placa frontal y el ouerpo de la  puerta ee pueden 
manejar en combinación entre s i ,  y el olerre de la  cámara 
del horno puede efectuarse en una eola operaolón. La pla­
oa frontal puede atornillarse con laa paredes doí cuerpo 
de la  puerta, por ejemplo intercalando medios de junta.

En esta forma de ejecución se asegura un fá c il  
manejo de los medios de apriete y de anclavamiento del 

ouerpo de la  puerta por e l heoho'de que un eje de manejo 
asociado a los medios de apriete y de enolavamiento está 
conducido de manera hermétioa a los gasea hacia fuera a

24.6.76 15 -



través de la  placa frontal.

La placa frontal cubre en este caso al menos 

la  zona superficial entre lo s montantes de anclaje y 
la s  placas de cierre, por un lado, y .las paredes del 

5 cuerpo de la  puerta, por,otro lado. Si la  placa frontal
no se extiende también sobre el fondo del cuerpo de la  
puerta y, en cualquier caso, no se extiende sobre toda 
su superficie, el fondo del cuerpo de la  puerta se en-* 
cuentra lib re  hacia fuera, y la  energía térmica cedida 

10 por la  cámara del horno al cuerpo de la  puerta puede
evacuarse fácilmente a la  atmósfera cirótindantdi

. Es recomendable que los medios de apriete y de 
énclavamlento del cuerpo de la  puerta presenteñ uno o va­
rios pestillo s da cierre basoulables, susceptibles de &pre- 

15 tarse con elasticidad de muelle contra aujetapástillos f i ­
jados al marco de lá  puerta y que disourren al lado del 
cuerpo de la  puerta, cuyos pestillo s de cierre éstán f i ­
jados al fondo del ouerpo de la  puerta y están Conduci­
dos a través de escotaduras de la s  paredes del Cuerpo de 

20 la  puerta hasta los su jetapestillo s. En este cáse, la s  es­
cotaduras de la s  paredes del cuerpo de la  puerta están 
cerradas de forma hermética a los gases hacia fuera.

Cuando en la  zona de la s  superficies de junta 
da la  cámara de esclusa son de esperar mayores alabeos 

25 motivados por el calor, puede asegurarse de manera comple-
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ta , en la s  formas de ejecución anteriormente menciona­

das, la  obturación entre la  placa frontal, por un lado, 
y los montantes de anclaje, a s í como la s  placas de cie­

rre, por otro lado, por 01 hecho de que la  junta previs­
ta entre estas partes está constituida por un material 
elástico y está dispuesta dentro de un listón  periféri­
co retenido contra la  placa frontal por cierre de roza­

miento y desplazable en dirección a los montantes de an­
claje y la s  placas de olerre.

En otra ejeouoión del invento, la  cámara de 
esclusa y al cuerpo de la  puerta están diseñados de mo­
do que el cuerpo de la  puerta está  realizado e# forma 
de cajón y l a  cámara de esclusa está configurada en for­
ma de canal de esclusa que se extiende en torné al cuer­
po de la  puerta, cubriendo el fondo del cuerpo de la  
puerta la  abertura de la  oámara del homo y formando la s  
paredes del ouerpo de l a  puerta partes de pared de la  cá­
mara de esclusa. Esta configuración del cierre de la  cá­
mara del homo tiene también la  ventaja de que Solamente 
es necesaria una maniobra para obturar por completo la  
oámara del homo.

SI la  cámara de esclusa está constituida, de 
la  manera descrita, por un oanal de esclusa que se extien­
de en torno a l cuerpo de l a  puerta, se pueden preferir en 
particular tres formas de ejecución diferentes que requie-
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ren todas solo un gasto adicional reducido con respecto 

a los cierres de cámara de horno convencionales.
En una forma de ejecución se utilizan nueva­

mente como partes de pared de lá  cámara Ó& ésclüsa los 

montantes de anclaje que sirven para el apuntalamiento 
exterior del homo de coque, están dispuestos eñ cada la ­
do longitudinal del marco de la  puerta y se aplican a la  
pared exterior del homo de coque. En este caso, la  cá­

mara de esclusa está limitada hacia la  atmósfera por los 
montantes de anclaje, por la s  paredes del cuerjáá de la  
puerta por placas de cierre insertadas dé manerA herméti­

ca a lo s gases entre los montantes de anclaje #t sus zo­
nas extremas superior e inferior y por uña piada frontal 
que cubre de manera hermética a los gases la  zóha entre 
los montantes da anolaje y la s  placas,da oierráy por un 
lado, y la s  paredes del cuerpo de la  puerta, por otro la ­
do. Es ventajoso éntonoes f i ja r  la  placa frontál a los 
montantes de anclaje y a la s  placas de oierre, Adosar a 
la s  paredes del cuerpo de la  puerta por el lado del ex­
tremo una pestaha periférica cerrada y afianzar el cuerpo 
de la  puerta a través de esta pestaña contra la  placa fron­
tal bajo la  intercalación de una junta. En esta forma de 
ejecuoión es además conveniente que los medios de apriete 
y de encíavamiento del ouerpo de la  puerta presenten uno 
o varios pestillo s de cierre basculables que puedan apre-
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tarso con elasticidad de muelle contra su jetapestillos 

fijados al marco de la  puerta y que disourran al lado 
del cuerpo de la  puerta, encontrándose lo s pestillos 
de cierre fuera de la  cámara de esclusa y estando atra­

vesada la  placa frontal.de manera hermética a los gases 
por los su jetapestillo s.

En todas la s  formas de ejecución anteriormen­
te descritas del cierre de cámara de horno de acuerdo 

con el invento, se pueden disponer f i ja s  en eí espacio 
la s  placas de cierre previstas para la  obturación dé la  
oámara de esclusa por el lado de arriba y por él lado de 
abajo, para lo oual se fijan  directamente dichas placas 
de cierre a los montantes de anolaje y a la s  paredes ex­
teriores del horno de coque. Sin embargo, en Vista del 
calentamiento de la s  plaoas de cierre durante el proceso 
de ooquización y da la  variación de volumen inherente de 
la s plaoas de cierre es recomendable a lo jar la s  placas 
de cierre de manera flotante, es decir, con posibilidad 
de movimiento en el espacio, entre elementos dé sujeción 
montados de manera hermética a los gases en loá montantes 
de anclaje y la  pared exterior del homo de co^tie, inter­
calando a l propio tiempo medios de junta, Se engastan oon 
este fin  la s  piadas ds cierre, por ejemplo en ana lados 
longitudinales y frontales, por medio de listones perifé­
ricos que dan alojamiento a los medios de junta, de modo



que los medios de junta pueden absorber variaciones de 

volumen motivadas por el calor.
S i en la s  formas de ejecución anteriormente 

mencionadas se debe mejorar la  evacuación de calor a la  

5 atmósfera circundante, la  placa frontal se provee adicio­

nalmente de novios de refrigeración en su lado exterior. 
Por otro lado, s i  se pretende asegurar que la  énergía 
térmica alimentada a la  cámara de esolusa no áá evacúe 

demasiado rápidamente a la  atmósfera circundante, tal co- 
10 mo, por ejemplo; para cónseguir una sobre presión suficien­

temente grande dentro de la  cámara de esclusa? es conve­
niente aplicar una capa termoaislante sobre la s  zonas su­
perfic ia les de los montantes de anclaje vueltas hacia el 
interior de la  cámara de esclusa.

15 Cuando la  cámara de esclusa se realiza en forma
de canal de esolusa que se extiende en tomo al cuerpo 
de la  puerta, no es necesario u tiliz a r  los montantes de 
anclaje o partes de los mismos como partes de pared de 

la  cámara de esclusa. Según otra forma de ejeoüeión, el 
20 marco de la  puerta sobresale en forma de cajón por el

lado periférico en sentido la tera l a la  zona do transición 
entre el marco de la  puerta y el cuerpo de la  puerta, y 
la  cámara de esclusa está limitada hacia la  atmósfera por 
la s  paredes sobresalientes de esta manera del marco de la  

25 puerta, a s i como por la s  paredes del cuerpo de la  puerta.
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También es ventajoso en este oasó adosar a la s  paredes 
del cuerpo de la  puerta por el lado del extremo una pes­
taña periférica cerrada a través de la  cual el cuerpo de 

la  puerta se apoye contra la s  paredes sobresalientes del 

marco de la  puerta bajo ^a intercalación de una junta. Si 
los medios de apriete y de enclavamientó del cuerpo de 
la  puerta presentan también aquí uno o varios Mostillos 

de cierre basculables que se pueden apretar coii e la sti­
cidad de muelle contra su jetapestillo s, se prefiere que 
los su jetapestillos estén fijados sobre la s  sup&rficies 
del marco de la  puerta alejadas de la  cámara dé esclusa 
y que loa p estillo s de oierre se encuentren fué&a de la  cá­
mara de esclusa.

Si el marco de la  puerta está siojadd; bajo in­
tercalación de medios de junta, en placas protectoras de 
pared que oubren la  cámara del homo por el lado exterior, 
la  oámara de esclusa puede realizarse también forma de 

canal fijando de manera hermética a los gases a la s  plaoas 

protectoras de pared un marco de junta periférico cerrado 

y limitando éntonoes la  oámara de esclusa hacia la  atmós­
fera por medio del marco de junta y la s  paredes del cuerpo 
de la  puerta. En esta forma de ejeouoión 6s nuevamente 
ventajoso apoyar el cuerpo de la  puerta oontra ol marco 
de junta a través de una pestaña periférica cerrada ado­
sada por el lado del extremo a sus paredes, intercalando



al propio tiempo una,junta. En este caso, los medios de 

apriete y de enclavamiento del cuerpo de la  puerta pue­
den presentar también uno o varios pestillo s de oierre 

basculables que se pueden apretar con elasticidad de 

$ muelle contra su je tap estillo s; al elegir tales medios de

apriete y de enclavamiento es ahora conveniente f i ja r  los 

su jetapestillo s a l marco de la  puerta, conducir lo s suje- 
tapestillo s de manera hermética a los gases hacia fuera 

a través del marco de junta y disponer los pestillos dé 

10 cierre fuera de la  cámara de esolusa.
Las formas da ejecución representadas con una 

oániara da esolusa realizada en forma de oanal de esclusa 
ooinciden en que en la s paredes del cuerpo de puerta de 
forma de cajón está prevista por él lado del extremo una 

15 pestaña periférica a través de la  cual el oüérpo de la
puerta se puede apretar y f i ja r  contra la s  partes de pa­
red exteriores restantes de la  cámara de esclusa. De es­
ta manera, el ciérre de la  cámara del horno se puede ma­
nejar de un modo especialmente sencillo. Esto resulta tam- 

20 bien del hecho de que los pestillo s de cierre pueden dis­
ponerse aqui fuera de la  cámara de esclusa.

Si la  cámara de esclusa se diseña oomo cámara 
de sobrepresién, es conveniente prever en la  pared exte­
rio r  de la  cámara de esclusa a l menos una válvula de so- 

25 brepresién para evitar presiones de gas demasiado eleva-
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das dentro de la  cámara de esclusa. La válvula de sobre­

presión deja entonces que escape gas de la  cámara de es­

clusa al exterior a l sobrepasarse un valor límite de pre­

sión de gas predeterminado.

Sin embargo, se puede evitar también toda emi­
sión a la  atmósfera circundante uniendo en forma conduc­

tora de gas la  cámara de esclusa con la  cámara de esclusa 
de un cierre de cámara de horno contiguo a través de al 

menos dos válvulas de sobrepresión de efectos contrarios. 
En este caso, la  degradación de una sobrepresión tiene 

lugar solamente por medio de una compensación dé presión 
entre los o ierres de oámara de homo contiguos. Esta d a ­
se de degradación de una sobrepresión se favorece por el 
heoho de q.ue en cámaras de eaolusa contiguas reinan por 
regla general a l mismo tiempo presiones de gas diferentes, 

Si se unen cámaras de esclusa contiguas de manera conduc­

tora de gae a través de válvulas de sobrepresión de efec- 
toe oontrarios es recomendable in stalar cada válvula de 
aobrepresión en el alma de un móntente dé anolaje.

Si en el cuerpo de la  puerta está previsto un 
agujero de nivelación en s i  oonooido con un cierre sus­
ceptible de apretarse y f i ja r se  contra él bajo la  inter­
calación de medios de junta# es recomendable anteponer 
también a la  zona de transioión entre el agujero de nive­
lación y el cierre del mismo, en la  posición de cierre,
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una cámara de esclusa cerrada'de manera hermética a los 
gases respecto a la  atmósfera y que da acogida aire atmos­

férico y a emisiones que salen eventuaimante de la  cáma­
ra del horno. Esta medida asegura que la  cámara del homo 
esté totalmente obturada también hacia lá  atmósfera en la  

zona del agujero de nivelación^
Es conveniente anteponer la  cámara de esclusa 

del agujero de nivelación a la  zona de transición entre 

el agujero de nivelación y el cierre del mismo én toda 

su longitud, y también montar en el cierre del agujero de 
nivelación, para oonsegúir una obtúraoión previa óptima, 
un listón  de junta de metal del agujero de niveiáoión que 
quede asentado en forma obturadora sobre la  superficie 
frontal del agujero de nivelaoión y se pueda deaplazar ha­
d a  la  superficie frontal del agujero.de nivelación.

La obturación del agujero de nivelación se con­
sigue preferiblemente por e l heoho de qué la  cámara de 
esclusa del agujeró de nivelación se lim ita hada 3a atmós­
fera por medio de una placa frontal del agujeró de nivela­
oión apoyada oontra la s  paredes laterales del agujero de 

nivelación bajo la  intercalación de una junta. 131 cierre 
del agujero de nivelación y la  placa frontal del agujero 
dé nivelaoión se pueden apretar e inmovilizar entonces de 
preferencia conjuntamente contra el agujero de nivelación.

El invento se explica en detalle a continuación
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con ayuda de varios ejemplos de ejecución de un cierre 
para una cámara de horno de curso horizontal, cuyos 

ejemplos están representados en el dibujo, en el que 

muestran:
2 la  Figura 1, en sección horizontal, una de dos

mitades simétricas de un cierre de cámara de horno según 

un primer ejemplo de ejecución;

la  Figura 2, en sección horizontal, una parte de 

un cierre de cámara de homo según un segundo ejemplo de 

-¡0 ejecución;
la  Figura 3, una parte del cierre de cámara de 

horno según la  Figura 2, en sección longitudinal;
la  Figura 4# una parte del cierre de cámara de 

horno según la  Figura 2, en alzado frontal, parcialmente

15 sin  antepuerta;
la  Figura 5* en sección horizontal, una de dos 

mitades simétricas de un oierre de cámara de horno según 
un tercer ejemplo de ejeoucién;

la  Figura 6, una parte del cierre de cámara de 
20 homo según la  Figura 5, en alzado frontal, parcialmente

sin antepuerta;
la  Figura 7* en sección horizontal, una de dos 

mitades simétricas de un cierre de cámara de homo según 
un cuarto ejemplo de ejecución;

25 la  Figura 8, en sección horizontal, una de dos
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mitades simétricas de un cierre de cámara de homo según 
un quinto ejemplo de ejecución;

la  Figura 9* el cierre de cámara de horno se­

gún la  Figura 8, en alzado frontal, parcialmente sin 
$ placa frontal;

la  Figura 10, una parte del cierre dé cámara 

de horno según la  Figura 8, en sección longitudinal;

la  Figura 11, en sección horizontal, una de dos 
mitades simétricas de un cierre de cámara de hórho según 

10 un sexto ejemplo de ejecución;
la  Figura 12# én sección horizontal, úna de 

dos mitades simétricas de un cierre de cámara de horno 
según un séptimo ejemplo de ejeoución;

la  Figura 13, en sección horizontal, Una de dos 
15 mitades simétricas de un cierre de cámara de horno según

un octavo ejemplo de ejecución;
la  Figura 14-, una sección horizontal de dos cie­

rres de cámara de horno contiguos;

la  Figura 15# en alzado frontal, una de la s  dos 
20 mitades simétricas del ejemplo de ejecución según la  Fi­

gura 11, parcialmente en sección; y
la  Figura 16, una parte del ejemplo de ejecuoión 

según la s  Figuras 11 y 15, en sección longitudinal.
Los diferentes ejemplos de ejecución coinciden 

25 en que el cierre de cámara de horno, designado en general
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con 1, de un horno de coque, se encuentra en uno de los 

extremos de una cámara de homo 2 que discurre en sentido 
horizontal.

La mampostería 3 del horno de coque está rodea­
da hacia fuera por placas protectoras de pared 4 de hierro 
fundido, contra la s  cuales está adosado de forma f i ja ,  ba­

jo intercalación de medios de junta 6, un marco de puerta 
5, también de hierro fundido, qué recubre y circunda en 
forma cerrada la  oabeza del horno. El marco de puerta 5 tie ­
ne la  misma seoción transversal en cualquier punto.

El cierre 1 de la  cámara de horno presenta ade­
más en todos los casos Un cuerpo de puerta 7 hecho de fun- 
dioión gris o esferoidal. El cuerpo de puerta 7 eatá rea li­
zado siempre en forma de oajón,cubriendo el fondo 8 dal cuer­
po de puerta la  abertura de la  cámara de homo y constitu­
yendo la s  paredes 9 del cuerpo de puerta nervios de apoyo 
o de refuerzo. El lado frontal del fondo 8 del cuerpo de 
puerta vuelto hacia la  cámara de homo 2 está provisto de 
una mampostería refractaria 11 que encaja a manera de ta­
pón en la  abertura de la  cámara de homo y está retenida 

por abrazaderas 10.
El marco de puerta 5 tiene en su superficie fron­

tal alejada de la  cámara da horno 2 una superficie de junta 
l i s a  periférioa 12, Por otro, lado, en el cuerpo de puerta 

7 está montado un listón  de junta 13 de una pieza de metal,
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que le circunda de forma cerrada y está apoyado de ma­

nera desplazable en dirección horizontal hacia el marco 
de puerta 5. El listón  de junta 13 se retiene por medio 

de elementos de sujeción 14 y se aplica bajo cierre de 
rozamiento contra la s  paredes 8 del cuerpo de puerta en 
su zona vuelta hacia el marco de puerta 9. El listón  de 

junta 13 tiene en uno de sus extremos un f i lo  periférico 
15, aguzado a Manera de cincel, y está apretado con este 
f i lo  15 contra el márco de la  puerta. El listón  de junta 
13 puede moverse más a llá  hacia el marcó de puerta 5, 
por ejemplo por medio de golpes de m artillo. Si el l i s ­
tón de junta 13 se aplica directamente a la  superficie de 
junta 12 del marco de puerta 5, origina úna obturación de 

la  cámara de horno 2 en el sentido de una obturación pre­
via, para lo cual cierra por el lado periférico la  zona 
de transición 24 entre e l marco de puerta 5 y el cuerpo de 
puerta 7 .

En todos los ejemplos de ejecución está previsto, 
en la  parte superior del fondo del cuerpo de puerta, un 
agujero de nivelación 16 a través del cual se puede nive­

la r  e l carbón introducido en la  cámara de homo 2 antes 
del respectivo proceso de coquización. Cada agujero de 
nivelación 16 está provisto de un cierre 17 susceptible 
de apretarse y f i ja r se . Análogamente a lo que ocurre con 
cada cuerpo de puerta 7 , cada cierre 17 de agujero de ni-
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velación está equipado también con un listón  de junta 

18 de metal. Los listones de junta 18 asociados a los 

agujeros de nivelación 16 están también aguzados a ma­
nera de cincel en su zona vuelta hacia el cuerpo de la  

puerta. Se hallan sometidos además al efeoto de elementos 
de sujeción no representados, de modo que están fijados 

bajo cierre de rozamiento contra los cierres 17 de aguje­
ro de nivelación. Los listones de junta 18 de agujero de 
nivelación son desplazables hacia la  superficie frontal 
de cada agujero de nivelación 16 y están apretados contra 

la  superfioie frontal, eventualmente por medio de golpes 
de m artillo.

Cada cuerpo de puerta 7 lleva asociadas, en ca­
lidad de medios de apriete y de enclavamiento, dos pesti­
llo s  de oierre basoulablea 19 dotados cada uno de un gene­
rador de presión 20 y un sujetapestilloa 21. Los pestillo s 
de cierre 19 se pueden apretar con elasticidad de muelle 
oontra loe sujetapestilloa 21. Los generadores de presión 
20 y con ellos los p estillo s de cierre 19 están fijados al 
fondo 8 del cuerpo de la  puerta. Los sujetapestilloa 21 

presentan granchos 22 en sus extremos lib res. ÚHa vez que 
se ha adosado un cuerpo de puerta 7 al marco de puerta 5y 
lús pestillo s de oierre 19 sa basculan hacia dentro hasta 
quedar detrás de los ganohos 22 de los sujetapóOtilios 21, 
y el cuerpo de puerta se mueve entonces en dirección a l mar-

* 29 *?



co de puerta 5 bajo el efecto de la s  fuerzas de aprie­
te producidas por los generadores de presión 20, y ello  

hasta que el f i lo  15 a modo de cincel del llstó ii de jun­
ta 13 se aplica con efecto de obturación sobre la  super­

f ic ie  de junta 12 del marco de puerta 5. La obturación 
previa de la  cámara de.horno 2 producida por el listón  de 
junta 13 puede reforzarse todavía siempre que áea necesa­

rio , desplazando el listón  de junta 13 hacia el marco de 
puerta 5.

La cámara de homo 2 está apuntalada en todos 

los casos, por el lado exterior por medio de mocantes de 
anclaje 23 dispuestos vertioalmente en cada lado longitu­
dinal del marco de puerta 5 y aplicados a la s  paredes 
exteriores del horno de coque, es decir, a la s  placas pro­
tectoras de pared 4 . Como montantes de anolaje á3 se han 
elegido montantes de anclaje sencillos con seóolón trans­
versal en forma de doblé T.

En todos los ejemplos de ejecuoión está antepues­
ta  a la  zona de transición 24 entre el marco dé puerta 5 

y el cuerpo de puerta 7 , en la  posición de cierre, una cámara 
de esclusa 2$ cerrada hacia la  atmósfera de manera hermé­
tica  a loa gases. La oámara de esclusa 25 está antepuesta 
a la  zona da transición 24 entre el maroo de puerta 5 y 
el cuerpo de puerta 7 , particularmente siempre en toda su 
longitud.



En el interior de la  cámara de .esclusa 25 se 

encuentran aire atmosférico y emisiones eventualmente pro­

venientes de la  cámara de homo 2, como polvos, gases y 
vapores que contienen alquitrán. Las cámaras de esclusa 25 

5 aseguran una obturación .completa de la s  cámaras de homo
2 hacia la  atmósfera.

Los ejemplos de ejecución representados en la s  

Figuras 1 a 10 coinciden en que la  oámara de esclusa 25 

está limitada hacia la  atmósfera por los montantes de an- 
10 olaje 23, por placas de cierre 26, 26a, insertadas de ma­

nera hermética a los gases entre lo s montantes de anclaje 
23 en sus zonas extremas superior e inferior y por una 
placa frontal 28 que se puede afianzar por el lado fron­
ta l de la s placas de cierre 26, 26a y de los montantes 

15 de anolaje 23 hajo intercalación de una junta 2? .
En los tres ejemplos de ejecuoión de la s  Figu­

ras 1 a 6, la  plaoa frontal 28 está realizada de forma 
coincidente oomo una antepuerta 29 que cubre toda la  zona 
entre loe montantes de anclaje 23 y la s  placas de cierre 

2  ̂ 26, 26a y que se ha de manejar por separado del cuerpo de

puerta 7. Los medios de apriete y de enolavamiento asocia­
dos al cuerpo de puerta 7 , ea decir, los pestillo s de cie­
rre 19# incluyendo sus generadores de presión 20, y los 
su jetapestilica  21, y al agujero de nivelación 16 pravis- 

25 to en el ouerpo de puerta 7) incluyendo su cierre 17) se
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encuentran además completamente dentro de la  cámara de 

esclusa 25. La disposición de los agujeros de nivelación 
16 se puede ver en detalle por la s  Figuras 3 y 6. Los 
su jetapestillos 21 están fijados a lo s lados longitudinales 

5 de cada marco de puerta 5 junto a la s  superficies de jun­
ta 12.

En estos tres primeros ejemplos de ejecución 

está prevista igualmente de forma concordante éntre el 
cuerpo de puerta 7 y la  antepuerta 29 una placa de radia- 

10 ción 30 que se extiende sobre una zona superficial sustan­
c ia l de la  antepuerta 29 y que discurre aproximadamente 
paralela a e lla  a oierta distancia.

En el primero y en el segundo ejemplos de eje­

cución de la s  Figuras 1 a 4; la  antepuerta 29 sá puede 
15 apretar y f i ja r  de manera hermética a. loa gases contra

la s  plaoas de oierre 26, 26a y los montantes de anclaje 
23 por medio de un sistema 31 de apriete por chavetas. En 
este caso, están montadas para el sistema 31 de apriete 
por chavetas unas chavetas interiores 32 en los lados lon- 

20 gitudlnales de la  antepuerta 29 y una chavetas exteriores
33 en los montantes de anclaje 23. Las chavetas interiores 

32 se aplican de forma movible a los lados longitudinales 
de la  antepuerta 29, en particular a través de ün perno 
34, estando aeeguradas oontra movimientos de giro y de bas- 

25 culac!ón al desmontar la  antepuerta 29 por unas placas de
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retención 35. La movilidad da la s  chavetas interiores 32 
se asegura por medio de espaoios de aire 36.

En el primer ejemplo de ejecución según la  Fi­

gura 1, la s  chavetas exteriores 33 están fijad as de forma 
estacionaria a los montantes de anclaje 23. En este caso, 
la  antepuerta 29 es levantada a l ser colocada en los mon­

tantes de anclaje 23 y la s  placas de cierre 26, 26a, a si 
como al ser desmontada de estas partee.

En el segundo ejemplo de ejecución de la s Figu­

ras 2, 3 y 4 la s  chavetas exteriores 33 son, por otra par­
te movibles en la  dirección longitudinal de los montantes 

de anclaje 23t Las ohaVetas exteriores 33 asociadas a un 
lado de la  antepuerta 29 están unidas aquí entre s í  por 
un v arilla je  37. En este oaso, la  antepuerta 2$ está equi­
pada además por el lado exterior en su zona superior, como 

muestra la  Figura 3, con un estribo de suspensión 38 que 
presenta un apéndioe de introducción oblicuo 39. De este 
modo, es posible colooar delante en línea recta la  ante­
puerta 29 en el segundo ejemplo de ejecución.

Mientras que la  cámara deesolusa 25 está realizada 
en forma de cámara de sobrepresión en el primer y segundo 
ejemplos de ejeoución, a sí oomo en el cuarto a octavo ejem­
plos de ejecuoión, dicha cámara está configurada como cá­
mara de depresión en el oaso del tercer ejemplo de ejecu­
ción según la s  figuras 5 y 6. En este tercer ejemplo de eje-

— 33 **



cución, la s  cámara de esclusa 25 lleva asociados unos 
dispositivos de aspiración de una manera no represen­
tada. Como consecuencia de la  depresión dentro de la  
cámara de esclusa 25y la  antepuerta 29 está realiza­
da aquí considerablemente más ligera  que los demás ejem­

plos de ejecución. Sin embargo, la  antepuerta 29 puede 
mantenerse a s i  en este caso por medio de fuerzas magné­
ticas contra los montantes de anclaje 23 y la s  placas de 

cierre 26, 26a. Por tanto, en los lados longitudinales de 
la  antepuerta 29 están montados unos imanes 40 soporta­
dos de forma cardánioa. Si se desprende la  antepuerta 
29, los imanes 40 se ven impedidos de realizar movimien­
tos de basoulación o de giro por medio de placas de re­
tención 41. Además, entre la s  p lacasde retención 41 y la  
puerta 29 del horno está previsto siempre un espacio de 
aire 36 para que no se perjudique el efecto de suspensión 
oardánico de los imanes 40. La Figura 6 evidencia que la  
antepuerta 29 presenta también aquí un estribo de suspen­
sión 33.

En lo s  t r e s  p rim ero s ejem plos de e je c u c ió n  l a  

o p e ra ció n  de o e r r a r  e l  c ie r r e  de l a  cámara de hom o se  

r e a l i z a  en dos e ta p a s. U t iliz a n d o  lo s  p e s t i l l o s  de c ie r r e  

19, in clu y e n d o  sus g en erad ores de p re s ió n  20, y  lo s  s u j e -  

t a p e s t i l lo s  21 se a p r ie t a  prim ero e l  cuerpo de p u e rta  7 

c o n tra  e l  marco de p u e rta . En una segunda etapa se  c o lo c a
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entonces delante la  antepuerta 29. En este caso, la s  

partes de cierre antepuestas hacia fuera a l marco de 
la  puerta se pueden denominar "puerta doble".

Los ejemplos de ejecución cuatro a octavo ha­
cen posible, por Otra parte, obturar completamente la  
cámara de homo 2 con respecto a la  atmósfera en una so­
la  manipulación.

En el* cuarto y quinto ejemplos de ejócúoión de 
la s  Figuras 7 a 10, la  cámara de esclusa 25 está limita­
da hacia fuera también por los montantes de anclaje 23, 
por placas de cierre 26, 26a insertadas de manera hermé­
tica  a loa gases entre los montantes de anolaje 23 en sus 
zonas extremas superior e inferior, y por una placa fron­
tal que se puede afianzar por el lado-frontal de la s  pla­
cas de cierre 26, 26a y los montantes de anclaje 23 bajo 
intercalación de una junta 27. En este oaso, la s  paredes 
9 del cuerpo de puerta 7 de forma de cajón están salidas 
hacia delante y están provistas por el lado del extremo 
de una pestaña periférioa oerrada 42. Las paredes 9 del 
cuerpo de la  puerta se aplican oon su pestaña 42, bajo 
intercalación de medios de junta, oontra la  placa frontal 
28, con la  que están atornilladas de una manera no re­
presentada. Los medios de junta intercalados entre la  
pestaHa 42 y la  placa frontal 28 están constituidos
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en la  Figura 7 por mía obturación redonda 43 y mía obtu­
ración cuadrada 44, y en la  Figura 8 por una obturación 

plana 45.
Los dos generadores de presión asociados a los 

pestillo s de cierre 19 y fijados al fondo 8 del cuerpo 
de la  puerta están rodeados, por un lado, por partes de 
la s  paredes 9 del cuerpo de la  puerta y, por otro lado, 
en cada caso por arriba y por abajo, por nervios trans­

versales 46 insertados entre la s  paredes 9 del cuerpo de 
la  puerta. Los nervios transversales 46 están configura­
dos a manera de pestaña en su extremo 47 alejado del fon­
do 8 del cuerpo de la  puerta de modo que quedan enrasados 
por el lado del extremo con la  pestaña 42 de. la s  paredes 

9 del cuerpo de la  puerta.
La placa frontal 28 oubre ño solo lá  zona entre 

los montantea de anolaje 23 y la s  placas de cierre 26, 26a, 
por un lado, a s i como la s  paredes 9 del cuerpo de la  puer­
ta, por otro lado, sino que cubre también la s  partes del
fondo 8 del cuerpo de la  pñerta a la s  que están fijados 
los generadores de presión 20 y que están limitadas por 

los nervios transversales 46, a sí como por la s  partes de 
la s  paredes 9 del cuerpo de la  puerta qué quedan enfrente 
de los generadores de presión 20. En este caso, los extre­
mos 47 a manera de pestaña de los nervios transversales 46

se aplican también contra la  placa frontal 28 bajo inter-
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calación de medios de junta.
En este cuarto y quinto ejemplos de ejecución 

los aujetapestillos 21 están fijados nuevamente a la s  

partes longitudinales del maroo de puerta 5 a l lado de 
5 sus superficies de junta 12. En la s  paredes 9 del cuer­

po de puerta están previstas unas escotaduras 4-8 a tra­
vés de la s  cuales están conducidos los p estillo s de cie­
rre 19 hasta los aujetapestillos 21. Debido a la  confi­

guración mencionada de la  placa frontal 19# de la s  pare- 
10 des 9 del cuerpo de puerta y de los nervios transversales

46, los pestillo s de cierre 19, inoluyendo sus generado­
res de presión 20, están cerrados de manera hermética a 
los gases hacia fuera. Se encuentran dentro de la  cámara 
de esclusa 2$.

15 En tanto que el fondo 8 del cuerpo de puerta
9 no esté cubierto por la  placa frontal 28, el fondo 8 

del cuerpo de puerta queda libre hacia fuera, de modo que 
la  energía térmioa aportada al fondo 8 del cuerpo de puer­
ta desde la  cámara de horno 2 puede evacuarse fácilmente 

20 a la  atmósfera circundante en estas zonas superficiales
del fondo 8 del cuerpo de puerta que quedan libres hacia 
fuera.

Los pestillo s de oierrc 19 y sus generadores de 
presión 20 presentan cada uno un eje de manipulación 49 

25 que está conducido hacia fuera a través de la  placa fron-
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ta l 28. De este modo, los p estillo s de cierre .19 y los 
generadores de presión 20 pueden manipularse fácilmen­
te desde fuera.

En el cuarto ejemplo de ejecución segán la  Fi­
gura 7) el listón  periférico cerrado 50 que dá alojamiento 

a la  junta 27 entre los montantes de anclaje y la s  pla­
cas de cierre 26, 26a, por un lado, y la  placa frontal 28, 
por otro lado, no esta realizado en una pieza cón la  pla­
ca frontal 28, como en los demás ejemplos de ejecución ex­
plicados hasta ahora. Por el contrario, el listón  50 es en . 
este caso una pieza separada de la  placa frontal, estando 
retenido por oierre de rozamiento por el lado periférico 
contra la  plaoa frontal 28 y siendo desplazado en direc­
ción horizontal hacia los montantes de anclaje 23 y la s  
placas de cierre 26, 26a. La junta 27 está hechá de un 
material elástico .

En el caso de los ejemplos de ejecución de la s  

Figuras 7 a 10, el cuerpo de puerta 7, junto coh la  pla­
ca frontal 28 atornillada fijamente a é l, se afianza en 
el marco de puerta 5. Las fuerzas de apriete generadas 
por los generadores de presión 20 dan lugar entonces a 
que, por un lado, el ouárpo de puerta 7 sea apretado de 
manera hermética a los gasas contra el marco de puerta 5 

y, por otro lado, y ello  simultáneamente, la  placa fron­
ta l 28 sea apretada de manera hermética a los gases contra



lo s montantes de anclaje 23 y la s  placas,de cierre 26,

26a.
Las Figuras 9 y 10 muestran l a  forma en que 

está realizado el agujero de nivelación 16 previsto en 

$ el cuerpo de puerta 7 en el caso del quinto ejemplo

de ejecución. Una cámara de esclusa oerrada de manera 
hermética a los gases respecto a la  atmósfera, la  cámara 

de esclusa 56 del agujero de nivelación, está antepuesta 
también aquí, en la  posición de cierre, a la  zona de 

10 transición 55 entre el agujero de nivelación 16 y el cierre
17 del mismo. La cámara de esclusa 56 del agujero de nive­
lación está antepuesta a la  zona de transición 55 en toda 
su longitud. La cámara de esclusa 56 del agujero de nive­
lación recibe también airó atmosférico; además, se acumu- 

15 lan en e lla  por encima de la  zona de.transición 55 entre
el agujero de nivelación 16 y el cierre 17 del mismo la s  
emisiones que eventualmente salgan de la  cámara de homo 
2. La cámara de esclusa 56 del agujero de nivelación es­
tá  limitada hacia la  atmósfera por una placa fx-untal 58 

20 del agujero de nivelación apoyada contra la s  paredes la ­
terales del agujero de nivelación 16 bajo intercalación de 
una junta 57. Bs decir, el cierre 17 del agujero de nive­
lación y la  placa frontal 53 de dicho agujero so pueden 
apretar y f i j a r  conjuntamente contra el agujero de nive- 

25 laclón 16, estando unidos entre s i  el cierre 17 y la  pla-
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ca frontal 58 del agujero de nivelación por medio de un 

to m illo  prisionero 59 conducido de manera hermética a 
los gases hacia el exterior a través de la  placa frontal 
58 del agujero de nivelación.

En los ejemplos de ejecución representados en 

la s  Figuras 1 a 7, la  placa frontal 28 y la  antepuerta 29 
presentan cada una unos nervios de refrigeración 51 por 
el lado exterior. Por otra parte, en todos los ejemplos de 

ejecución explicados hasta ahora los montantes áe anclaje 

23 están provistos de una capa termoaisiánte 52 en sus zo­
nas superficiales vueltas hacia el interior de la  cámara 
de esclusa. Además, en io s ejemplos de ejecuoióii represen­
tados en la s Figuras 1 a 10 la s  placas de cierRá 26, 26a 
están alojadas dada una de forma movible en el espacio y 
bajo intercalación de medios de junta 54 entre listones 
53 mentados de manera hermética a los gaáes en los montan­
tes de anolaje 23 y laa placas protectoras de pared 4.

Los ejemplos de ejecución representados en la s 

Figuras 11, 12, 13. 15 y 16 coinciden en que la  cámara de 
esclusa 25 está realizada a manera de canal de esclusa que 
se extiende en forma cerrada en torno al cuerpo dé puerta 
7 y la s  paredes 9 del ouerpó de puerta forman partes de pa­
red do la  cámara de esclusa 25. En este ejemplo de ejecu­
ción está adosada también en forma concordante, por el la ­
do del extremo, a cada una de la s  paredes 9 del cuerpo de



puerta, una pestaña periférica cerrada 60. Además, los 

pestillo s de cierre 19 y los generadores de presión aso­

ciados a ellos se encuentran en todos los casos fuera de 

la  cámara de esclusa 25* y el fondo 8 del cuerpo de puer­
ta queda siempre libre hacia fuera con excepción de la s 
zonas superficiales a la s  que están adosados los genera­
dores de presióh 20.

En el ejemplo de ejecución de la s  Figuras 11, 15 
y 16, la  cámara de esclusa 25 está limitada hacia la  atmós­
fera por la s  paredes 9 del cuerpo de puerta, por los mon­
tantes de anclaje 23, por placas de cierre 26, 26a inserta­
das de manera hermétioa a los gases entre lo s montantea de 
anclaje 23 sn sus zonas extremas superior e inferior, y por 
una placa frontal 28 que Oubre de manera hermética a los ga­
ses la  zona entre los montantes de anclaje 23 y la s  placas 
de cierre 26, 26a, por un lado, y la,s paredes 9 del cuerpo 
de puerta, por otro lado. La plaoa frontal 28 eatá fijad a  
a l alma 61 de los montantes de anclaje 23 y está orienta­
da en dirección paralela a la s  paredes exteriores del hor­
no de coque o a la s  placas protectoras de pared 4. Esta pla­
oa frontal tiene en el lado frontal en sentido periférico, 
en su zona alejada de la s  almas 61 de los montantes de an­
c la je , una ranura periférica 62 para recib ir una junta 63 

que está intercalada entre la  plaoa &ontal 28 y la  pestaña 
60 del cuerpo de puerta 7 .



Los supetapestillos 21 están fijados al marco 

de puerta 5 y están conducidos de manera hermética a los 
gases hacia fuera a través de la  placa frontal 28. En es­
te ejemplo de ejecución, los montantes de anclaje 23 es- 

5 tan provistos también de una capa termoaislante 52 en sus

zonas superficiales vueltas hacia el interior de la  cámara 
de esclusa. Por otro lado, la s  placas de cierre 26, 26a 
intercaladas entre los montantes dé anclaje 23 no están 
apoyadas en este caso de forma movible en el eápacio, ya 

10 que están fijad as directamente a los montantes de anclaje
23 y a la s  placas protectoras de pared 5# como se puede 
ver en particular en la  Figura 16.

La oónfiguración del agujero de nivelación 16 
previsto en el'cuerpo de puerta 7 en esté sexto ejemplo 

15 de ejeouoión se puede apreciar en la s  Figuras 15 y 16.
También aquí está antepuesta a la  zona de transición 55 

entre el agujero de niveláoión 16 y el cierre i? del mis­
mo, en la  posición de cierre, en toda su longitud, una cá­
mara de esclusa 56 del agujero de nivelación cerrada de 

20 manera hermética a los gases respecto a la  atmósfera y
que da aoogida a aire atmosférico y a emisiones que even­
tualmente salgan de la  cámara de horno 2. La oámara de es­
clusa 56 del agujero de nivelación está configurada en par­
ticu lar igual que en el quinto ejemplo de ejecución repre- 

25 sentado en la s  Figuras 8, 9 y 10 anteriormente explicado.
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En el séptimo ejemplo de ejecución de la  Figura 
12, el marco de puerta 5 sobresale en forma de cajón por 
el lado periférico en sentido la tera l respecto a la  zona 

de transición 24 entre el marco de puerta 5 y el cuerpo 
de puerta 7 , y la  cámara de esclusa 25 está limitada aquí 
hacia la  atmósfera por la s  paredes sobresalientes 64 del 

marco de puerta 5 y por la s  paredes 9 del cuerpo de puer­
ta. El cuerpo de puerta 7 está apoyado contra la s  paredes 
sobresalientes 64 del marco de puerta 5 a través de la  pes­
taña 60 adosada por el lado del extremo a la s  paredes 9

del cuerpo de puerta y bajo la  intercalación de una junta
*

63. Los su jetapestillos 21 se encuentran en eate caso com­
pletamente fuera de la  cámara de esclusa 25, estando f i j a ­
dos sobra la s  superfioiee de la s  paredes sobresalientes 64 

del maroo de puerta 5 alejadas de la  cámara dó esclusa 25.
En el caso del octavo ejemplo de ejecución v is i­

ble en la  Figura 13* un marco de junta periférico cerrado 65 

está fijado de manera hermética a los gases a la s  placas 
protectoras de pared 4 .y . la  cámara de esclusa 25 está l i ­
mitada hacia la  atmósfera por este maroo de junta 65 y por 
la s  paredes 9 del cuerpo de puerta, inoluyendo su pestaña 
60 adosada por e l  lado del extremo. El cuerpo de puerta 7  

está apoyado contra el maroo de junta 65 bajo intercalación 
de una junta 63* estando fijados los su jetapestillos 21 al 
marco de puerta 5 y estando conducidos de manera hermética



a los gases hacia fuera a través del marco de junta 65.
En el caso del sexto, séptimo y octavo ejemplos 

de ejecución de la s  Figuras 11 a 13, 15 y 16, la  obturación 
completa de la  cámara de homo 2 se realiza en Una única 

5 manipulación, para lo cual el cuerpo de puerta 7 és apre­
tado contra el marco de puerta 5 a través de lós pestillo s 

de cierre 19, incluyendo sus generadores de presión 20, a si 
como los su jetapestillos 21 y es fijado 61 marco de puerta 
5. Se forma entonces simultáneamente la  cámara dé esclusa 

10 25 cerrada de manera hermética a los gases haciá fuera y
configurada en forma de canal.

.En los ejemplos de ejecución representados, la  

cámara de esolusa 25 lleva asociada da manera ño represen­
tada al menos una válvula de sobrepresión en cááa uno de 

15 e llo s, con excepción del tercer ejemplo de ejedüción. Si
la  presión del gas dentro de una cámara de esciíisa 25 au­
menta por enoima de un valor límite determinado; reacciona 
la  válvula de sobrepreaión correspondiente, poi* ejemplo en 
la  zona de 50 a 100 mm de columna de agua, y sé descarga 

20 gas de la  cámara de esolusa 25.

Según la  Figura 14, dos cierres de eá&ara de hor­
no contiguos 1 ae hallan unidos entre s i  de manera conduc­
tora de gas a través de válvulas de sobrepresión 66 de 
efectos contrarios. Las válvulas de sobrepresión 66 están 

25 incorporadas en el alma 61 del montante de anclaje 23 que
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separa los dos cierres de cámara de homo uno de otro. 

Las válvulas de sobrepresión 66 hacen posible aquí una 

comprensación de presión entre la s  dos cámaras de esclu 
sa contiguas 25.

5

REIVINDICACIONES

10

Los puntos da invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invenoión en BspaKa, por VEINTE años,

15 son los que se reoogen en las reivindicaciones siguien 
te s :

l a , -  Perfeccionamientos introducidos en un 
cierre de oámara de homo para un homo de coque de una 
instalación de hornos de coque con un marco de puerta 

20 periférico cerrado, dispuesto en la  cámara de homo, y 
un ouerpo de puerta que se puede apretar y f i j a r  contra 
e l marco de puerta bajo intercalación de medios de jun­
ta , caracterizados porque delante de la  zona de transi­

ción (24) entra e l marco de puerta (5) y e l cuerpo de 
25 puerta (7) está dispuesta, en la  posición de cierre, una
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cámara de esclusa (25) cemada de manera hermética a loa 
gasea hacia la  atmósfera y que da acogida a aire atmosfé 

rico y a la s  emisiones que evantualmente salgan de la  cá 

mara de homo.
2a .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

la ,  caracterizados porque la  cámara de esclusa (25) está 
antepuesta a la  zona de transición (24) éntre e l marco de 

puerta (5) y e l cuerpo de puerta (7 ) en toda su longi­

tud.
3a.- Perfeccionamientos según la s reivindica­

ciones la o 23, caracterizados porque la  cámara de eaolu 
sa (25) lleva asociados dispositivos de aspiración.

4§ .- Perfeccionamientos según la s  reivindica­
ciones 18, 28 o 38, caracterizados porque para la  obtu­
ración de la  cámara de esolusa ( 25) están dispuestos en 
el ouerpo (7 ) de la  puerta, en la  zona de transición de 
dicha cámara entre e l marco (5) y e l cuerpo (7) de la  
puerta, un listón  de junta (13) de metal, eventualmente 
de varias piezas, regulable respecto a l marco (5) de la  
puerta, y, para su obturación frente a la  atmósfera l i ­
bre, una junta ( 27, 63) de un material elástioo , eventual 
mente de varias piezas y regulable en la  dirección hacia 

a l interior de la  cámara del homo.
5 a . -  P e rfe ccio n a m ie n to s según una de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  18 a 48, c a ra c t e r iz a d o s  porque l a  cámara
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de esclusa (25) está limitada hacia la  atmósfera por mon 

tantos de anclaje (23) dispuestos en cada lado longitud! 

nal del marco de puerta (5)# que sirven para e l  apuntala 

miento exterior del homo de coque y que se aplican a la  
pared exterior (4) del homo de coque, por placas de cié 
rre (26, 26a) insertadas de manera hermética a los gases 
entre los montantes de anclaje (23) en sus zonas extre­

mas superior e inferior, y por una placa frontal (28) que 
se puede afianzar por e l lado frontal de la s placas de 
cierre (26, 26a) y de los montantes de anclaje (23) bajo 

intercalación de una junta ( 27).
6* . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

5a, caracterizados porque la  cámara de esclusa (25) alo­
ja  los medios de apriete y de enolavamiento (19, 20, 21) 
asociados a l cuerpo da puerta (7 ) ,  a s i  como un cierre 

de nivelación (16) eventualmente previsto en e l cuerpo 
da puerta (7 ) ,  incluyendo su oierre (17).

7a .-  Perfeccionamientos según las reivindica­
ciones 5* o 6a, caracterizados porque la  placa frontal 
(28) está realizada en forma de una antepuerta (29) que 
cubre toda la  zona comprendida entre los montantes de an 
olaje (23) y la s  placas de cierre (26, 26a) y que se ha 
de manejar por separado del cuerpo de puerta (7).

8a .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

7a, caracterizados porque la  antepuerta (29) se puede

-  47 -
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apretar y f i ja r  de manera hermética a los gasas por me­

dio de imanes (40) contra la s placas de cierre (26, 26a) 

y contra los montantes de anclaje (23).
9&.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 

78, caracterizados porque la  antepuerta (29) se puede 
apretar y f i ja r  de manera hermética a los gasés por medio 

de un sistema (31) de apriete por chavetas contra las 

placas de cierre (26, 26a) y los montantes de anclaje 

(23).
1 0 a . -  P e rfe cc io n a m ie n to s según l a  f á iv i n d ic a -  

c ió n  98, c a ra c t e r iz a d o s  porque e stá n  p r e v is t a s  chavetas  

e x t e r io r e s  a in t e r io r e s  (33* 32) p a ra  e l  s iste m a  (31) da 

a p r ie t e  por ch a v e ta s, estando in s t a la d a s  la s  chavetas  

e x t e r io r a s  (33) en lo s  montantes da a n c la je  (23) y la s  

ohavetaa in t e r io r a s  (3 2 )  en l a  a n te p u e rta  ( 2 9 ) .

l i s . -  P e rfe cc io n a m ie n to s según l a  r e iv in d ic a ­

c ió n  108, c a ra c t e r iz a d o s  porque l a s  ch avetas e x t e r io r e s  

(33) a s o c ia d a s  a un lado de l a  a n te p u e rta  ( 2 9 )  e stá n  uni 
das e n tre  s i  p o r un v a r i l l a j e  ( 3 7 )  y  se pueden mover po r  

medio de é ste  en l a  d ir e c c ió n  lo n g it u d in a l  de lo s  montan 

tes de a n c la je  ( 2 3 ) .

128,*. Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 78, caracterizados porque entre e l cuerpo de puer­
ta  (7) y la  antepuerta (29) está prevista una placa de 
radiación (30) que se extiende sobre una zona superficial
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sustancial de la  antepuerta (29) y que discurre aproxi­

madamente paralela a e lla  a cierta distancia*
138.- Perfeccionamientos segdn la  reivindica­

ción $s, caracterizados porque el ouerpo de puerta (7 ) 

está realizado en forma de cajón, cubriendo el fondo (8) 

del cuerpo de puerta la  abertura de la  cámara de homo 
y aplicándose las paredes (9) del cuerpo de puerta con­
tra  la  placa frontal (28).

148.- Perfeccionamientos segdn la reivindica­
ción 138, caracterizados porque las paredes (9) del cue¡r 
po de puerta están unidas de manera soItable, pero her­
mética a los gases con la  placa frontal (28).

158.- Perfeccionamientos segdn la s reivindica­
ciones 138 o 148, caracterizados porque un eje de manipu 
lación (49) asociado a los medios de apriete y de encla- 

vamiento (19, 20, 21) del cuerpo de puerta (7) está con­
ducido de manera hermética a los gases hacia fuera a tra  
vás de la  placa frontal (28).

168.- Perfeccionamientos segdn una de la s re i­
vindicaciones 138 a 158, caracterizados porque la  placa 
frontal (28) cubre al menos la  zona superficial compren­

dida entre los montantes de anclaje (23) y la s  placas de 
cierre (26, 26a), por un lado, a s i  como las paredes (9) 
del cuerpo de puerta, por otro lado.

178.- Perfeccionamientos segdn una de la s  re i-
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vindicaciones 13& a 168, caracterizados porque los medios 

da apriete y de aaclavamiento (19) 20, 31) del cuerpo de 
puerta (7) presentan uno o varios pestillo s de cierre bas 
oulables (19) que pueden apretarse con elasticidad de mué 
lie  contra su jetapestillos (21) fijados a l  marco de puer­
ta  (5) y que discurren a l lado del cuerpo de puerta (7 )y 
cuyos p estillo s de cierre están fijados a l fondo (8) del 
cuerpo de puerta y estén conducidos a través de escotadu­
ras (48) practicadas en las paredes (9) del cuerpo de 

puerta hasta los su jetapestillos (21).
18a.- Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 178, oaraoterízadoB porque la s escotaduras (48) de 
la s paredes (9) del cuerpo de puerta están cerradas de 
manera hermética a los gases hacia fuera.

198.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 58, caracterizados porque la  junta (27) prevista en 
tre la  placa frontal (28), por un lado, y los montantes 
de anclaje (23), a s i como la s placas de cierre (26, 26a), 
por otro lado, está  hecha de un material elástico y está 

dispuesta dentro de un listón  periférico (50) retenido 
en la  placa frontal (28) por oierre de rozamiento y des- 
plazable en dirección a los montantes de anclaje (23) y 

la s  placas de cierre (26, 26a).
208.- Perfeccionamientos según una de la s re i­

vindicaciones la  a 48, caracterizados porque el cuerpo
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de puerta (7) está realizado en forma de cajón y la  cá­

mara de esclusa (25) está realizada er forma de canal de 
esclusa que se extiende en tomo a l  cuerpo de puerta (7), 
cubriendo e l fondo (8) del cuerpo de puerta la  abertura 
de la  cámara de horno y formando la s paredes (9) del 

cuerpo de puerta partes de pared de la  cámara de esclusa 
(25).

218.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 208, caracterizados porque la  cámara de esclusa (25) 
está limitada hacia la  atmósfera por la s paredes (9) 
del cuerpo de puerta, por montantes de anclaje (23) d is­
puestos en cada lado longitudinal del narco de puerta (5)? 
que sirven para e l apuntalamiento exterior del homo de 
coque y que se aplican a la  pared exterior (4) del homo 
de coque, por placas de cierre (26, 26a) insertadas de 
manera hermética a los gases entre los montantes do an­

claje (23) en sus zonas extremas superior e inferior, y 

por una placa frontal (28) que cubre de manera herméti­
ca a los gases la  zona entre los montantes de anclaje 
(23) y las placas de cierre (26, 26a) por un lado, y la s 

paredes (9) del cuerpo de puerta, por otro lado.
228.- Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 218, caracterizados porque la  placa frontal (28) 
está fijad a  a los montantes de anclaje (23) y a la s pía 
cas de cierre (26, 26a), y porque e l cuerpo de puerta
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(7) se puede afianzar contra la  placa frontal (28) bajo 
intercalación de una junta (63) a través de una pestaSa 
periférica cerrada (60) adosada a sus paredes (9) por 
e l lado del extremo.

$ 23a .-  Perfeccionamientos según las reivindica­
ciones 2ia o 228, caracterizados porque los medios de 

apriete y de enolavamiento (19) 20, 21) del cuerpo de 
puerta (7) presentan uno o varios p estillo s de cierre 
basculables (19) que se pueden apretar con elasticidad 

10 de muelle contra su jetapestillos (21) fijados al marco
de puerta (5) y que discurren a l lado del cuerpo de puer 
ta  (7)) encontrándose los p estillo s de cierre (19) fue­
ra de la  cámara de esclusa (25) y estando atravesada la  
placa frontal (28) de manera hermética a los gases por 

15 los su jetapestillo s (21).
248. -  Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 53, o una de la s siguientes, caracterizados porque 
la s  placas de cierre (26, 26a), estén alojadas con posi­

bilidad de movimiento en e l  espacio y bajo intercalación 
20 de medios de junta (54) entre elementos de sujeción (53) 

montados de manera hermética a los gases en los montan­

tes de anclaje (23) y en la  pared exterior (4) del horno 

de coque.

2 5 8 . -  P e rfe ccio n a m ie n to s según l a  r e iv l n d ic a -  

25 c ió n  5&, o una de la s  s ig u ie n t e s ,  c a ra c t e r iz a d o s  porque
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la  placa frontal (28, 29) está provista de nervios de 

refrigeración (51) por e l  lado exterior.

26a.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 5a, o una de las siguientes, caracterizados porque 
los montantes de anclaje ( 23) están provistos de una ca 
pa texmoaislante (52) en sus zonas superficiales vueltas 
hacia e l interior de la  cámara de esclusa.

27a .-  Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 208, caracterizados porque e l marco de puerta (5) 
sobresale en forma de cajón por e l lado periférico en 
sentido la tera l respecto a la  zona de transioión ( 24) en 
tre el marco de puerta (5) y e l  ouerpo de puerta (7 ) y y 
porque la  cámara de esclusa (25) está limitada hacia la  
atmósfera por la s  paredes sobresalientes (64) del marco 
de puerta (5 )y a si como por las paredes (9) del cuerpo 
de puerta.

28e.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 27a, caracterizados porque e l  cuerpo de puerta (7 ) 
está apoyado contra la s paredes sobresalientes (64) del 

marco de puerta (5 )y bajo intercalación de una junta (63), 
a través de una pestaña periférica cerrada (60) adosada 
a sus paredes (9) por e l lado del extremo.

298.- Perfeccionamientos según la s  reivindica- . 
clones 278 o 288, caracterizados porque los medios de 

apriete y de enclavamiento (19, 20, 21) del cuerpo de
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puerta (7) presentan uno o varios pestillo s de cierre 

bascularles (19) que se pueden apretar con elasticidad 

de muelle contra su jetapestillos (21), catando fijados 
los su jetapestillos (21) sobre las superficies del mar-*

5 co de puerta (5) alejadas de la  cámara de esclusa (2$)
y encontrándose los p estillo s de cierre (21) fuera de la  

cámara de asolusa (25).
303.- Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 203, caracterizados porque e l marco de puerta (5)
10 está alojado, bajo intercalación de medios de junta (6) 

en placas protectoras da pared (4) que cubren la  cámara 
de homo (2) por e l lado exterior, y porque la  cámara 
de esclusa (25) está limitada hacia la  atmósfera por las 
paredes (9) del cuerpo de puerta, a s i como por un marco 

15 de junta periférico cerrado (65) fijado de manera harmé 
tic a  a los gases a la s placas protectoras de pared (4).

3 le .-  Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 306, caracterizados porque e l cuerpo de puerta (7 ) 

está  apoyado contra e l  marco de junta (65) bajo interca 
20 lación de una junta (63) , a través de una pestaña peri­

férica cerrada (60) adosada a sus paredes (9) por e l la­
do del extremo.

326.- Perfeccionamientos según la s  reivindica­
ciones 306 o 316, caracterizados porque los medios de 

25 apriete y de enclavamiento (19, 20, 21) del cuerpo de
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puerta (7) presentan uno o varios p estillo s de oierre 

basculablos (19) que se pueden apretar oon elasticidad 
de muelle contra su jetapestillos (21) fijados al marco 
de puerta (5) y que discurren a l lado del cuerpo de pues 
ta  (7 )y estando loa au jetapestillos (21) conducidos de 
manera hermética a los gases hacia fuera a través del 
marco de junta (65) y encontrándose los p estillo s de cié 
rre (19) fuera de la  cámara de esclusa (25).

336.- Perfeccionamientos segdn una de la s re i­
vindicaciones 16, 26 o 46 a 328, caracterizados porque 
en la  pared exterior de la  cámara de esolusa (25) está 
prevista a l menee una válvula de oobrepresión (66).

346.- Perfeccionamientos segdn una de la s  re i­
vindicaciones 16, 28 o 48 a 328, caracterizados porque 
la  cámara de esclusa (25) está unida de manera conducto­
ra de gas con la  cámara de esolusa (25) de un cierre de 
cámara de homo contiguo (1) a travás del a l menos dos 

válvulas de sobrepresión (66) de efectos contrarios.
358.- Perfeccionamientos segdn la  reivindica­

ción 346, caracterizados porque cada válvula de sobrepre 
sión (66) está incorporada en e l alma (61) de un montan­

te de anclaje (23).

368.- Perfeccionamientos segdn la  reivindica­
ción 136 o una de la s  siguientes, caracterizados porque 
en e l cuerpo de puerta (7) está previsto un agujero de
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nivelación (16) en s i  conocido con un cierre (17) para 
e l mismo que ae puede apretar y f i j a r  contra é l bajo in 
tercalación de medios de junta (57); y porque delante 
da la  zona de transición (55) entre e l agujero de nive­
lación (16) y e l cierre (1 7) del mismo está  dispuesta, 
en la  posición de cierre, una cámara de esclusa (56) 

del agujero de nivelación que está cerrada de manera her 
mética a los gases hacia la  atmósfera y que da acogida 
a aire atmosférico y a la s  emisiones que eventualmante 
salgan de la  Qámara de homo (2).

378.- Perfeccionamientos segdn la  reivindica­
ción 36a, caracterizados porque la  cámara de esclusa (56) 
del agujero de nivelación está antepuesta a la  zona de 
transición (55) entre e l agujero de nivelación (16) y 
e l Qierra (17) del mismo en toda su longitud.

38a.- Perfeccionamientos segdn la s reivindica­
ciones 36a o 373 , caracterizados porque en e l cierre (17) 
del agujero de nivelación está instalado un listón  de 

junta (18) de metal que queda asentado de forma obtura- 
dora sobre la  superficie frontal del agujero de nivela­
ción (16) y que se puede desplazar hacia la  superficie 
frontal del agujero de nivelación (16).

398.- Perfeccionamientos segdn la  reivindica­
ción 368, 373 Q ^gs, caracterizados porque la  cámara de 

esclusa (56) del agujero de nivelación está limitada ha
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cia  la  atmósfera por una placa frontal (58) del agujero 

de nivelación apoyada contra las paredes laterales del 
agujero de nivelación (16) bajo intercalación do una jun 
ta  (57).

40a.- Perfeccionamientos según la  reivindica­
ción 393, caracterizados porque e l  cierre (17) del agu­
jero de nivelación y la  placa frontal (58) de dicho agu 

joro se pueden apretar y f i ja r  conjuntamente contra el 
agujero de nivelación (16).

4 la .-  Perfeccionamientos introducidos en un 
cierre de oámara de homo para un homo de coque.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria pie 
antecede, representado en los dibujos que se acompasan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria oonsta de cincuenta y siete hojas 
escritas a máquina por una sola oara.

Madrid, 14,^
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