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' El invento se refiere a una herramieﬁta puntiae
guda para taladrar con un porta~itil y una cuchilla de -
taladrar puntiaguda que estd sujeta en una hendidura de -
sujecibn del porta-Gtil por medio'de un tornillo de aprie
to que atraviesa a la hendidura de sujecibén en sentido —~-
transversal con referencia a sus superficies de sujeciédn,
emergiendo la punta de la cuchilla de taladrar en la direc
cidén de avance de la hendidura de sujecién y apoyédndose -
la cuchilla en una superficie de contrafuerte en la hendl
dura de sujecidén que impide una desviacibn lateral de la
cuchilla puntiaguda,

En una conocida herramienta con cuchilla puntia
guda de este tipo la cuchilla estd provista en el lado ——
6puesto a su punta de una superficie de centraje que se -
apoya en la base de la hendidura de sujecibén y la abraza
lateralmente con salientes axiales, El1 tornillo de aprie-
40 es conducido a través de un taladro pasante en la cu--
chilla puntisguda, Cumndo el filo de corte se ha embotado,
hay que sustituir la cuchilla por una nueva 0 hay que reg
filarla, La sustitucidn de la cuchilla al presentarse lés
primeros indicies de desgaste es coslbosa y representa un
derroche de material, El reafilado requiere tiempo y ope
rarios expertos. Tratandose de una cuchilla puntisguda —-—

que debe ser reafilable, no conviene un tratamiento espe~

- ¢lal de la superficle para obtener una resistencia elevada

al desgaste, porque al realizarse el reafilado se elimina
el material tratado de la superficie. La sujecién y el des
prendimiento de la cuchilla requiere también un tiempo re
lativamente largo, ya que el tornillo de aprieto tiene que

ger introducido por completo en el taladro de la cuchilla
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.y ser desenroscado después de la misma,

ELl invento tiene el objeto de indicar una herra
mienta con cuchilla puntisgudn del tipo arriba mencionado
gspecialmente para taladrar metales, en particular metales
no férricos, acero o fundieibn gris, en la que la broca -
sin un reafilado se puede utilizar mds frecuentemente y —
que sin embargo su capacidud de corte se puede restanblecer
con mu;ha prontitud y fucilidad,

De acuerdo con el invento eute problemu.hu gido
resuelto porque el lado opuesto al [ilo de la cuchilla es
t4 configurado como segundo filo, cuya forma corresponde
a la del primer filo de la cuchilla,

En esta herramienta la cuchilla puntiaguda tiene
dos filos, de modo que la misma se puede utilizar dos ve-
ces més que una cuchilla con un sélo {ilo, Si el filo de
un lado estd desgastado, puede utilizarse el filo del la-
do opuesto despuds de haberse dado a la cuchilla una vuel
ta de 1802, No hace falta formar una superficie de cen—-
traje especial en la cuchilla. Como suﬁerficie de centra-
je pueden servir al mismo tiempo las superficies libres -
en los filos de la cuchilla, Ia cuchilla puede ser mas cor
ta, de modo que las superficies de friccidén laterales son
mas pequeflas y no hacen falta nervios de guia laterales,
Por lo tanto el dispendio de material y de trabajo para la
fabricacidén de esta cuchilla de dos filos es muy pequefio,
de modo que se puede prescindir de un reafilado, En caso
de desgaste.de la cuchillas el porta-itil puede ser equi--
pado en seguida con una cuchilla nueva que se-tiene en al
macén, Le renuncia a un reafilado hace posible un trata—-

miento especial de la superficie de la cuchilla, por ejem
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plo una nitruracién, para aumentar la resistencia al des-

gaste, Para aumentar la agudez de los files el éngulo'de

arranque de virutas puede elegirse més positivamente que

si se trata de una cuchilla que'debe ser reafileda,

Entre la cuchilla puntiaguda y la base de la hen
didura de sujecidn puede estar colocuda una pieza interme
dia, cuya superficie dirigida hacia la cuchilla forma el
contrafuerte adapiado esencialmente a las cuchillaas, Asf
es suficiente un porta—itil de tipo convencional., la cu-——
chilla se centra con una de sus puntas en la superficie -
del contrafuertie formado por la piegza intermedia,

La superficie de contrafuerte de la pieza inter
media dirigida hacia la base de la hendidura de sujecidn
puede estar adaptada en lo esencial a la forma de la base,
Debido a esta configuracién la pieza intermedia al ser co
locada en la hendidura de sujecidén se centra en la base -~
de la misma, Al mismo tiempo queda asegurado que la pileza
intermedia conserva su posicién entrada durante el traba-
jo.

De un modo preferente se procura que cuando el
tornillo de aprieto estd apretado gquede un jusgo entre por
1o menos uno de los brazos de la hendidura de sujecién y
la pieza intermedia, Bste juego‘proporciona la seguridad
de que la fuerza de sujecién actla plenamente sobre la cu
chilla,

E} juego puede obtenerse de un modo sencillo cqﬁ
figurando la cuchilla con un grusso mayor que la pieza in
termedia,

Aunque es posible proveer la cuchilla de un agu

Jero para el paso del tornillo de aprieto, sin embargo es
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te agujero estd formado de un modo preferente en la pleuza ¥
intermedia. De este modo se suprime el proceso de frabajo
para formar el agujero en la cuchilla, Un cambio en la —=
pleza intermedia, que se puede emplear para muchns o o-—
das las cuchillas, este proceso de lrubajo no tiene impor
tancia, Al mismo tiempo el giro de la cuchilla o un came-
bio de cuchillas puede realizarse de manera mds ficil y -

répidd, porque pard esto solamente hay que aflojar un po-

© ¢0 el tornillo de aprieto y lueso volver a apretarlo. By

to acorta el tiempo de parada de la maquina.

Parg cambiar la cuchilla o para durle la vuelta
estd asegurada una posicién invariable de la piezn inter—
media por el tornillo de aprieto que afinnza adicionnlmen
te la sujecidén lateral de la pieza intermedia. l'uesto que
las superficies libres de la cuchilla actian al mismo tiem
po como superficies de centraje queda asegurada la posicidén

centrada de la broca también después de un giro de la bro

~ca 0 de un camblo de la misma,

En cuanto al agujero, nuede ﬁfatarse de un tala
dro que es fdcil de realizar., Ademis es favorable que -
cuando la cuchilla estd apoyada en la pieza intermedia, -
exista una separacién entre el corte prineipal dirigide -
hacia la pleza intermedia y esta pieza intermedia, Egta -
separécién proporciona la seguridad de que el corte prin-
cipal dirigido hacia la pieza intermedia no se apoya en la
pieza interqedia y no es deberiorado por la presibn de ~-
avance, Mientras se prefiere oblener la separacidén entre
el filo principal y la superficie de contrafuerte por la
formacién de bisel en la superficie de contrafuerte de la

pieza intermedia en la zona del corte principal, también
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es posible que el Angulo entre una superficie libre y el

sector correspondiente del contrafuerte en la linea de 5

contacto de ambas superficies se haga algo mayor que cero

0 que se éoﬁfigure un resalte en el contrafuerte de la pie
zg intermedia en la zona del filo principal.
También es posible que cada uno de los sectores

del contrafuerte que forman dngulo entre si sea un sector

~eilfndrico que hage. ¢ontacto con la snperficie 1libre come

rresﬁondiente.de la cuchilla puntiaguda y cuyo eje de cur
vatura transcurrs paralelamente con referencia al sector
del filo principal de esta superficie libre. De este modo,
siendo la pieza intermedia la misma, es posiblé 1a elec--
cibn de diferentes dngulos libres para la cuchilla puntia
guda sin que los filos entren en contamcho con el contra—-
fuerte, Aparte de esto no tienen importancia inexactitudes
en la configuracién del éngulo libre,

Los ejes de curvatura de los sectéres cilindri-
cos deben transcurrir en el lado del eje de giro de la he
rramienta apartado del correspondiente sector del filo ==
principal. Esta excentricidad de log ejes de curvatura de
los sectores del contrafuerte proporciona una separacidn
grande de la linea de contacto entre superficie libre y -
contrafuerte del sector correspondiente del filo princi--
pal, de modo que es admisible un gran alcance de toleran-
cia del &ngulo libre en direccién hacia desviaciones posi
tivus y negativas de un valor nominnl, sin que el corres-
pondiente seﬁtor del filo prineipul ooincida con la linea
de contacto. Ademds se procura de un modo preferente la su
perficie del contrafuerte dirigida hacia la cuchilla ten

ga una escotadura para recibir sin contacto el filo trans
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versal de la punta de taladro respectiva, De este modo w.==
queda agsegurado que el filo transversal de una punta de -
taladro dirigida hacia el contrafuerle y apoyada con la -
mayor parte)de sus superficies libres en el contrafuerte
tampoco tenga contacto con el.contrafuerte ¥ por consi ==
guiente no es deteriorado por la presién del avance,

En la base de la hendidura de sujeeidn puede eg
tar formada una prolongacién de 1o hendidura que es mis -~
estrecha que ésta. Esta prolongacibn de la hendidura -man
teniendose la posicién de la base de la hendidura- correg
ponde a una prolongacidén de los brazos de la hendidura de
sujecidn y por lo tanto del brazo de palanca que estd dig
ponible para superar el momento da Tloxidn s Lo W o
de la hendidura de sujecibn al ser apretado el tornillo de
aprieto, Para apretar el tornillo de aprieto al ser suje~
tadae la cuchllla es suficiente por lo tanto un esfuerzo -
menor,

De un modo preferente una de las superficies de
limitacién de la prolongacién de la hendidura de sujecién
s una prolongacién rectilinea de la hendidura de sujecidn,
De esto resulta una posicidn excéntrica de la prolongacidn
de la hendidura de sujecién y con esto una disminucién de
la secclén transversal de uno de los brazos de la hendi-
dura en su gona mds solicitade a flexién, de modo que el
momento de flexidn del brazo & superar para apretar el tor
nillo de suqecién ¥y por consiguiente el esfuerzo a reali-
zar pare apretar el tprnillo de aprieto es todavia menor,

Lateralmente en la superficie del contrafuerte
dirigida hacia la base de lu hendidura de sujecién pueden

estar dispuestos salientes que abrazan lateralmente la ba



10

15 -

20

25

30

se de lu hendidura de sujecién. Esta estructuracidn de
la pieza intermedia hace posible uh centraje féecll de la

pieza 1ntermed£a al ser colooada esta en la hendidura de

~su3eclén del porta»utll

En una herramienta puntiaguda para taladrdr cl~
yas supefficies arrancadoras de virutas tienen ranurasg ~-
rompedoras de virutas, estas ranuras pueden transcurrir -
gbralelamente;ebn'referncia'al plano de la cuchilla, Estas
ranuras rompedoras de virut£§ pucden fabricarse facilmente.

En su extremo gituado cerca del eje de giro lus
ranuras rompedoras de virutas pucden transformarse en un
plano inclinadh hacie el eje de giro y cuyo borde delante
ro forma un filo gecundario. De este modo se obtiene un -
acortamiento del filo transversal (denominado también "al
ma") que participa solamente de un modo insignificante en
el proceso del corte.

Cada dngulo interior entre las superficies libres
en cada punta de la cuchilla debe ger algo mayor que el -
angulo. interior de la superficie de contrafuerte adaptada
esenclalmente a las puntas de taladrar. Con este dimensio
namiento de los dngulos las inexactiludes de dngulos que
sobrevienen en la fabricacién no pueden conducir a una su
jecién inestable de la cuchilla,

S5i se forma un agujero en la cuchilla para pasar
por este el tornillo de sujecidn, 1lm cuchilla recibe una
sujecidén espeeialmente forme, puesto que la fuerza de aprie
to del tornillo nctin directumente sobre la cuchilla. Si
la base del porta-itil se configura como superficie de cen
traje para una de las puntas de la cuchilla o'por el em—~

pleo de un tornillo de aprieto adecuamdamente configurado
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puede suprimlrge unn plowvn lntormodin entro Lo cuchililtn y ™
i base del porto~ihil -l ofecho en eupecinlmento npho -
un ‘tornillo ng colabora con una tucrea y tiene un Fuute
en Toring de,éuﬁa polighnal éon una configuraclidén poligonal.
correspondiente del agujero en la cuchilla ¥y en el porta-
Gtil- y el tornillo con fuste cuneiforme poligonal ahorra
también la formacidn de la superficie de centraje en 1n -
bage del pdrfaéﬁtil y de una rosca en el porta-itil,

Sin embargo la configuracidn del agujero en Toxr
ma de un taladro en la cuchilla tiene la ventaja de que -
este tnladro se puede fabricnr mis flcilmente, En estle ca
so es favorable que lu base de lu hendidurn de sujeclén -

eaté formada por dos sectores de conbrafuerte, cuya super

‘ficie se extiende sobre la mitad del ancho de la hendidu-

ra de sujecién y que encierran un dnsulo que a lo sumo es
igual al éngulo de la.punta de lu herramienta, De este mo
do log filos principmles quedan libres, se puede prescin-
dir de una piéza intermedia y sin embargo se obllene una
hendidura de sujecibn de brazos largos que puede ser com-
primida fdcilmente,

Al objeto de allanar a continuacidn del proceso
de taladrar con la cuchilla puntlaguda para procticar un
taladro cisgo el fondo de este taladro, la cuchilla pun—-
tiaguda puede estar sustitulda por una cuchilla para egu~
Jeros clegos, cuyo lado dirigido hacia el contrafuerte esg
4 configurado como una punta de la cuchillae puntiaguda,

S5i se taladra metal, pueden presentarse eleva--
das cargas de traccibn axial al extraer la herramienta del

taladro de la pieza trabajada, especialmente si la cuchi-

- 11la después de perforar la pieza se desvia aunque levemen
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te en gentido lateral, de modo gue al ser retirada la

herramienta la cuchilla topa contra el borde del taladro
practicado y se ladea, la consecuencia pnede ser una des-
trueeidén total de;la‘herramienﬁa y/o de la pieza trabaja-
da. 8i se mantienen estrechas tolerancias de fabricacién
se puede evitar considérablemente el peligro del lodeg——w
miento, pero la fabricacidn de 1la cuchilla resulta enton- .
ces costosa, .

Si el tornillo de aprieto atraviesa a la cuchi-
lla y si existe una estrecha tolerancia de fabricacién en
tre el taladro de la cuchilla, el tornillo de aprieto y el
porta~fitil, puede ocurrir en cambio gue después de una in
versibén de la .cuchilla, de modo que el filo desgastado es
t4 dirigldo hacia el contrafuerte, o después de un reafi-
lado de la cuchilla la tolerancia estrecha entre la cu—
chilla y el porta-ﬁtil ge pierda, Entonces la cuchilla ya
no se ajusta estrechamente al contrafuerte, de modo que no
se tiene la seguridad de que existe un centraje suficiente
de la cuéhilla en el porta~dtil, l'or esto puede estar pre
visto de acuerdo con el invento que la pieza de sujecién
bajo efecto de atornillamiento tenga en la escotudura una
componente de movimiento en la direccién del eje de giro
de la herramienta hacia la pared de la escotadura,

Esta componente de movimiento axial del porta——
Gtil Sbovoca un apoyo forzoso de la cuchilla en el conitra.
fuerte, de modo que la cuchilla queda sujeta en sentido -
latersl y axial gin juego y se compensan inexactitudes de
fabricacibén y defectos de medida debidos a desgaste o rea
filado, Por lo tanto la cuchilla puntiaguda no estd expues

ta al peligro de un ladeamiento, de modo que se evitan -~
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_elevadas cargas de traccibén axial, como las que pueden o [§ e

brevenir por el ladeamiento de la cuchilla al ser retirada
la herramienta: Si en cambio durante la retirada se pre—-
sentan esfuerzos de friccidn en el taladro de la pieza w-
trabajada, entonces estos debido a la sujecidn lateral exac
ta de la cuchilla son muy pequefios y serdin recibidos con
seguridaﬁ por la pieza de sujecién que resiste tambidn es
fuerzos de tracecibn axial mayores, Con esto el tornillo -
de aptieto, que atraviesa al porta-dtil en la zona de la
prolongacién mds estrecha de la hendidura de sujecidn for
mada en la base de esta transversalmente con referencia -
al plano de la cuchilla, puede atraer los dos brazos de la
hendidura de sujecién uno contra otro. De este modo se ——
ejerce sobre la cuchilla ademds de la fuerza de sujecidn
axlal otra radial que se opone a un deslizamiento axial o
lateral de la cuchilla en el portatutil,

La pieza de sujecidén puede estar configurada co

mo pieza engular de dos brazos que estd apoyada en el plg

-no de gus brazos en forma movible y que con uno de sus bra

zos con flexidén de su dngulo hacia arriba encaja en la es
cotadura de la cuchilla, Esta pieza angular transmite su
tensidn de flexidén como componente de fuerza axial a la -
pared de la escotadura en la direccién de la superficie -
del contrafuerte,

Estando la pleza angular aﬁoyada en forma vird..
ble, el movimiento de viraje se puede transformar fécilmen
te en una componente_de movimiento y fuerza axial que ac-
tha adicionalﬁente sobre la cuchilla y sc encarga de un -~
apoyo seguro en el contrafuerte,

También es especialmente ventajoso que el torni
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1lo de aprieto encaje en un taladro roscado del segundo ~_i‘
brazo, El.tornillo de aprieto ejerce entonces una funciédn
doble, es decir por un lado la contraccidén de los brazos
de la hendidura de sujecién contra la Qéchilla & por otro
lado el gpristo de la cuchilla contra iés superficies del
contrafuerte a través de la pieza angulear, Ademds la pieza
angular puede apoyarse con el extremo de su segundo brazo
en el porta-itil, Este extremo forma entonces de un modo
sencillo un eje de giro para la pieza dngular, Le pileza -
angular provoca al mismo tiempo por un aprisionamiento —-
insignificante del tornillo de aprieto en el taladro ros-

cado del segundo brazo una retencidn del tornillo de aprie-

~to.

De un modo preferente se procura ademds que el
gegundo brazo de la pieza angular esté hundido en una ra
nure del porta-Gtil. De este modo se obtiene por un lado
una gufa lateral de la pieza de contrafuerte y por otro la
do que la pieza angular no sobresalge del perimetro del -~

porta-atil ¥y que por lo tanto no topa contra la pleza a -

" trabajar., Aparte de esto se evita el peligro de lesiones

al ser girado el porta-dtil,

Es especialmente favorable que la pileza de sule
¢ibén sea un tornillo enroscado en el porta~util oblicua--
mente con referencia al eje de giro de la herramienta de
taladrar en oposicibén a la direccién de avance, preferen-
temente con cabeza hexagonal interior, Qon ayuda de este

tornillo puede ejercerse una elevada componente de fuerza

. axial direotamente sobre la pared de la escotadura de la

cuchilla en direccidén hacia el contrafuerte, Por otra par
te el tornillo recibe también elevadas cargas de traccidn

axial ejercidas sobre la cuchilla,
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De un modo especialmente ventajoso se puede pro k.
curar que la superficie de la pieza de sujecidn que se apo
ya en la pared de la escotadura situada verticulmente con

referencia al plano de la cucbillﬁ estd redondeada en for

' ma aproximademente esférica y que el radio de curvatura -

de esta superficie sea menor que el de la pared de la esco
tadura. Con esto se obtiene entre la pieza de sujecibn y
la pared de la eacotadura priacticamente un contacto sblo
en un punto con una solicitud de friecién correspondiente
mente pequefia en el movimiento deslizante radial de la -~
pleza de sujecidén en la pared de la escotadura verticalmen
te con referencia al plano de la cuchilla. Por consignien
te la cuchilla, al ser tensada la pieza de sujecidn ejer-
ce solamente una fuersza muy pequefla verticalmente con re-
ferencia al plano de la cuchilla sobre uno de los brawos
de la hendidurs de sujecién, de modo gue no se perjudica
el efecto de sujecién de los brazos de la hendidura de su
jecidn sobre la cuchilla puntiaguda,

Para impedir que durante el barrenado la cuchi-~
lla se desvie lateralmente en el taladro de la pieza tra-
bajada, es favorable que la cuchilla, si es posible en to
do el ancho, medido en la direccién del giro, de sus super
ficies laterales se apoye en la pared del taladro de la -
pleza trabajada. Bspeclalmente si se trata de taladros de
gran didmetro dentro del alcance de unos 25mm hasta unos
140 mm y deAuna cuchilla correspondientemente gruesa, re~
gultan as{ superficies laterales correspondientemente an-
chas y por consiguiente grandes superficies laterales de
contacto entre la cuchilla y el taladro de la piezu traba

jada, las cuales pueden dar lugar a una friccién'superfi-
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cial elevada y a2l peligro de un gprisionamiento o atran - &
que de la cuchilla en el taladro de la pieza trabajada, -~

Este peligro existe en mayor medida si se trata de piezas

- de metal, especialmente hierroc colado o acero, For congi-

gulente debe procurarse que las superficies laterales de
la cuchilla estén configuradas en forma elevada de modo -
que ellas tensan contacto durante el taladrado con el lado
interior de la pieza trabajada en una zoni superficial la
teral sumamente estrecha en un plano diagonal que transcu
rre aproximedamente por los extremos de los filos gitug-e
dos en la superficie lateral correspondiente, al menos -
cerca de por lo menos uno de estos extremos de la cuchilla,
De este modo se obtiene un contacto superficial solamente

estrecho entre las superficies laterales de la cuchilla y

_la pared del taladro en la piega trabajada. Con esto se -

evita-en gran parte una elevada friceibén superficial y con

esto el peligro de un aprisionamiento o un atasco de la cu
chilla en el taladro de la pieza trabajada, La elevacién
puede tener una seccidn transversal a modo de caballete,
de trapecio, de abultamiento, eliptica o de otra forma,

Es especialmente vgntajoso que las superficiles
laterales de la cuchilla estén abovedadas en forma cilin~
drica y que sus ejes de curvatura que se crugan cim él eje
de giro de la cuchille estén situados paralélamente con ng
ferencia a una diagonal que une los puntos angulares de la

superficie lateral correspondiente formudos por los extre

-mos de los filos, Con esto se obtlene pricticamente un con

tacto solamente lineal entre las superficies laterales de

la cuchilla y el talndro en la pieza trabajada. Prictica-

mente queda descartada una friccidn de superficies asi co
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mo el peligro de un aprisionamiento o atasco de la cuchi-
' . v
1la en el taladro de la pieza que se estd trabajando, A -

pesar de esto la cuchilla es apoyada en todo el ancho, mg

" dido en la direccidn de giro, de sus superficies latert—m

les en la pared de la pieza que se estd trabajando, aune—-
que esto solamente en forma lincal, puesto que cada linea
de contacto coincide aproximadamente con una diagsdnal de
las superficies laterales de la cuchilla, lste conbacto -
lineal diagonal es suficiente para obtener una guia late-
ral segura de la cuchilla dentro del tnladro de l1a pleun
que se estd elaborando, Al mismo Liempo queda asegurado -
que los puntos terminnles radinles exteriores tunto do -
uno como de otro de los filos opuestog entre si en la di-
reccién del avance estén situados en el perimelro mayor -
de la cuchilla que determina el didmetro del taladro en -~
la pieza que se estd elaborando. Lstas formas de las guper
ficies laterales de la cuchilla se pueden obiener de mane
ra especialmente fécil por medio de rectificacién,

Los dibujos representan ejemplos de realizaciébn
preferidos de la herramienta puntiaguda para taladrar y
nmuestran lo siguiente:

Fig.1 un ejemplo de realizacién de la herramien

ta puntiaguda para taladrar vista desde arriba,
Fig.2 la seccién parcial 2-2 de la herramienta de acuer
do con la Fig. 1,

Fig., 3 la disposicién separada de una cuchilla y de una
piéza intermedia, vistas desde arriba,
Fig. 3A una vista de la seccién 3A - 3A de acuerdo con

le Fig. 39
Fig, 4 . una vista desde arriba de la disposicidn de umna
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cuchilla algo modificada y de otra pieza intermedia,

Pig, 4A la vista de la seccidén parciaml 4A - 4A de la dig .

- posicién de acuerdo con la fig, 4,

Pig, 5 una vista desde arriba de una herramienta puntig
guda para taladrar con la cuchills y la pieza intermedia
algo modificadag,

Fig. 6 la cuchilla del ejemplo de realizacidén de acuer-
do con la g, 5 vista desde arriba,

Fig, 6A a escala aumentada unna vista frontal de la cuchi
1lla de acuerdo con la IMg, 6,

Pig, 6B la seccién 6B- 6B de la cuchilla de acuerdo con
la Pig, 6,

"TPige 7 una’ vista desde arriba de una disposicidn repre-

gentada en forma separada de otro ejemplo de realizacién -
de la cuchilla y de la pieza intermedila,

Fig, 8 una vista parcial desde arriba de otro ejemplo -
de realizacién del porta-Gtil,

Pig, 9 una vista frontal del porta-Gtil de acuerdo con
la Tig, 8,

Tig, 10 una vista perspectivica del porta-itil de acuer-
do con la Fig, 8,

Pig, 11 una vista desde arriba de una parte de oiro ejem

plo de realtizacién de la herramienta puntiaguda para tala-

- drar,

Fig, 12 una seccién de le herramienta de acuerdo con la

FPig, 11 a escala aumentada,

- Tig. 13 una seccién de otro ejemplo de realizacidén de la

herramienta,
Fig., 14 une vista desde arriba de una cuchilla preferida

aproximadamente en tamafio natural, y
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Fig, 15 una vista lateral de la cuchilla de acuerdo con-¥~~-~¥

la Fig, 14. ‘

La herramienta puntiaguda para taladrar de acuer
do con la Fig, 1 tiene un porta-Gtil 20 gue en su exbremo
libre, opuesto al extremo de accionamiento, tiene unn hen-
didura diametral de sujecibn 21 o una renura, A ambou liw
dos de la base 22 de la hendidurs de sujecibn 21 estd for-
mada una escotadura 23 en la pared del porta~-&til 20,
Transversalmente gon referencin a la hendidura de sujecidn
21 se extiende un taladro 24 con un esculdn 25 en uno de
los brazos 28 de la hendidura de sujecibén y un sector ros-
cado 26 en el otro brazo 29 de la hendidura de sujecidn,

Una pileza intermedia 30 con dos salientes 31 y

_ un agujero en forma de un taladro 32 (véase especialmente

lae Pig. 3) se apoya con su superficie de contrafuerte 39
en la base 22 de la hendidura de sujecidn que sirve thame——
bién como contrafuerte, con lo que los salientes 31 enca-
jen en las escotaduras 23, De este modo la pieza interme~
dia es centrada en la hendidura de sujecidén 21, Bl lado de
la pieza intermedia 30, opuesto a los salientes 31, esta
configurado por su parte como superficie de centraje y con
trafuerte 33, 34 para la cuchilla de dos filos, cuyos sec—

tores de contrafuerte 33,34 encierran un dngulo agudo a,

. Los bordes de los sectores de contrafuerte 33 y 34 estdn -

provistos cada uno de una fase o bisel 35 y 36 (véase espe
cialmente la Fig, 3A) y a lo largo de la linea de intersec
cién de éstoé sectores de contrafuerte 33 y 34 estd forma-
&a una escotadura 37 en la pieza intermedia 30,

Una cuchilla 40, que tiene dos puntas, se puede

colocar en la hendidura de sujecidn 21 y estd provista de-
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 dos pares de sectores principales de corte 41, 42, 43, 44 B

~17- [T
2

opuestos entre si. Los sectores principales de corte 41,-
42 y 43, 44 as{ como las superficies libres correspondien

tes 47, 48 y 49, 50 encierran un 4ngulo b que es jgual o

" un poco mayor que el dngulo interior a entre los sectores

. de contrafuerte 34 y 33 de la pieza intermedia 30, Ademds

el grueso t de la cuchilla 40 (véase Fig. 3A) es ma&or —
que el grueso w de la pieza intermedia 30, Las dos puntas
41, 42, 47, 48 y 43, 44, 49, 50 de la cuchilla 40 tienen

forma igual, de modo que después de un desgaste del filo -
en una punta la cuchilla solamente tiene gque ser sujetada
en una posicién girada en 1802 para poder utilizar el f£i

lo en la punta opuesta, Ia hendidura de sujecibn 21 estd

“provista de una prolongacién mds estrechas 38, una de cu -

yas superficies laterales se acopla continuandd en linea
recta a la superficle de sujecibén, De este modo se aminora
el momento de flexidn gue hay que superar al apretar el -
tofnillo de aprieto 45, especialmente aquel del brazo 29 -
de la hendidura de sujecidn 21,

Segin muestran las Figs, 1 y 2, estando la cuchi
1la colocada en la hendidura de sujecidén 21 las superficies
libres 49 y 50 se apoyan prictivamente en los sectores de
contrafuerte 33 y 34 de la pieza intermedia 30, pero no en
toda su longitud, porgue el dngulo a, segin ya se dijo, es

igual o algo mds pequefio que el éngulo b en la cuchilla 40,

Al utilizarse la cuchilla, se encarga por lo tanto la pre-

sién de avance de herramienta de que la cuchilla quede cen

" trada, Para sujetar la cuchilla en la hendidura de suje-—-—

cién 21, se enrosca el tornillo de aprieto 45 en el tala~—-

dro roscado 26 y se aprieta al objeto de contraer los dos
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brazos 28 y 29, Los brazos aprisionan entonces entre si la' T

cuchilla 40 pero sin embargo no aprisionan a la pleza in-
termedia 30, porque~esta es mds delgada, In lugar de ele-
gir gruesos diferentes para la cuchilla y la pieza inter-
media, tambign es posible hacer el ancho de la hendidura
de sujecién 21 en la zona de la pleza intermedia 30 mayor

que en la gzona de la cuchilla 40, La hendidura 38,'que es

la prolongacién de la hendidura de sujecién 21, especial-

mente por estar dispuesta en forma excéntrica y porque se
extiende continuando en linea recta la superficic de guje
cibén del brazo 29, provoca una disminuacién del momento de
flexidén que hay gue superar para apretar el tornillo de -
aprieto 45, especialmente el momento de flexidn del brazo
29,

En los ejemplos de réalizacién'de acuerdo con =~
las Figs, 4 y 4A la cuchilla 40 estd configurada igual que

en el primer ejemplo de realizacién pero la pieza interme-

’ dia 30' de un modo algo diferente. En este caso el contra-

fuerte 39' de la pieza intermedia 30' estd provisto de una
escotadura en la que penetra un saliente apropiado en la -
base 22 del porta-(til 20 para mejorar el centraje de la -
pleza intermedia 30!, Ademds la escotadura cénirica 37' es

un poco mis profunda que en el ejemplo de realizacién anie
rior, También consiste una diferencia esencial en que los

sectores 33' y 34' del contrafuerte'estén abovedados en —-
forma cilindrica, tal como esto se ve en la T'ig, 4A, El —--
eje de curvétura 33A se encuentra paralelamente con refem-—
rencia al plano de lavouchilla vy excéntricamente con refe-
rencla al eje de giro CL de la herramientq en el lado del

eje de giro apartado del filo principal 43, La excentrici-
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dad ha sido elegida convenientemente de modo Que el sector
de contrafuérte 33! no entra en contacto con el filo prin-

" cipal 43 cuando el sector de contrafuerte 33! se apoya en
1a superficie libré 49, Otra vénfajg de esta estructuracidn

5 de los sectores de cohtrafuerté‘de la piezé intermedla con
siste en que pueden estar previstlgs varios dngulos libres
e en las cuchillas 40-sin que haya que modificar lé pleuan
iintermedia. En el ejemplo de réalizacién de acuerdo con las
Pigs, 4 ¥ 4A la pieza intermedia. 30' estd configurada ade-
10 més tan anchae como la cuchilla 40, de modo que ella apoya -
' a esta con una superficie mds grande. Si se desea, puede -

" estar prevista una escotadura en la que penetra un saliente
de la paredsde la hendidura de sujecidn, de modo que la cu

" chilla, al retroceder la herramienta puntiaguda de talédrar,

15 o8 arragstrada con seguridad, | |
' LEs ejemplos de realizacién de acuerdo con las -
figs, 5 y 6 representan una modalidad un poco diferente de
la sujecibn de la cuchilla y de la pieza intermedisa, Segin
se ve mds claramente en la Fig, 6, la cuchilla 40 estd pro

20 vista de un ‘taladro 324, por el que se puede pasar un Lor-
nillo de epricto 415A. En este ejemplo de realizucién lao ——
pieza intermediza 30A esté configurada igual que las pleuas
intermedias antes descritas, pero en la direccién longitu-
dinal del porta-0til 20A ella es un poco mds corta y el ta

25. . ladro para el tornillo de aprieto en el porta-itil 20A es-

- t4 formado glgo mds cerca hacia el extremo del mismo ., In
la pieza intermedia 30A se puede suprimir el ﬁaladro. En -~
lo demds esta herramicnta estd estructurada en forma simi-
lar que‘la descrita mds arriba, El paso del tornillo de -

30 - aprieto a través de la cuchilla tiene la ventaja de que se
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puedeh admitir preslones de retroceso muy fuertés, como ge
pueden presentar en el taladrado de determinados tipos de
materiales, °® . ‘ ' |
' Las Figé.'ﬁA j'6B representen igréuchilia 40V @
escala‘aumentada pare explicar mejor la géometria de log =
filos. Segln se ve, en las superficies libres estin forma—
das ranuras divisoras de virutas 51 que transcurren:mﬁs 0
menog verticalmente con peferehcia al plano de lu cuchilla
y paralelemente con referencia al plano de la cuchilla es~
tdn formedas las superficies 52 como ranuras rompedoras de
virutas, pero que tambidn pueden ser planas, Fn el caso -

presente las superficies 52 estdn provistas de un radio, -

- de modo que se obtiene un dngulo positivo para las virutas,

gsegin se ve en la Flg, 6B, Al objeto de aguzar a pesar de
esto la cuchilla todavia mds fuertemente, de modo que se ob
tiene un acdrtemiento del fllo transversal 53, que por re-—
gla general no contribuye .gsencialmente al proceso de cor-
tar, lag superficies menclonedas estdn provistas de planos
inclinados 54, 55 o de rectificaciones inclinandas, cuyas -
aristas delanteras forman los filos secundarios 56, Ademds

las superficies laterales 57 pueden estar redondeadas de -

“acuerdo con el didmetro del taladro a practicar con un ra

dio D/2, Esta redondez proporciona una superficie de gufa’

mayor Qua los nervios de guia convencionales en los lados
de la cuchilla. Esta geometria de los filos no solamente -
simplifica la fabricacidén de la cuchilla sino que facilita

también un reafilado,caso de que este se desee, Asi para

‘8l reafilado no es necesario un sujetador especlial para -—-

formar la superficile 52, porque esta es uniformemente pla-

na, Ademds el destalonado necesario de la punta mediante -



10

15

20

25

30

1a configuracidn de las superficies inclinadas 54 y 55 se &

~21~ kg ¥s

~ puede conseguir més facilmente que por una'conduccién pla

na correspondiente de las superficies de levantamiento de
virutas, ‘

La Tig. 7 muestra otra cuchilla que se puede em
plear junto con la pieza intermedia 30. Aqui se trata de
uha cuchille para agujeros ciegos 40B con la rectificacién
habitual de las aristas de corte, y el lado opuesto al fi
lo 41B estéd aguzado, de modo gue se obtienen las superfi-
cies de contrafuerte 43B y 44B, De eate modo se obtienen -
dos tipos de cuchillas, es decir uné cuchilla puntiaguda
de dos filos y una cuchilla para agujeros cilegos 40B, pu-
diendo intercambiarse estas cuchillas rdpidamente une por
otra, Primero se taladra previamente el agujero con la cu
chille puntiaguda, y luego se taladra posteriormente con
lé cuchilla para agujeros ciegos, al objelo de deshacer el
cono'dejado por el taladro puntiagudo y allanar el fondo
del taladro, de modo que se obtiene un agujero ciego,

Las Figs, 8,9 y 10 pepresentan otro ejemplo de
realizacién del porta-Gtil para la cuchilla puntiaguda, el
cual puede emplearse también para una cuchilla similar a -
la Pig, 6, En este porta-Gtil 20' la hendidura de sujecién -

211 estd formade por dos cortes de fresa. Asi por sjemplo

se ha realizado un primer corte de fresa bajo un dngulo m

" (v8ase la Pig, 8) para formar una superficie de contrafuer

te 33" y luego un segundo corte de fresa para obtener el -

ancho definitivo de la hendidura de sujecibn 21' bajo un

édngulo n con referencla al eje longitudinal del porta-atil
20!, de modo que se obtiene una segunda superficie de con~

trafuerte 34", Ambas superficies de contrafuerte se extien
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den précticamente’ sobre el didmetro total del porta—éﬁil,c

seglin se puede desprender de la Fig, 8, pero solamente so
bre la mitad del ancho de la hendidura de sujecidn 21, -
Ademds puede estar previsto un taladro axial 37" como ésqg
tadura pare recibir la punta y el filo transversal de la

cuchilla, y al igual que en los ejemplos de realizacién de
acuerdo con las Pigs, 5 y 6 estdn previstos taladros 24" y
26" para el paso de un tornillo de aprieto al‘objeto de su

jetar una cuchille puntimguda en el porte-dtil 20'. Eeta -

" modalidad de la configuracién de un contrafuerte para la -

cuchilla proporeciona al mismo tiempo la escotadura necesa-
ria pare recibir los filos de la cuchllla, y la cuchilla -~
se puede colocar fdecilmente en el porta-itil, Con esta es-
tructuracibén se suprime una pieza suelta que puede ser ven
tajosa para determinados trabajos de taller., Si no los cor
tes de fresa, sino las superficies de contrafuerte 33" y -
34" egtén dirigidas en la forma dibujada hacia los filos de
la cuchilla, pueden esfar formadas de un modo sencillo en
las superficies de contrafuerte 33" y 34" las ranuras adi-
cionales 58 y 59 para recibir los filos, También los dngu-.
log m y n hen sido elegidos de modo que el dngulo abrazado
corresponde al mencionado éngulo interior a de la pieza ig.
termedia 30 de acuerdo con la Tig, 3, ‘
Conforme a las Figs, 1l y 12 la herramienta punti
aguda para taladrar tiene un porta-~Util 61 con una hendidu-
ra de sujegién exiel 62, en la que la cuchilla 40' (repregen

tada en forma esquemética) estéd colocada de modo que sus dos

" puntas de taladrar estén opuestas dimmetralmente en la di-

. recolén del eje de giro 64, Los sectores de los filos que

eatdn situados bajo un dngulo entre si, estdn sefialados con
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65,66 y 67;68 respectivamente, estando situados los secto o

res 65 y 67 en uno de los sectores 66 y 68 en el otro de

" los dos planos superficlales péralelos entre si de l1la cu-

chilla 40', La base .69 de la hendidura de sujecidn 62, -
que sirve como contrafuerte para la cuchilla 40', consta

de dosg sectores que transcurren entre si aproximadamente

~con el mismo 4ngulo que los sectores 67,68 de los filos dji

rigidos hacia la base 69, Ademda estd Tormads en la base
69 ung hendidura de prolongacidén 70 que pasa también trans
versalmente y que es mds estrecha que la hendidura de.su-
jecién 62, EL porta-util 61 estd atravesado en la zona de

1la hendidura de prolongacién 70 radialmente por un tornillo

“de aﬁrieto 71, estando la cabeza del tornillo de aprieto

71 embutida en el porta-itil.
Una pieza de sujecibn en forma de tornillo 72 -

con fuste interior hexagonal y con superfiecie a modo de -

_ bola'o esférica 73 redondeada en su punta estd énroscado

en un taladro roscado 74 inclinado oblicuamente con refe-
rencia al eje de giro 64 en la superfiicie fronial del por
ta-ftil 61, de modo que el mismo encaja en una escotadura
en forme del taladro céntrico 32A que pasa verticalmente .
con referencia al plano de la cuchilla y que con la supe#

ficle 73 se éﬁbya en la pared 76 dirigida hacia la base 69

 de la hendidura de sujecidn 62,

Al ser apretado el tornillo 72, la cuchilla 40',
debido a la componente de movimiento axial del tornillo

72, es empujada contra el contrafuerte 69, de modo que la

cuchilla 40' queda sujeta al porta-idtil 61 sin juego axial

¥ que en el retroceso de la herramienta tampoco puede ser

retenida por el taladro de la pieza que se estd eleborando,
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Por cierto el tornillo 72, al ser apretado tiene todavia s ?
una componente.de movimiento radial que sin embargo préc-

ticamente no ejerce ningin esfuerzo sobre la cuchi]]a 401,

: puesto que la pared 76 transcurre también radjalmenLe 0 -

verticalmenie con referencla nl plano de la cuchllla y en
tre la superficle 73 y la pared 76 -por sarel radio de cur
vatura de la superficle 73 menor que amquel de la pared 76—
p?écticamente existe solamente un contacto por puntos que
Unicamente causa friccién despreciablemente pequefia, Por
consigueinte tampoco se ensancha la hendidura de sujecién
62 al ser apretado el tornillo 72,

A este ensanchamiento se opone ademds el torni-
1lo de aprieto 71, de modo que la cuchilla' 40' queda fir-
memente sujeta en todas las direcciones también bajo es—-
fuerzos elevados de barrenado o de retroceso. A pesar de
esto, una vez exiraido el tornillo 72, hasta que ya no en
grana en el talsdro 32A, y despuds de haberse soltado el

tornillo de aprieto 71, la cuchilla 40'. puede ser vuelia

- de un modo sencillo de 1802 para utilizar el segundo filo

67, 68, deapués de haber sido desgastado el primer filo 65,
66, Tempoco si la cuchilla 40' es reafilada se produce -
juego alguno entre la cuchilla 40' y el contrafuerbe o la
base 69 de la hendidura de sujecidn 62,

En el ejemplo de realizacidn de acuerdo con la
FPig, 13 la'pieza de sujeclibén estd configurada como pieza
angular 77 de dos brazos, que con su bruzo 78 a través del
agujefo radlal 79 en uno de los brazos de lé hendidura de
sujecidn encaja en el taladro 32A y que con su segundo -

brazo 80 estd embutida en una ranura axial 81 del porta-

-4til 61, E1l tornillo de sujecidn 71 engrana en un taladro
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roscado 82 en el extremo de la pieza angular 77. En el qg“;"”
tremo del primer brazo 78 estd prevista también una super
ficie 73 redondeada eproximadamente en forma de bola o de
esfera y que estd en contacto con la pared 76. EL brazo -
78 del eje tiene del taladro roscado 82 una distancia tal
ghe el mismo debido a su elasticidad propia se apoya con
tensibn previa en la pared 76 cuando el tornillo de aprie
to 71 es apretado, Ademds el fondo de la ranura 81 y/0 =
la superficie del segundo brazo dirigida hacia el mismo -
puede transcurrir un poco oblicuamente con referencia al
eje de giro 74, segln estd esbozado con las lineas inte—-
rrumpidas 83 y 84, de modo que el segundo brazo 80 se apo
ya solamente con su extremo exterior en el fondo de la ra
nura y que al ser apretado el tornillo de aprieto 71 pue-

de ser virado de un modo insignificante alrededor de este

‘extremo del brazo 80,. Debido a esto se aumenta la compo-—

nente de movimiento axial y la fuerza de aprieto del pri-
mer brazo 78 en direccién hacia la pared 76 y la superfi-
cie de contrafuerte 69, Este ejemplo de realizacidn tiene
la ventaja ‘de que hay que tensar solamente un tornillo dé .
agpristo 71 para contraer los brazos de la hendidura de su
jecidn contra la cuchilla 40' y para apretar la cuchilla
40t fuertemente contra la superficle de contrafuerte 69.
La tensibn de flexidn de la pieza angular 77 se éncarga -
al mismo tiempo de un aflanzamliento del giro del tornillo
de aprieto 71, También para volver o cambiar la cuchilla
40' hay que soltar solamente el tornillo de sujecién 71,

En los ejemplos de remlizacidén representados en

las Figs. 11 al 13 el taladro 32A no tiene que ser pasante

"y puede sustituirse ademds por un agujero poliginal, de mo
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do que la pared 76 es lisa, La hendidura de prolongacidén
70 puede estar formada por dos cortes axiamles colindantea
inmediatamente y paralelos entre si en la base 69, 1os =—
cuales tf&ﬁscurren bajo un dngulo entre si que correspondéﬁ’
al dngulo égudo de la cuchilla, igual que en el sjenplo de

realizacién de acuerdo con las I'igs, 8 a 10, Esto tiene -

- la ventajJa de que las superficies frontales.y libres de -

la cuchilla, situadas en un éngulo entre si, se apoyan so -
lamente en la mitad de su altura en la base de la hendidu
ra de sujecién. En el ejemplo de realizacibn de acuerdo -
con las Figs, 11 y 12 pueden suprimirse tummbién el torni-
1lo de aprieto 71, la hendidura de sujecién 70 y el tala~
dro para ei'tornillo de aprieto, . !

Segin se ve, por el invento se obtiene una he--

rramienta puntiaguda para taladrar, cuya cuchilla se puede

recambiar y sujetar fdcilmente, se puede fabricar fdcilmen
te y puede ser retirada despuds de una utilizacidn que con
duce al desgaste de los filos, Ademds la cuchilla no tie—
ne que ser de acero para herramientas, sino que puede ser

sinterigzada o de carbiro, Ya que un reafilado no es nece-

"sario, la cuchilla puede ser sometida a un tratamiento es

pecial de su superficie para obtener una mayor resisten—-—
cia al desgaste, y ademds el dngulo de arranque de viruta

ge puede elegir con mayof libertad de lo.que es posible -~

e

sl la cuchilla debe ser reafilada.
La cuchilla 40" representada en las Iigs, 14 ¥y

15 es pspecialmente apta para las hsrramientas de acuerdo

~con las Tigs. 1 a 13 y tiene también en cada punta de ta-

ladrar un filo con dos sectores de corte principales 93 ¥y

94 o0 95 y 96 respectivamente, cuyos puntos terminales ra-
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-dialmente e#teriores 97, 98, 99 y 110 forman siempre dos

puntos terminales diametrales de las superficies laterales
111,y 112, .Las superficies laterales 111 ¥ 112 estdn above
dadas en forma cilindrica, Pero el eje de curvatura 113 de

las superficies latersles 111'cruza el eje de giro 114 de

la cuchilla y transcurre paralelamenie con referencim a la -

disgonal 115 que une a los puntos angulares 97 y 98, El -
eje de curvatura 116 de la superficie lateral 112 cruza -
también al eje de giro 114 de la cuchilla y transcurre pa

ralelamente con referencia a la diagonal 117 de la superfi

cie lateral 112 que une a los puntos angulares 99 ¥y 110,

En la vista lateral de acuerdo con la Fig. 14 coinciden el
eje de giro 114 y los ejes de curvatura 113, 116, mientras
en la vista de acuerdo con la Fig. 15 se cruzan entre i
en el centro de la cuchilla, Cuando el filo con 1os sec——
tores de corte pfincipales 93 y94 estd desgastado, la cb-
chilla puede ser girada en 1802 alrededor del eje, verti-
cal con referencia al eje de giro 113, de un porta-éuchi-
llas no dibujado, de modo que la segunda punta con el se-
gmmdo filo,Atodavia no desgastado y que tiene los secto—-
res principales 95 y 96, se encuentra en la direccién de
avance y puede ser utilizada,

Dentro del taladro de la pieza que se estéiela-
borando se realiza practicamente sélo un contacto lineal
entre la cuchilla 40" y la pared de la pileza a lo largo de
las diagongles 115 y 117 de las shperficies laterales 111
y112, de modo gue durante el barrenado se produce 80La——m
mente una friceibn pequefia entre las superficies labera—-
les de la cuchilla y la pared del taladro en la pieza., De

este modo se evita practicamente el peligro de un apfisig
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namiento p de un atasco de la cuchilla en é1 taloadro de lé
pieza que se estd elaborandc, Sin embargo la cuchilla 40%,
despuds de haber penetrado en la pieza hasta el exlremo de
sus superficies laterales que en la direccidn del avunce
é8 6l posterior, puede apoyarse sobre todo su ancho y lo -
largo de la disgonal en el taladro de la pieza que se estd
elaborando, de modo que se evita también el peligro de —-—
una desviacién lateral de la cuchilla en el taladro de 1a
pleza., Los puntos terminanles exteriores 97 y 110 se en——
cuentran en el perimetro radialmente exterior de la cuchi
lla, de modo que los filos, y no bordes o superficies sgin
filo, determinan el didmetro del taladro en la pieza que
se estd elaborando,

Los sectores de corte principales 93 a 96 que ~
transcurren paralelamente con referencia al plano‘de la ~
cuchilla, pueden transcurrir también oblicuamente con re-
ferencia a este plano, de modo que su distancia desde el
plano central de la cuchilla 40" hasta el centro de la cu
chilla va aminorando,

Sin embargo el transcurso paralelo de las cuchi
llas tiene la ventaja de que las superficles de arranque
de virutas, que por consiguiente transcurren paralelamente
con raferencia al plano de la cuchilla, se pueden afilar

més féoilmente. Las ranuras divisoras de virutus, forma--

‘das en las superficies libres, dan la seguridad de que no

~pueden formarse virutas largas, Esta ventaja tlene una --

importancia muy grande especialmente para el empleo en ——

mdquinas de taladrar auwtomiticas y caminos de transferen-—

cia. Sin embargo, trantandose de un material de fractura

fécil, las ranuras divisoras de virutas tembién pueden -




ser suﬁrimidas .
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e ABIVINDTCACTIONE e

18,~ Perfeccionamientos en herremientas puntila-
gudes para taladrar con un porta-til y una cuchilla pun
tiaghda que estd sujeta en una hendidura de sujecibn del
porta=0til por medio de un tornillo de aprieto que atravie
se a la hendidura de sujecldén transversalmente con refe-—
rencia a las superficles de sujecidén de la misma, emergien
do la punta de la cuchilla fuera de 1la hendidura de suje-
cibn en la direccidn de avance y apoydndose la cuchilla -~
en una superficle de contrafuerte en la hendidura de suje
cibén que impide un viraje lateral de la cuchilla, caracte
rizados porque el lado de la cuchlille opuesto a la punta
estd configurado como segunda punta, cuya:forma correspon
de a la de la primera punta, '

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacidn 18, caracterizados porque entre la cuchilla y
la base de la hendidura de sujecién estd colocada una pie |
za intermedia cuya superficie dirigida hacia la cuchilla
es la superficie de contrafuerte adaptada en lo egencial
a las puntas de taladrar,

38,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacibn anterior caracterizados porque la superfioie de
contrafuerte de la pleza intermedia dirigida héaia la bae
ge de la hendidura de sujecidén estdadaptado en 1.0 8sen——-
cial a la forma de la base,

49;- Perfeccionamientos de acuerdo con la rele-
vindicacidn anterior! caracterizados porque cuando el tor
nillo de aprieto estd apretado, permanece un juego entre
por lo ﬁenos uno de los brazos de la hendidura de sujecién

¥ la pleza intermedia,
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5¢,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rel--Mil
vindicacién anterior, caracterizados porque la cuchilla de
taladrar es mis gruesa que la pieza intermedia,

68, Perfeccionamientos de acuerdo con la-rei--
vindicacién anterior, caracterizados, porque la pieza in—-
termedia tiene un agujero para el paso del tornillo de —-
aprieto, '

¢,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién anterior, caracterizados, porgue el agujero -es
un taladro,

88,~ Perfeccionamientos de acuerde con la rei—

- vindicacién anterior, caracterizados, porgue cuando la cu

chilla estd apoyada en la pieza intermedie existe una se—

paracién entre el filo prinecipal dirigido hacia la pieza.

+ intermedla y le pieza intermedia,

98,~ Perfeqcionamientos de acuerdo con la rei-—-
vindicacidén enterior, caracterizados, porque un bisel es-
t4 formado en un borde de la superficie de contrafuerte
en la zona del filo principal, ‘

108,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién enterior, caracterizados porque cada uno de -
los sectores de superficies del contrafuerte situados en
dngulo entre sf, es un sector de superficie cilindrica que
estd en cohtacto con la corréspondiente superficie libre
de la cuchilla y cugo eje de curvatura transcurré parale-
lamente con referencia al sector de corte principal de eg
ta superficie libre, .

118,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--

‘yindicacidn anterior, caracterizados, porque los ejes de

curvatura de los sectores de superficle cilindrica trans—
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curren en el lado del eje de glro de la herramienta aparia
do del sector de corte principal correspondiente,

128,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reiw--

~vindicacién anterior, caracterizados porque la superflicie

de contrafuerte dirigida hacia la cuchilla tiene una esco

tadura para recibir sin contacto al filo transversel de la

punta de ‘taladrar correspondiente,

138,~ Perfeccionamiengyos de acuerdo con la rel——
vindicacién anterior,caracterizados, porque en la base de
la hendidura de sujecién eestd formada una prolongacibn de
la hendidura de sujecidn que es mds estrecha que la hendi~
dura de sujecién,

14%,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién’antefior, caracterizados porque una superflicie
de limitacién de la prolongacién de la hendidura de suje-
cién es una prolongacién en linea recta de una superficie
de sujecidén de la hendidura de sujecién,

158,=~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacibn anterior, caracterizados porque lateralmente
en la superficie de contrafuerte de la pleza intermedia dil

rigida hacia la base de la hendidura de sujecibén se ini--

- clan salientes que abrazan lateralmente la base de la hen-

didura de sujecién,

162,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reiw-
vindicacién anterior, ocaracterizados porque cuando las su
perficies dg arranque de virutas tienen ranuras rompedo~-
ras de viruta, éstas.transcurren paralelamente con refe-——
rencia al plano de la cichilla,

179.; Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--

vindicacidn anterior, caracterizados porque las ranuras
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- rompedoras de viruta forman en su extremo situado cerca

" del eje de giro una superficie oblicua inclinada hacla el

eje de giro, cuyo borde delantero forma un filo secunda-
rio,

188,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicaeidn anterior, caracterizados, porque el éngulo in
terior entre las superficies libres en cada punta de la =
cuchille 6s algo mayor que el dngulo interior de la super
ficie de contrafuerte adeptadas en lo esencial a las pun-
tas de taladrar,

1948, Perfeccionamientos, de aouerdo con la rei-
vindicacidn anterior, caracterizados porque la cuchilla -
tlene un agujero para el paso del tornillo de aprieto,

208,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei—
vindicacidn anterior, caracterizada porgque el agujero es
un taladro,

215.-‘Perfeccioaamientos de acuerdo con la rei——
vindicacidn anterior, caracterizados porgue la base de la
hendidura de sujecidn estd formada por dos sectores de ——
contrafuerte que se extienden cada uno sobre la mitad del -
alcance de la hendidura de sujecidn y encierran un 4ngulo
a lo sumo igual al 4ngulo de la punta de la herramienta -
puntiaguda para taladrar. _

228 ,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rej--
vindicacidn anterior, caracterizados porgue la cuchilla —
puntiaguda.eaté gustituida por una cuchilla para agujeros

ciegos, cuyo lado dirigido hacia la superficie de contra-

fuerte estd aguzado de acuerdo con una punta de la cuchi-

1la puntiaguda,

232,.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
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vindicacién enterior, caracterizados porgue la cuchilla -
puntiaguda esté tensada en la hendidura del porta-dtil por
medio de“una pieza de sujecidn que atraviesa el brazo de

ia hendi&ﬁra de sujecibén y encaja en una eschtudura cénmm
trica de la cuchilla contra la superficie de contrafuerte
de modo que la pieza de sujecidn por efeclo de enrosca=-—-
miento tiene una componente de movimiento en la eséotadurav
en la direccién del eje de girb de 1ln herramienta Hacia la
pared de la escotadura,

248,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei—j
vindicacidén anterior, ocaracterizados porque el tornillo de
aprieto atraviesa al porta-(til en la zona de la hendidura
de sujecidn prolongada transversalmente coh referencia al
plano de la cuchilla,

258 ,~ Perfecclonamientos de acuerdo con la rel—-
vindicacién anterior, caracterizados porque la pieza de -
sujecidn estd configurade como pieza angular de dos bra-—-
zos; que estd apoyada en forma movible.en la direccién de
sus brazos y que con un brazo con flexibn hacla arriba de
su dngulo encaja en la escotadura de la cuchilla,

268,- Perfeccionemientos de acuerdo con la rei--
vindicacién anterior, caracterizados porgue la pieza an—-
gular estd apoyada en forma virable,’

278,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién anferior, caracterisados porque el tornillo

de aprieto engrana en un taladro roscado del segundo bra-

. 20 de la pleza angular,

282,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién enterior, caracterizados porque la pieza angn

lar se apoya con el extremo de su segundo brazo en el e~
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porta-~Gtil,

298,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién anterior caracterizados porque el segundo bre
zo de la pieza angular estd embutido en una ranura dal'~~
porta-Gtil,

308,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei~-
vindicacién anterior caracterizadqs porque la pieéa de su
jecidn es un tornillo, preferentemente con hexfgono inte-
rior, enroscado en el porta-ttil oblicuamente con referen
cia al eje de giro de la herramienta y en oposicién a la-
direccidén de avance,

318,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacidn anterior, caracterizados porque la superficie
de la pieza de sujecién apoyada en la pared de la escota~
dura situada verticulimente con referencia al plano de la
cuchilla, estd redondeada en forma aproximadamente esfépg
ca y porgque el radio de curvatura de esta superficié eg =
mehor que el de la pared de la escotadura,

328 ,« Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacidn anterior, caracterizados porgue las superfi—-
cies laterales de la cuchilla puntiaguda de dos ilos estdn
configuradas en forma saliente de modo que ellas siempre
en una zona a lo sumo estrecha de la superficis lateral en
un plano diagonal que transcurre aproximadamente por los
extremos de los filos situadoé en la correspondiente super
ficie lateral por lo menos cerca de uno de estos exiremos
de los filos se apoyan durante el barrenado en el lado in
terior del taladro de la pieza que se estd elaborando,

338,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rej—-

bvindicacién anterior, caraclerizados porque las superfi--
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en forma cilindrica y porque sus e¢jes de curvatura que-—'
crugen el eje de'giro de la cuchllla estdn situados parale
lamente con referéncia a una disgonal que cruza log pun—
tos terminales de ia superfiicie lateral correspondients -
formados por los extremos de los filos,

348,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei--
vindicacién anterior, caracterizudos porgue la forma de -
las superficles laterales de la cuchilla puntisguda esta
producida por rectificacién,

352,~ PERFECCIONAMIENTOS EN HERKRAMIENTAS PUNITIAGU
DAS PARA TALADRAR,

Tal como se describe y reivindica en la presen-
te Memoria Descriptiva, y de .sus correspondientes dibu---

jos que consta de treinta y seis hojay escritas a miquina

por una séla cara.

Magrid, § 3 JUL, 1976
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