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Pr ior idad:.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

£n lo presenta fionori» ee hace una detallada
descripción da las características funtíaaentalse do «no» 
pa rfscciotiaoianics aportados a lee máquinas llenadoras*» 
pesadoras, cuyas mli&mtm cualidades Justifican la soií_ 
citttd, a Favor dol titular del expediente, del privilegio 
tío oxcltisitfidnd concedida y roaanocldo por l» vigente Loy 
ds la Propiedad Industrial* para su axplotaeión ma Capaila* 

toa ^orfacelonas!entes aportados a# concretan 
en la disposición do unas «denos tía transporta, general., 
cante en núnero tío dos, cada «o® de las em ulo® soporta 
una pluralidad ú& envasas de forma variada púa, altaros,.
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“tTvamente, mediante un ingenioeo procedimiento de tolva 
degplezabie, ee colocan en disposición de eer llenados» 
al miamo tiempo que son pasados o, mojar dicho» su llonsdc 
concluyo en el momento an que obtienen el paso que previo.„ 
mente ha sido fijado, an un mecanismo a propósito para 
ello*

Las maniobras do avance de descarga de la tolva 
alimentación de ósta, etc,, sotan parrectamente oincroni^ 
zedas entre a£ para que so sucedan ein solución da conti., 
nuidad y con una ofoctividad y seguridad a teda prueba, 
según so deaprende de la descripción tóenlos qu« sigua.

Como ayuda de oata descripción, que facilite su 
mejor daearrollo y comprensión, as he eonaidorado conve— 
niante la aportación dal plano adjunto, en si que a tltuM 
lo informativo, as rocagen esquemáticamente pero claraoen 
ta, sus diferentes partes y fases de funcionamiento. El 
carácter informativo da dichas representaciones obliga a 
considerarlas bajo ol más amplio punto de vista y no como 
limita dal alcance del expediente.

La figura 1# dal plano es una vista en alzada 
de loa perfeccionamientos aportadoa. La figura 2a as una 
vista en planta da la mioma, a partir del pleno A*A* ln_ 
dicado en la figure anterior. Finalmente, la figure 3a 
recoge una vista frontal, esquemática como las anterioras, 
da la zona correspondiente a le tolva y envases, para moa., 
trar el funcionamiento de aquella,

A partir do sata momento, la descripción está 
referida al contenido de las precitadas figuras» en laa 
que se ha estillada con ~1«> la cinta transportadora supo.. 
Hat, portadora del producto a envasar y lógicamente,acoqj.
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dicionada a la naturaleza de dicho producto» que provienen 
tof por loa medios idóneos, ha sido vertido sobra la cinta 
transportadora* En un plano inferior a asta cinta» en su 
extremo de descarga» so monta una tolva apropiada -2- 3a_ 
portada por un balancín o brazo -3» de desplazamiento en. 
guiar» cuyo extremo libra permanece articulado al eje do 
un electroimán -14-, cilindro neumático o dispositivo can. 
veniente para obtener al citado desplazamiento angular de 
la tolva»

Por debajo del emplazamiento de la tolva se dos. 
plazan dos lineas paralelas da envases -5-» cada una de 
las cuales está transportada por su correspondiente cadene 
o cinta.de transporte -5- y -7-, independiente® entre sí 
y provistas de sus respectivos grupea motorroductoree -Q- 
cada uno de loa cuales comporta un freno do efecto instan, 
tanso» dirigido por eoflal eléctrica.Con ello» aagán ve re., 
rnoo más adelante» los envases se detienen exactamente baje 
la tolva -2- y, al mismo tiempo» sobra ai plato correspon. 
diente de un mecanismo de balanza -9-, cuyo fulcro está 
contrado en la misma, y en el otro plato» se ha emplazado 
un contrapeso -10*, equivalente al paso del producto que 
debe contener cada envase y a la tara da ooto mismo envaso*
La acción del contrapeso, una vaz liberado mediante ol correg, 
potihnte microrruptor, provoca el ascenso del plato *11* y, 
por consiguiente, el del envase -4—, situándolo bajo la 
salida de la tolva -2-*

El funcionamiento de loa p0rfoccianomientóa»sQ 
verifica de la forma siguiente* Las cadenas de transporto 
•6- y -7- son puestas on marcha y comienza si avance tío 
-los envases -4-, Cuando uno de ellos se situó ante el co-
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rrespondiente mierorruptor -12», de naturaleza variable»
«e produce el envió de une eeffal eláctrica el motor -8- 
respectivo que» instantáneamente, paraliza a la cadena 
que transporta a dicho envase» el mismo tiempo que» el 
mismo «lororruptor -12*», desactiva al electroimán -15- 
da la balanza -9-* En estas condiciones» la balanza -9-» 
bajo la acción libro dol contrapeso -10-, elova a su plt^ 

to -11-» que recoge el envese parado sobre ¿1 mismo y lo 
desplaza hacia la salido da la tolva -2-« En eso momento 
se pono on marcha la cinta transportadora superior -1- 
que viar&e su contenido, a traváo de la tolva -2-» sobre 
el envaso paralizado bajo esta» hasta que» alcanzado su 
peso corrocto -contraledo por el contrapeso -10- de la 
balanza-, desciende y provoca la accián dol mierorruptor 
♦13- de lo balanza, que envía una saña! eláctrica al 
electroimán o dispositivo apropiado -14—, determinando el 
desplazamiento angular de la tolva -2-, hacta situarla ao<# 
bre el envase ya proparado en la otra cadena de transporM  
te*

El mierorruptor -13- realiza adamáa, simultánea 
manta con la anterior, otras dos funcionasi la primara 
consiste en activar el mierorruptor -1S- (anteriormente 
desactivado por el mierorruptor -12«* de los envases), pa*. 
ra que actué sobre el brazo de la balanza que porta el 
contrapeso propiciando el deacenso del otro brazo} la 
segunda fundición consisto en activar al motor correspon^ 
diante -0-, con objeto de que el envaso ye llenado siga si 
avance y deje libre lo llegada dal envaso eiguiente,todo 
lo cual so produce mientroo la tolva -2-, previomonto
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desplazada por el raicrorruptor -14- y su mecanismo -3-1 

llena al respectivo envase de la otra cadena*
La llegada del nuevo envase, perteneciente a la 

otra cadena do transporto, origina su acción sobro el rai_ 
crorruptor -12- de su lado, paralizando su motor y deoaet,w  
vando el mierorruptor -15- da su balanza, consiguiendo en , 
toncas un nuevo llenado* Da todo lo expuesto so deduce qun 
da la misma forma que las cadenas de transporto son doblen 
a independiantes, lo son también ios motores -0- las balaii„ 
zas -9- y los mierorruptares -12-, -13- y -15-, producion 
dase en forma alternativa, ol llenado de un envaso de ea^ 
da cadena*

Suficientemente descrita lá naturaleza y funció., 
nomionto de los perfeccionamientos aportados, sólo »ota 
manifestar que serán variables lss circunstancias de ma_ 
te rieles» tomarlos y formas de sus diferentes partea,siem^. . 
pro y cuando no as vea alterada su eaencialidad,contenida 
en la siguiente

N O T A
m » • *

Los puntos que se reivindican en ola presante 
Patente de Invsncién,soni

te,- Perfeccionamientos aportados a las máquinas 
lienadoros-posadoras, consistentes en la disposicién do 
generalmente} dos cadenas paralelas de transporte da envaM 
sos, cada una do las cuales comporta su correspondiente 
motor» su juego de microrruptorea que paralizan a aque­
llos instantáneamente cuando un envase alcanza la zona do 
llenado, su balanza inferior, dotada en cada caso de un 
plato sobre ol que se sitúa el envase a llenar y provista
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"Ha un contrapeso controlado on si otro brazo, así como 
da raicrorruptores, uno do los cuales es desactivada por ol 
de parada, pora dejar libra a la balanza, y ol otro lie., 
godo el momento, provoca la acción dsl electroimán o 3imi_ 
lar de la tolva, provocando su daaplazamiento angular so. 
bre ol anvasa que debo ser llenado, y actuando también 
sobro si primero y sobre el motor de la cadena correspondiera 
te pora su puesta en funcionamiento»

22,- Perfeccionamientos aportados o las maqui_ 
naa llenadoraa-poaadoraa, aegón la reivindicación ante., 
rior, en los que el envase que llaga a la zona da llonadc 
paraliza al motor do ou cadena, mediante oportuno micro., 
rruptor quo, ol mismo tiempo, desactiva la inmovilizaciór 
de la b*mza inferior poro que el brazo contrapesado ale., 
ve ttl envase y lo situó bajo la boca da la tolva, on cuye 
momento oa pono on marcha la cinta transportadora del 
producto, que cao on ol envase hasta provocar su descanse, 
on cuyo momento os corta si suministro y ae produce la 
activación da un microrruptor de la balanza, quo provoca 
el desplazamiento angular do la tolva hacia ol envase coM, 
respondiente de le otra cadena paralele, la activación 
del microrruptor del brazo contrapesado da Xa misma ba.. 
lanza propiciando ou ascenso, y la puesta on marche del 
motor de la cadena, para quo el envasa ya llenado oiga st 
avance y dejo camino libro al envasa siguiente, mientras 
que, durante asta oporación, la tolva desplazada ha lia., 
nado el envaae He la otra cadena, siguiendo idéntico f»cj. 
oo, y consecuentemente, produciendo ol llenado alternativa 
de un envaso de cada cadena» ¥



3»*- PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS MA(HJI_ 
ÑAS LLEÍiAD0fiA5-PE3AD0RASw, de conformidad en un todo on 
lo esencial y finos industriólas o lo descrito en la pro_ 
cedcnto Memoria Descriptiva y gráficamente representado en 
las figuras del plano adjunto para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta dé SIETE hojas* escritas o 
mecanografiados por una sola cara y a doble espacio en 

163 lineas* I
Valencia, a 7 Julio 1976
Por autorización de ia interesada*
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