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Esta 1nvenclon se refiere & los perfecclonamlentos
introducidos en las torretas porta-herramientas para méguina
punzonadora.

Tales torretas comprenden un plato porta-punzones y
un‘plato porta-matrices, separados uno del otro para el paso
de las chapas a mecanizar. Estos dos platos estédn unidos c¢i- .
nemdticamente con un dispositivo de arrastre en rotacidn de
modo gue sus movimientos respectivos sean rigurosamente sin-
cronos y sin deslizamienbo.

En una primera forma de realizacibén, el dispositivo
de arrastre permite mover los platos a velocidad répida mien-
tras dura la blsqueda de la herramienta seleccionada y a ve~
locidad lenta durante el acercamiento por esta herramienta
del puesto de golpeo, Este dlSpOSltlvo de arrastre comprende
un embrague que libera los dos platos condunados, dejéndolos
acopladas uno con el otro, cuando la herramienta selecciomna-
da ha llegado al mencionado puesto de golpeo.

.De acuerdo con una segunda forma de realizacidén, el
dispositivo de arrastre solo tiene una velocidad répida.que
inberviene duranté la bGsqueda de la herramienta selecciona~
da; pero coopera con unos frenos gue actiian sobre los dos
platos respectivamente para frenarlos durante 19 fage de acer—
camiento anteriormente citada. Ademés, el dispositivo de
arrastre comprende igua%mente un embrague que actlla como an~
teriormente, ‘ ‘

| Ya se trate de una realizacién o de otra, cada plato
depende de un dispositivo de selececiédn que comprende.unos
drganos de deteccidn, tales como los detectores de proximi-

dad, microcontactos u otros, montados alrededor de la borreta

sobre la bancada fija que la soporba y distribuidos del
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mismo modo gue las herramientas; el dispositivo de seleccidn
comprende igualmenfe una leva de accionamiento de estos drga-
nos de debeccidn, soportada por el plato considerado., La 16-
gica de accionamiento adecuadamente programada poné én movi-
miento el brgeno de deteccidén que debe ser solicitado por la
leva para llevar lé herramienta seleccionada al puesto de
golpeo y neutraliza los demds brganos, por consiguiente, cuan-
do éste drgano de deteccidn es accionado por la mencionada
leva, emite una sefial de accionamiento.

Por otro lado, cada plato .depende del disposi-
tivo de seleccidén anteriormente citado, de un dispositivo de
pos@dionado que comprende-un espirrago soportado por la ban-
cada fija, pero desplazable radialmente hacia el plabto consi-
derado o paralelameﬁte al eje de rotacidn de éste plato para
penetrar en uno de ios orificios previstos en 1a periferia
de éste y distribuidos del mismo modo gue las herramientas,

Ta sefial de accionamiento emitida por el dispositivo

"de seleccidn tiene por efecto accionar bien los frenos, bien

el cambio de velocidad del dispositivo de arrastre, desembra-~
gar éste (ltimo y accionar los espérragos de posicionado para
que penebren en los orificios seleccionados de los dos platos
respectivamente, con miras a inmovilizar estos con precizidn;
eéte {in se logra debido a que cada egpbrrago y los orificios
estén conformadosg rigurosamente de un modo complementaric y
porque el contacto se eétablece enbtre unas superficies meté-
ligas indeformables y que no se pueden gasbtar de estos.

H Esta invencidén tiene por objeto suprimir, en un caso,
los frenos y, en el otro, el cambio de velocidad con el fin
de simplificar considerablementeyla constrﬁccién, facilitar

lcs accionamientos, reducir la voluminosidad y bajar sensi~

.
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La invencidn tiene igualmente por objeto aumentar la
velocidad de giro de lé torreta durante la operacidén de cam-
bio de herramientas, lo cual permite reducir los tiemposj'
muertos al punto que la cadencia de la miquina de punzonar
no se encuentre influenciada por el tiempo de funcionamientoJ
de la torreta. -

Ia invencidén tiene finalmente por objeto atenuar el
ruido que se produce en el posicionado al punbto que este rui-
do es perfectamente tolerable segin las normas industriales
més rigurosas en éste &mbito.

Los perfeccionamientos de‘acuerdo con el invento re-
éidén en -que cada plato es solidario en su periferia de al
menos un tope amortiguador de materia relativamente eléstics,
resistente a los chdques, a los roces y a ioé luvbricantes,
en que el tope amortiguador delimibta, frente a cada orificio
de posicionamiento del plato considerado, un orificio que
tiene, cerca de este orificio, una.seccién de salida sensi-
blemente igual a ia seccibn de entrada del mencionado orifi-
cio y, cerca del espérrago de posicionado, una seccidén de
entrada més extendida por lo menos en el sentido de paso pe--
riférico de este plafo, que la seccidn extrema del menciona—
db-espérrago, v porque cada orificio presenta, entre sU sec~
cidén de entrada y su seccibén de salida, una pared inclinada
que converge hacia la zSna central del mencionado plato.

De acuerdo con una forma de realizacidn particular- -
mente veatajosa, el tope amortiguador es una corona de un

elastémero tal comu uretano, haciéndose solidaria esta coro-

" na de la periferia del plato correspondienta:,

La seccidén de salida de cada orificio es circular,



B LY L Sy LR

10

15

20

25

30

" mientras que su seccidn de entrada es oblonga y estd orienta-

da en el sentido de paso del plato; esta seccién de salida

de cgda orificio eé ligeramente inferior a la seccidn de en—
trada del orificio de posicionado correspondiente con el fin
de suprimir précticamente el ruido.

Diversas otrasrcaracteristicas y ventajas de la in-
vencién se desprenderin por otro lado de la descripcién de-
tallada que siguew

A titulo de ejemplos no limitativos, se representan

unas formas de realizacidn del objeto del invento, en el di~

bujo adjunto..

En este dibujo:
- Ta figura 1 es un alzado frontal parcial de la cual

una parte se encuentra abierta y muestra, en seccién radial,

~una primera forma de realizacién de los perfeccionamientos

de acuerdo con el invento.

- TLa figura 2 es una elevacién lateral parcial tomada
seglin la linea II-II de la figura 1.

- La figura % es unalseccién en planta parcial tomada
segin la linea III;III de la figura 1.

=~ Ia figura 4 es una vista similar a la de la figura
2 que ilustra una segunda forma de realizacidmn,
’ ~ La figura S5 es una vista similar a la de la figura

“

3 que representa una tercera forma de realizacibén adaptada a

[y

otro Lipo de espérrago de posicionado,
Ta referencia numérica 1 designa uno cualguiera de
los pletos de una torreta porta-herramientas.

La referencia numérica 2 representa una corona dentada

periférica solidaria del plato y unida al dispositivo de arras-

tre en rotacibn.



10

15

20

2>

30

La referencia numérica'B;“designa un espérfagorde PO-
sicionado guiado perpendicularmente con respecto al eje de
giro 4 de este plato qﬁe est4 materializado, por ejemplo,
por un husillo soportado por uncs cojinetes de una bancada
fija no representada,

En la forma de realizaciém que se desprende de las
figuras 1 a'§, el elemento cilindricors del esphrrago de po=-
sicionamiento 3 es troncocdnico y coovera selectivamente con
unos orificios 6, igualmente troncocdnicos, previstos en una

pista periférica 7 del plato 1. Por otro lado, el esprrago

"3, esté montado de forma deslizante en un elemento de guia,

no representado, de la bancada fija y conectado a un drgano
de éccionamiento, igualmente no representado, que permite
desplazarlo desde la posicidén ilustrada con lineas de trazo
inberrumpido en las figuras 1 y 3 y en las cusles el plato
gira, hasta una posicién-en la cual el elemento cilindrico
5 se encaja completamente en el orificio 6‘se1eccionado e
inmoviliza estve plato.

Si se suprimen los frenos o el cambio de velocidad
del dispositivo de arrastre, los platos giraﬁ a velocidad
rélativaménte elevada cuando se desembragan; el invento pro-
pone detenerlos por medio de los esparragos de posicionado
5; evitando que el choque violento, motivado por la inercia
de éstos platos al ponerse en conbacto, corra el riesgo de
detericraer leos elemento;:éilindricos 5 y/o los orificios 6,
pero conservando un posicionamiento muy preciso de la torreta,
evitando igualmente que el ruido en el impacto sea demasiado
intenso y en todo caso superior a las nornas mis rigurosas.

De acuerdo con laforma de realizaciép ilustrada por

lag figuras 1 a 3,'una corona 8 rodea la pista 7 del pla-
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to 1 y esté fijadé al mismo por cualquier medio adecuado bal
como . tornillos, fichas, encoladura, etp...Esta corona 8 esté
hecha de una materia eldstica pero relativamente dura, re-
sisteﬁte perfectamente a lqs choques, & los roces y a los
lubricantes. Por ejemplo, la corona puede estar_constituida
por un elastdmero sintético, tal como un uretano o un poliu-
retano.

La corona 8 estd destinada para constituir , para
cada orificio 6, un tope amortiguador. A este efecto, compren-
de unos orificios 9 que desembocan cadé uwno, frente al ori-
ficio 6 correspondiente, por una abertura de salida 10 que
tiene una seccidn circular y, en el exbterior para pasar por
delante del elemento cireular 5 del espirrago de posicionado,
por una abertura de entrada 1l que tiene una seccidn oblonga;
esta abeftura de entrada 11 estd delimitada por dos bordes
semi-circulares lla, 1llb unidos por unos bordes sensiblemen-
te rectilineos 1llc, 11d que se extienden ortogonalmente res-
pecto al eje de rotacidn 4, es decir paralelamente al sentido
de paso periférico del plato :2; cada orificio 9 presenta
entre las aberturas 10 y 11 una pared inclinada 12 que con-
verge hacia la zona centrél del mencionado piato.

En estas condiciones, cuando el plabto 1 gira en el
sentido de la flecha F (Figura 3) al desembragarse para el
acefcamiento del orificio 6 seleccionado, el espérrago de
posicionadorse lanza envfranslacién en el sentido de la fle-
cha F. 1; su elemento cilindrico 5 penetra enbonces en el
orificio 9 correspondiente, cerca del borde 11b de la aber-
tura de entrada'll7 mientras continua su penetracidn, el
plato conbinua girando y la pared inclinada 12 de este ori-

ficio 9 hace tope contra este elemento cilindrico rebotando
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sucesivamente por el lado lla hacia el lado 11b y a la in-
versa. Este movimiento oscilante va disminuyendo progresiva-
mente en amplitud a medida qﬁe se va hundiendo el elemgnto
cilindrico mis profundamente, el orificio 9 se acorta., Cuando
este elemento cilindrico se encuentra précticamente intrddﬁ-'
cido en el orificic 6, la corona 8 cesa sus oscilaciones y
el plato 1 se inmoviliza. Una vez que las superficies meté-
licas del mencionado elemento cilindrico y de dicho orificio
se encuentran en contacto, el posicionamiento del plaeto se

realiza con 1la precisidén habitual, Las explicaciones que an-

. teceden muestran pues claramente que la corona 8 consbtituye, - '

para cada uno de sus orificios 9, un tope amorbtiguador gra—
ciag al cual los medios clésicos de fremado o de reduccidén
de velocidad pueden suprimirse, el elemento cilindrico 5 del
espérrago de posicionamiento no puede ser ﬁi‘deteriora¢o, ni -
usado y la velocidad del plato durante la blsqueda de los
itiles puede ser aumentada considerablemente, ‘

Por otro lado, 1és figuras 1 a 3 resaltan, aumentén-
dolo para claridad del dibujo, que el diédmetro de’la aberﬁura

de salida 10 de cada orificio 9 es ligeramente mis pequefio

que el didmetro del orificio de entrada 13 del orificio 6

correspondiente. Se produce un pequefic frenado al final del

recorrido del esplrrago de posiciounamiento 3'y por consigulen-

e una atenuacién précticamente total del ruido que se pro-

ducia cuando el contacté se establecia entré'las superficies
del elemento cilindrico 5 y del orificio 6.

De acuerdo con una segundé forma de reaiizacién ilus~-
trada por la figura 4, los orificios 9a de la corona 8 son
troncocdnicos y su pared interna se prolonga'entre dbs aber=
turas lla y 10a circulares j.concénﬁfjgas.fBien entendido, el

—
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didmetro de la abertura de entrada lla es lo suficienteﬁente

grande para obbener las oscilacicnes amortiguadas anterior-

mente citadag,

. Una tercera forma de realizacidn se represeunta en la
figura 5 y estd prevista para el caso en que el esplrrago de
posicionamiento 3b sea cilindrico, y se encuentre comprendido
en el lugar del elemento cilindrico Sb que es achaflanado;

en este caso, los orificios 6b son igualmente cilindricos.
]

. Para que la corona 8 cumpla su funcidn de tope amortiguador,

permitiéndo el centrado del elemento cilindrico 5b del espé-
rrago- de posicionamiento frente al orificio 6b seleccionado,
cada orificio convergente 9b estd prolongado cerca de su aber-
turé de salida por una parte cilindrica de guiado 14 cuyo
diémetro.pﬁede ser ligeramente inferior al diémetro del ori-
ficio 6b. | .

Bien entendido, cuando el espdrrego de posicionamiento
3 es desplazable paralelamenbte al eje de robacibn, los ori-
ficios 9, 9a, o 9b desembocan sobre la superficie anular apa-
rente de la corona 8 de cada plato en lugar de desembocar en
el borde cilindrico de éste filtimo., Ademds, en wn caso como
en el otro, esta corona & puede sustituirse pof una plurali-
ded de tampones que delimitan cada uno por lo menos un ori-
fioior9, 92 0 9b; en este caso, los tampones pueden empotrapr-
se &'fijarse en la periferia 7 del plato 1.

La invencibn HO‘SG limita a las formas de rcalizacifn
representadas y descritas en deballe pucs diversas modifica-
ciones pueden eportarse a la misma sin salir de su marco.

.  Los perfeccionanientos, objeto de la invencidn, son

aplicables & las torretas porta-herramientas para méguinas

de punzonaxr.
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En reswnen, la Pateute de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

RETI VINDICACTIONES

1. Torreta porta-herramientas para méquina de punzo-
nar, que comprende dos platos separados uno del otro para.el
paso de las.chapas a mecanizar y dotados respéctivamente de
punzones y matrices, estando cada plabto conectado, por un
lado, & un dispositivo de arrastre en rotacidn cuyo desembra-~
gue eg accionado por un dispositivo de geleccidén que comprenu-
de unos elenentos fijados de deteccidn distridbuidos del mismo
modo que las herramientas y que cooperan com una leva del
platg considerado, por otro lado, con un dispositivo de posi-
cionamiento que presenta un espérfdgd desplazable sobre una
parte fija y accionado por el dispositivo de seleccidn pars
penetrar en el orificio selecclonado enuré los que delimita
la periferia de este plato siguiendo la mlsma dlstrlbuclon
que las herramientas, caracterizada porque:

- cada plato es solidario en su periferia de por lo
menog un tope amorbiguador hecho de meteria relabivamente
gléstica, resistente a los choques, & los roces y'a los lubxi-
cantes, . ) i

- porque el tope amortiguador delimita, freute a cada
OrlflClO de posicionado del plato considerado, un orificio '
que t¢enp cerca de cste or1f1c1o. una secc1on de salida sen-
siblemente igual a la seccion de entrads del mencionado ori-
ficio y, cexrca del espirrago de pogicionamiento, una seccidn
de entrada mis extensa por lo menos en el sentido del paso
periférico de este plato, que la gseccidn extrema de dicho
espérrago, ¥ ‘ '

- porque cada orificio presenta, entre su seccidn de
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entrada y su seccidén de salida, una pared inclinada conver-

gente hacia la zona central del mencionado plato.

2., Torreta segin la reivindicacibén 1, caracterizada
porqhe el tope amortipguador es una corona de un elastdmero
tal como el uretano, siendo solidaria esbta corona de la pe-
riferia del plato correspondiente.

3, Torreba seghn la reivindicacibén 1 o 2, caracteri-
zada porque la seccidén de salide de cada orificio es circular,
mientras que su seccidn de entrada es oblonga y estd orienta~
da en el sentido de paso del plato.

4, Torreta segin la reivindicacidén 1 o 2, caracteri-~
zada porque las secciones de entfada y de salida de cada ori-
ficié:soﬂ‘circulares v estén unidas por una pared troncocdnica.

5. Torreta segin ia reivindicacidén 3 o 4, caracteri-
zada porque la pared inclinada de cada orificio est4 prolon~
gada hacia el plato por una parte cilindrica para el guiado
del espirrago de posicionamiento cuando el extremo libre de
este es igualmentecilindrico..

6., Torreta segﬁn una cualquiera de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizada porque la seccidn de salida de cada ori-
ficio es ligeramente inferior a la seccidn de entrada del
orificio de posicionamiento correspondiente con el fin de
suprimir pricticamente el ruido.

7..Se reivindica por Ultimo como objeto que ha de
recaer la pabente de invencién que se solicita TORRETA PORTA-

HERRAMIENTAS PARA MAQUINA DE PUNZONAR.
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