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"UN 8S!0B0 PARA PREPASAR COQUINAS BESESHASAS Y BISPOSIYim 
PARA ̂  REALIZACION*.

La presente izweneiáa se relaciona coa. w  mátelo pâ  
ra preparar las- ooqaillaa desechadas para Ya- rcntlYlzaoidn del 

^  matex-laY de Isa mismas# siendo divididas las paredes a# Ya 
qnlllay per medio da ana herramienta de transió o prensado#, 
en* piezas más paq&eKss apropiadas para- Ya* sarga deán homo#

- en oí qne se dispone Ya. ooqnilla entre Ya herramienta de pr^ 
sado y ana-hace cooperaste coa OYYa por medio ,dĉ wbesWn^ .. 

tOK soportando dicha hace a Ya ooqnlYYa# ana alteada Ya hem^,' 
mienta da prensado, en ana deteminadaposicián con relacldn # 
la base se. Ye Mee atacar a Ya ooqallla desde OY exterior de 
ana porddn de parad correspondiente a dlohaposicidn parama 
ohaoar o dividir Ya misma, y posteriormonto so deaplaza Y# ̂  ̂ 

1S& rramienta de prensado a ana o. más porciones diferentes o^ 
raYaoldn a Ya base con vistas a machacar a dividir ana o va* 
rías perdones más de Ya coquina. _ _

Las coqdYYas dehan ser desechadas despnás d# án̂ pg_ 
dode de ntiiizaoidn más o meaos largo# Bnd̂  qnc Yes cô rHLYas; 

20̂' contienen de manera inherente cantidades snstancisles de m̂ g. 
riel, qpe es dtil para Ya proánccián de hierro o acero# Yes ̂  
qplllas son rentillzadas refcndiéndoYas como Chatarra. No 0!̂  
tente, dado qne Ya ead^d de cada eoqailTa_no resolte tácni- 
sámente satisfactoria para cargar las coqaillas direotsmente 

25̂  dentro del homo m  cneŝ Ldn con Ya forma qne tienen las miŝ  
mas norma?mente, porque en tal caso Ya cavidad, o -el capad#,

' de Ya' coqailla* qne se enenentra vade o posiblemente sdlo .̂- 
pardaYmcnte YYcna de .otra clase de chatarm,̂ oonstitalriê  
nna ntiYizacidn inemm#eta, qne atmtentaria los gastos# de Ya 

3̂ ' . capacidad del horno, Por ccnalgniente# es necesario desunir



Ya sepila y dividirla an pieams más pequedas can las, que pĉt 
da llenarse el húmedo fama mM'_eoeq̂ et)̂ ^

Bí la dostruoclán da las ooquillas se ha procedido 
- hastaedwm dâ  td modo qut aa deja caer un cuerpo-- peaado* pâ  
ejemplo una bola* desde una altura oonaiderable eObre la oo* 
'quilla.: con el fin da deMacer o maohaoar a al mano* deformar - 
la miama. Na obstante* este prooedimiento ha resaltado ser ̂
aa satiafaotoric aa vsrioe sentidos* aspaoialmeate en la que

*respecta a la capacidad da destrucción. Así pues* par este pica 
aadYalaata dnioameúte puede destruirse da dos a trea osquillas 
par Mía son resultadas satisfactorios por la asada* la que rg 
sULta ertremadamente paca eficem y costosa para- Mdo al procaz 
aa da reutilizacî .

don d  fin da eliminar los inoonvsnieatea da asta mé- 
todo de destmccidc que era usado anteriormente -da una foros ha 
hitad*- aeháintroduoido recientemente un- método en el que aa 
' introduce dentro de-: la cavidad de la coquina una herramienta. 
de trehago o prensado accionada hidráulicamente de ana forma —  
conveniente y que intuye dos partea movibles' mutuamente en íor 
ma de vástsgo da pistón y cilindro respectivamente de un meca—* 
niaao de piatón-oilindro* en el que el vástalo de pistón es em-
pujado fuera del cilindro y dispuesto de este modo en condicio­
nas -de separar por .prensado, las. paredes da la coquina con d  - 
- fin de dividirlas en piezas más pequaKas que resulten apropia­
das para la carga de un homo. Aunque este método dé buenos re­
sultados en comparación con la técnica utilizada anteriormente*
en dwtos tipos da coquinas presenta alemas desventajas que 
al menos en cierto grado deben ser imputadas al hecho de intro- 
dnoir ia herramienta de trabajo dentro de la cavidad de. la ce- 
quilla. Con el fin de satisfacer las necesidades de la fuerza do
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prensado* resalta evidentesMattc necesario dar el cilindro de la 
herramienta un diámetro comparativamente grande y en la íoíáctî 
ca ella significa que el véatago da pistdn delgada que se pro-— 
y acta a partir del camba 3d cilindra na alcanzar̂  en modo.#̂ - 

5* gmo laa porciones da pared da la coqtgUa que pande ser desê  
ble atacar por medio da la herramienta, Bar esta razdn la des—  
truocidn ponda resaltar incompleta# Igualmente.* al método en **" 
eoestî  ae basa en la práctica en la atilizacida de carretillae 
da: hormilla elevadora para la manipals#̂  da la eoqpílla asf 

iC. ccMc para la herramienta de prensado.# Be las grandes coquillaa, 
que tienen on peso ccnsider3M.e* este método resolta menas eft-* 
caz ya que la carretilla de horqailla elevadora es insuficiente 
para la manipulacidn de las coquinas dwsiado pesadas y por 
consiguiente debe recarcirse a la utiUzacidn de apantes car^ 
dores especiales# le- que demora el eaniunto de la opcrscidn de 
dostruccidn y aoaeata los cestos de la misma#

la presmute invención ce refiere a un mé̂ do por el ̂  
que se aliaiaa las léventelas mmcionadsŝ teriô ente y por 
d  qoe se baca la destrucción de las coquillss coasiderSblemeâ  

&Ó* te más eficaz que con los métodos anteriores# Sí primer rasgo -* 
característico del método inventivo es queso coloca le coq¡mi3# 
entre la herramienta do prensado y ana hace cooperante coa ella 
por medié de un bastidor, soportando dicha base a la coquina* 
ana vez dispuesta la herramienta da prensado en una cierta poŝ  

25# cidn con relacién a la base se le hace atacar desde el exterior 
ana porción de pared de la coquilla correspondiente -a diíd̂a pô  ' 
sicidn para machacar o- dividir la misma y .postotiormonte he des 
plaza la herramienta de prensado a ana o más porciones dlfaragt 
tes coa relscidn a *.la base con vistas a machacar o dividir una 

39, o más porciones' adicionales de la coquillé,
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S#gda forma particular de la invención,

la eoqnüla puede ser liberada, en un paso previo & la división, 
da un lingote posiblemente pegado por fusión en la miaste, hacien 
do que la herramienta de preñando ataque el lingote desde el 

5. agujero inferior de la coquilla y manteniendo al ademo tiempo <** 
la coquillâ  en el táreme opuesto de la edema, aplicada contra 
una o más mdSeiderae aeopexaateá con la base. 3e lleva a nabo <* 
perfectamente acta operación mediante el ajuste del bastidor —  
desde ana posición vertical en el carao de la operación de diyl 

td, alón,, en la que actúa la herramienta de prendado sastsmalalmen-* 
te en sentido perpendicular al plano de 3a baae, a ana posición 
horizontal en la que 3a herramienta de prensado actda auetan̂
' cialmente en sentido al. plano do 3a baae# aj,e"do
' o.- Moqueado diMto bastidor con relación a la baae en la. peal-# **- - 

15* . ci^ horizontal, y fijando o Moqueando ana o más sufrideras *-* 
con la baae a distancia de la herramienta de prensado# después 
^  lo onal se coloca la coquilla que contieno el lingote sobro 
la bese can loa bordeo, superiores de las- paredes do la coquina 
dirigidos hacia las sufrideras y coa M  agujero inferior de la - 

20. coquilla dirigido hacia la herramienta, de prensado.
4 parte del método de aeuerdo con la invención, está 

. 'última ce refiere' también a un dispositivo para -llevar el mdto- 
< do- a. la práctica, loa magos camoteriatleos de este dispositivo 
* aparecerán -con más- detalla en las reivindicaciones que se aaoga - 

25. paSa. 'don referencia a' los dibujos 'mema, -se facuitará a nonti 
aKaeiÓn una d̂ cripoión m&s precisa de una forma de- realización 
de la. invoncióa facilitada -a titulo de- ejemplo* Na- los dibujóse 

. La figura i es una vista isomttrica que mestm al dis 
- positivo de acuerdo con.-la. invención con: el bastidor y la herm -

39* sienta de. prensado de la misma- en una posición montada para divi



dir coqoillaa vacias.
La figura 2 es ana vista isomé trica que ilos.tra. elmis, 

me dispositivo con el bastidor y la herramienta do greñudo bê  
ciados en ana posición apropiada. p̂ ea retiraron lingote da — .' 

y., ana coquinas
Las figuras 3 y 4 son vistas en sección de detalles %  

dividoalee da censtroeción del dispositivo do aeaerdo con la ̂  
gara t, y

la flgora $ oa ana vista en sección del dispositivo 
13. con el bastidor dispuesto en la posición bascolada representa,

.da en la figora 2̂
SI dispositivo de acuerdo con la.invención, y mostrado 

en los dibugoe comprende ana baso 1 y ama herramienta do pren% 
do .2 cooperante con la base por medio de un bastidor designadô * 

1$. en so. erogante por 3#
.Sn este casô  la base t cursado ana. placa da forŝ  . 

rectangular 4 íxmaistente en una chapa fuerte de acero#; losib̂  
mentcy la plana puede ser fbrmada por ana glaraliáaa de chapan 
a codo de láminas más delgadas que forman gastas ana fuerte base 

20# de soporte para la toquilla $ a dividid y que ha sido indicad 
por linees de trasca intercampidgs en la ̂ gora ga placa 4 
es aplicada sobre an cierto námero de travesases 6 ̂ps as extícn 
dan a traváa da la longitod de la placa y de loa sd^cs^s 
ca visible ano en la figura t. A lo largode se# bordea 

3$# dinaleŝ  la pleca 4 está unida con Vigas tabulares ? de diseño 
.rígidô que presentan ana ranura 8 en en pastea Roxisoatal sû  
pezior. las vi^s tabulares 8 están intereaaectadsís en el fondo 
por medio de soportes inferiores transvásales 8 apropiados para 
.-ser colocada#̂  -sobre cualquier sustratô  por' .egaagga â ope el ̂  .

30# socio.
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Ba herramienta da trabajo o prensado 2 ocas jato, da an 
modo aa sí conocido* en an macan! amo da p&stda*ciliadre que com 
prenda an cilindro ccuparativatMaite corto 10 que tiana an gran 
diámetro así como an componente de ataque o de trabajo ti coñac 

3* tado de manara separable con el vdstage de pistdn del mecanismo 
de pistán-cilindro* en la ntilizaoidn del diapoaitive de acner­
do con la invencidn e ilustrado en las figuras 1 y 3* el compo- 
- neate 1! consiste en na cuerpo edaioo o en forma de coda qae pt̂, 
de" ser conectado -con el vástagp de pistdn de en montaje de ba­

lo* - yoneta O' de. cualquier otro modo apropiado* NI cilindro 10 puede 
funcionar por medio, .de una bomba eléctrica de alta presida o- —- 

- por medie de cualquier otra fuente de fluido apropiada* posible 
mente por medio de un intenaificador de presida* Bo esencial es 
que la fueras de oompresidn aplicada sobre el componente de tía 

Í3* bajo ti por medie dd cilindro resulte extremadamente grande con 
el fin de que la herramienta de prensado en cucstidn sea capas 
de dividir la coqtdlla 5. $n la práctica* la fuerza total del - 
componente de trabajo 11 debería elevarse a por lo meaos 400 % 
600 toneladas*

20* El bastidor 3 comprende dos pies 12 y 13 intereoneeta
dos por medio de por le monos una viga 14 que soporta a la he*— 
rBas&eata da prensado 2* BU caso representado* cada ano de loa 
pies dd baâ dor 1S y 13 consiste en dos cuerpos de columna <g, 
pociados 1$ y 16* interconectados por medio de separadores supe 

83# rior e inferior 17 y 18 respectivamente* igualmente* cada uno de 
loa cuerpos de columnas do un pie del bastidor está unido rígida 
mente con el correspondiente cuerpo da columna del otro pie del 
bastidor por medio de piases superiores de bastidor 19 que con­
sisten por ejemplo en vigas tubulares*

30* la viga 14 que soporta a la herramienta de prensado 2



comprande dos cuerpos de viga 21, 22 separados por -asa ranura * 
20 (véase- la figura 1 .así cama la figura*3 eatsndo ̂ choa cueg 
pos as. viga rígidamente interconectadoc ancua extremos supe*̂  
riores* por ejem̂ o por medio ds separadores 23* la herramienta 

5. - ds prensado 2 está suspendida debajo dé: la/Viga-14 por medie de 
en cuerpo macizo 24 que se proyecta a través da la- ranura* están 
do conectado dicho cuerpo macizo encim de - la viga con un cerra 
2? que es mvible en la díreooién longituáinal áe la viga.. Sobrá­
sate carro as coloca .en motor 26 para, accionar per le menos una 

to. rueda dentada 2? qps engrana con una cremallera 28 dispuesta en 
si exterior del cuerpo de viga 21* _ Mediante la figura 1 resalt̂  
rá sedente que la. herramienta de prensado s puedemoverse 
tro varias posiciones diferentes a lo largo, de la viga 14 por-* 
medio del conjunte de accionamiento 26*28.-;

15.-' Segdn puede verse -en la figura 1# la. viga da soporte
es ajustabas,? bloquoable .en varios nivdoá con relacién alca' 
pies del bastidor 12, 13, con el fin de hacer posible el ataque 
(Mar la herramienta de prensado 2 de coquinas que tengan dife** 
rentes temados en sencida transversa. En la realizacién mostré 

20. da* so realiza esta posibilidad de ajuste por medie da des fhó̂  
tes pasadores de Maqueo que pueden insertarlo en agujeros 35. * 
que ae extiendan a través de los ̂ rpos de cclumoa 18̂  16 áaí 
coas en los extremos de la viga 14* catando comprendidos dichos 
agujeres en una- serie de agujeres -̂ apuestes a diferentes :nivc* * 

25* lea con rdaoî t a la 'base 1. En- M. ejemplo de rê iaaeiéa*. ae 
ha mostrado tres aceres da: cada serie*, .pero se comprenderé <** 
que el número de agujeros puede ser mucho meyor̂.

Vs a hacerse ahora referencia a ln figura 4* que llus. 
tra -al modo de cooceracién da- las partes isfericres da los pica - 

30. del bastidor 12* 13 coa la base c placa 4* He acuardo con la,"-?*

- 7 -
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-iavenoidn* los pica del bastidor presentan en ai fondo por lo - 
menos un miembro o modo -de gancho dirigido interiormente hacia 
la baee*. que ce -engancha, bago la placa 4 y sujeta ál bastidor - 
ccaŝ la base#- En la realizaoián mostrada* el miembro do gancho 

^  29 es-más precisamente en. forma, de $ y se eagaacha en la viga -*
tubdar ? por medio- do la ranura 8 da la afama.. Debago del mieg 
bro 29 sn forma db T se.' ha previsto- rodillos -o ruedas 30 porro 
. dio de 'los cuales pueden correr loe pies del bastidor# y en ern̂ 
secuencia todo el bastidor* de usa manera, relativamente fácil **' 

tO, alternativamente en. la direecidn longitadinsl de la base. Para 
mover el bastidor dtsmativamcate*. se asocia un conjunto de —  
accionamiento con cada -uno de los .pica del bastidor#, comprendien 
do dicho conjunto -un motor 31# una rueda dentada- 32 accionadle 
por medio dd motor y asa cremallsra 33 dispuesta en el exte-* - 

13. r&or de la viga tabulm- 7. ss Obvio que el accionamiento del con 
gante iagalsor 31-33 produce el movimiwrto del bastidor 3.

En las figuras 2 y 5 se ha representado el bastidor en 
ana poaiclán basculada contra 3a base 1 con d  fin de liberar - 
una coquina 3* de un Magote pegado por fustán en la misma. Ba 

20# esta posicidn se bloquea d  bastidor 3 oca la base por medio de 
'dos- tipo* diferentes de medios de bloqueo# a saber por un lado 
les piezas verticales 36 visibles en la figura 2 y por otro la­
do dos piezas de bloqueo 37+ de las ̂ e uñaos visible en la fi 
gura 3# las piezas verticales %  visibles en la figura 1 consis 

2$.. ten en placas aetáMcas fuertes que presentan* en sa lado infe­
rior* ano o más tapanca que pueden introducirse en aberturas so 
-respondientes de una serie de aberturas. 38 de la placa do base 
4* Rt la misma placa %  hay dos aberturas 39 correspondientes a 
aberturas similares 48 de los cuerpos da columna 15* 18 do los 

30# pies del bastidor* Dos pies del bastidor pueden sor bloqueados
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con las piezas verticales 36 por medio de tapones 41 ae pŝ  
yectsn a través de las aberturas 39, 40* * Dado que las vég
ticdes, como se ha mencionado más arriba, están tibiadas w - 
relaoÜaE a la placa de base 4# el bastidor 3 está 
también en CMteecnenaia ai relacidn con la placa de basa*

Segán puede verse en la figura 5:, se ha paNgato en <** 
miembro 42 en forma de T sobre la cara posterior $ d  lado in%, 
rier dd cwgo de columna 46 de cada pie del bastidor, cooperan 
do dicho ndeabro, como SI miembro 29 en forma de T Mostrado ante 
adormenta, con la ̂ aa tubular ? en car iado longit̂ á̂ SL 4& ** 
la ba^* El miembro en forma de T, que está provisto da wdilles 
o ruedas 43 en en lado inferior* se encuentra evidentaŝ nte .mi 
do de ana manera rígida con el cuerpo da la columna, 16*. Si la ̂
- -viga tubular ? la pieza de bloqueo 3? es igualmente insertadle - 

43  ̂y b&oQpaable per medio de per lo menea un pasador da bloqueo 44-
que se introduce en una serie de. agujerea 43 do la tabular
- asi como la pieza: de bloquea**. Bebe observarse que la serie de ­
sgajares do t&ogaso 49 de la %ga tubular T corresponde do una 
forma precisa a la serie de aberturas 36 de la placa do base 4

2^ de. tal modo que las piezas verticales 36 y la piona- de bloquee. 
3? reciben las .fuerzas de resccidh eimult̂ eamostô

Be el eztrenso opuesto de la pincn dé' base 4 puedo Ü-- 
jarse dos sufrideras 46 por medie de pasadores de fijâ ldn no ̂  
visibles que se; encontrarán en el lado inferior de ins-suí̂ide-f." 

2$̂. ras,, siendo capaces, dichos pasadores de fijscidn ds/cóop§rsr ; 
can una o más serios do aberturas da fijacidn 4?* En i& 
de rcalizaeidn, se ha previsto dos series de 
' las espaciadas entro si en la placa de 'basó: gara cada nna'-de.̂  
las subideras 46, clavándose a tres na de aberttp?ás,ás

30* cada serie o hilera* Es evidanta que él n&̂ ro de aberturas de
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seda hilera y #1 ndmero da hileras da ahertaras respectivamente 
poeden vsri.ar considerablemente con al fin de adaptaba s w  **- 
^sn ndmerc da- temases da coqaillas.

Beba destacarse qne al componente de trabajo de la he 
3* rramients dé prensado 3* en la splicacidn del dispositivo mostrg 

da ea le fignrs 3* es soatitaido por an coaponeate cilíndrioo - 
comparativamente delgado 11* qne es apropiado pare se inscrccidn 
en el agujase inferior de la coqoilla.

Igoalmante* debe destacarse qne el bastidor 3 está paao 
10. visto de ojetes elevadores 49 presentes en adpero de castro sô  

bre loe caarpos de colaaas 1$̂  Bn el lado cpoesto del bastidor 
o más exactamente en loa cuerpos de colamos 16* se ha previsto 
dos ojetea levadores. 49*

31 dispositivo descrito, fondona del siguiente modo* . 
t$* 'Para dividir las paredes de pao coqpüla vacia (*6asa

la íigwa 1 j se despíasa -el bastidor 3 a osa posieidn extrema *- ̂ 
sobre, la. base y. se coloca la. eoqoilla 3 sobre la basa- o placa 4* 
la transferencia de la. eoqoilla a la base, os realisada por medio 
de tat conjunto alzador o vahicnlo elevador so- representado en . 

30* los dibajos* Bn esta posioidn* se ajusta ls. viga 14 a na nivel* 
con relación a los pies del bastidor* correspondiente al tasado 
transversal ea.eaestiám de la coqcills 3. Ba. el paso siguiente 
se.desplana el hástMhr 3- sobre la eoqpUla 9 -de tal sedo qne *- 
el componente de trabajo tí de la herramienta de prensado 3 pao - 

33* da atacar la eoqoilla# SegtRdsmentc, se entras el componente de 
trabajo .lt del cilindro y se le hace apretar non porción da la
coqcills* Bcspnds de ̂ üo* el bastidor pnede ser movido a cas - 
posición diferente de la primera posición y se hace coevamente 
gas el componente de trabajo tt comprima ana porción de la cc—  

30. qaills# 31 miase tiempo o iadcpeadimtemente del metimiento del
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bastidor miRac, la herraaienta 3$' prensado 2 puede; ser- movida ̂  
taclia en la dirección longitudinal de la viga 74 coa el fía ̂  
de comprimir poraionea de la coquilla que catón separadas unas 
da otras en la dirección transversal da la dirección en altara 
da la coquilla. Después da cmapgisdr o dividir comyletamento la 
coquina 5* las piezas nás pequeñas divididla coa retiradas da 
la base y d  bastidor 1 as desplazado hacia na lado deggaáa da 
lo cual puedo colocarse otra coquilla sobro la baso y hacerse qas 
!& herramienta da prensado 2 divida naevassaato cas coquina, . 

Í0. Este procecM.onto puedo ser repetido para ana serio completa ** 
do coquill̂ .

Para la preparación de un aómero do coquinas que 31̂  
vea lingotes pegados por fusión so procedo del siguióte modo#
3e conecte #  bastidor 3 con un ceajanto novador o vehículo de . 
elevación apropiados por medio de cnerdas engarbadas a los oĝ  
tes layadores 43# 49 en la parte superior del bastidor. $0r^ 
dio dal conjunto elevador se separa el bastidor da su contacto 
-con las vigas- tubulares 7 y se coloca por ejemplo sobre el aga** 
lo con -el iga da que la totalidad, da. los náMben -tratan J

2̂.. res 43 pueden vueltos bacán arriba-. Se cambia- eateacea las* cu^ 
das- elevadoras en los cuatro olotes elevadoras citados* y se ' 
tacamos c& bastidor con los miembros 42 en forma do ̂  cnĝ ieb̂ # 
dos -en las. vigas tubulares 7. Se, bloquea abara el 'batidor por 
medio de las piesus verticales 36 y las piezas do bloqueo en , 

23. ana posición adoptada en dependencia dd t̂ aaSo de la COqUilia. 
Igualmentê  se monta las, sufrideras 46 del aiSBO modo en depen̂  
dencia dál tamaHo de la coquina* la herramienta de prensado % 
..-es colocada' convenientemente en el cmtro conr#uoi^ a la vî  

14 y #L componente de trabaja â nico 17 nandú an^riwa^. 
30# -es cambiado por el componente do traigo cil̂ drico



qpiHa 3* con ̂  lingote pegado por fusidn es cáLooa&t sobro la 
baso o #aoo a* base 4# posiblemente soportado por loo soporto# 
inferiores $0* sisado dispuesta lo coquilla do tal modo que ol 
agujero inferior* do. la misma quede mineado c{m. si componente - 

3*. do braba##" 11' y son ol bordo sucwior do los parados de la co­
quina dispuesto costra las sufridoras 4$ que os encuentran si- 
tusaos a tal distancia una de otra qne la abortara superior de 
la ooqama quede libro* Ni sata otapa so ontrao el componente 
do trabaje 11' d# cilindro 10 para extraer el llagóte 3a la so 

30* quilla 3'* Ibas res que el Rbtgote ba quedado liberado da sucon 
tacto son la guilla, so retira tacto ol Hag&ta-coao la coqc& 
13# da la busoy Slondo posible alegamar la coquilla en la pro** 
Slaldad d# dispositivo pora dividir posteriormente la misma* - 
' Aquí tseRldn puedo repetirse el procedimiento paro un gran búoe 

4$*r re- do ooqullias*-
IRta. ros liberado un cierto adaero do ooqulllas do los 

lingotes pegados por fhslda a las miañas,, el dispositivo puedo 
sor abastado om el íln̂ de ser asado ana vez mds paro dividir - 
las coquinas tudas*.

23* . Isa ventajas do la iavaacida son evidentes ya que pac
de usarse un solo y único dispositivo para dividir coquinas —  
asi como .para retirar' de los coquinas los lingotes adheridos - 
por foaMh a la#' mismas* Si dispositivo hace seeeait&o prácticâ 
santo cada porcada individual do las paredes de la coquilla - - 

23* * por lo que puedo conseguirse uno diviaidn completa de las coqû
. lies* Se-precisa na solo osículo para servir el dispositivo*

.. as evidente que la Invencidn no ao Umita solamento a 
la reáHsaciRi descrita y mostrada en los dibujos* Asi pues, es 
por ejemplo, eoaee&ibla. disponer la lncliaacidn del bastidor 3 - 

30* de un !Wdo - distinto s& ejemplo mostrado* í̂ mlmentê  es posible

—  12 -
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dejar que actúe la herramienta de prensada en ana dirección ver 
tical también para extraer en lingote de *ana coqnilla, ya: qne —- 
pneáe colocarse oca aafridera amalar o oa esperte sobre In pla­
ca de base 4,- siendo- colocada la coqtiiHa .en sentido vertical ̂  ̂ 

5., sobre el soporte y siendo posible hacer qae el componente de 
trabajo 11* descienda dentro de la eoqaüla con. d  aggjera ia% 
rior -dirigido, hacia arriba* otras modificaciones de la invención 
son también concebibles dentro del alcance de las reivindicaciô  
nes ̂ae sigeen*

10̂  N 9 5 A
De latente de Invención que se solicita por veinte —  

aBos para España# de acnerdo con la vigente Legislación, deberé 
recaer sobre: "UN HETODO PARA PREPARAR COí̂ lLMS BRECHADAS ! 
DISPOSITIVO PASA SU BEAUZACION", con Prioridad da la solicitad 

15* de Patente en Snacia me 7507860-0 de fecha 9 de Jallo de 1975#
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RBIV1N híCAPTORES

mótodo para preparar coqnillas desechadas y - 
dispositivo para su realización, coya mótodo para preparar coq̂ d 
Has desechada* para la reutilizaoión del material da la* mis—  

5. mas# siendo dividida* laa paredes de la eoquilla, per medie de 
ana herramienta de trasgo o prensado, en piezaa mis peques** - 
apropiada* para la sarga de un homo, está caracterizado porque 
se colees la coqoilla entre la herramienta de prensado y ana ha 
se cooperante con ella por medio de on bastidor, soportando di­

to. ^  hese a la eoquilla, porque se hace atacar con la herramien­
ta de prensado dispuesta en ana cierta posición con reincida a 
la base, desde Si exterior, asa porción de penad de la eoqaiüa 
correspondiente a dicha posición pora machacar o dividir la mis 
ma y porqne se desplaza entonce* la herramienta de prensado a - 

15. una o más posiciones diferentes con relación a la base con vis­
ta* a machacar o 'dividir una o varias porciones más d* la coqui 
Ha.

2a..- un mótodo para preparar coquinas desechadas, de 
acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque se desplg. 

20. *a la herramienta de prensado entre diferentes posiciones de —  
ataque moviendo el bastidor de la herramienta con relación a la 
base.

3*,- Mn mótodo para preparar coqaiüas deaechadas, de 
acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizado porqne se —  . 

25. desplana la herramienta de prensado entre diferente# posioiones 
de ataque moviendo la herramienta con r̂ aeión al bastidor.

4*.- 3a mótodo para proparar coquinas desechadas, do 
acuerdo con cualquiera de la* reivindicaciones precedentes, ca­
racterizado' porqne la eoquilla es liberada, en na pase previo a 

30. en división, de un lingote posiblemente adherido por fusión a -



la misma# haciendo qae la herramienta de preassdo ataque el 
gata a través del agujero del fondo de la coqoilln y mantenií̂  ̂
de si mismo tiempo esta última, en el extremo opnaata da la mia 
me# aplicada contra ana o más sufrideras cooperantes con la base. 

5. nm método para preparar eeqalllag desecadas#, de
acaerdo con la reivindicación 4# caracterizado porqae se 'voelve 
d  bastidor desde ana posición vertical' dorante la operntKiÓn de - 
división# actaando la herramienta de prensado-' en dicha posición 
sostancialisente en sentido peypendionlar al plano de la baso, a , 

id. ana posición horizontal en la qne la herramienta de prensado ̂  
actúa aostancialmento en sentido paralelo al plano de la base# 
siendo ̂  jado o MLoqaeado dicho bastidor con relación a la basa 
en la posición horizontal# porqao ae fija o se ene ana 9 más 3gt 
frideras con la base a distancia de la herramienta de preñado# .

15. y porque se coloca la coqoilla qaa contiena el lingote sobre la 
base con loa bordes aeperiores de las paredes da la eoqaül& di 
ligidos hacia las sofrideras y con el agujero del fondo dala ̂  
coqoilla dirigido hacia la herramienta de prensado.

da.- Dispositivo para preparar- coquiilas .desechadas .
20. según método de acnerdo con caalqaiera de las. reivindicación 

nes precedentes# que comprende, ana herramienta de trabajo c- pr^ 
nado dispuesta para dividir lan paredes de. la- coqoilla ,en pie-?- 
zas- más peqoedas .apropiadas para cargar un homo, caracterizado 
por ana base previste para recibir la coqoilla dispuesta sobre .

25. la misma y por on bastidor cooperante con la base y que soporte 
a dicha herramienta de prensado, siendo movibles el bastidor y 
la herramienta de prensado asociada con ella entre diferentes ̂  
posiciones relativas a la base con el Ündo colocar la Rema* 
mienta de prensado en diferentes posiciones de ataque con rola?

10. eión a osa coqailla situada sobre la base!.
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?*<** Hu dispositivo 6$ acuerdo con la reivindicación 6, 

caracterizado porque d  bastidor comprendá dos pica vertioales 
cooperantes en el fondo con la base o interconectados es se pâ  
lEs sapsrícr por medio do por la meeos ana viga que soporta a le 
atarsaienta ̂  prensado.

8o*- Ha dispositivo de acuerdo sen les reivindicacio­
nes 6 4 7# caracterizado porque el bastidor es movible con rel̂  
cidn a la boas ̂  dirección tranaverMl sen respecto n la lon­
gitud de la viga*

13* 9**- ̂  dispositivo ds acuerdo sea cuniquiera ds las
reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque la herramienta de 
prensado es movible alternativamente a 3a largp de la viga en - 
la dirección de .la -

loa*.** 9n ̂spositivo ds acuerdo son cualquiera ds las 
redvindicccioncs ? a 9# caracterizado porque cada pie del bas% 
doy presenta en si fondo por lo. menos un a&sH&ao a modo ds gaa- 

* cbo- dirigido interiormente hacia la base y- que se engancha bago 
- la base o una placa de .la misma y retiene al bastidor -con la ta 
se#,

g¡3  ̂ 1V&.- Ha dispositivo da acuerdo con ía reivináicacidn
10# caracterizado porque el miembro de gancho tiene forma de $ 
y se engancha en uaaviga Abalar provista en una ranura, extern 
didndose dicha viga tubular a lO' largo de un lado de la base y 
estando unida rígidamente con la base*

25. Vis.- na dispositivo de acuerdo con cualquiera de las
ráiwlndicao&anes 8 a 11$ caracterizado porqne el bastidor es mo 
tibie por medio de una rueda dentada impulsada preferiblemente 
por motor en cada pie del bastidor, engranando dicha ruada den­
tada con una cremallera rígidamente conectada con la base o con 

30* la viga tubular de la misma*
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73***-diepoeitive do cnerdo con enalqoiera dé Icé 

reivindicaciones 9 a 12, caracterizado pergoe la viga gn# 
ta a la herrsmiccta dar prensado comprendodos cuerpos da lEtga*? 
intercoaectados oa acá ertreaidadas y separado# por ana #anŝ y 

5* y porqae 3a herramienta de prensado está suspendida de dCbŝo- --- 
de 3a -viga- por medio de en cuerpo macizc que se proyecta a tra*

' véa de la viga, estando conectado dicho- cuerpo sacien en 
te superior de la viga e<m an carrôque. es motile en la direc'̂ 
ción longitadiRel de la Viga*

te* 14**- #n dispositivo de aéaerde-.coa la '̂ vindicación.
13, caracterizado porgas el carro eampreñdc #3, meaos ana. raed#; 
dentada accionable por un motor, eagr̂ mado dî dm moda dentada 
con ana cremallera prevista sobré as caerse da vî ¡, ̂

13*,- ## dispositivo de acuerdo.; con cualquiera da las 
1$. reivindicaciones 7 a 14, caracterizado porgas la viga esagustâ  

ble y McqucCBa# en diferentes niveles can relséÓ# a lo# pie# ** 
dél baatidM? con el fin de hacer pesias cK. 'sdâ as por la anmaĝ 
mienta de acensado de coquillas que tengan diferentes tácese# #n 
sección transversal*

23* 16**- bh dispositivo de acnerdo cae# caglgoiam d# las
reivindicaciones 6 -a 13, caracterizada porque el bastidor es 
ênlabie desde ana posición vertical, daraste la operación da 
división, a ana posición horizontal en la w  ̂  íloqueable con 
la basa y porque na# o más safriderae bloqucablcs non la %  

23* a# a distancia de la herranients de prensado del bastidor basca 
lado*

iya***.' pea dispositiva de acnerdo -en# la rdviadicaoión 
16, caracterizado porgue las sufrideras; son bioq̂ ables -con ,1# 
base .en. -posiciones a distancias venables de: la herramienta de 

3#* prensado.
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^8$^ m  ddepoeiti.iw 8# aBMX&t ew 3a# reivindicaoia 

^  ̂ W# aaracteriaa&de porqne al bastidor ea bloqnê le en 
, Rtaioionsa lyarlâ es a lo largo de la beca#'

t9a#- "OS RECODO RASA $aBR&M' < W 3 W  3SSECHADA8 Y 
Bm^^O,BAMSBíámZAOIOM^

Según qoeda mstacnidlnénte descrita en la presente *- 
jeaaoria qne cenata de dieeiocho hojas* escritas a máqnlna por una 
sola cara y acompasada de dibujos#

to#
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