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la presente invencibn se refiere & un proce- -
dimiento para fabricar pozos de trabajo'dentro de zanjas
abiertas en avance por escudo, en el que empledndose un es--
cudo de cuchilles cuyas cuchilles de avance estin glojadas
avanzables paralelamente al eje, situdads unas junto a otras,
sobre bastidores de gpoyo trasladables, y forman un revesti-
miento provisional de un espacio de avance ¥y ﬁno de traﬁa-
Jo del escudé, se gbre una zanjs abierta en trsbsjo continuo
y se rellena. de nuevo an le zona de la cola del escudo, Ia
invencibn se refiere adem$s a un tablén de entibacibn para
el revestimiento de pozos de trabajo. '

Para el tendido.de tuberfas con gran seccibn
transversal y a varios metros de profundidad por debsjo de
la superficie del suelo, se abren zanjas en las Qua.se tien-
den continus y éeguidaﬁente tuberias mediante ensamble de
distintos trozos de tubo preparados, y que se rél}enan;dg
nuevo asihism& conpinua y seguidamente., En 1osﬂprocediﬁi§n-
tos éoﬁocidos ¥y usuales para abrir las zanjas se empieaﬁvlos
denominados escudos de cuéhiilas gue al avenzarse continuaw
mente forman dﬁrante'el intervélo de tiempo necesario ﬁara
tender ;os_distintOS trozos de tubo, un revestimiento provi-~
sional de la zenja y especialmente apoysn éqs paredes iaﬁe-
rales. Estos 9scudos de cuchi;las constan gsencialmente,de

una multiplicidsd de tablones alojados avanzables paralela-

| mente al eje unos junto a otros sobre bastiddres-de,apoyo

tresladables, avanzéndose los tablones individuaimente 0o en
grupos por mediscién de cilindros hidrdulicos apoyados contra

los bastidores de apoyo. EI apoyo de las fuerzas de reacinn'

~de avance de los distintos tablones o bien de grupos de ta-

blones que se avanzan en cads caso, se efectua en cada caso
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contra el terremno circundante, por fuerza, a través de los

tablones que esién en rsposo en cada caso. Dgntro del espacic
apoyado por la envuelta del escudo formadas de tablones, estén,
previstos consecutivamente un espacio de avance en el que se

efectua la necesaria excavacibr.,, y un espacio de trabajo en

el que tiere lugar la ubicaciédn y el montaje de los distin-
tos trozos de tubo. En interés de un trabajo continuo se re~
llena de nuevo 1z zsnJja en la zons de la cola del escudo,

de manera gque en cada caso tiene que dejarse abierta fnica-

mente una seccidn de la zanJjs correspondiente a la longitud
del escudo, Este conocido procedimiento permite tender con-
tinuamente tuberiss de gran seccién trensversal a profun—
didades de brabajo de varios metros, con un progreso de i
gvance relativamente rdpidos Sin embargo en la longitud total!
de una tuborfa es necesario fabricar a determinsdas separs-
ciones que varian unas de otras, pozos de acceso o bien de

control, en caso dado también pozos de ventilacién, firigi-

dos verticalmente, cue en atencibén a un avance continuo

del escudo no pueden fabricerse en coincidencie temporal con
el tendido de la tuberis, ya que ususlmente fales pozos se
revisten de mamposteris. Ademfis de &sto en muchos casos puede
ser necessrio tender tuberias o csbles dirigidos transvere
salmente 8l ramel de tuho, siendo frecuentemente imposible
adecusr temporslmente el tendido de lz tuberis y el ce los
cables que pasan a través de ésta. Con el fin de no perju=
dicar por la ejecucién de estos trabajos el avance continuo
del escudo y con ello el tendido de ls tuberfs que v4 pro-
gresando uniformemente, es necesario dejar abierta la zanjs
por secciones alli donde.esté prevista la incorporscibn de

pozos de acceso o bien de control, o simil:res diripidos f
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verticales, o bien el tendido transversal de ramales de cabl:
o ramsles de tuberis que se pondrén mfs tarde. :

Ia presente invencidn se fundamenta por tanto
en el cometido de cresr un procedimiento para la fabricacién
de pozos de trahbajo dentro de uns zahda ablerta, que se abre
qontinuemente por via de avance por escudo, asumiento el 2P0~
yo de las paredes laterales de la zanja detrés. del escudo A
los paredes de apoyo de tablones de entibacibdn fabricadas siﬁ
intefrupcién de la mercha del escudo., Ia invencibém se funda-
menta ademfs en el cometido de crear un tablén de entibebién
apropiado para la ejecucién de este procedimiento.

Eate cometido se solucione segﬁn la invencién
porque bajo la proteccién del escudo se fabrican s partir
de tablones de entibacibn dirigidoé»paralelamente g lfsrt
cuchillas de aydnce, y vigas de apoyo, paredes de apqyo_gue"
abarcan secciones de longitud limitadas de_la‘zanﬁa, y'se
iiostran en 1ls direccibnrtransversal de 1ls éanja med;gnﬁe

extensores, que durante el progreso de avance del escudo

gsumen continusmente en sumento y sin interrupcién el apoyé
de las paredes laterasles de la zanja; ¥y porque ademis se sus-g
pende el rellenado de la zenjs en la zons de los pozos de !
trabajo. Ias paredes laterales se formen en ésto porrtablo- |
nes de estibacidn puestos ﬁnos sobre otros de csnto paralela-
mente y dispuestos solapados respecto al escudo de cuchillss
de avance, y se riostran medisnte los extensores con presién
moderada contra las csras interiores~de las cuchillas de
avance que forman B envuelta del escudo. El arriostramiento
de las paredés de apoyo dirigido trensversslmente g léidirece

cién longitudinal de la zanja, estédimensionedo de maners

que por una parte pueden avanzarae'toéavia sin esencial
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impedimento las cuchillas de avance del escudo situedas por

fuera de las paredes de apoyo, y por otra perte motivedo por i

el avance de las cuchillas no se produce ningin eapscio libre?

digno de mencidn entre las paredes laterales de la zanjs y las
paredes de époyo. La evitacidén de un esgpacio libre entre las ﬁ
paredes laterales de la zanja y las paredes de apoyo garanti-—i
za el que lag paredes de spoyo no puedan comprimirse por te~
Treno qué se desprende posteriormente., Con el fin de evitar

que los tablones de entibacidn al prensarse hacia adelante

las cuchillas de svznce del escudo se retuerzan mfs o menos
a8 consecuencis de la transmisién de fuerza por friccibn, que ;
surge entre la cara interior de ls cuchilla de avance a pren.
gar hacia adelante en cada c8so0 y la superficie exterior del
tablon de entibazcidn ssociado s ésta, gegln la invencidn cada
distinto tablén de entibacidn se asegurs contra un traslado
en la direccibdn & avance, por mediscién de levas o topes

similares sobresglientes hacis dentro, contra el lado tramero

de por lo mencsg una de lasg viges de =2poyo.

Para el establecimientoc de pozos de zcceso
o bien de control normeles, basts sin mds un pozo de traha-~ |
Jjo de longitud correspondiente a la longitud del espacio de
trabajo del escudo, ya que tmles pozos no presentsn general-
mente uns dimensibén longitudinsl masyor que la proteccidn de
un tubo individusl de la tuberfa. En estos casos lasg paredes

de apoyo del pozo de trabajo pueden fabricarse sin mis a

partir de tablones adaptados a la longitud del espacio de
trabajo del escudo. Cos0 de que excepcionalmente sez necess-

rio un pozo de trabajo mis largo, bste se fabrice en seccio-

nes correspondientes en cads c¢aso a lz longitud del espacio

de trabsjo del escudo, disponible pers la fabricacién de lus
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paredes de apoyo acabédndose en cadas caso las secciones de
vared de apoyo siguientes dbntro del espacio del escudo,
antes de que lss cuchillas de avance hayan pasado de los
cantos delanteros de las psredes de apoyo ubicadas anterior-
mente, '

Segin otra caracteristica de la invencién se
emplean para las paredes de apoyo que ssumen el apoyo de las
paredesvlhterales de la zanja en la zona de los tozos de: tra~
bajo, tablones de cuys superficie externs représenta una
forma en negativo del perfil de las caras interiores de las
cuchillaé de avance, de tal modo que el perfil de las caras .
exteriores de los tablones de entibacidn cOrresponde comple-
tamente al perfil de las caras interiores de las cﬁchiliés;.
de avance del escudo. Las“caras de contacto mutuo de tablo.
nes de entibacién superpuestos, estén en ésto dispuestas en
cada caso en el plano central longitudinal de la gu{a de co-
rredera entre las-cuchillas de avance. Cads tabl&n de entl-
bagxén presgnta en su lado interio: por lo menos’ una leva o
similar sobreseliente, apropiads pars bacer contecto en el
ledo tragero de uns viga de époyoy las cueles en el caso més
sencille pueden ester atornilladas en los lédoshinteribres
de los tablones de'entibacién 0 pusden estar formsdss por
cabezas de pernos roscadbs o simi;gres que_éobresaleﬁ de le
cara interior de los tablones de entibacibn. -

En le siguiente descripcidn de unvejemplo se
describe debtazlladsmente el procedimiento segﬁn ig.invencién
a base de una representacidn esquemftics.

N Ie figura 1 muestra una representac16n en
perspectlva de una zanja abierts medlante un escudo de cu~

chillas, durante ls fabrzcaclén de un pozo de trabajo;'
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La figura 2 muestrs una seccibén por la 1lines
I1-II de la figura 1;

Ia figura 3 muestra una seccibén por la linea
ITI-IIT de la figura 1, _

~ Para tender continua y seguldamente una tube~

rfa 1 a partir de trozos de tubo 2 prefabriczdos individusl-
mente, se abre con ayuda de un escudo de cuchillas 2 una
zanJja ablerta en la que se v4 ubicando los trozos de tubo 2.

E1l escudo de cuchillss 3 consta de una pultiplicidad de cu=~

chillas de avance 5 apoysdas desplazables paralelamente al
eje, situadss unss sobre otras, sobre bazstidores de apoyo

4 trasladables, lzs cuales forman un revestimiento provisio-
nal de la zanjs y bsjo cuya proteccidn se realiza el tendido .
y montaje de los trozos de tubo 2. El espacio absrcado por el’
revestimiento de la zanja provisiomal formasdo por las cuchi- !
llas de avance 5, se divide en un espacio de avance en el la-
do frontel en el que se efectua la excavacidén de la zanja y i
un espacio detresbajo unido a &ste en el que se lleva a cabo !
la uhicacidédn y el montaje de los trozos de tubo 2, El espa-
cio de svance y el espacio de trabajo estén en ésto sepsra- !
dos s8lo en lo referente & funcidn pero no por estructuras
internas especiales del escudo., Upa vez ubicados y momtedos
los trozos de tubo 2 se rellena de nuevo la zanja en la zous
de la cols del escudo 6, El avance del escudo de cuchillas

3y el tendido y montaje de los trozos de tubo 2 se efectua

en trabajo seguido continuo. Las tuberfas 1 tendidas horizon-

talmente tienen que dotarse en diferentes lupgares y a .gsepa-

raciones irreguleres, de pozos de acceso y de control diri-
gidos verticales, gque por su parte tienem que estar revesti.

dos de mamposteris. Ya que el revestimiento con mamposteris X
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no es posible que coincida temporalmente con el tendido
continuo de 1s tuberia, tienen que dejarse abiertos en los |
corresypondientes lugares de ls tuberia o bien de ls zanjs

que la recibe, pozos de trébajo ba jo cuys proﬁeccién puadan 'g
fabricarse los pozos de acceso o bien de control definitivos,!
G otras obras, en idependencis btemporsl del progreso del
tendido de la tuberis, Segln la invencién lss paredes latera-
les de la zanja se spoyan en la zone de los pozos de trabsjo
mediznte peredes"de apoyo 7 de tablones de entibacién 8 dis~
puestos unos sobre otros de canto, y vigas de epoyo vertica- .
reccibn transversal de le zsnjas. Las paredes de apoyo 7 se 3
fabrican medisnte la proteccién del escudo 3 y se ariostran

en direccifén transversal contra lss cuchillas de avance del

correspondientemente al avance del escudo, el apoyo de las
paredes laterzles de la zanja detrés.del escudo. El'arriqé-
tramiento transverssl de ambas paredes de spoyo 7 estéAdimen-
sionzdo de maners que'por una psrte éstas hacen Eqntacto
fntimo en las cuchillas de avance 5 del escudo 3, pero por
otra parte no impiden el avance de las cuchillas. Los tablo-
nes de entibacién 8 empleados pars levaentar las paredes de
apoyo 7, preséntan'en su superficie exterior un perfiiAque
constituye un negativo del perfil de ls cuchilla de avance 5,
de manera que éstos hacen contacto sin intersticios con sus
caras exteriores en las carss interiores de las cuchillas de
avance 5. Mediante &sto se consigue que al avanzar 1aé.cuchi-

llas no se produzeca detrds de éstas'ningﬁn'espacio libre dig-

no de mencidn entre las paredes de apoyo 7 y la pared late-

ral de la zanja, eviténdose con ello el peligro de un despren,.
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dimiento del terreno. In total adaptscibn del contorno exte-
rior de los tablones de entibacibn al contorno interior de
las cuchilles de avance, las caras de contacto reciproco 11
de tablones de obstruccién superpuestos, estdn dispuestas en
cada caso en el pleno centrzl longitudinzl de la guis corre-
diza 12 entre dos cuchillas de avance 5 contiguas,. Con el
fin de facilitar durante el con :acto reciproco entre las
cuchill:s de avance 5 del escudo y los tablones de entiba=-
c¢ién que sl menos inicislmente es gron superficie, un trasg-
lado mfs o menos considerable de los tablones de entibacién
en direcciédn de avance, a consecuencia de uns transmisién de
fuerza por friccién entre lazs cuchillas de avance 5 a prenssr
hscia sdelanbe en cada caso y los tablones de entibacidn
8 asociados a éstas, los tablones de entibacién 8 estin
dotados de levas 14 que miraen haciz dentro sobresaliendo de
su ¢ ra interior, a trevés de las cuzles se epoyan los tablo-
nes en direccibn de avance en los lsdos traseros 15 de las
vigas de apoyo 9 delanterss. Los t@&blones de entibacidn 8
empleados pera la fabricacidén de las paredes de 3poyo presen-
ten una longitud menor que el escudo 3 y estédn especislmente
dimensionados de manera gque hacen posible levantar les pare-
des de apoyo dentro del espzcio ds trabsjo del escudo y de
1l cola del escudo, sin interrupeién de la marcha del mismo,
Las psredes de spoyo que revisteﬁ los pozos
de trabajo pueden desmontarse nuevamente una vez levantads
1la mamposteria prevista, y pueden emplearse nuevamente,
Degerite suficientemente ls naturalezs del
invento, asi como lz maners de reszlizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones asnteriormente indi

cadss son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

¢

1
|
!
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REIVINDICACIQNES

12,- Yrocedimiento y.sparato psre fabricar po-:
zos de trabajo deniro de zanjas abiertss en avance por escudo,
en el que empledndose un escudo de cuchilles cuyas cuchillas
estdn alojadag avanzables paralelamente al eje, situadas unas
junto a otrés, sobre bastidore: de apoyo trasladasbles, y for-
men un revestimiento provisionsl de un espaclo de avance y
uno de trabajo del escudo, se abre una zanja abierta en tra-
bajo continuo y se rellens de nuevo en le zona de la cola del|

escudo, cuyo procedimiento se carscteriza porque bajo la pro-

teccién del escudo se fzbrican a partir de tablones de enti-

bacidén dirigidos paralelamente 3 las cuchillas de avance, ¥y

vigas de apoyo, paredes de apoyo que abarcan secciones de
longitud limitsdas de ls zanja, y se riostran en la direccién
trangversal de la zanja mediante riostras, que durante el
progreso de avance del escudo asumen ¢ontinuamente en aumento
¥ sin interrupcién el apoyo de las paredes lsterales de la

zanja, y porque ademds se suspende el rellensdo de la zanja

en la zona de los pozos de trabsjo.

2a2,.~ Frocedimiento segtn la reivindiezcion 1,

caracterizadec porque las paredes de apoyo se forman por ta-
blones de entibacién dispuestos unos sobre otros de canto,
psralelos y en congruencis con las cuchillag de avance del
escudo, & 89 arriostran mediaﬁte riostras con presién modera-
da contra las carss interiores de las cuchillas de avance de
la envuelta de escudo.

-38,= Procedimiento seglin la reivindicscién 1

y 2, caracterizado porque los pozos de trabajo se fabrican en

cudo disponible para la fabricacidén de las paredes de apoyo.

i% | '
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4a,- Proced: niento segin la reivindicacidén i
a 3, caracterizado porque los tablones de entibacidén se apo~
yan individualmente al lado trasero de por lo menos ung vigs

de apoyo en cada caso, conbtra traslado en direccidén de avan-

| ce, por mediacién deleves o similares.

: é

54,~ Aparato pare la aplicacién del procedimien '’

to segln las reivindiciciones 1 a 4, caracterizado porque se !
1

conétituye de una serie de tablones de entibacidén que presen-'

tan un perfil de su cara exterior corresponde completamente

gl perfil de lsz cars interior de lg cuchills de avance del
escudo.

6%,~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque lag caras de contacto reciproco de tablones de ;
entibacién sobrepuestos, estdn dispuestas en cada caso en el !
plano central longitudinel de la guia corrediza entre cuchi- §
llag de avance contiguas.

78.~ Aparato segln ls rgivindicacién 5y6, ca-f
racterizado porque en el lado interior de cada tablon se dis—g
pone por lo menog una leva o similar sobresaliente, apropia- |
da para el contacto en el lado trasero .de por lo menos una ;
de las vigsis de apoyo. -

82,~ Procedimiento y aparato para fabricasr po-
zos de trabajo dentro de zanjss abiertas en avance por escu~

do, tal y como queda sustancizlmente descrito en la presente

memoria e ilustrsdo en los dibujos adjuntos.

G
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