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La presente invención, según se deduce del enuncia­

do de esta memoria descriptiva, consiste en un sistema pa­

ra la formación de muebles que tienen como característica 

fundamental la de ser desmontables y componibles.

El sistema está basado en la utilización de un per­

fil preferentemente de naturaleza metálica, aluminio extrui- 

do por ejemplo, que cuenta con medios de adaptación de los 

tableros de madera al mismo, el cual, con ayuda de una se­

rie de elementos complementarios determina la armadura del 

mueble y el soporte de todos sus accesorios.

El perfil básico presenta una sección rectangular 

hueca provista de dos rehundidos en caras opuestas con for­

ma de nT", de anchura mucho mayor que su altura o profunda 

dad, mientras que en otra de sus caras presenta dos depre­

siones trapeciales a modo de cola de milano y, en la opues­

ta a ésta, prolongaciones ortogonales laterales que deter­

minan un canal en "U" de paredes internas dentadas para la 

fijación del tablero.

Como complemento de este perfil básico se utilizan 

en el presente sistema escuadras de fijación de perfiles, 

piezas soporte para la sustentación directa de encimeras o 

para la constitución de correderas para cajones, con las 

correspondientes piezas guia, elementos de nivelación del 

mueble, bisagras para articulación de puertas y ganchos pa­

ra la fijación de los tableros posteriores.
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Para complementar la descripción que seguidamente 

se va a realizar, y con objeto de ayudar a una mejor com­

prensión de las características de la invención, se acompa­

ña la presente memoria descriptiva, como parte integrante 

de la misma, de un juego de planos en el que, con carácter 

ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente: 

La fig 13,- Muestra una sección deljper£il básico 

del sistema con una porción de tablero acoplada a él*
La fig 2&»- Corresponde a un alzado lateral de la 

escuadra de fijación, mientras que en la fig 3» se ha repre­

sentado un alzado frontal de la misma escuadra.

La £ig.4a.- Muestra un detalle de acoplamiento de 

dos perfiles mediante la escuadra de las figuras 2*y 3a*

La fig 5a*- Muestra una perspectiva de una pieza so­

porte para la sustentación de las baldas o las correderas 

de los cajones.
La fig 6&.- Muestra, también en perspectiva, una guía 

soporte de los cajones.
La fig 7a.- Corresponde a una vista en perspectiva 

de una visagra de sustentación de las puertas.

La fig 8&.- Muestra una vista en sección y en deta­

lle, del acoplamiento de una puerta a un tablero vertical, 

mediante la bisagra de la figura anterior.
La fig.9a y 10a* Corresponden a sendas vistas de uno 

de los ganchos de unión o fijación del tablero posterior del
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mueble.
La fig. 113,- muestra un detalle de acoplamiento 

mencionado en la figura anterior.
La fig. 1 2 3,- muestra el dispositivo nivelador de 

; la.plataforma.de asiento del mueble.
La fig. 133.- muestra una perspectiva del zócalo 

de remate que cubre la cara frontal del perfil básico.

La fig. 143.- y última representa un ejemplo de 

realización de un mueble según el sistema de la invención • 

¡O A la vista de estas figuras, se observa como el per

fil básico, (1 ), preferentemente de aluminio extruido, uti 

lizado en este sistema para la formación de muebles, pre­

senta una sección generalmente rectangular, provista de 

dos escotaduras (2) en forma de "T" dispuestas en lados 

15 opuestos, asi como de otras dos escotaduras de sección tra 

pecial (3) en otra de sus caras, para el alojamiento de 

sendas juntas elásticas (4), estando la cara opuesta a es­

ta última provista de prolongaciones ortogonales y latera­

les (5), con sus caras internas dentadas, para el acopla- 

20 miento a presión de los tableros de madera.(6).

La unión de estos perfiles (1) entre sí, para la 

conformación del mueble, se realiza con la ayuda de escua­

dras de fijación (7), las cuales presentan una sección en 

omega, alojándose sus aletas en las ranuras de la escota — 

dura (2) del perfil, y efectuándose la fijación a éste me-25
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diante tornillos prisioneros roscados a los orificios (8) 

de la escuadra» que la presionan sobre el perfil.

Se obtiene de este modo un anclaje rápido y seguro, 

que puede observarse claramente en la figura cuarta*

5 Las baldas (9) del mueble, se apoyan en soportes (10),

los cuales presentan forma de "L" , con su brazo menor atra­

vesado por un orificio roscado (1 1 ), para el paso de un tor­

nillo prisionero (1 2 ), que presiona al soporte contra el 

perfil (1), con la ayuda de dos aletas laterales (13) que 

-jq dicho soporte presenta en el extremo libre de su brazo per­

forado. Estas aletas tienen sus bordes redondeados, a fin de 

permitir la basculación del soporte antes de ser fijado, de
i

tal modo que en el lugar elegido del perfil» se introduce el 

mencionado extremo del soporte por la embocadura de entrada 

15 a las escotaduras (2) haciéndole bascular posteriormente

902, para el alojamiento de sus aletas en las ranuras de la 

escotadura y su posterior fijación.
Para .1a creación de correderas longitudinales para ca­

jones, se emplea un perfil auxiliar de sección en "U? (14), 

20 que alberga en su canal a los soportes (10).

El acoplamiento de puertas basculantes, se realiza me­

diante la utilización de bisagras (15), las cuales presentan 

una pieza (16) de fijación al perfil (1 ), constituida por un 

cuerpo (17) de anclaje provisto de una pletina (18) con po­

sibilidad de giro, accionable desde la cara externa y destina25



da a alojarse en el canal del perfil después de darle un 

giro de 902 presionando sobre él mediante el empleo de 

tomillos a través de los orificios roscados (19), cuyo 

cuerpo se prolonga en otro segundo (20) escalonado con 

respecto al anterior y formando una sola pieza con< él, 

teniendo como finalidad dicho acodamiento, desplazar el 

eje de giro AA* de la bisagra hasta la línea media de la 

cara externa del perfil* ya que el anclaje se realiza por 

una de sus caras laterales.
La segunda pieza (21) de la bisagra* conforma un 

puente en "U" (22) que aloja al cuerpo (20) de la otra pie 

za, y cuenta con dos orificios (23) para el anclaje de di_ 

cha pieza a la puerta (24). Esta segunda pieza (21), pre­

senta también un escalonamiento (25) provisto de prolonga­

ciones extremas (26) y de orificios (27) para el anclaje 

de la pieza a la puerta en un sentido perpendicular al an­

teriormente mencionado. Lógicamente* en el borde de la puer 

ta (24) correspondiente al anclaje, se practicarán previa­

mente los correspondientes escalones (28) para el perfecto 

acoplamiento de la bisagra, de tal modo que ésta queda com 

pletamente oculta por el cuerpo de la puerta.
Para el anclaje de los tableros de cierre posterior 

del mueble, se ha previsto la utilización de unos ganchos (29) 

provistos de un pivote estriado o dentado (30) para su fi­

jación por presión a un orificio previamente practicado en
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el tablero, efectuándose el anclaje mediante el alojamien­

to de la uña (31) del gancho (29) en el canal o escotadura 

(2) del perfil base (1 ), tal como puede verse en la figura 

onceava.
Para la nivelación del mueble, se ha previsto en 

sus puntos de apoyo, vástagos roscados (32) que se extien­

den inferiormente en una base plástica de apoyo, mientras 

que superiormente se relacionan con un puente en "Uw (33) 

que se aloja en el interior del perfil básico (1 ) corres­

pondiente, dispuesto verticalmente, y que se relaciona con 

él mediante dos aletas (34) dispuestas en oposición.

En aquellas zonas del mueble en las que sea recomen­

dable la disposición de un zócalo, como por ejemplo en su 

borde frontal inferior, se ha previsto a su vez la utiliza 

ción de un clip de acero (35) sobre el que se monta por pre 

sión el zócalo propiamente dicho (36).
Se deduce de lo anteriormente expuesto que para el 

montaje del mueble se empieza por disponer el perfil funda­

mental sobre los tableros, precisa y únicamente sobre las 

lineas que se vayan a corresponder con el frente de la es­

tructura básica del mismo. Se continúa uniendo primeramen­

te los perfiles adecuados por medio de las escuadras (7) 

necesarias, para después disponer los topes (1 0 ) en situa­

ción y sitio convenientes para la sujeción directa de las 

baldas o la de los cajones a través de las guias (14). Se
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cerrará su parte posterior con el tablero o tableros ade­

cuados mediante los ganchos (29)» para depués colocar las 

puertas abatibles anteriores y finalmente asentarlo median­

te los niveladores correspondientes*

5 Se obtiene asi un mueble que ofrece entre sus prin­

cipales características la de un fácil montaje y desmonta­

je. gran variedad de formas, que permiten una perfecta adap­

tación al lugar de uso, precisión de ensamblaje por elemen­

tos mecanizados inamovibles, alta resistencia al uso por 

10 estos mecanismos, posibilidad de inversión entre las super­

ficies que determinan el frente y el fondo del mueble asi 

como, por su estructura soporte metálica, una considerable 

economía por la estandarización de sus elementos que, sin 

embargo, no supone una estandarización de formas.
^  A él pueden ser acopladas baldas fijas o extensibles,

cajones, carpeteros o archivadores fijos o extensibles, per­

chas etc««*
En resumen, mediante el sistema objeto de la inven­

ción se obtienen muebles de múltiple uso y forma, con una 

20 considerable resistencia y una notable economía.
Cuanto se ha dicho es fiel reflejo de la invención, 

que debe considerarse en sentido amplio y no limitativo, 

pudiendo variar las circunstancias de carácter ascesono 

cue no alteren ni modifiquen la esencialidad que se reivindica.
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R e i v i n d i c a c i o n e s

1 S«- Sistema para la formación de muebles desmonta­

bles y componibles, caracterizado por establecerse la uti­

lización de un perfil,preferentemente de naturaleza metá- 

5 lica, que se dispone en las líneas frontales de los table­

ros básicos del mueble y determinante de su estructura re­

sistente, que presenta una sección básicamente rectangular, 

con sendos rehundidos en forma de "T*1 invertida en dos ca­

ras opuestas para el anclaje de accesorios y elementos de 

10 unión, otros dos rehundidos trapeciales para alojamiento 

de sendas juntas elásticas en otra de sus caras, y la úl­

tima, opuesta a la que acabamos de citar, provista de dos 

prolongaciones laterales y ortogonales determinantes de 

un canal de recepción de tablero constitutivo de la pared 

. 15 del mueble para lo que cuenta con superficies dentadas de 

encastre en sus caras laterales internas.
2§Sistema, según reivindicación anterior, carac­

terizado porque la unión entre perfiles para la consecución 

del bastidor de sustentación, se realiza mediante escuadras 

20 constituidas por una pletina de sección en omega, que 

cuentan en cada brazo con dos orificios para su fijación 

al perfil mediante tornillos prisioneros,

3a.- Sistema, según reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque las baldas, correderas para cajones 

25 y demás elementos accesorios- sobrepuestos, se sustentan a
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través de soportes constituidos por un cuerpo en forma de 

"L", de sección rectangular, con uno de sus brazos atrave­

sado por un orificio roscado para el alojamiento de un tor­

nillo prisionero, y su extremo provisto de dos aletas dis- 

5 puestas en oposición para su introducción en el canal de 

anclaje del perfil básico, mediante un giro de 902.

4a,- sistema, según reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porgue las puertas abatibles dispuestas en 

el frente del mueble, se relacionan con él mediante bisa­

do gras ocultas constituidas por dos piezas, unaide las cua­

les cuenta con una pletina rectangular, de extremos redondea 

dos, para su acoplamiento al canal de anclaje del perfil 

básico, siendo dicha pletina susceptible de giro, accionada 

desde la otra cara de la pieza y constituyendo el elemento de 

15 presión sobre el perfil al ser accionados dos tomillos pri­

sioneros roscados al cuerpo de dicha pieza, presentando ade 

más un escalonamiento lateral que traslada su eje de giro 

a la linea media de la cara externa del perfil, mientras 

que la segunda pieza de la bisagra, presenta un puente en "U 

20 para la articulación con el mencionado escalonamiento de la 

primeramente citada, a la vez que ella misma presenta otro 

escalonamiento que, debidamente acoplado en uno similar de la 

puerta, permite mediante orificios adecuados el atornilla- 

miento de la bisagra en dos sentidos perpendiculares, a la 

vez que ésta queda oculta»25



10

53.- SISTEMA PARA LA FORMACION DE MUEBLES DESMONTA­

BLES Y COMPONIBLES.

Todo conforme se describe en la presente memoria que 

consta de DIEZ HOJAS mecanografiadas por una sola cara y fo- 

5 liadas, y dibujos que se acompañan.

MADRID E 9 JÜL. i<?*5
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MIGUEL CORBELLA MADUENO
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