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MENORIA DESCRIPTIVA
Pera l a  preparación de derivados del ácido a lfa -

-fenilpropiónioo se m otila un oompuesto que corresponde a 
l a  fórmula sigu ien te :

en l a  que Y es -CN, -COOR̂  y R-̂  un alco ilo  de 1 a 3 átomos
de carbono, oon un agente motilante en presencia de NaOH 
acuoso y un cata lizador elegido entro e l  grupo constituido
por sales do to tra -a lc o ilfo s fo n io , te trap a lco ila rso n io , te t r a -  
-alcoilamonio, t e t r a - a r i l f  osf onio y arsonio, a s í oomo sales 
mixtas a lo o ila rílio o s  de fosfonio y arsonio, hidrolizándoso 
eventualmente e l  produoto obtenido. La temperatura os do 5,5 
a 20SC ó do 20 a 40^0 según que l a  Y del compuesto sea CN,

to para l a  fabricación de derivados motabenzoflicos del .áci­
do fonilpropiónioo, que corresponden a l a  fórmula siguien te :

5

CO
10

20. CN y -C00R-
La presento invención so re fio ro  a un procodimien-

25.

3 ( I )co

.0



en l a  cual A es —OOOH, —CN, —COOR̂  y R̂  es un alooilo do 
1 a 3 átomos do oarbono.

So oonocen bien l a  es tru c tu ra  y la s  aplicaciones 
de los compuestos de fórmula ( I ) ,  poro tambiÓn es sabido que 

5* se preparan oon d if ic u lta d .
Efectivamente, es praotioamonte imposible lam o - 

tila c ió n  d iroo ta  del derivado motabonzoílico del n i t r i lo  
fen ilacó tioo  o del ó sto r fenilaoótioo  (e l ácido se obtiene 
siempre on una^segunda fase por h id ró lis is  de estos áltimos 

10. compuestos), mediante l a  ayuda de agentes m otilantes cono*-* 
cidos en presencia de agentes do condensación muy enÓrgioos, 
oomo l a  sodamida, en e l  sentido de que'los agentes do m eti- 
laoión atacan o l grupo benzoilo y además hacen que l a  reac­
ción do motilaoión sea difíc ilm ente controlable con l a  fo r -  

15. maciÓn simultánea de gran cantidad del derivado dim etilico .
Para que sea posible l a  roaoción, es no oosario 

transformar o l derivado fen ilacó tioo  (n i tr i lo  o ósto r) on 
un mono-óstor o d i-ó s te r  del derivado fonilmalónico que se 
puede m otilar f.áoil y selectivamente en presencia de agentes 

20. condena antes, oomo los alcoholatos de sodio, y de agentes
m otilantes, sometiendo seguidamente o l compuesto obtenido a 
una desoarboxilación o h id ró l is is .  So puede observar como o l 
procedimiento que, despuós de todo, es e l  ónico fa c tib le  has­
t a  hoy d ía , os evidentemente complejo por comprender diver?- 

25- sas fases que se desarro llan  bajo condiciones operatorias 
d iferen tes. Ahora bien, se ha onoontrado un nuevo procedi­
miento que es objeto de l a  presente invención, que pormite 
l a  preparación de los compuestos de fórmula (I)  o l cual 
reóne la s  ventajas debidas a una ex trao rd inaria  sen c illez ,



un wSmero lim itado de fases de fabricación* empleo de reac­
tivos monos oaros e inertes  fronte a l  grupo benzoilo y* f i ­
nalmente, oon un rendimiento elevado de producto d t i l .

El nuevo procedimiento consiste esencialmente en 
monometilar directamente los oompuestos que corresponden a 
l a  fórmula general que se indioa a continuación:

-CHg Y (II)

CO
[

en l a  que Y es -CN o bien -COOR̂  y os un alco ilo  de 1 a 
3 átomos de oarbono, con agentes m otilantes en presencia de 
NaPH acuoso y catalizadores elegidos entre e l  grupo consti­
tuido por la s  sales de te tra -a lo o ilfo sfo n io ,m to tra -a lo o ila r- 
sonic, te  t r a - a l  oo i l  amonio, t e t r a - a r i l f  osf onio y te tra r -a r il-  
arsonio, a s i oomo la s  sales mixtas a lo o il-a r ilo  de fosfonio 
y arsonio.

Pueden u ti liz a rs e  oomo agentes m otilantes los 
halogenuros m etílicos, su lfa to  de dimotilo y sulfonatos 
m etílicos. El sodio empleado os NaOH acuoso a l 50%.

La reacción se puedo re a liz a r  en presencia do 
un disolvonto in o rte , como p ir id in a  o totrahidrofurano.

Puede h id ro lizarse  e l  n i t r i lo  o ol ó s te r  metabon- 
zoil-fonilpropiónlco a s i obtenido, dando su áoido corros-
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pondionte. A oontinuaoión se describirá, de ta llad  amonte e l 
procedimiento oon una re fe ren c ia  p a rtic u la r  a l a  me t i l  ación 
dol n i t r i lo  y ó sto r respectivamente,.

Referente a l a  m otilación dol n i t r i lo  motábongoil- 
5. -fen ilao ó tico , la s  condiciones do l a  reacción son sumamonto 

c r it ic a s  y varían con o l ca ta lizador omploado.
Oon catalizadores compuestos do sa les do alcoilo  

cuaternarias do amonio, fosfonio y arsonio, l a  reacción debe 
llevarse  a oabo a tomporaturas in fe rio res  a los 5^C y oon 

10. una cantidad estequiomótrioa del agente m otilante. A l a
temperatura ambiente o empleando o antidados del agento moti­
lan te  mayores que l a  estequiomótrioa, se forma una gran can­
tidad  del derivado dim etilico que puede lle g a r  a s e r  e l  pro­
ducto p rincipal de l a  reaoción, en presencia de un exceso 

1$. del agento m otilante.
Cuando se u t i liz a n  catalizadores constituidos por 

sales do a rilo  o t r ia r l la lo o i lo  ouatom aries (alooilo de 
1 a 4 átomos do carbono) de fosfonio y arsonio, puede mante­
nerse l a  temperatura entre 5 y 20RC, siempre que se emploe 

20. una cantidad estoquiomótrica del agente m otilante, s in  em­
bargo, dobo tr ip l ic a rs e  e l  tiempo do l a  reaoción en re la ­
ción oon e l oaso prooodonte.

La h id ró lis is  p o ste rio r ¿oida o a lca lin a , produoo 
e l  ácido correspondiente oon un rendimiento ca si ouan tita- 

25. t lv o .
Oporando en estas condiciones, se obtienen a pars- 

t i r  del n i t r i to ,  unos rendimientos o transformaciones de 
m otilación alrededor del 97 a 99%, no siendo l a  oantidad dol 
derivado dim etilico mayor que o l 20%. La separación del



d im e til-n itr ilo  tiene lugar mediante l a  formación de l a  sa l 
sódica del derivado monomotilioo y una extracción se lec tiv a  
con ayuda do mezcles de disolventes.. De e s ta  manera; se puede 
obtener nuevamente e l  derivado monomotilioo por medio de una 
ac id ificac ión  adecuada de l a  s a l  sódica oon ácido acótioo 
d ilu ido . Se eliminan completamente por c ris ta liz a c ió n  los po- 
quedos indioios de los derivados dim etilioos y derivados no 
motilados, despuós de l a  h id ró lis is  del n i t r i lo .

50 m otila e l  ó s te r  oon los mismos catalizadores 
mencionados antos para e l  n i t r i lo ,  en faso doble con NaOH 
acuoso a l 50% y un exceso del agente m otilante, a una tempe­
ra tu ra  de 20 a 40SC.

La m etilaoión progresa muy difícilm ente cuando se 
usa e l  ó s te r  como producto in ic ia l ,  a causa de que en la s  
condiciones de metilaoión se produce una h id ró lis is  concomi­
tan te  dol grupo ó s te r  y o l ácido que so forma tiende a pasar 
a l a  fase acuosa, no interviniendo on l a  m etilaoión.

Para obtener una buena transformación o rendimien­
to , es preciso h id ro liza r totalmente l a  mezola f in a l ,  tran s­
formar o l ¡ácido en ó s te r m etílico y m otilarlo do nuevo en 
fase doble.

51 bien  l a  reacción que parto del ó sto r da rendi­
mientos muy bajos y necesita  un procedimiento más comploto, 
presenta s in  embargo l a  ven ta ja  do poderse u t i l i z a r  un pro- 
duoto in io ia l  quo es posible proparar de una manera muy oÓ- 
moda y eoonómioa, s in  tener quo emplear cianuros o o l ¡ácido 
cianhídrico .

Consiste esencialmente on haoer reaccionar un 
halogenuro de benzoilo en presencia do catalizadores adecúa-



dos, de acuerdo oon la  ecuación siguiente:

COCO 0000

OĤ -COOR. 4BHX

en las  que X es 01, Br o I ;  1^ un alcohilo de 1 a 3 átomos 
de carbono y B un aoeptor de ácidos halogenados.

So emplea preferentomonto oomo producto in ic ia l  
e l  bromuro de boncilo cuya preparación os f á c i l .

Las aminas te rc ia r ia s ,  oarbonato cálcico y bases 
parecidas aon muy aconsejables oomo, aoeptores de ácidos har 
logenados.

So e ligen  los catalizadores entre e l  grupo cons­
titu id o  por lo s  complejos oerovalontes de metales de tran ­
s ic ió n , por ejemplo y sobro todo, ootaoarbonilo de oobalto, 
carbonilo do níquel, carbonilo do h ie rro , te trao isfo sfin o  
de paiadio y d ioarbo n ild ifo sfin o  de n íquel. Se pueden aRar 
d ir  estos catalizadores como ta lo s  a l a  mazóla roaooional 
o pueden prepararse "in s itu "  a p a r t i r  do sales metálicas 
oomo yoduro o cloruro de oobalto, cloruro de níquel, clo­
ruro de b is -tr ifo n ilfo sf in o -p a la d io , e tc .  y substancias 
reductoras oomo los hidruros a lca lino s, borohidruro do so­
dio, h idrazina, potasa aloohólioa, metales finamente d iv i-
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didos, particularm ente zino, magnesio, h ierro  en polvo y 
aleaciones de hierro-manganeso.

La temperatura de l a  reaooión depende del cata­
lizad o r empleado. Se opera a una temperatura de 50 a 70&C 

5. aproximadamente con los complejos de oarbonilo de níquel y 
cobalto, se tra b a ja  a una temperatura alrededor de 90 RC con 
oarbonilo de níquel, y es necesario operar a una temperatura 
comprendida entre 80 y 100SC con los complejos fosf,inicos 
del paladio.

10. El ó s te r  formado so separa de l a  mezcla reaccio­
na! mediante una se n c illa  extracción y evaporación del d i­
solvente .

So indican a continuación algunos ejemplos a f in  
de subrayar todavía más e l  prinoipio de e s ta  invención, s in  

15. l im ita r la  do ningún modo.
Ejemplo 1

Se disuelven 80 g de 3-bromomotil-benzofenona en 
una mezcla do alcohol e t í l ic o  (100 om3) y tetrahidrofurano 
(100 cm3). So añaden 70 g do NaCN disuolto en una cantidad 

20. mínima de agua, se ca lien ta  a re flu jo  durante sei& horas,
se evapora e l  disolvente y se t r a t a  e l  residuo con una mez­
c la  compuesta de 200 cm-3 de agua y 600 cm  ̂ de cloroformo.

So separa l a  capa clorofórmioa que se sooa con 
su lfa to  sódico anhidro y se evapora e l  exceso de disolvente 

25. a l vaoío (20 mm Hg) hasta  obtener un pequeño volumen.
So d e s t i la  e l  residuo olooso bajo un vaoío inton­

so (0,1 mm Hg) y se soparan 52 g do una fracción que pasa 
en tre 200 y 215^0; l a  fracción soparada es un aceite que, 
en ocasiones, puedo c r is ta l iz a r  en forma de un sólido b lan -
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co que tiene un punto de fusión muy "bajo y que en e l  aná­
l i s i s  NMR (NMR ^ espectro do roaonancia magnética nuclear) 
e s tá  constituido principalmente por 3-benzo il-f e n ilace to n i- 
t r i l o  (pureza superior al 98%). So disuelven 30 g del 3**ben- 

5. z o il- íe n ila o e to n itr ilo  en 150 om̂  de tetrahidrofurano a los 
que se añaden 100 om̂  do NaOH a l 50% y 6,8 g de bromuro de 
tetrabutilam onio. Se ca lien ta  oon fuerte  agitaoión a una 
temperatura de 6 a 7^C y se adicionan lentamente, en e l  
transcurso de 1.2 horas, unos 17,6 g de yoduro do metilo d i-  

10. suelto  en 50 om-3 de te trah id ro f urano.. So deja  do ag ita r al 
f in a l de l a  adioi<$n. So separa l a  o apa orgánica mediante l a  
adición de 150 om̂  de benoeno, se seoa con MgSÔ  y se evapo­
ra  e l  disolvente a l vacío oon lo  oual se obtiene un ace ite .
Se disuelvo e l  aceito obtenido en una*cantidad mínima de 

15. benceno a l cual so añaden 3?3 g de NaOH, o bien en metanol 
anhidro al que se agregan 7,3 g de metanolato sódico. So 
obtiene una solución, se evapora el* disolvente a sequedad 
quedando a l f in a l  un residuo, So extrae este  residuo oon un 
ex trac to r en oontinuo y oon 200 om-3 de una mezcla benoeno- 

20. -hexano (1/ 2). Se evapora e l  oxtraoto y se vuelve a in tro ­
ducir en 100 om-3 de ácido acótioo a l 10%, extrayándose nue­
vamente con 200 cm  ̂ de benceno. So seoa y evapora finalmen­
te  e l  extraoto bonoánioo hasta  obtener un aceito que contie­
ne del 95 a l 96% del derivado monometílioo, demostrado por 

25- medio del 3.11 NMR.
Se adicionan a este aooite 50 om3 de una solución 

acuosa de NaOH y 50 cm  ̂ de metanol. Se hiervo suavemente 
durante 24 horas hasta  obtener una soluoión en calien to  y 
despuás so elim ina e l  metanol bajo e l  vaoío, se añaden 100
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cmP de agua y so a c id if ica  con HgSÔ  a i 50%.
EL aoeite que se separa es extraído con benoeno, 

l a  soluoí6n bencónica se extrae oon NaOH acuoso y se acid i­
f ic a  l a  solución acuosa con ácido olorhidrico concentrado.

5. Se separa un producto semioleoso que es extraído oon una o an­
tidad  mínima de benceno. Se forma unnpreoipitado blanoo a i 
adicionar ó.tcr de petróleo , a P a r t i r  de l a  solución benoó- 
nioa seca . Se obtienen 20 g del .ácido alfa-m etabenzoil-fen il- 
propíónioo en forma de producto blanoo c r is ta lin o  cuyo punto 

10. de fusión se encuentra entre 92 y 9430, mediante c r is ta l iz a ­
ciones en una mezcla de benceno-óter de petróleo , repetidas 
dos o tre s  veoes.
EjeFPlo..á....

So disuelven 30 g de 3 -b o n zo il-fen ilace to n itrilo , 
15* preparados oomo so ha descrito  en e l  ejemplo 1 , en 200 om.3 

do tetrah idrofurano , a los quo se han añadido 50 cm  ̂ de 
NaOH del 50% y 2,5 g de yoduro do trifon ilm etilfosfon io ,. Se 
oa lien ta , agitando fuertemente, a una temperatura de 2030 
aproximadamente y se adicionan, gota a gota, durante 10 ho- 

20* ra s , 16,8 g de yoduro de m etilo . So para l a  agitación y se 
agregan 200 om3 do benceno, se diluye l a  capa acuosa con 
100 cm3 do agua, se separa l a  oapa orgánica, se lava l a  mis­
ma oon agua y se d e s t i la  el,exceso de benceno a l vaoio has­
t a  obtener un pequeño volumen.

25* El residuo oleoso, sometido a l an á lis is  NMR,
so compone del 92% de alfa-m etabenzo il-fen ilp roprion itrilo  
y 8% de a l f  a -m etab o n zo il-fen ilis ib u tiro n itrilo .

So p u rif io a  o h id ro liza  oste producto en ácido 
a lf  ar-me t  abe nao i l - f  o nilpro piónioo, t a l  como se ha desorito
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en e l  ejemplo 1,.

Se mezclad 82 gramos de 3-bromometilbenzofenona 
con 63 gramos de trinorm albutil amina, 30 g de alcohol n-butír- 

5. Ileo  y 0,50 g de ois-PdEPÍCgH^^jg Clg*
Se v ie r te  l a  mezcla en un matraz de 250 cm̂  pro­

v isto  de re fr ig e ran te , agitador y tubo de inmersión para ga­
ses, y se hace burbujear e l  00, manteniendo l a  temperatura 
a 1 0 0 durante 55 horas. Se e n fr ia  l a  mezcla reacc iona^

10. una vez que ha transcurrido este  periodo, se diluye con á to r  
d ie t i l ic o  y se extrae varias veoes oon HC1 1 /1 , despuás oon 
HgO, NagCÔ  a l  10% y finalmente con más agua.

Se separa l a  fase orgánica; se q u ita  e l  agua a 
l a  misma y se evapora e l  disolvente a l vacio hasta  obtener 

15* un residuo oleoso constituido por e l  á s te r  bu tílio o  del áo i- 
do a lf  a-gie t  abenzo il- fe n ila o á t  ico..

Se disuelve e l  á s te r  bu tilio o  en metanol anhidro 
y se transforma en á s te r  m etilioo mediante cualquier ca tar 
lizado r oonocido de transesterificao iÓ n.

20. So p u rif ic a  dioho á s te r  por destilac ió n  sometido
a un vacio intonso (0,1 mm Hg a 200-2106C) y se obtiene e l  
mismo en forma de aceite que o r is ta l iz a  lentamente, dando un 
producto blanco oremoso cuyo punto de fusión es de 95 a 96RC 
(73 g).

25* So disuelven 20 g de á s te r  m etilioo del .ácido
metabonzoil—fenilacá tioo  en 100 om-3 de totrahidrofurano y 
se añaden a  l a  soluoián 70 cm  ̂ de NaOH a l 50% y 2 g de bro­
muro de totrabutilam onio.

So mantiene l a  temperatura a 20SC y se agregan



12 =

20 g de yoduro de motilo, se sigue agitando durante unas 
tre s  horas, después se diluye oon 50 om̂  de agua y se eleva 
l a  temperatura a 5030 durante una hora.

Se añaden 100 cm  ̂ de henoeno y se separan la s  
5. dos fases;. La fase acuosa, d ilu id a  h asta  200 cm^, es acid i­

ficada oon H 01 oonoentrado, separándose un aceite blanoo 
que se extraa_con to traoloruro  de carbono.

El ospeotro de resonanoia magnética nuolear 
(NMR) do e s ta  solución, demuestra que contiene una mezcla de 

10 . ácidos formada por un 22% de ácido alfarmetabonzoil-fonilpro^- 
piónioo y un 78% de ácido alfa-m etabonzoil-fenilacátioo.

Se transforma l a  mazóla do ácidos en mezola de 
ás te res  m etílicos mediante l a  adición do una solución ató ­
re a de diagomotano o bien por medio de l a  eliminación del 

15. te trac lo ru ro  do oarbono y nuevo tratam iento oon metanol an­
hidro y 01 H gaseoso.

Se somote de nuevo l a  mozcla de ásteres m etílicos 
a una m etilaoión en condiciones parooidas a la s  descritas 
anteriormente y l a  solución de ¡ácidos obtenida, sometida a l 

20. an á lis is  *̂H NMR, señala un contenido del 36% de ácido a lfa r  
-metabonzoil—fenilpropiónioo y un 64% de ácido alfa-m ota- 
benzo il-f en ilao ó tico .

Repitiendo tros veces la s  operaciones de e s te r i -  
fioaoión y m etilaoión oon l a  ayuda do agentes motilantes 

25. y por c r is ta liz a c ió n  en benoeno-ótor de petróleo , se ob tie­
nen 6,1 g do ácido alfa-m etabenzoil-fonilpropiónico (punto 
de fusión 92—9430) oon un rendimiento del 62%.
Ejemplo 4.

So introducen 3 g de Oo Clg.óHgO, 0,1 g de
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Ns,gSy ^#3 S do *biosulf&to sddioo y 30 om̂  do 3Do*i!Byto3L̂ on toi 
matraz da^500 om3 provisto de agitador, embudo para carga do 
liqu ido , embudo para oarga do só lid o , otro agitador y un 
re fr ig e ran te . So in ic ia  l a  agitación y se añaden, en una 

5. atmósfera de 00, alrededor de 2 g de una aleación h ie rro - 
-manganeso (ü&i 80%) en polvo muy fin o .

So prolonga l a  absoroión de 00 durante tre s  horas.
So adicionan a l a  suspensión metanólica a s i ob­

tenida, 100 om̂  de metanol y 70 om-3 do agua, despuós 80 g 
10. de bromuro de metabonzoil-benoilo en soluoión metanólica y 

50 g aproximadamente de CaO ó 3%g0.
So mantiene l a  temperatura y se prosigue l a  ag ir 

taoión durante unas se is  horas, despuós se agregan 400 om̂  
de agua y so d e s t i la  e l  azeótropo motanol-agua.

15* Se t r a t a  e l  residuo de l a  d estilac ió n  con 70 om-3
de H 01 oonoentrado. y  300 om3 de oloroformo.

Se evapora l a  fase orgánica a sequedad y e l  r e s i ­
duo se ro o r is ta l iz a  en benceno-ó.ter de petróleo dando ácido 
metahengoilrfonilacótioo (punto do fusión 110 a 114RC.

20. Se t r a ta  este producto con 300 om3 de metanol an­
hidro saturado de 01 H gaseoso y se mantiene en reposo l a  
soluoión anhidra durante 10 horas.

Se eliminan al vacio (50 mm Hg) e l  disolvente 
junto con e l  01 H y so d e s t i la  e l  residuo bajo un vaoio 

25* intenso (0,1 mm Hg), obtenióndoso 70,5 g dol ó s ta r moti- 
l ic o  dol ácido metabenzoilfenilaoÓtioo (punto de fusión 
do 95SC).

El á s te r  m etílico , producido de o s ta  manera se 
m otila y posteriormente se h id ro liza  en ácido alfa-m etar
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benzoil-fenilpropiónico , exaot amonto igual que aa ha des o ri­
to en e l  ejemplo 3 .

Es evidente que pueden aportarse diversas y nume­
rosas modificaciones a lo  que so acaba de d e sc rib ir  a  t í t u -  

5. lo  de ejemplo y s in  que se separen del oampo de l a  invenoión 
n i del aloanoe de e s ta  memoria*

REIVINDICACIONES
Descrito e l  objeto del presente invento se decía­

l o . ran nuevas y de propia invención la s  siguien tes re iv indica­
ciones, oon prioridad de l a  so lic itu d  de patente i ta lia n a  
nS 68.770 A/75 del 8 de Ju lio  de 1975.

i . -  Procedimiento de prepraoión de derivados del 
1 $. ácido alfa -fcn ilp rop ión ico , que corresponden a l a  fórmula

en l a  quo A os —COOH, —ON, —COOR̂  y R  ̂ es un alco ilo  do 1 a 
3 átomos do carbono, caracterizado porque se m otila un com­
puesto de l a  fórmula
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5*

10.

15.

20.

25.

(II)

en la  oual Y ea -CN, -COOR̂  y R^ es un alooilo  de 1 a 3 
átomos de carbono, con la  ayuda de un agente m otilante en 
presencia de NaOH acuoso y un cata lizador elegido del grupo 
oonstituído por laa salea de te tra -a lc o ilfo s fo n io , te t r a -  
-alooilamonio, te tra -a lc o ila rso n io , te tra -a r ilfo s fo n io  y 
te tra -a r ila rso n io , a s í oomo sales mixtas a lo o il-a r ilo  de fos 
fonio y arsonio, hidrolizándose eventualmente e l  producto 
obtenido J

2^- Procedimiento de conformidad con la  re iv ind i­
cación 1, caracterizado porque s i  en e l  compuesto ( I I )  Y es 
ON, la  m etílación se re a liz a  con catalizadores elegidos del 
grupo constituido por la s  sa les de te tra -a lo o ilfo sfo n io , te -  
tra -a lco ila rso n io  y tetra-alcoilam onio a una temperatura no 
superior a los 530 y con una oantidad estequiomótrica de l 
agente metiídnte. ^

3 .-  Procedimiento de conformidad con la  re iv in d i- 
cación 1, caracterizado porque s i  en e l  compuesto ( I I )  Y 
es -ON, se re a liz a  la  m etílación oon catalizadores elegidos 
del grupo constituido por sales t r ia r i l - a lc o i lo  o a r ilo  
cuaternarias de fosfonio y arsonio, a una temperatura d e .5 
a 20aC y con una cantidad estequiomótrica del agente m eti-
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10.

la n te .
4 .-  Procedimiento de conformidad con l a  re iv in d i- 

oación 1, oaraoterizado porque cuando on e l  compuesto ( I I )
Y ea -COOR ,̂ l a  m etilación se re a l iz a  oon un exceso de agón* 
te  m otilante, a una temperatura de 20 a 40&C.

5i*- Procedimiento de preparación de derivados dol 
ácido a lfa-fon ilprop iónico .

Según so describe y re iv in d ica  en l a  presente me­
moria d esc rip tiv a  que consta de 16 páginas fo liadas y esorí* 
tas  a-máquina Por una so la  d ^ sn s  caras 

Madrid, a 
P* a*

Ptrm ado: J O S E  t -  M O R A

mpo,
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