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MEMORIA DESCRIPTIVA -
Los procedimientos conocidos para l a  realización  

de o ja les oon máquinas de ooser de punto de zig-zag provis­
tas de un d ispositivo para l a  costura automática del o ja l 

5. requieren l a  intervención del -usuario para el descentrado 
de l a  aguja y e l cambio de dirección del transporte del te ­
jido a coser durante l a  costura de los dos labios o bordes 
del ojal? respectivamente en marcha hacia  adelante y hacia 
atrás# lambión es necesario accionar manualmente la s  varía­

lo .  oiones de ancho del punto antes y despuós de l a  costura de 
los c ierres  de los extremos ¿

El presente procedimiento permite l a  realización  
de o ja les sobre máquinas de coser de punto en zig-zag en las  
cuales los movimientos la te ra le s  de oscilación de l a  barra 

15. porta-agujas y as í como l a  dirección del transporte y l a  lon­
gitud del punto están dirig idos por levas intercambiables, 
s in  que sea necesario proveer l a  máquina do un dispositivo 
especial paro. l a  confección de o ja le s .

Por o tra  parte, l a  intervención del usuario queda 
20. reducida a l a  colocación de una leva adecuada sobre e l  ojo 

po rta-lefas de l a  máquina.
El procedimiento para l a  rea lizac ión  de un o ja l 

con una máquina de coser de punto de zig-zag se^án l a  pre­
sente invención e s tá  caracterizado por e l  hecho de que so 

25. cosen alternativamente y siempre en una misma direooión,
fracciones encaradas una con o tra  de los dos labios o bordos 
del o ja l ,  e s ta  costura alternada siendo repetida en las  
dos zonas do bordes adyacentes hasta  obtenerse un par de 
bordes o lab ios encarados uno con otro correspondiente a



l a  longitud deí o ja l deso ado .
La invención tambión tiene por objeto un dispo­

s itiv o  para l a  realización  dol prooodimiento¿ constituido 
por una leva de dos reoorridos o por dos levas cuyos reoo- 

5. rridos de leva dirigen respectivamente; e l  uno e l  ancho dol 
punto y o l o tro , l a  dirección dol transporte y l a  longitud 
del punto a l ooserse un o ja l con l a  máquina de zig-zag.

La invención tiene además por objeto una to la  
prov ista  do un o ja l obtenido por esto procedimiento^

10. Hl plano adjunto representa, esquemáticamente y
a t i tu lo  de ejemplo, un d ispositivo para l a  realización  dol 
procedimiento segdn l a  invención.

La fig u ra  1 es una v ís ta  p a rc ia l de una máquina 
de coser de punto en zig-zag representando e l  eje po rtaría­

i s .  vas en alzada* en sección p a rc ia l.
La fig u ra  2 representa esquemáticamente los puntos 

do oostura de o ja l sogán l a  invención.
Con referencia  a l plano, un ejo porta-leves gL es­

t á  montado sobre un soporte fijado  en e l  bastidor do una 
2̂  máquina de coser. Este ojo 21 tiene en su extremo in fe rio r  

una rueda he lico idal g4 engranada oon un to rn illo  s in  f in  
25 montado sobre un eje de impulsión 26 de l a  máquina.

Un soporte de leva  g l  provisto de un cubo g8 e s tá
montado sobre e l eje 21. Una leva do doblo p e r f i l  de leva
29 e s tá  f i ja d a  sobre e l cubo g8. E sta leva tiene una esoo- 25- tadura ^0 en l a  cual penetra un sa lien te  ^1 del soporto de 
leva 27,. Tres elementos de acorrojamiento oscilantes áá su­
jetos a l a  acción de reso rtes á¡¡) alojados en la s  ranuras del 
cubo 28 mantienen l a  leva en posición do a rra s tre  por o l sa -
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lie n to  ^1 del soporte de leva g^.
Un manguito deslizándose libremente sobre e l  

cubo g8 permite escamotear los elementos de acorrojamiento 
^4 en ranuras del 6ubo ouando so desea cambiar l a  leva g2*

Uno de los p e rfile s  do l a  leva 2g acciona e l  so*- ' 
porto oscilante de l a  barra  portar-agujas de l a  máquina por 
medio de una palanca ^2. El otro p e r f i l  do leva de l a  leva 
29 acciona e l  transportador por medio de un eje de impulsión

Para l a  Realización del procedimiento, sobre e l  
soporto do leva 2g, se monta una leva ¡gg ouyos p e rfile s  estó.n 
concebidos para d ir ig ir  sucesivamente, en e l  transcurso do 
una ro tación  completa de l a  leva 2g,, e l  acerroj amiento 1, g, 
g, A, (ver fig u ra  2) de un extremo del o ja l , e l  cosido 6, 
1* S, Rt 12' l í  (figura 2) do una panto de uno de los la ­
bios o bordes del o ja l y a continuación, despuós de tre s  
puntos intermedios 12, 1¿, 14 con inversión de l a  diroooíón 
del transporto del te jid o , e l  cosido 1¡5, 16, 1^, 18 (ver f i ­
gura 2) de una parte del otro lab io  o borde del o ja l .

Repitiendo e s ta  operación do cosido e l  ndmero de 
veces neoosario, se re a liz a  a s i de forma continua un ojaL 
de cualquier longitud.

El plano de l a  fig u ra  2 ropresonta esquemática­
mente e l  cosido de un o ja l realizado oon tre s  rotaciones 
completas de una leva 29 de e s ta  c lase .

Se observa qye esto o ja l está, realizado por cosi­
do a ltern ativo  y siempre en l a  misma dirección de fraccio ­
nes encaradas una oon o tra  do los dos labios o bordes del 
o ja l .  E sta operación de cosido comprende un transporte del



te jido  a coser en l a  o tra  dirección, intercalado entre e l 
cosido de l a  fracoión ¡6 a 10 i d  primor borde y e l cosido 
de l a  fracción 3J. a 18 del segundo labio  o borde.

Se observa que los puntos intermedios, además, 
pespunteados en las  dos zonas do bordos a l paso del h ilo  
de una zona de labio o borde a l ia  o tra , con transporto de 
l a  te la  en dirección con tra ria  do l a  direoción dol cosido 
de ios bordos del o ja l , son cerrados por recubrimiento en 
OÍ momento de l a  costura subsiguiente do cada uno do los 
labios o bordos del ojal* Es a s i  posible ab rir  e l  o ja l una 
vez terminado e l  cosido de los bordes, practicando una in o i-  
sión en e l  te jid o  entre los dos bordos s in  riesgo de doshi- 
laohadura de los puntos intermedios á* A Y í2., H*

Además de las  ventajas ya menoionadas, e l  procedi­
miento sogán l a  invención permito hacer v a ria r  l a  longitud 
de los o jales a s i oosidos dontro do los lim ites  de l a  regu­
lación  dol ancho de punto de l a  máquina*

Por o tra  parte , l a  localización  do los dos labios 
o bordos encarados uno oon otro es siempre exacta por o l he­
cho de que o l cosido de los bordos dol o ja l os realizado 
con posición centrada de l a  aguja y siempre en l a  misma d i­
rección.

Obviamente, los p e rfile s  de leva u tilizados para 
l a  realizao ión  de urnojal segdn e l  esquema de l a  fig u ra  2 
puedon se r sustitu idos por otros p erfilo s  sim ilares. En voz 
de una so la  leva 2g. do doble p e r f i l  de leva, podrían u t i ­
liz a rse  dos levas superpuestas.montadas de modo so lidario  
y girando sobro e l soporte de lev a  g7.



REIVINDICACIONES

Dosorito e l  objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reiv indica­
ciones, con prioridad de l a  so lic itu d  do patente su iza nS 
9222/75 de fecha 15 do Ju lio  do 19754

1 .  -  Procedimiento pana l a  realización  de o jales 
con una máquina de coser de punto de zig-zag, caracterizado 
por e l  heoho do coserse alternativamente y siempre en l a  
misma dirocoión fracciones (6-10; 14-18) encaradas una con 
o tra  de los dos labios o bordes del o ja l , repitiéndose este 
cosido alternado de las  dos fraociones do los dos labios
o bordes on la s  dos zonas adyacentes do bordes hasta  obte­
nerse un par de labios o bordos encarados uno con otro co­
rrespondiente a l a  longitud de o ja l deseada*

2 . -  Procedimiento según l a  re iv indicación  1, ca­
racterizado por e l hecho de quo o l to jido  a coser es des­
plazado on dirección co n tra ria  entro o l cosido de l a  frac ­
ción (6-10) del primer labio  o borde y e l  cosido de l a  frao - 
oión (14-18) del segundo labio  o bordo.

3 . -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y 
2, caracterizado por e l heoho de que a l paso del h ilo  do 
una zona do borde a l a  o tra , son pospunteados puntos in te r ­
medios (3 , 4, respectivamente 12, 13, 14) en la s  menciona­
das zonas de los bordes, estos puntos intermedios (3, 4, 
respectivamente 12, 13, 14) siendo cerrados por sobropo- 
s ic ió n  on e l  momento del cosido subsiguiente do cada uno
de los bordes del o ja l .

4.  -  Procedimiento para l a  realización  de o jales 
con una máquina do coser de punto do zig-zag.



Según se describo y re iv in d ica  en l a  presento memo­
r i a  descrip tiva  que consta de 7 Páginas fo liadas y eso ritas  
a máquina por una so la  de sus ostras y acompasadas do los d i­
bujos reglam entarios.
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