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La presente invencidn pretende resolver el pro
blema del ciexre hgrmético de regipientes, y en egpecial
de recipientes de vidrio, con au&ilib'de*una cépsula de
entaponado que lleva una junta de estanqueidad. Mis con—
cretamente, la invencidn se refiere a un procedimiento que
realiza de una manera caracheristica dicho cierre hermé-
tico. La invencidn prevé igualmente conjuntos funcionales
que disponen de una junta y de una cdpsula, 6apaces de
realizar cierres estancos o herméticos conforme a este
procediﬁiento.

En la getualidad, las juntas de estanqueidad

asociadas a una cdpsule destinada al cierre hermético de

- recipientes, 'y especialmente de recipientes de vidrio,

tales como botellas,frascos, barros y similares, estén

constituidas por piezas moldeadas de goma, formadas por

capas de compuestos o masillas a base de labtex de goma

0 & base de vinilo. Estas juntas de goma, garantizan
una perfecta egtangueidad, tanto a los gases, como &
los liguidos, aun en el caso de variaciones de la pre;
gidn en el interior del recipiente, respecto de la qﬁr
mésfera ambiente. Pero por otra parte, la goma -o las
masgillas representan una incidencia importante sobre

el precio de coste de las tapas o dispositivos de entz
ponado hermético de cdpsula, sobre todo cuando la ob=
tencidn de dicha junta implica pérdidas de material por
frotacidn o incluso en la operacidn de mol&eado.rAdemés,
ge ddn igualmente casos de incompatibilidad entre la go
ma o las masilles de la junte y la materia contenida en‘
el recipiente.

Se han propuesto ya, juntas de resinas termoé
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plésticas, sobre todo en forma de articulos moldeados.
Son bien conocidas, sin embargo, las dificultades que
g6 oponen a su utilizacidn, sobre todo cuando se exige
una estanqueidad perfecta a las presiones, tanto inte—
riores, como exteriores, de los gases o 1iquidos . La
razén mds importante de estas dificultades, obedece &
le propia naturaleza del material, carente practicamer
te de toda elasﬁicidad, o de toda posibilidad de adap-
tacidn a todos y cada wno de los puntos de las superfi
cles afectadas, sobre todo conlas superficies de vidrio,

12 que impide que tales juntas se ajusben perfectamen-—

&8 lag irregularidades, por pequeflas que sean.

Para intentar mejorar esta estanqueidad, se
han propuesto como elementos de egtanqueidad, piezas
moldeadas de resira sintética, generalmente de polig
tilenos, compuestas sustancialmente de ux disco delga
do que lleva en el centro un gsaliente capaz de pene-
trar en el interior del recipiente, y cuyo didmetro ex
terior se ha previsto de forma que encaje de manera fox
zada contra la superficie interior del gollete del reci
piente. '

Egte superficie, resultado del soplado del vi
drio, es perfectamente lisa, ¥y estd desprovista de todo
defecto o irregularidad, de suerte que, junto con el ci
tado cuerpo de penetracidn que coopera con la misma, la
expresada superficie ofrece las condiciones ideales pa;
ra agegurar ung eshtangueidad eficaz.

Desgraciadamerte, los didmetros interlores de
los golletes de los reciplentes, en las dimensiones co~

merciales ordinariag, son susceptibles de variaciones



5am

10,

15e=

20~

) 25 0:"

300m

dentro de limites considerables, debidas a exigencias
de la tecnologia de fabricacidn, y aungue el expresado
cuerpo de penetracidén pueda fabricarse con tolerancias.
reletivamente exactas, no puede absorber estas varia—
ciones, mucho mds émplia del didmetro interior de los
golletes de los recipientes. Resulta de ello, que si

el didmetro interior del gollete es demasiado pequefio,
el cuerpo de penetracidn 8 tapdn del disposifivo de QQ
taponado no llega a penetrar, ni siqulera forzéndoloy
mientras que si el citado didmetro interior es de uznas
dimensiones excesivas, el cuerpo de penetracidn no dig
pondrd entonces de suficiente capacidad de apriete pa
ra un ajuste suficientemente ceifiido, con lo que, en am
bos casos, se compomete la esﬁanque;dad del dispositi;
vo. Al objeto de conciliar las ventajas de las juntas
de material pldstico con los problemas de estangueidad
dejados ordcticamente en el estado de solucidr a medias
por losbistemas de esta clase sumariamente expuestos ax
teriormente, la presente invencidn propone en sustancia
un procedimiento de entaponado hermético de recipientes,
y especialmente de recipientes de vidrio, tales como
fragcos, botellas, tarros y similares, con auxilio de
wa cdpsula o collarin de apriete, fijado por un sisle
ma mecénico cualquiera al gollete del recipiente, pro;
cedimiernto conforme al cual, una juxta formada por un
disco delgado de material pldstico; colocadd previameé
te en ol interior de la cédpsula de cierre del reoipieg
te; no solamente se aprieta a lo largo de su borde pe-
rifdrico entre el fondo de la cdpsula y el espesor del

porde anular del plano deo la embocadura del gollete del
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recipiente, gino que también se encaja de manera forzg
da en esta embocadura medlante una parte central del
disco, cuyas diﬁénsiones son gensiblemente inferiores
a las que pudieran preveerse para el didmetro interior
del citado gollete, de manera que esta parte cgntgal )
se deforma hacia el interior del goliete; de suerte que
al sobrepasar ligeramente el citado plano de la embocg
dura, la consiguiente defprmacién de la junta, debido
a este exceso, juntamente con el apriets periférico
forzado de la junta gobre el borde de la embocadura,
establece una zona anular eghtable y iiable de estan-
queidad entre la cara interior de dicha juata y el td
pe interior de la embocadura del gollete del recipieg
te, cualquiera que ;ea el valor del didmetro de dicha
embocadura, incluso en los limites mds alejados de o
lerencia previgibles para los didmetros efectivos de
las embocaduras de los golletes de los recipientes que
deban taponarse herméticamente.

En tanto que el citado contacto periférico a
presidn, entre la junta y el borde anular de la embocg
dura, se obtiene automdticamente de la accidn de fija=
eidn de la cdpsula sobre el gollete del xmecipiente, la
penetracidn forzada de la parte central de la junta pro
piameﬁte dicha, que le obliga a ceder hacia el interior
del gollete, mds alld del plazo geométrico del mismo,
se obtiene previendo en el centro, entre la cara supg
rior de la junta y el fondo de la cdpsula, elementos
précticemente indeformables en forma de tirantes que
obligen a la expresada porcidn central de la jurta a

penetrar en -l interior de la embocadura del cuello del
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recipiente en el mismo momento en- que se efectia el
apriete de la cdpsula.

Ia naturaleza y la constitucidn de estos elg
mentos que formen tirantes, caracterizan p&r consiguien;
te lag diferentes formes posibles de realizacidn prictl
ca del conjunto junﬁa;cépsula, que permite el antapona;
do nermético de un recipiente,; con auxilio de un‘dispo;
sitivo de entaponado de cépsula, conforme ai procedi-
miento de la invencidn. Las prerrogativas de egte pro;
cedimiento, asi como las ventajas que de ello se deri-
van, se pondrén claramente de menifiesto en el curso
de la descripcidn detallada que sigue, de dos formas
de realizaciéﬂ ofrecidag g mero titulo de ejemplos no
limitativos, con referencia al dibujo adjunto en el
ques

La figura 12, presenta en corte dliemetral y 2
escala aumentada, el disco que forma la junta, de nate-
rial pléstico, de acuerdo con una primera forma de Team
lizacidn de la invencidn, en la que los elementos que
formen tirante entre la junta y la cépsule se congtiitu
yen en la junta propiamente dicha.

La figura 28, es una vista en planta de la mig
ma gunta, vista en la direccidn II-II de la figura 187

La figura 3%, muestra en corte diametyal el
conjunto juntadcdpsula que permite la puesta en précti
ca del procedimiento de entaponado hermético de acuerdo
con la invencidn, con la junta de nervadura anular gue
presenten las figuras 12 y 28¢5

Ta figura 4%, presenta al conjunto de la figg

ra 3%y pero durgﬁte su whtilizacidn para el entaponado
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hermético, despuds de la aplicacién de la cdpsula al go
llete de un recipiente o frasco para gases o 1{quidos,

Ie figura 58, muestra una vista endloga a la
figura 42, haciando destacar el efecto de bombeo Cenw
tral que experimenta la junta en cuestidn, en presencia
de una sobrepresidn en el interior del reciplente, asi
entaponados ’

La figura 62, es una vista en corte diametral
de una variante de realizacidn del conjunto juhta;cépsg
la, en la que los elementos que forman tirante, que cam
recterizan el procedimiento de entaponado hermético Sem
gin la invencidn, forman parte integrante de la propia
cdpsula, en lufar de hacerlo en la junte,

Y la figura 7%, es una vieta en seccion trang
versal efectuada por el plano VII~VII de la figura 624

Hacidndose referencia al dibujo, se aprecia
que el nuevo dispositivo, conforme con la invencidn, pre
tende conferir a una junta de material pldstico, y en
especial de material termoplédstico, U otros meteriales
que tenga caracterigticas fisicas andlogas, tales como
el celofdn, el celuloide, etfc,, o incluso materiales
plésticos combinados entre si, y eventualmente enchapa
dos de aluminio, todas las ventajas que ofrecen los sig
temas de entaponado hermético de cuerpo penetrante, evg
cados en el pfeémbulo de la presente descripcidn, pero
gin los inconvenientes resultantes de las varlaciones
dimenskonales de las embocaduras, evitendo ademds los
otros defectos debidos esencialmente a la presencia de
irregularidades en lag superficies de la embocadura.

Para explicar mejor lo que antecedse, ¥ previg
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mente a la exposicidn detallada que sigue, conviene subrg
yar expresamente desde un principio, que en el sistema de
entaponsdo segin la presente invencidn, el intervalo de -
estanqueidad entre la junta de la embocadura del recipilef
to, se sitia esencialmente a lo largo de la arista inte=
rior del borde de esta embocadura, Esta arista, que cong
tituye en sustancia, el asiento sobre el que aplica her—
métlcamente el elemento que forma la junta,.se adapta més
o menos a la superficie interior de la embocadura, sigulem
do generalmente el mismo grado de irregularidades, sin
verse enrabsoluto comprometida por bruscas soluclones de
continuidad superficial, impuestas por la apertura del .
molde de fabricacidn del recipiente de vidrio, Dicho en
otras palabras, esta arista ofrece las comndiclones reque
rides para obtener una estanqueidad total por el procedi
miento, segin la invencidn. Se mbservard, que entre es—
+ag condiciones requeridas, no se incluyen las dimensig
nes de la embocadura, que congstituian el punto critico

de los dispositivos tradici®nales de embaponado, de cuer
po penetrante que aplicaba de una menera forzada Qénira
las paredes interiores de la embocadura del recipiente ¢
similar;

En la fzrma de realizacidn que presenta las fi
guras 18 a 52, los elementos que forman tirantes entre el
disco<que constituye esta junta, y el fondo ~102~ de la
cépsulap@-forman parte del propio disco bajo la forma de
una nervadura anular ~101~ que se proyecta‘concénﬁri&a;

mente hacia el fondo de la cdpsula; a partir de la cara

superior del disco ~l-; que se construird preferentemen

e deo resina sintética, mediante cualquier procedimiento

adecuedo de fabricacidn, Es evidente que la altura de la
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nervadura —10l- en relacién con esta cara del disco —l-,
gerd funcidn delgranulado de penetracidn previsto pera
la parte central del disco mds alld del plano de la em~
bocadurs del recipiente R, que se pretende entaponar;
Memds, el didmetro de la circunferencia media, a lo
largo de la cual se forma la expresada nervadura, debe
ser claramente inferior, por no decir ampliamente in-
ferior al didmetro interior de la embocadura del reci
piente. En especial, el disco nervado -1~ podrd obtem
herge mgdiante'moldeado a partir de cualquier resina
tormopldctica apropiada, o bien a partir de resina pg
limerizeble en caliente.

Egte elemeniolli gue forme la junta, y que
presenta la forma definida anteriormente, se aloja en
la parte superior de una cdpsula de clerre o de entapg
nado =2~ (figura 32), de manera que el extremo del cuer
po enwlar —10l- se apoya contra el fondo ~102- de la
cdpsula, mientras que el disco ~1~ propiamente dicho,
se coloca debido a ello, a una determinada distancia
axial del fondo de la cdpsula, y paralelamente al fon
do de la misma.

ELl conjunto formado por la junte y la cépsu-
la, tal como anteriorments se describem se coloca a cog
tinuacidn en el borde de la embocadura del gollete del

recipiente R (figura 42), tras de lo cual este mismo coé

junto se hunde y ancla mecérica y endrgicamente sobre la

periferia exterior del extremo del gollete del recipién;
to. Wl efecto de este anclaje es el de oforgar a la jwn#
ta w1;9 la forma contraida representada en la figura 42,

que esegura una estangueidad perfecta a los Liguwidos &



a los gases, aun en el caso de depresidn o de sobrepre—
sidn interiors En esta hipdtesis (sobrepresién :in‘beriox;); o
la forms que adopta la junta ~1l- o5 la que muestra la '
-Figura 58
" 5= Segin puede observarse, .seglin la figura 4-’%;' el
anclaje forzado del casquete —2— sobre el gollete del rg
cipiente R determina, entre otros efectos, la aplicacidn
de una presidn vertical que cifie marginalmente el disco
~1- entre el borde B de la embocadura del recipiente R
1002 v la zona anuvlar periférica del fondo -102- de la cépsu
la —2- que se superpone al disco Ly
Sinh embargo, al mismo tiempo el saliente anu-
lar -10i= aprieta la porcidn mds interior & central del
disco =1 obligandola a penetrar mds allf del plamo geo
15.= nétrico de la embocadura, como resultado de la reaccidn
producida contra el fondo ~102— de la cépsula, que pue—
de congiderarse como esencialmente rigida en comparacidn
con la flexibilidad (incluso de naturaleza no eldstica)
de esta junta —l— de material pléstico, 7
20,= Por consigulente, mientHas el borde per:.ferlco
del disco -1~ se maentiene sélidamente en el plano de la
embocadura B como resultado del aprieta marginal del fo@ '
do de la cépsula —2-, la zona mds interior o central del
disco ~1- se verd sometida a bensibn contra la arista it
25 .= terior I, a expensas del empuje hacia el interior trang—
mitido por la porcidn central del fondo de la cédpsula al
d1s00 ~1=, por inbermedio del saliente amular ~101-,
En susencia de cambios bruscos de pfesién, "bag
to en sentido positivoy como negativo, entre el :ii::l:erior

30,  yel exterior del recipiertes; asi entaponado hemé’sicameﬁ
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tey la zona central ~201~ del disco —1l, que correspon-
de a la zona delimitada hacia arriba, por la nervadurs
anular -101;, que adopta una forma aplastada, como se
muestra en la figura 4%,

Sin embargo, cuando existe un camblo brusco
de presidn en el sentido positivo, es decir, una sobre—
presidn en el interior del recipiente taponado herméti~
camente, en relacién con la atmésfera exterior, esta zg
na sufrird una deformacidn, en forma de abombado hacia
el exterior, mientras que la porcién restente del dres
expuesta de la cara interior de la junta -1;, np sufri
rd précticamente ninguna deformacidén. Este abombado que
ge articula en su periferia sobre el extremo correspon;
diente de la nervaduré anular ~101-, transmite la resul

tante de las tengiones sobre el fondo préchticamente ine

-deformable ¥102;, y coopera positivamente con esta ner—

vadura enuler -~10l~ con las tensiones tangenciales del

disco ;l~, indicadas por la reaccidn de esta nervadura
~101~ en la regidn del borde interior I de la embocadll
ra, reforzando ain més el efecto de esbanqueidad entre
la junta -1~ y la embocadura, en el lugar del dicho box
de o arista interior I. Es evidente, que el mismo Te-
sultado podria obtenerse forzosamente en el caso de una
depresién en el interior del recipiente asi taponado

herméticemente.
Las figurss 68 y T2, presentan una variante

de realizacidn del conjunto junta~cépsulae, que permite la
puegta en prdctica del procedimiento de entaponade segin
1o invencidn, en el que los elementos que forman tirante,

é de contraste, que cooperun sctivamente con el fondo de
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la cédpsula, y la parte superior del disco que forma la

Junta, estdn constitufdos por nervaduras anulares inte

riores -202- obtenidas mediante la embuticidn hacia el
interior del materisgl situado en la zona central del =
fondo de la cédpsula -2;, mientras que la junta propia;

mente dicha estéd constitufda, en éste caso, por un si

ple disco =10~ de material pléstico, Segln se despren—

de claramente de un exemen comparativo de las figuras
32 y 62, las dos formas de realizacidn propuestas aqui

a titulo de ejemplo, son sensiblemente equival®ntes,

- por lo menos, al efecto principal propuesto, qué conm

siste en obtener un dispositivo de emtaponado herméti-

€0 por el procedimiento de la invencidr

La gunta de estanqueidad ~10- formada por un
disco planoy sin galientes, puede obtenerse igualmente
mediante el simple punzonado de una banda 1aminada de
naterial pléstico, mientras que por lo que se refiere
a la profundidad y al didmetro de la impresidn anuler

de la cédpsula -202-, conviene tener en cuenta las mig

‘mas consideraciones expuestas anteriormente en relgcidn

con la nervedura enuler -10l- del disco ~l-.
Pese a haberse descrito anteriormente dos fog

mas de realizacidn, ofrecidas a simple titulo de ejem-

plo, de conjuntos cdpsula-junta de estanqueidad, adecug

das para permitir la puesta en prictica efectiva del prd
cedimiento de entaponado hermético; segin la invencién,-
queda entendide que estas formas de realizacidn no deben
considerarse como de cardcter limitativo del propio pro
oedimientag al eual, & la vigta de los nuevos principilos

que aporta la presente invencidn, y de la descripeidn que



antecede podrd incdrporarsele, por parte de cualquier eg
pecialiste en la materia, una amplia game de realizaoio;
? nes précticas, sin salirse por ello de la invencidn, gem
gln se manifiesta en las siguientes reivindicaciones.
' Bu : N0 m A

En resumen, la presente solicitud recaerd so-

‘bre las siguientes reivindicaoianes:
18,~ Perfeccioramientos en los dispositivos T8
ra el entaponado hermé%ipo de recipientes, caracterizados
10.- porque comprende una junta formada por un disco delgedo
de material pldstico, previamente colocado en el interior
dela cdpsula de ‘taponado, antes de aplicarse al gollete
del recipiente, no solgmente se aplica por su borde con
una cierts presidn entre el fondo de la capsula y al me
15¢= nos un espesor frontal del borde arular, que define el
plano de emboeaduré del recipiente, gino que se vé dbli
gada, por su parte central, de dimensiones gengiblemen—
te inferiores a las del difdmetro interior de la citada
embocadura, a ﬁénsarse hacia el interior de la embocadu
20¢4= ra del gollete del frasco o del recipiente, en sustancia,
mds alld de dicha embocadura, de suerte que las tengsio-
nés tangenciales inducidas en la junta, y por congiguien
te este hundimiento, en combinacidn con el citado apriete
periférico forzado del borde snular de la junta enfre el
" 25, borde del gollete de la embocadura y de la banda aﬁular
periférica del fondo de la cdpavia que ge le superpone,
egtablecen wna banda snuler filable y precisa de estanquei
dad de la citada junta conbra lu arista interior de la enm
vocadura propiamente dicha; Gs una manera ampliamente %1

305w dependiente de las dimensiones de esta embo cadura.
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28, Perfeccionamientos en los dispositivos pa
ra ol entaponado hermético de recipientes, segin.la rei;_
vindicacidn primera, caracterizados por estar'esencialﬁmﬁ
te cohstitufdo por elementos que forman tirante o elemen
t0s de empuje, previamente displestos enfre el fondo de
la cdpsula y una zona central de la cara superior de la
junta alojados en esta cédpsula, ajobjeto de solicitar ha
cla atrds una parte central de esta juhta, mds alld del
plano geométrico de la embocadura del reoipiente,-mian;

tras que la splicacidn de la capsula al recipiente,tie;

ne el efecto de apretar morginalmente la junta entre el

borde frontal de la embocadura y la porcidén periférica
del fondo de la cépsula que ge le superpone, con el ré;
sultado de producir la citada solicitacidn de la cara iy
ferior de la junta, en torno a la arista interior de la
embocadura, -asi como el cierre hermético consiguiente,
independientemente de les dimengiones de la embocadura,
en ragén de la tensidn de solicitacidn inducida en el mg
terial que constituye la junta en el lugar de la corona
delimitada entre estos elementos de apriete y el perfil
de la embocadura, .exteriormente concéntrica v equidis—
tente a los mismos.

| : 25: Perfeccilonamientos en los dispositivos pg
ra el entaponado hexrmético de vecipientes, segia la roim
vindicacidn segunde, caracterizado porque los elementos
que forman tirente, o elementos de empuje, comprenden sg
lientes que formen parte integrante de la junta y/o de
la cdpsula, o estdn constituidos por cuerpos de tirante
distintosy interpuestos en el centro de la junba y el

fondo de la cdpsula, eventuslmente después de la fijacidn
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8 uno u ptro de-estos dlmentoss,

7:45;: Pérfeccionamientos—an los dispositivos pg
ra el entaponado hermético de recipientes, segin la rei-
vindicacldén tercera, caracterizadog porque los elementos

- que forman tifante,-estén congtituidos por un elemento
cilindricoy o bien hueco, que forma parte integrante de
la junte -propimmente dicha y presenta un perfil gensi~
blemente en forma de discoy formando este elemento cilfn
drico saliente, coaxialmente en relacidn con el disco sg

104= Dbre una cars.del mismo.
| 593; Perfecclonamientos en los dispositivos pg
ra el entaponado hermético de recipientes,segin la rei-
vindicacidn cuarta, caracterizados porque el elemento et
1indrico tiene un difmetro sensiblemente inferior al dig
'?iff;" metro interiﬁijde la embocadura del recipiente que deben
' entaponar eétos conjuntos, de ‘suerte que despuds de haber
colocado lajéipresada junta sobre el borde de la embocadu
ra, una pgptéfdeterminada de la junta, en forma de corona
aﬁular,szrmé;pn'puente entre este elemento y el borde de

204 la embocaduras

'-65;;:Perfeccionamienios en los dispositivos pg
ra el ent&pohé&o'hermético,derrecipiéntes, segin la rei~
vindicacidn quinta, caracterizados porque el elemento ol
1{ndrico estd constitufdo por una nervadura snular que -

.25i; forma saliente en el.centro de Ba cara de la junta a o=
do de disco, de meterial pldstico, que estd vuelto hacia
el fondo de la cdpsula degtinada a rodear periféricamente
al diéco,en-cuestidn@ subordindndose el saliente o altura
de egta nervadufa sobre la cara del disco, a un grado de~

30%= torminado de_ penetracidn del propio disco en el interior
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de la sberturae .de la embocadura del recipiente que se pr@ -

tende entaponar.
78,~ Perfeccionamientos en los disposifivos pa;'r—
ra el entaponado'hermético de recipientes, -segin cualqﬁig'"'
ra de lag reivindicaciones segunda a tercera,'oaracﬁerizg
dos porgue los elementos que forman tiranie; 0 lementos
de empujey pare permitir el hundimiento libre pero a pre—
gidn de la junta en el interior de la abertura de la em-
bocadura del recipiente de entaponado, en el momento de
1s aplicacién mecénica de la cépsula sobre el recipien-
te propiemnente dicho, presentan impresiones u-otras ﬁoj '
mas en relieve, congtituidos por parbtes del méﬁerial de
la cédpsula propiémente dicha, que forman saliente en el
interior de 1la propia cédpsula hacia una junta sencilla
formada por un disco pleno introducido en la mencionada
cépsulas 7
. '83;; Perfeccionamientos en los dispositivos pa
ra el entapqhédb herm&tico de recipientes, segin 1arrei;
vindicaeién éép%imé; caracterizddos porque los elementos
que formen tirente y presenten un saliente hacia el in-
terior de la cédpsula, se componen de una nervadura.cen;
tral, moldeada hacia el interior del material que. forma
la cdpsula, segin una forma clrcular, -coaxial .al fondo
centrel de la cépsula, cuyo didmetro es sensiblemente ;ﬁ
ferior al de la embocadura del recipiente de entaponado.
9a.~ Perfeccionamientps en los dispositivos pa
re el entaponado hermético de recipientes, segin lag rég
vindicaciones anteriores; caracterizado por constituir
un conjunts junta-cdpsula, dotedo de elementos de empuje

axial; que éooperan entre la junta y-la cépsula, al obje
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joto de poder desplazar hacia el interior una porcidn
central de la junta, mds alld del pleno de la embocadn
ra del recipiente, presentenio estos elementos unas di
mensiones restringidas relativamente respecto de la en
bocadura propiamente dicha, de manera que se determina
wm cierre egtanco por tensidn forzada entre la junta ¥
la arista interior del borde de la enib ocadura.,

108 o PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS
PARA EL ENTAPONADO HERMETICO DE RECIPIENTES. ‘

Segin se describe en la presento memoris deg
criptive que consta de dieciseis hojas escritas a méqui

na por una sola de sus caras y dibujos’

Yedrids _ 6. JUL.1976

Francisco, v'xfer Plaza
P.P.
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