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El abjota da la praaento iavaocidn aa un procadimienta para 
obtenar la inpermoabilizacldo da auperfieiaa a arnaaa poroaaa, 
medianta la tranaíarmacidn en un adllda algas leo y raaiataata 
da emnlaianea y/a auapenaionea da materia# calaldadoa a na, 

y. argdnicaa a mo, y, principalmente, da emulaionaa bituminoaaa
a da políaoroa artificiolea y natnralaa.
la originalidad dal procedimiento conoiota aa ebtanor una reac- 
o ida da polimerizacidn da un naadmece orgánico diauolta aa al 
agua contenida aa nao emulaidn a auapenaidn, que dd lugar a 

10 . un pal a aaaa algética, que incorpora adeuda dal agua da dl-
aolucidn, laa porticulea, an auopanoidn, ala perdida da ao- 
lumen y an un tiempo pxedatarminabla. El tipo da laa partían* 
laa an auapaaaldn dará al gal corocteríeticao nueva# an cuanta 
a an reología y raaiatancia mecánica reepecto a loa gala* da 

13. aata tipa qua no contienen talea adtivéa y qua no aon objeto 
da cata iaveneidn. Noa reí erinca a loa gola# obtenido# a par­
tir da diaoiucionaa acuoaaa purea da mondmaroa dal tipa acri- 
laaida.
la obteneidn de aataa naaaa eldatícaa pueda hacera# an goma 

20. da lámina o impregnacidn da naaaa poroaaa, par a imple calada 
da la maaela líquida acbra la auparficia a cubrir, par imprag- 

aacign aimpla a a preaidn da matricaa d adlidoa paraaea. 
lo aplicaeidn mdo importante en al campa da laa obraa pdblicaa 

aa refiera a la obteneidn da barraran a membrana# impermeable#, 
23. ya aaa en la auperficia o en la maaa dal aualo, can al fin da
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impedir la percolación del agua -ó otros líquidos-, 
la obtención de láminas o mombranas directamente cobre la su- 
porfíele aguas arribe de taludes, de dique* d otros medios de 
conteneiÓB del agua, tiene ventaja# importante* respecto!

5. 1}.- A la obtenida adosando l&ainae slntótica* prefabrieadna,
tipo bojee de pclietilaao, cloruro de polivinilo, caucho bu- 
tilico d otros polímeros y eopolfmetoa, cuya aplicacldo se 
adapta mal a las irregularidades geamátricaa propias de las 
obra* civile* y requiere smno de obra y equipo* altamente as- 

10. pecializado* para su ejecución, adeude de estar limitado por
otros factores, tales como la* solicitaciones permanante* de­
bido al peso propio de le lámina, que aceleran su envejecimien­
to.
2).- A las láminas obtenida* "in situ" o por prefabrleaetdn 

13. medíante impregnación en caliente de "no tejidos" o fieltros 
denominados "spun bondad", coa productos bituminosos, adicio­
nados o no de aditivos o resinas, dado que la operación de 
extendido debe efectuarse manteniendo el producto a alta tem­
peratura (200S c aprox.), hecho que obliga a ia utilización 

20. de costosos y delicados equipos de calentamiento, transporte 
de la mezcla# control de temperatura y protección de las per­
sonas. Adeags de los citados inconvenientes, debe resaltarse 
el hecho de que el material elástico, objeto de la presente 
invención, no se comporta teológicamente como un material vis- 

23. coso, o sea, capaz de fluir y, por tanto, desplazarse sometido
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a aaluarco tangencial, tal cene ae coaportan lea eltadoe pro­
ducto# bituminoso#.
3)#- A laa léminaa y maaao líquida# da impregnación a baca da 
amulaMn aaíéltica e na, a la que aa ha adicionada un producto 

3. capan da provocar la rotura a precipitanIdn da la eamlsién) en 
talan canoa, la aolldlficacién dal catarla1 aaontaca per pér­
dida da volunao (eliminaclén da agua), que aupoaa un 4o-3c% dal 
volunta pacato aa obra, exponiendo, por tanto, al pallgro da 
lapragnaeionea defoctuaaaa y nooaa canoa impemaabloa an la nu­

lo. paríicia o nana a iaperaaabtlizar. Adarba, aa aaaneial raaaltar 
que talan emulaloneo precipitada# no taadrfa nunca aajeraa ca- 
ractar(atlcan que laa dal material puro an auapaaaldn, mientra# 
qua loa productoa objeto da la preñante Invencida eatén cono- 
tituídoe por une matrla polimérica que mantiene en au nana al 

13. agua da diaolucidn y laa partícula# an auapanaléa, por lo que
al raaultado aa un nuevo arterial con auparloraa camcterlatlcm 
que lea mema da laa partícula# euulaionadaa y pracipltadaa fí­
sicamente.
la praaanta invención tiene, por tanto, la finalidad da croar 

30. un procedimiento de lmpemeabillzacidn que aa beca en la obtea- 
cidn, a partir da un liquido, da una mana elástica y raalaton- 
te alo pérdida de volumeo, cuya# caracterlatlcaa da inperUbAML- 
lldad, elaaticidad, aatabilldad térmica franta al ataque atada- 
férico y a laa ansimaa, hongo# d otro# medio# agraaivoa dal aua- 

33. lo, aon mey auperlorea a laa propiedad## da loa matarlalaa man-
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tañido* an auapenaidn, que eonetituyen un ̂ filler" o material 
de rolleno que a *u vez tiene por finalidad dar al material 
determinada* cualidades finalca*
El objetivo o finalidad precitada ae refiere eaencialmeata al 

5. resultado que ae obtiene adicionando a la* emulsione# o *ua-
panaionea acuosas, por disolueidb en el agpa contenida por 
ella#, on mondnero o mezcla de mondmcro* aolublea sm agua y 
loa reactivo# químico* neceaario* para la polimerizacidn de 
dicho* mo^meros, en condicione* ambientóle# nórmale* da tem­

ió. peraturae y presida. A l  cabo de un tiempo, que depende de fac-
torea intrínaeeo* tale* como la concantracidn de lo* reactivo*, 
*u natural***, la temperatura da la mezcla y el volumen do la 
misma, dicho mondnero poliaeriza dando lugar a una nana no so­
luble ni hidrolizablc, en la cual quedan disperso* ya aea el 

1$. agua ya lo* producto* on suapeuaidn del producto de b**e.
la# emulsiones, *u*pen*ione* o Mtex empleado#, pueden aer 
anídateos (o alcalino*), neutro* y, en enpeoiale* circunstan­
cia*, tcabida catidnicoa (d deido*). la* *uspensiones puedan 
*er de pdrtícula* *dlida* tale* como cemento, bentonita, arci- 

20. lia, greda o mezcla* de ella*, a*í como cualquier producto aua- 
ceptible de *er mantenido en auspenaida en agua, la# amúlalo- 
ne* bituminoaaa puedan obtenerae a partir da betune* naturale* 
o artificíale*, oxidado* o no, aaí cono lo* ldtea pueden ob­
tener*# a partir de polímero* elaatdmero* o termopldaticoa,

25. como por ejemplo, cauchos naturale*, aintdtieo* del tipo SBR,
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oltrllo, acrflico, cauehoa cloradoa, PW. poliéatar, aerlla- 
coa, ate.,
Coco aonéoaro aolubla an agua y auacaptibla da polioerlzar an 
laa eond idónea pracitadw, puada utilizaran la acrilaalda,

3. adicionada con cualquier adyuranta alntético o natural, coya
nolácula aaa capaz da enlazar laa cadooaa nolacularaa orlgina- 
daa durante la polinerlzadén da la crilanlda, dando lugar a 
oo aatérao-pollnero tamoatabla é inaolubla; talan aditiaoa 
coa por ajanplo, la K.N* biaatilan bia acrilaalda, la aatilol* 

10. acrilaalda aua hoasélogoa, al glioxal, al foraaldahido, ato., 
la cooeaatracién da dicho watarial o agenta retraíante coo 
reapeeto al aondnaro principal, poada variaraa aagén laa cua- 
lidadaa dal aélido final que quiera obtaneraa, tal ccao tacui­
ta an laa iaatruccionaa publieadaa por laa entidadaa o indua- 

15. trina fabrícantaa o diatrlbuidcraa da dioboa aondaaroa, cono 
la AHERICAH CYANAMID, da Eatadoa Onldoa (producto AM-9), la 
MOME POCLENC, da Francia (producto ROCACH), S0M1TCH0, da Ja- 
pén (producto SUMISOIl) y otra# que puedan, aa un futuro, fa­
bricarlo# o diatribuirloa y que puedan o no conatitulo patenta 

20. da inrancién propiedad da laa oiaoaa.
Cooo ejemplo da forauladén capan da obtener una aaaa aléatica 
laparaaabla, inaolubla y tarao-aatabla, da caractaríaticaa na- 
joraa, ya aaa an comparecida dal gal puro do acrilamida, o ao 
coaparacidn dal precitado da la aemlaién da baca, altar anea la 

25. aiguienta!



Emulsión bitaninoaa................ 900 Lita.
Aerilamida monemero, cón 5% de Bia-etilen-bis-acrilamtda 100 Kg.
Dimetil-amino-propio-nitrilo.  ......... 1.1 Lts.
látex de cauche sintótico................... 100

5. Persulfato amónico, al 401............... . 26 Lite#
la presente formulación se dí a título de ejemplo, haciendo 
hincapi^e en que la emulsión asfóltica puede ser sustituida, 
en pacta o totalmente, per oteas suspensiones; ba N N* biseti- 
leno bisacrilmaida pueda ser séstituida, en pacte o totalmente, 

10. poc otros productos tales como la metilo! aerllamida, el glio-
aal, d otea móldenla capaz de entrelazarse con las da polia- 
crilamida para dar lugar a un sólido insolóle#
Como porto lntsgranto de lo presente patente de Invención, as 
dan doa ajemplea de utilización de la precitada mezcla, con 

15. el fin de completar la utilidad de la misma como producto im­
permeabilizante de superficies o en masas, para la industrio 
de la construcción d otras actividades humanas que necesiten 
utilizar un procedimiento capaz de crear una barrera impermea­
ble.

20. El procedimiento que ae expone estÓ directa y lógicamente re­
lacionado con las características esenciales del producto ob­
jeto de la presente potente de invención, y forma parte Única 
con la misma, pues da no existir tal producto no sería posible, 
con el procedimiento que se explica y sa patenta, Abtener la 

25. finalidad perseguida.



El primer prcceao que ee deecribe tiene por objeta ja obteneidn, 
direc tásente robre la euperficie a impermeebllleer, de une ldai- 
ae reate tente d impermeable, de aapaaor controlado, Obtenida 
arene ialmonte impregnando por iamereidn nna boje textil obteni­
da a partir de fibree eintáticee de monofilementoe, epeiateeede 
mecdnicamente o por otro atedio, pera conatituir io que vulgar- 
oante ae conoce como "fieltro"; dicha hoja puede encontrarte 
en ccatbiaaeidn con otrae Mhainaa o pañoa teactilee flexiblee o 
de cualquier ae tura laza o eonatitucida.
Bate notarial (fieltro o fieltro 4 combinado coa otraa léniaar) 
tiene la fonetdn da ooaatituir un refuerzo adicional inewepora- 
dn a la mezo algética final, y ee componente eaeocial da la 
ataña, ya que tone ti tuya el sodio peroro que, al ispregneree, 
abeorbe el líquido objeto de la petante, Manteniendo coartante 
el eepeaor de la l&aina que ee Obtenga*
Ceno eegundo ejemplo de aplicectdn del producto objeto de le 
prerente, dereaoe la obtención de aaeae iaperaanbler Obteaider 
impregnando atediante inyeccidn lar tdcaicar de inyecoidn, uti­
lizada# normalmenta para loa aueloa o maeaa poroear neturaler 
o artificieler.
Picha impragaaeidn tiene por objeto rellenar loa erpeclor hue­
co# de la aera o de parte de ella con el producto objeto de la 
invencida, de tel manera que ee ooaetituye une berrera impar-' 
meabla contenida dentro de le naea general del aualo^
B1 prncedimlento de obteneidn de la láaina ee iluatra en lo#
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dibujo* adjunto*, en tea cuate*!
La figura i, cueatra la diaposieidn material o máquina como 
tat fin concebida, es alzada. Y la figura 2 mueatra la misma 
dizposicián, en planta.

3. En dicha* figura* ce repreaenta por t ua relio o bobina del, 
mencionado producto textil, e^brade de tal manera que, al 
parar por tangencia a lo largo de la auperficle de lo* cilin­
dro* 2, que aa encuentran aumergido* en la cuba 3 rellenada 
coa el material objeto principal de la patento ea eatado li­

la. quido, emerge impregnado completamente por el liquido, y ee 
adhiere -por efecto de au propio peco- aobre la auperficle e 
recubrir 4+ El movimiento de avance impreco e la máquina por 
medio del cable de acero 3 y de un aparato de tracción adecua­
do, fuerza el paco del fieltro por lo* cilindro* 2 y la cuba 

13. 3 de la máquina deaerita, de tal manera que, cuando dicha má­
quina ao traalada, deja cobre la auperfieie el fieltro impreg­
nado por el liquido o mezcla deacrito anteriormanta que, al ca­
bo de un tiempo aolidifleerá, dando lugar a una maaa aláatiea 
4 impermeable, que contiene en au cuerpo el fieltro, o máa 

20. prec^amente laa fibra* del miamo, otorgándole eata diapoaición 
nueva* á incrementada* propiedad**, tale* como mayor reaiaten- 
eia a la traceián, mejor reziatencia a la perforación por me­
dio da objeto* punzante* que incidan cobra la lámina, entra 
otra*!.'.

23. Otro* elemento* funcionale* son el rodillo de extendido 6 y



al rodillo t ancor 7.
1# colifieacidn dal material acontece una vez adherido ht Id- 
alza da textil impregnada cobra la coparficia que la aoporta, 
da tal manara que la cara inferior da dicha cuparficia aa ana 
copia o molda da la rugoeided do la miema, da modo que la Id- 
mina acf coaatituf da dificiimanta pueda daaplaacarca abbra al 
plano da la mencionada aupar#ieia donde daacaaaa, eliminando 
al afecto da traceldn aobra la Idmina dolido al peco da la mio­
ma y al afecto del peao del agua que pueda daacanaar cobre alia 
cuando la diapoaicidn da la auperficia asa no horizontal# 
iaa dimenaionea da la hoja o Idmina impermeable no tienen mdo 
limltacionea que laa dimenaionea da laa hojaa o l&ainaa da 
fieltro y tajidoa que con cato procedimiento aa impregnan o 
colmatan. Unaa dimanoionao normaloo puadan actor ccmprondldac 
entra uno y cinco matroc da ancho da cada- lánina o banda, y 
entra uno y diez milfmatroa da acpecor. Ectaa dimanai^wc no 
a w  limitativa# y daban conaidararaa como indicación##.
Para conctitueidn da auparflciaa mdo grandaa, aa al aantido dal 
ancho, que laa propina da laa banda# dwccritoa, ca rapita aim- 
plamanta al procedimiento adocando paralalamenta y conbl miemo 
método otro banda, que ca aolapard a la pracedwta da tal mana­
ra que cuando data aa adhiera al cuelo por propio peco, como 
ao ha deacrito, lo haga también -por un ancho reducido- cobro 
una banda ya colodada. be acta maneen al liquido que impregno 
la nueva banda, al aolidifioar, adhiera do forma oatabla a la



banda precedente ye edificada, conetituyendo ene perfecta 
continuidad entra las dea. El procedimiento puede repetirse 
harta conseguir la cobertura de la superficie que ae desee.
Bata diapoaleída se dd a titule da ejemplo y no debe entender- 
ae como limitativa de laa reivindieacionea de la preaente so- 
licítad de patente.

1. - Procedimiento para obtener, a partir de una diaolucida fría, 
una maaa eldatica impermeabilizante, caracterizado por produ- 
cirae une reaccidn de polimerizacidn de un mondmero orgdnico 
diauolto en el agua contenida en una emulaidn o euepeneidn, 
dando lugar a un gol o maaa eldatica, que incorpora adaada del 
agua da diaolucidn, lea partfculaa an auspensidn, ain pdrdida 
da volumen y en un tiempo predeterminable, formándose en el 
proceao una matriz polimSrica que mantiene en au maaa el agua 
de diaolucidn y laa partículas en suspensión.
2. - Procedimiento para obtener, a partir de una diaolucidn tria, 
una maaa eIdatica impermeabilizante, aegdn la reivlndicacidn 1, 
caracterizado adaada por el hecho de trabajara# con suspenalo- 
nea del tipo de partfeulaa adlidaa como cemento, bentonita, ar­
cilla, greda o aua mezclas, y/o coa emulsione* bituminoaaa de 
betunca naturalea o artifícialea, oxidado o no, y/o látex del 
tipo polímeros elaatdmeroa o termopláeticoa, que comprenden loa 
esuehea naturalea, aintáticoa del tipo SBR, aitrilo, acrílico, 
cauchos dorados, PVC, pelidster y acrilatoa, siendo el mond-
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5.

1 0 .

15.

20

**TO aoiubla del tipo acrilamida, coa cualquier adyuvante sia- 
tético o natural que dé un eatereo-polfaero tarmoeatable é 
inaoluble.
3^- procedimiento pata obtener,* partir do una disolucidn fría, 
una maca elástica isspermeabilizante, aegdn loa reivindieacionaa 
pracadaotea, caracterizado adaméa por el hacho de aplicaree el 
producto impregnando del mismo una hoja táxtil obtenida a par­
tir de fibra# aintéticaa de monofilamentoa, que puede encontrar­
te en combiaacién con otraa lámina# o paños textiles flexibles, 
realizaodoae la aplicacidn mediante un carrito, del que ee tire 
por medioa adecuado#, y que lleva, además del rollo alimenta- 
dor da lámina, con loa oportuno# rodillo# de impregnación y 
tenaorae y un rodillo da extendido, que aplica la banda impreg­
nada contra la auperficia a tratar,
4.- "PROCEDIMIENTO PARA OBTENER, A PARTIR DE UNA BISOMCION 
FRIA, UNA MASA ELASTICA IMPEBMEABIMEANMT.
Todo tal y como queda deacrito y reivindicado en la presente 
Memoria que consta de doce hojee mecanografiada# por une gola 
de aua cara# y ee ilustra con loa dibujos que a la miama ae 
acompañan.

Madrid, a 6 da Ju!iojisl.9?6.
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