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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

la presente invencidn se refiere a articulos
absorbentes.

Un surtido divérso de articulos absorbentes,
tal como pafales desechables, ha sido propuesto para ser -
usado en capturar y retener los fluidos corporales cuando
son colocados en una persona que los va a usar. Por ejem-
plo, los pafiales desechables se hacen normalmente con una
hoja de cubierta'permeable a los fluidds, una hoja de res-
paldo impermeable a los fluidos, y una almohadilla absor-
bente colocada entre las hojas de cubierta y de respaldo.
Muchas de tales almohadillas se hacen ¢on espuma de madera
la cual se forma normalmente reduciendo a fibras o desmenu
zando un cartén de pasta de madera. El cartdn de pasta de
madera en s; se forma normalmente a partir de madera de los
drboles a través de un procedimiento de formacidén de pasta.
Los procedimientos para formar pasta pueden ser categofiza?
dos como quimiéos, semimecinicos, mecdnicos y termomecéni-
cos. .

Toda la espuma de madera usada en los articu
los absorbentes vendidos en los Estados Unidos de América
conocidos por la solicitante ha sido formada exclusivamente
a partir de una pasta producida quimicamente. Para ciertas
especies dadas de madera, el procedimiento quimico para pro
ducir pasta produce una pasta que tiene fibras de un tamafo
mis largo que las fibras producidas por los otros procedi-
mientos para producir pasta, particularmente el procedimien
to mecdnico para producir pasta. De acuerdo con ello, la
industria ha buscado una pasta producida quimicamente para

uso en pafales desechables ya que las fibras mas largas -
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aumentan la integridad estructural y el cardcter esponjoso
de la almohadilla.

A pesar de que la pasta quimicé da como
resultado una almohadilla con caracteristicas deseables,
cierto niimero de desventajas son inherentes al Uso de tal
pasta. Primeramente, el procedimiento quimico para formar
pasta es relativamente ineficaz porque el rendimiento de
pasta para la cantidad de madera usada para formar la pas-

ta estd en el intervalo de 40 a 55%, mientras que el ren-

dimiento de los procedimientos para formar pasta mecanicos

ridad en rendimientos entre los procedimientos es debida a
la eliminacidén de lignina, celulosa y hemiceiﬁlosa de la
madera durante la digestién en el procedimiento quimico.

De acuerdo con ello, las pastas producid&s quimicamente son
significativamente més altas en costo que las pastasdmecé—
nicas y termomecénicas,bdando como resuitado necesaviameﬁ~
te un producto ms caro para el consumidor, También, las
materias primas vitales no son usadas en la extensidn que s¢
desea en las pastas quimicas, por lo tanto en detrimento de
nuestras fuentes naturales.

. In segundo lugar, las consideraciones del
medio ambiente favorecen el uso de las pastas que no han
sido producidas por procedimiento quimico. Tn el procedi-
miento quimico de sulfito, es relativamente dificil el recuy
perar los productos quimicos de coccidn usados durante la
produccidén de la pasta. Por lo tanto, el fabricante debe
disponer de los productos quimicos, y se cree que mis de -
una instalacidn de tratamiento con sulfito ha sido cerrada

debido a la contaminacidn del agua por los productos quimi
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cos, lo cual considera muy peligroso la Agencia de Protec-

cidén del Medio Ambiente. A pesar de que es menos diffcil

recuperar los productos quimicos usados en la formacidn quij -

mica de pasta de kraft, este procedimiento Se caracteriza
por la emisién de gases que contienen substancias con mal
olor, tales como mercaptanos y sulfuros orgdnicos, y es tam
bién en general repugnante a la comunidad.

En tercer lugar, la energia requerida para
convertir el cartén de 'pasta de madera en fibras solamente
del tipo quimico, es mayor que la necesaria para un cartdn
de pasta de madera que contiene pasta producida mecanica o
termomecinicamente. Eéto se debe a qde la lignina de las
fibras se elimina durante él procedimiento quimico de hacer
pulpa, aumentando con ello la unién de hidrdgeno eﬁtre ias
fibras secas de la pasta quimica.

FinalmeAfe, se prefiere obtener una alméhg
dilla absorbente que supere las objeciones anteriores y que
tenga ademds capacidad para mantener los fluidos bajo caﬁe
gas que sean superiores a las almohadillas hechas ﬁnicamen-;
te de espuma quimica.

RESUMEN DE LA TNVENCION

Una caracteristica principal de la presen-
te invencidn es la provisidn de un articulo absorbente de ‘ur
costo significativamente reducido. '

El articulo absorbente de la presente in-
vencidén comprende una almohadilla absorbente que tiene una
superficie frontal, una superficie trasera, y una masa de
fibras. Por lo menos una porcidén de las fibras comprende
una espuma formada por pasta producida termomecdnicamente.

El articulo tiene medios de hoja que cubren las superficies

3
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frontal y trasera de la almohadilla.

Una caracteristica de la invencidn es que
las fibras de la pasta termomecd@nica contienen una porcidn
substancial de sus ligninas naturales.

Otra caracteristica de la invencidn es que
las ligninas de dichas fibras son relativamente hidréfobas
y reducen el humedecimiento de las fibras hidréfilas duran-
te el uso del articulo.

"Aln otra caracteristica de la invencidn es
que dichas fibfas aumentan con ello la elasticidad en hime-
do de la'almohadilla.

Alin otra caracteristica de la invencidn es
que las fibras eldsticas retienen los espacios entre las fi
bras de la almohadilla abiertos, y hacen resaltar la capaci

dad para mantener el fluido de la almohadilla cuando estd

muy ecargada.

-

Por lo tanto, otra caracteristica de la ig
vencidn es que la almohadilla tiene una capacidad para man-
tener los fluidos bajo cargas que es superior a los de una
almohadilla formada solamente de una pasta producida quimi-
camente mientras que la almohadilla de la invencién es a un
costo significativamente mas b &jo.

Otras caracteristicés se harin mds amplia-
mente evidentes en la siguiente descripcidn de las realiza
ciones de esta invencidn y de las reivindicaciones anejas.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibuijos:
La Figura 1 es una vista de plano fragmen-
tada de un articulo absorbente de la presente invencidn que

se muestra en forma de un pafal desechable; y
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La Figura 2 es una vista seccional fragmen-
tada tomada substancialmente como se indica a lo largo de
la 1fnea 2-2 de la Figura 1.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

A pesar de que por conveniencia los articu
los de la presente invencién serdn descritos principalmente
como pafiales desechables, se entenderd que los'afticulos -
pueden sér de cualquier tipo apropiado, tal como compresas
higiénicas o pafiales de maternidad. l

Haciendo.referencia ahora a las Figuras 1
y 2, se muestra un anticulo absorbente o pafial desechable
generalmente designado zo;que tiene un;_hoja de respaidb im-
permeable a los fluidos 2&,,uqavhqja de cubierta o.superidr'
permeable a los fluidos 24, y una élmqhadilla absorbente éé
entre la; hojés de cubiegta y de respaldo 22 y 24, respecfi
vamente, de tal manera quella hoja de respaldo 22 cubre 13{
superficie trasera 28 de la almohadilla absorbente 26, ﬁieg
tras que la héja superior zu'cubré por lo meﬁoe una poreibn |-
de la auperficie frontal 30 de la almohadilla. Como se mueg
tra, la hoja de respaldo 22 puede tener mérgenes laterales
32 los cuales estdn doblados sobre si y asegﬁrados'a 105 la
dos de la hoja superior 2u.' Fl pafial puede también tener
una hoja superior acolchada 34 entre la superficie frontal
30 de la almohadilla 26 y la hoja de cubierta 24, y una hojy
de respaldo acolchada 36 entre la supépficie trasera 28 de
la almohadilla 26 y la hoja de respaldo 22. Las hojas acol-
chadas 3% y 36 sirven para mantener la integridad estructu- V
ral y evitar el apelotonamiento de la almohadilla absorbente
26 cuando la almohadilla se moje durante su uso.

El pafial 20 puede también incluir un par dé
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ataderos de qinta convencionales 38. Los ataderos 38 pueder
tener uné parte trasera 40 con adhesivo 42 revestido sobre
una superficie de la parte trasera. Ll adhesivo 42 sobre
un extremo 44 de los ataderos 38 estd unido a la superficie
trasera de la hoja de respaldo 22 del pafial, mientras que
el adhesivo sobre el otro extremo 46 de las ataduras puede
estar cubierto, de forma separable, por una hoja de separa-
cidn 48. Durante la colocacién del pafial, las hojas de se-
paracidén 48 se qditan de los otros extremos 46 de las atadu
ras 38, y las ataduras son utilizadas para asegurar el pafial
alrededor del nifio. E1 pafial 20 puede ser utilizado en su
estado plano como se muestra, o puede ser doblado en una cop
figuracién en forma de caja plegada, u otra confipuracién
apropiada, seglin se desee. 7

La almohadilla absorbente 26 comprende una
masa de fibras formadas de modo suelto, tal como-espuma de
madera. Como se verd mds abajo, por lo menos una parte de
las fibras estén formadas a partir de una pasta producida
termomecinicamente. Si se desea el 100% de la masa Fibrosa
puede ser formada a partir de la pasta termomecanica, o la
masa puede comprender una mezcla de pastas termomecinicas
y otras pastas. Por lo tanto, como se muestra, la almohadi
lla 26 puede tener fibras 50 que estin formadas a partir de

una pasta que no sea la pasta termomecdnica, las cuales son

pasta termomecénica.

Como fundamento para facilitar el entendi-
miento de la invencifn, los diversos procedimientos de prepa
rar pasta son discutidos mas abajo. L1 procedimiento de pre

parar pasta por si puede, ser definido para los fines presen
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tes como un procedimiento para romper las fibras de madera.
La pasta‘resultante puede ser usada para hacer papel o en
este caso, almohadillas absorbentes. .Las fibras separadas
de la pasta se form;n normalmente en un cartén de pasta de
madera que puede ser enrollado en rollos por conveniencia
de manejo durante su envio y por el usuario; Los rollos
son convertidos en fibras o desmenuzados por el usuario pa-
ra formar una.masa fibrosa suelta que es cortada eh trozos
para convertirlas en almohadillas absorbentes ﬁara los arti
culos desechables.

" La madera en si est§ éompuesta principal-.
mente de celulosa, hemicelulosa y lignina; La lignina es
un polimero amorfo de un peso molecular relativamente alto
el cual sirve para sostenér-las fibras de madera juntaé. La
celulosa es altamente hidréfila; mientras quevlé liggina tig
ne una afinidad significativamente mids reducida éara el %;7'
quido que la celulosa yves relati&amente hidﬁéfoba. Debid§

a que el procedimiento de preparar pasta estd relicionado

con la rotura de las uniones entre las fibras de madera, la 75'

laminilla media entre las fibras, la cual estd compuesta -
casi por entero de lignina, debe ser rota durante el procg
dimiento, 7
Los troncos de madera son transportados a
la fébrica, después de lo cual se quita la corteza de los
troncos. Generalmente, los troncos son molidos a virutas,
y las virutas se usan en el procedimiento de preparacidn de
pasta de papel para separar las fibras en las virutas. Las
fibras son luego lavadas para producir la pasta no blanquea
da, después de lo cual la pasta puede ser blanqueada hasta

un color de pasta mds claro. Ll procedimiento difiere prin
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cipalmente en la forma en que la madera es convertida en
pasta de papel.

Los procedimientos de preparar la pasta de
papel pueden ser categorizados como mecanicos, quimicos,
semiquimicos y termomecd@nicos. En el procedimiento mecini-
co, los troncos mismos pueden ser molidos por piedras tos-
cas para separar por molturacidén las fibras de la madera.
Alternativamente, la viruta de madera puede ser desmenuzada
o molida por distos metdlicos cizalladores en una miquina
llamada refinadora. Las pastas meclnicas producidas en es-
ta forma estdn caracterizadas por fibras relativamente cor-
tas debido al dafiado de las fibras durante el procedimiento
Tales procedimientos de molido de madera son relativamente
eficientes en que aproximadamente el 95% del pesc seco de
la madera es convertido en pasta, ya que los materiales ta-
les como la lignina no son especialmente elininados de la
pasta,

En el procedimiento quimico de preparar
pasta de papel, las virutas de madera se cuecen en una va-
sija o recipiente de digestién con reactivos quimicos para
separar las fibras, esto se denomina uﬁ procedimiento de
digestidn. Durante la digestidn, los reactivos para prepa
rar pasta de papel degradan y disuelven la lignina para rom
per la unidn entre las fibras con el fin de que puedan ser
separadas. Sin embargo, los reactivos también degradan al-
go de la celulosa y hemicelulosa, y la pérdida de estos ma
teriales, incluyendo la lignina, redunda en la relativa -
ineficiencia del procedimiento quimico de preparar pasta
de papel. Ppr lo tanto, el rendimiento en este procedimien

to puede extenderse desde el 40 al 50% del peso de la made-
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ra, con un méximo de rendimiento de 55%. Correspondienteme%
te, las pastas producidas quimicamente son significativamen-
te mds altas en su costo que las pastas mecdnicas y termome-
cénicas, el rendimiento de la Gltima también se cree que se
aceréa al 95%, sin mencionar la pérdida de material valioso
durante el procedimiento quimico de preparar pasta de papel.

La pasta producida quimicamente estd carac-]
terizada por fibras relativamente largas las cuales estén en
su mayoria cOmple%amente separadas. Como se ha advertido -
arriba, la lignina se elimina, y las fibras hidrdfilas asi.
producidas son susceptibles de un humedecimiento aumentado.

Los dos procedimientos quimicos mds comunes
son los procedimientos de kraft y de sulfito. En el procedi
miento de.sulfito se usa una mezcla écidarcomo neactivovla
cual es relativamente difieil debrecuperar, sienéo por lo
tanto un riesgo para el medio ambiente cuando es Hesechad%
por el fabricante. I'n los procedimieﬁtos de kraft o sulfa-
to, la viruta es cocida en una solucidn de hidréxido de so-
dio, carbonato de sodio y sulfuro 'sédico. Este procedimien
to da como resultado la emisidn de gases que contienen subs-
tancias con mal olor, vy es también repugnante al medio am-
biente.

Fn el procedimiento semiquimico, tal como
el procedimiento de sulfito neutro, la viruta de madera o
los troncos sorr reblandecidos con un producto quimico, des-
pués de lo cual la madera se convierte en fibra mecdnicamen
te, frecuentemente en refinerias de disce.

Finalmente, en el procedimiento termomecini
co, las virutas de madera se someten a vapor de agua a tempej

raturas y presiones elevadas para reblandecer la lignina.
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Asf, la fuerza de unién entre las fibras se disminuye gran-
demente a través de la aplicacidn de calor para permitir la
separacidn dé las fibras. Las fibras pueden ser separadas
por un refinador bajo presién o cambios de presién.

- Los procedimientos termomecdnicos producen
un gran niimero de fibras substancialmente no dafiadas, en co$
traste con el procedimienfo mecdnico, a pesar de que algu-
nas fibras permanecen juntas, como se vefé mis abajo. Ll
tamafio promedio de fibra de una pasta termomecdnica en la
almohadilla absorbente estid en el margen de 1,0 mm a 1,9 mm
aunque depende de las especies de madera en particular, co-
mo lo es. en otras pastas. Por ejemplo, una madera blanda,
es decir, la madera de una conifera, &rbol de hoja acicular
normalmente da como resultado una fibra mids larga que una
madera dura, es decir, la madera de un drbol delhoja ancha,
en un procedimiento dado de preparacién de paatarde papel.
In general, la longitud de la fibra de ﬁna pasta termomeci-
nica es mayor que la de una pasta mecdnica y menof que la
de una pasta quimica para una especie dada de madera. Una
longitud mayor de fibra en las pastas quimicas imparte una
integridad y espesor mayor a la espuma de madera, y por lo
tanto cuenta con un uso mis amplio.

Debido a que la digestidén no se usa durante
el procedimiento termomecdnico, la lignina permanece en las
fibras después de ser separadas. Asi pues, las fibras hi-
drofilas tienen porciones de superficie relativamente hided
fobas o no hidrdfilas de lignina lo cual reduce el humedeci
miento de las fibras, como se describirid mis abajo. Tam-
bién, debidor a que los materiales no son eliminados de la

madera por digestidn, el rendimiento del procedimiento ter-
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momecdnico es substancialmente mayor que el del procedimien
to quimico, y puede alcanzar o exceder el 95%. Como se dis
cute arriba, el costo de la pasta termomecinica es asi -
substancialmente menor que el de la ﬁasta quimica, reducien
do el costo al consumidor de un articulo producido a partir
de la pasta termomecinica.

Dando porf sentado qﬁe la pasta termomeci-
nica, o mezcla de la misma, se forma en un cartdn de pasta
de madera, la unidn de hidrégeno egtre:las fibras secas se
reducé significafivémehte por la lignina en las fibras ter
momecénicas, en contraste con 1as fibras de pasta qulmlca.
Correspondlentemente, la energma requerlda para hacer fi-,
bras de un carton de pasta de madera que contlene pasta terA
momecinica es menor que la requermda para 1levar a cabo la
misma oberac;on en un carton de: pasta de madera con una pés
ta 100% quimioa. De nuevo, la energia reducida requerlda

se refleja en los ahorros en el costo de prodUCIP el articu
1o, o . .
Después de que la pasta ha sido formada en| '

espuma‘de madera, se construyen las almohadillas absorben~

-y

tes y los articulos, como se discute en relacién con las fif
guras 1 y 2, Las almohadiilas pueden incluir fibras qﬁe
estin enteramente formadas de pasta termopldstica, o pueden
mezclarse fibras de otras pastas con las fibras termomeci-
nicas. Por ejemplo, las fibras formadas a partir de una -
pasta producida quimicamente pueden ser mezcladas con fi-
bras formadas a partir de una pasta producida termomecini-
camente para afiadir integridad estructural y espesor a la
almohadilla. También, fibras de una pasta mecénica pueden

ser mezcladas con fibras de una pasta termomecénica para -,
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servir como carga para la almohadilla, Tambi&n se conside-
ra que las fibras de una pasta termomecénica pueden ser mez
cladas con fibras de una pasta quimicomecdnica, y que la -
almohadilla puede comprender una mezcla de fibras de diver-
sas pastas descritas arriba inecluyendo la pasta termomecini
ca.

Las fibras de la pasta termomecinica hacen
resaltar la cépacidad para la retencidén del fluido de la -
almohadilla bajo cargas para una longitud de fibras dada.
Es sabido que cuando la espuma de madera se humedece, la ca
pacidad de retencidn de fluido de las fibras celuldsicas en
si contribuye .una cantidad relativamente pequefia a la capa-
cidad de retencién total de fluido de la aimohadilla. Mas
bien, la capacidad total de retencién de fluido de la almohd
dilla estd més directamente relécionada_épn 1és‘espacios en
tre las fibras en la'almohadilla. Por ejemplo, én las fig
bras producidaé quimicaﬁente, apr&ximadaﬁente el 13% del ii
quido en una almohadilla mojada puede ser retenido por las
fibras, mientras que el 87% restante del liquido puede ser
retenido en los espacios entre las fibras de la almohadilla.
Por lo tanto, la medida del total de la capacidad de reten-
cidn de fluido de la almohadilla es en grado considerable
una medida de los espacios entre las fibras de la almohadi-

lla, y normalmente mientras mis grande es el espaciado entre

la almohadilla,

En el uso real de los pafiales, las almohadij
llas son mojadas y sometidas a carga por los nifios. Como se
ha indicado arriba, las fibras celuldsicas formadas a partir

de una pasta producida quimicamente son altamente hidrdéfilasl
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Cuando tales fibras son mojadas, las fibras se hacen blandad
y se hacen mis fécilmente comprimibles. Cuando la almohadi
lla mojada se somete a cargas, las‘fibras én la almohadilla
se aplastan reduciendo asi los eépacios entré las fibras vy
comprometiendo la capacidad de retencién de fluido en esa -
regidn de la almohadilla. _ |
En contraste, ia lignina relativamente .-
hidréfoba en las fibras formadas a partir de una pasta ter

momecinica reduce el humedecimiento y evita la total satu-

tienen un grado mis alto de elast1c1dad que 1as flbras qui
micas, partlcularmente cuando lqs flbras son mogadas y ‘so0-

metidas a cargas. Esta caracteristica es resaltada por un’

"!

grado menor’ de separacién de la fibra. duranté el ﬁrocédi-
miento termomecdnico de preparar pasta con relacidn al meto

do de preparar pasta, dando como resultado estructuras de
fibras producldas qulmlcamente, lo cual aumenta 1a elastlcl>
dad de la masa de fibras termomecdpicas. Las flbras elas-
ticas sirven para mantener los éspacios entre las-fzbradee -
la almohadilla abiertos, y evitan el aplastamienté de la ~
almohadilla cuando esti mojada'y sometida 5'cargas. Aéi

pues, a pesar de que las longitudes de las fibras térméplié;
ticas son de un promedio mds corto que las fibras quimicas
para una especie dada de madera, la capacidad de retencién
de fluido de una almohadilla formada a partir de una pasta
termomecénica cuando se moja y se somete é cargas duranted
el uso excede la capacidad de retencién de fluido de una -
almohadilla formada solamente a partir de una pasta produci|
da quimicamente.

La descripcidn detallada dada anterior-
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mente se da para claridad de entendimiento sclamente, y no
se deberd entender que existen limitaciones innecesarias a

la misma, ya que las modificaciones se harén obvias a los

expertos en la técnica.

) REIVINDICACIONES

H

Los puntos de @nveﬁcién propia y nueva que
v ! .
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

'

tente de Invencidn en Espafa, por VEINTE afios, son los que

Be Yecogen en las reivindicaciohes'siguientes:

12.- Perfeccionamientos introducidos en
articulos absorbentes de un tamafio para ser colocades con-
tra la persona que lo usa para capturar los fluidoes corborg
les, caracterizados porque dichos articulos comprenden: una
almohadilla absorbente que tiene una superficie frontal,
uﬁa superficie trasera, y una masa de fibras, comprendiendo
al menos una porcidn de dichas fibras una espuma formada a
partir de una pasta producida termomecanicamente, y medios
en forma de hojas que cubren las superficies frontal y tra-
sera de la almohadilla.

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacidn 1%, seglin los cuales el 100% de la masa fibrg

sa estd formada a partir de una pasta termomecdnica.
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reivindicacidén 12, segln los cuales dichas {ibras termome-
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38, - Perfeccionaﬁiéntds de acuerdo con la
reivindicacién 12, segln los cuales dicha masa incluye fi-}
bras formadas a pgitir_de.una pasta producida quimicamente.

A 4#.— Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacién 12, segln los cuales dicha masa incluye fi-

5&,.- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 18, segln los cuales dicha masa incluye fi-
bras formadas a partir de una pasta producida semiquimica-
mente.

62,- Perfeccionamientos de acuerdb con la
reivindicacibén 12, seglin los cuales dicho articulo compren- -
de un pafial desechable. )

2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 62, segin los cuales diéhos medios en forma
de hoja comprenden una hoja superior permeable a los flui-
dos que cubre por lo menos una porcibn de la superficie
frontal de la almohadilla, y una hoja de- respaldo impermea-
ble a los fluidos que cubre por lo menos una- porcidn de la |
superficie trasera de la almohadilla. .

82,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 12, segfin los cuales dicha almohadilla com~
prende una espuma de madera. .

92,- Perfeccionamientos de acuerdo con 1la
reivindicacidén 12, segln los cuales dichas fibras termome-
cénicas tienen una longitud prometida de fibra en el margen

de 1,0 mm a 1,9 mm.

102.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

cénicas tienen una porcién substancial de su'lignina natu-
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ral para reducir el humedecimiento de las fibras y aumentar

la eiasticidad de las fibras mojadas durante el uso de la
almohadilla. |

1la,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

.| reivindicacién 12, seéﬁn los cuales al menos una parte de
. f

la porcidn de superficie de dicha almohadilla absorbente
tiene fibras menos hidréfilas que el resto de dicha almoha-
dilla, Yy dichas-fibras tienen una longitud promedia.de fi-
bra en eﬂ margen de 1,0 mm a 1,9 nm,

12a,- Perfeccionamientos introducidos en ar-
ticulos absorbentes.

Tal'y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiflan y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

Madrid,(q A60.1977
P.A. )
Fernando de Elzab

Par Beder.
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