
M!N!STER!0 DE tNDUSIMA
MOSTRO M LA PROPtEOAO )NW)STR!AL

ESPAÑA"

O  ES O
@

-6 JU L .1 97 6

PATENTE OE )NVENC)0N

@  PHtORIOAOEEi 

(g)NUMERO

P- 1 8 1  903
< g ) PECHA

7 Julio 1975
- (H ) PAÍE

Polonia

PECHA OE PUHUCÍOAO (S))cLAS)fiCACtON ÍNTERNACÍONAL @ P A T E N T E  DE LA QUE EE OÍVÍEÍONARÍA

@  TÍTULO OE LA ÍNVENCÍON

Tarfacoionaaiantoa an loa aacadoraa da tripaa para aabutidoa*

(?<) EOLÍOÍTAWTE <E)
INSTTTUT KAHZny SPOZ7WC2YCH

OOM!C)UO DCL aOUCTTAMHWaraaaaa# Polonia

^  INVENTOR )EE)

l&ganlMaz Barcaaarcayk, Stania%áw aearkuaa, Waldaaar Baczko y Harían Ebaalik
TÍTULAR ÍEE)

REPREEENTANTE
n. curall SuHol

O^i/H-2395---------------*----------------------------------------BX-PO
ÍME A - 4 MOO. 3)06 UTÍLÍCESB COMO PRÍMBRA PAGÍMA OE LA MBMOR)A

l

í4

i

¡!

!
i
i

POOR
aUALtTY



P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE años

solicitada e& EspaHa a favor de INSTVTST RASZYN SPOZY^CZYCH 
de nacionalidad polaca? domiciliada ea Warszawa? Polonia, 
por "Perfeccionamientos mr los secadores de tripas para em­
butidos**, con prioridad de la solicitad polaca P-1&1 903 
de fecha 7 julio 1975. - - - - - - - - - - - - - - -  —

MENORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a un secador para tripas 
destinadas a embutidos, particularmente para una tripa alta 
miñosa-- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. La tripa cruda para embutidos con la forma de un
tubo lleno de aire, caracterizado por una resistencia mecá 
nica muy baja, ae seca ton aire caliente en un secador an 
el cual se baca mover de modo continuo^ - - - - - - - - -

Loe secadores conocidos para tripa para embutidos 
10. están constituidos de táñeles áhicos de secado con la forma

de una artesa abierta o de una artesa cubierta por una ta­
pa. Loe táñeles de secada están dotados de tabiques horizqn 
tales que, junto con las paredes inferior y laterales del



túnel, forman un colector del aire de secado. Dichos túne­
les satán situados a una distancia definida uno por encima 
del otro y paralelamente entre sí. Se suministra si aire de 
secado al secador mediante una tubería a la parte superior 
del túnel, y de allí a la zona de secado, a través de aber­
turas en si tabique horizontal del túnel. - - - - - - - - -

Dicho aire se desplaza en la parto superior del 
. túnel en la dirección de su eje longitudinal. - - - - - - -

Para el transporte da la tripa cruda durante su 
sscado, eada túnel del secador esté dotado de un juego de 
rodillos transportadores accionados individualmente con en­
laces flexibles o mediante un ohorro de aire dirigido contra 
loa rodillos mediante boquillas especiales dotadas de cons­
trucción complicada, combinadas con dichos rodillos. - - -

ai el caso de utilizarse una cuerda de aceionsmien 
to para los rodillos que transporten la tripa, para proteger 
la tripa contra rotura debido a la diferencia da velocidades 
de rotación de los juegos da rodillos transportadores, cada 
túnel esté dotado de un sistema de control electrónico y me 
cónico que incluyo una red de rectificadores de silicio y 
una cuerda de transmisión acoplada con motores de corriente 
continua que estén conectados en paralelo. - - - - - - - -

La retirada de la tripa cruda de un túnel y su 
introducción en el túnel contiguo se realiza mediante ruedas 
inversoras que tienen eu superficie portadora conformadas 
según una semicircunferencia, correspondiente a la media asm



sida de la tripa

La finalidad de esta invención es proporcionar una 
circulación controlada de aire a través da loa táñeles del 
secador y de eliminar la influencia de la velocidad da rota 
ción de los rodillos transportadores individuales en el trans 
porte de la tripa cruda a través de los táñelas del secador.

Se logra dicha finalidad eegdn la invención como 
resultado da dotar los tabiques horizontales de todos los 
táñeles de lumbreras de salida transversales que tienen un 
tipo de boquilla convergente que dirige el aire sotare la s$i 
perficie del rodillo y de boquillas longitudinales dispues­
tas en el eje de la tripa sobre toda la longitud mitre los 
rodillos y que dirigen el aire de secado perpendicularmente 
contra la superficie de la tripa.

-%a- Unas lumbreras transversales dispuestas paralela­
mente con respecto a los ejes de los rodillos transportado­
res y que constituyen boquillas de aire apropiadas para se 
donar los rodillos transportadores estén situadas en la in 
mediata proximidad de dichos rodillos, los cuales, mi toda 
Bu superficie o en parte de eUa, estén dotados de estríes 
con forma de ranuras o dientes. Las ruadas inversoras que 
cooperan con los rodillos transportadoras y llevan la tripa 
de un tdnel al próximo tienen su superficie portadora confi 
gurada como superficie cilindrica y estén montadas rotativa 
mente en asientos de las cartelas.' —  -----------------

Ahora se describe la invención con detalle por me
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dio do nao realización a título da ejemplo y coa referencia 
a loo planos anexos en los que: - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 1 es una vista esquemAtica en aecci&i longitudinal 
del secador con la rueda inversora cooperante? - - - - - -

9. la Figura 2 ee una vista delantera del mismo secador con rué
da inversora; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 3 ea una vista en sección longitudinal de la dis­
posición de la toquilla de aire que acciona el rodillo traca, 

10* portador y parte del tabique horizontal dotado de lumbrera
longitudinal; y — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

la Figura 4 ee una vista en sección transversal del tabique 
horizontal dotado de lumbrera longitudinal. - - - - - - - -

XI secador zegdn la invención canalete en una ea- 
15. tructura de soporto y do túneles 1, cada uno de los cuales

tiene la forma de una artesa dividida por un tabique horiaqn 
tel 2 dotado de lumbreras longitudinales 5 y lumbreras trena 
varéalas 6. Las lumbreras transversales 6 que constituyen 
las boquillas de aire se forman doblando el bordo del tabi- 

20. que 2 hacia atrás. Dichas boquillas de aire tienen la fina­
lidad de accionar loe rodillos 3 q¡ue llevan la tripa 9.
Loa rodillos 3 están dotados de ee trias 7 en au superficie. 
Ba los extremos de los túneles 1 hay ruedas inversoras 4 
con superficies de txBajo cilindricas. Los rodillos trsaspqr 

25. tadores 3 están soportados en cartelas, no ilustradas en
los dibujos, fijadas al tabique 2. —  — - — —



El secador según la invención funciona como signe:

La tripa 9 que sale del cabezal moldeador, no ilus 
trado en el dibujo, y con la forma de un tubo lleno de aire, 
as introduce en el túnel 1 y ee hace mover, por medio de los 
rodillos transportadores 3, de forma continua a través de to 
dos los túneles del secador. El paso da la tripa al túnel 
o pista de secado adyacente se realiza, por las ruedas inver 
soras 4. Se dirige el aire de secado, que se expulsa de 
las lumbreras longitudinales 5, desde debajo inmediatamente 
sobre la tripa 9 en toda su longitud, lo que proporciona un 
secado rápido y la igual acido de su peso muerto con el cho­
rro da aire. La tripa 9, suspendida en el aire de sacado pe 
ro en contacto con los rodillos transportadores 3, es des­
plazada por los túneles 1 de la planta por dichos rodillos 
3 que se ponen en giro bajo la influencia del chorro de ai­
re que sale de las lumbreras transversales 6. - - - - - -

El uso del secador según 3a invención permite una 
reducción considerable en el periodo de socado hasta ahora 
aplicable con una reducción simultánea de la temperatura del 
aire de secado, lo que es una ventaja especial con respecto 
a la eliminación de la gelatinización de las proteínas. - -

La reducción de la temperatura del proceso provo­
ca también un descenso en la temperatura ambiente en la ser­
la de producción, lo que mejora las condiciones de trabajo 
de forma significante. - - - - - - - - - - - - - - - - - -



N O T A

Se declavan de novedad y propiedad para EapaHa, 
sus territorios y plazas de soberanía# las rntguieatea: —  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

9. 1.- Perfeccionemiontos en loa secadoras de tripas
para embutidos, los cuales sscadores incluyen una instala­
ción para suministrar el aire de secado a túneles dotados de 
tabiques horizontales y de rodillos transportadoras situados 
en cada túnel, y que cooperan con ruedas inversoras dispuss 

!0. tas en el exterior delante de los táceles, caracterizados
porque los tabiques (2) de los túneles (i) están dotados en 
toda su longitud de lumbreras (5) de salida longitudinales 
para el aire de secado, situadas en el eje de la tripa (9) 
que se saca y se transporta, y porque están dotados de lum 

15. brema transversales (6) que constituyen boquillas de aire
apropiadas para accionar los rodillos transportadores (3), 
dispuestas en la inmediata proximidad de dichos rodillos, 
con lo que cada uno de loe rodillos (3) que se acciona está 
dotado de estrías (7) en porte de su superficie o en toda 

20. ella, y porque las ruedas inversoras (4) que cooperan oca
los rodillos (3) tienen su superficie portadora con forma 
cilindrica. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SECADORES DE TRIPAS 
PARA EMBUTIDOS".------ - - - ------ ---------------

25. Todo ello conforme se describe y reivindica en la



presente memoria que consta de siete hojas foliadas y mees 
nografiadae por una sola de sus caras y de una l&ainai de di 
bujes que la ilustran.
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