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MEMORTA DESCRIPTIVA , '
La presente invencidn se refiere a una méquina para
la apertura y separacidn de puntillas meclnicas de bolillos.
' Bs sabido qué el tisaje de las puntillas de bolJ';-

1llos se efectda en méquinas cireulares, produciéndose a la

vez una, dosj tires o cuatro bandas, las cuales se hallan uni-

das entre si por wnos hilos auxiliares, formando el %ﬁbo éb—

rrespondisentes. ,

En el caso concreto de una sola banda, los bordés
longitudinales de la misma se hallan unidos entre si a tra-~
vds de los hilos auxiliares, resultente también en forma fu-
bular. - 7

La funcidn asuxilisr de los antedichos hilos, debs

eliminarse en un proceso posterior, a fin de que las diferen—

tes cintas o bendas queden separadas unas de otras, ¥ en el

‘oaso de uma sola banda, dsta quede aebierta y planchada sin

la huella del pliegue central.

En la actualidad, esta operacidn se realiza de ma~ .

ners manual, con auxilio de tijeras, o Utiles adecuados cdr—
tantes resultando wna operacidn excesivamente laboriosa y
lenta que encarsce el coste del producto. Son conocidos tam-

bidn unos procedimientos en los que los hilos auxiliares

que cooperan a formar la tubuladura son de acetato, eliminédn=--

dosé los mismos por disolucidn, pero requiriéndose para ello
instalaciones de elevado coste ¥y a la vez peligrosas, dado
el riesgo de explosidn que implican.

El objeto de la presente invencidn oconsiste en
una miquine especialmente ideada para mecanizer las santedi-

chas operaciones de gbrir y separar pﬁntillas, operacidn que

haste el presente no ha sido resuelta de forme satisfactoria.
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Para ello, la miquina que més adeleante se descri-
be, realiza la eliminacidén del hilo auxiliar entedicho, de

oonstitucidn sintética, utilizado paras ligar el tubo durante

el proceso de textura de la puntilla,. eometiendo a la misma
a2 un tratamiento térmico, sin perjulcio para el encaje, ¥y '
suministrendo, en forma continua, las puntillas separadas ¥y
planchadas, en Sptimas condiciones bara las operaciones sub-
giguientes de medicidn y plegedo, para su perfinente presen=—
tacidn comercial. _

En lineas generales, la méquina motivo de la inven-
cién prevéd un circuito para la banda de puntillas, que compren-
de wnos rodillos de estiraje que rea;izan la extraccidn de
le misma del recipiente o contenedor, existlendo antes de los
referidos rodillos de estiraje‘un dispositivo eliminador de
las arruges y vueltas que sobre si misma presente la puntilla.

. Estos rodillos suministran puntilla a wm horno ver-
tical, de especiales carscterfsticas que més adelante se des-
oribird con detalle, previdndose a la salida de 4ste wna se-
gunda agrupacidn de rodillos para el estiraje independiente
v witario de las cintas de puntilla ya separadss, exlstiendo
tembién medios de planchado adecuados.

Segﬁn lo descrito, la miquina efectia mecanioemente
¥ en continuo, el proceso de apertura y separacidn de punti-
1las, tomendo la banda tubular del correspondiente contenedor
haoidndola pasar a travds del horno y suministrendo la cinta
abierta y planchada o bien las diversas ocintas, integrantes del
tubo, a respectivos contenedores, a partir de los cuales se
procede a las menipulaclones subsigulentes usuales.

Oon el fin de faciliter la explicacidn, se acompa-
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fe o la presente memoria deseriptiva de une 14mina de dibujos
en la que se ha representado un ocaso de reglizacidn que se ei-
ta a tftulo de ejemplo.

En los dibujos:

Lo figura 1, corresponde & une vista esquemética en
alzado de la méquina obaeto de la invencidn.

T2, figura 2, es wnea vista esquemétiea en plan'ba y
seccionada del horno, en la cual se aprecien tembidn los ro-
dillos estiradores ¥ los medios de planchado de les bandas g6~
paradas.

Le figura 3, muestra excll_zsivemente una vista en
planta del horno, en dos posiciones, una seqliabierta, sobrg
wn cuerpo interior soporte de las puntillas, y wna segunda
posicidn retirada del horno con rgspec‘ho gl cuerpo ds sopé;c-
te antedicho. y '

La figura 4, es una vista esquemética en alzado
lateral del horno, en la que S6 aprecien los mecsnismos pa-
ra su desplazamiento ¥ ghertura y.cierre de puertas.

Las figuras 5, 6, 77 8, muestran ea esquema los
diversos tipos de fubuladuras de puntilla que pueden traba~
jerse en la méquina de la invencidn y sus correspondientes
cintas integrantes separadas por el proceso térmico citado.

Ig figure 9, es un detalle del dispositivo de paro
au‘boﬁé:bico por averia. |

Haciendo refei-éncia a las figuras, se aprecia
on su realizacién una miquina pere la apertura y separacién
de 'puntillag mecfniocas de bolilles, la cual comprende waa
carcasa -1—-, en cuyo interior se aloja wn motor de c;orriente

contfnua -2~, con variador de velocidad incorporado, previén-
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dose en dicha carcasa las trensmisiones gorrespondientes pa=
ra el accionamiento de los divermos drgenos de la mAquina.

En dicha caroasa se encuentran situados los men=
dos de paro ¥y puesta en marcha, -asf como los indicedores del
tormogtato y variador de velocidad.

Solidario a dicha carcasa -1~ exlste un brazo aco-
dagdo ~5— portador de uwna rueda =4- provistae de verillas -5-,
que gira en sentido contrario gl del desplazamiento de la
puntilla tubular ~-6- proveniente del contenedor f7~ ¥ reque=
rida por los rodillos ~8~. El giro de la rueda -4~ de vari-
llas =5-, eliminea las arrugas ¥y vueltas que sobre si misma
tiene la puntilla a su salida del contenedor -7-.

La puntills =~6- 'después de pesar entre los rodi-
1log ~B8- forma un seno =9-, antes de entrar gin ninguna fen-
sidn en el interior del horno -10-.

Pars mentener este seno =9-, que gerantiza la eli-
minacidn de posibles tensiones en la punfilla, los rodillos
-8- gson sccionados a intérvelos a travéds de un embrague eléo-
trico que se pone en funcionamiento cuando el seno -9=- corta
ol haz luminoso de la célula fotoeldetrica —1l-. Un tempori-
zador controla el funcionamiento de dichos rodillos =8-, los
cuales entregan puntilla a una velocidad superior a la que re-
cuperan los rodillos de estiraje ~12-, gituados a la salida
del hormo.

Ios rodillos ~8— se mentlenen en funcionamiento
durente wnos segundos, en funcidn del temporizador antedicho,
guficientes para formar un nusvo seno de puntilla, el cual
es nuevamente recuperado, hasta volver a cortar el hez lumi-

noso de la cdlula -=ll-, y as{ suceslvamente.
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La odlulsa —11-; se encuentra locelizada en las
paredes laterales de una gufa ~13- que oonduce la puntilla
hacia la parte superior del horno -10-.

T?ansversalmenake a dicha guia y a lg. propia bahda
de puptilla, existe un rodillo de agujaes —14-{ gue gira 1ibre-
mente, arrastrado por el desplazamiento de la pintilla que(se
apoya en dichas agujas. '

Jolidario al eje del rodillo -l4-, existe una pe-
quefia leva -15~, que a oada vuelta de aquel, actia sobre ué
microruptor -16- poniendo a cero un temporizador -17-; de for-
me que éste no llegue nunca &l final de su recorrido.

En caso de que por cualquier moﬁivo le puntilla que-
de trabada en algin punto de su recorrido, al no girer el ro-
dillo ~14~-, la leva no actia sobrs el microruplor y en conse-
cuencia el temporizedor no retorna a cero, sino que llega
al final de su recorrido, produciendo el paro auioméiico de
la méguina, lo que presupone la apertura del horno, su des—
plazamiento'hacia ung posieidn retirada e inoperante sobre
la puntille, y tembién el desplazamiento de los medios de
plenchado, distanciéndolos de la puntilla, todo ello para
evitar el deterioro de la misma.

El horno -10-, estéd formado por wna parte poste¥
rior fija -18~, preferentemente semicilindrica, y por dos
puertgs delenteras =-19-, articuladas a la parte fija ante-
dicha, cuyas puertas completan la forma cilindrica del hor-
no =l0-,

Como‘anteriormente se ha indicado, el hormno —104
es desplezebls, presentando una posicidn activa y otra ino-

perante.
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En la posicidn sctiva, correspondiente a la re~ -
presentada en la figura 2, el hoyno ~10- se muestra cerrado
conteniendo on su imterior & un cuerpo tronco piremidal -20-,
de hierro, sobre cuyas paredes deslizan las diversas cintas
~21-~, integrantes de la banda tubular de punti}la -6,

Sobre el cuerpo =20~ se depositan los residuos del
hilo auxiliar =-22- fundido. .

guendo se trata de wna sola banda, ésta se abre

on el punto -23= ¥y se gitua plana en el lado principal de

7 la pirdmide qud es el que se corresponde con le posicidn

de la plancha ~24-.

En el punto -23-, existe wn cilindro -25- que se
mentiene en el aire mediante varillas ~26- soldadas en forme
de tridngulo, que lo umen a la parte superlor del cuerpo -20-,
Dicho cilindro -25- facilite la primera operacién de ebrir
la puntilla, y es intercambisble por diferentes didmetros,
de acuerdo con el ancho de la puntilla que se repare.

En la parte pogterior del horno ~1l0-, existe wn
conjunto calefactor ~33~, que en la figura 1 se muestra la-
teralmente pars facilitar su visidn. Dicho conjunto cale-
factor insufla aire caliente por la parte superigr del horno
y lo reoupera parcialmente por la perte inferior, a fin de
economizar calorias.

A travds de wn termostato que conecta y desconecta
las resistencias eldctricas =27~ del grupo calefactor, se ‘
mentiene una temperatura constaente en el interior del hormo,
siendo dicha temperature variable de acuerdo con el tipo de

pantilla que se opere.
A la vélvula del horno y a cada wno de los ouatro
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lados del mismo ge hallan sendos fzares de rodillos ~12- aegio-
nados por el motor principal ~2-, a trevés de transmisiones
adecuadas; as‘bos rodillos son lisos y engranan entre si por
sus extremos, de manera que ambos rodillos son de 'braccidn,
eviténdose asi pogibles desplazamlentos de la puntilla.

BEstos md:.llos.wlz-, efectuan el estiraje de la pun-
'tiilé. a travds del horno, depositéndols ya separads en los.
contenedores -28-.

Dichos rodillos comprenden unos medios, tales como
palanca, que los desengranan facilitando asi la :I.ntroducci&_’n
de la puntilla al ocomienzo del proceso. ,

. El rodillo =29=-, situado en la parte delantera del
hormo, es un tormille sin fin, derecha~izquisrda, de modo que
al gpoyarse la punitilla sgbre el mismo la estira en sentido
trengversal, para lo cual, dicho rodillo gira en sentido cone
't;rario al del desplszamiento de la puntilla y 2 mayor velo-
cidad.

_ Bl rodillo ~3C- situado a continuecidn del ante-
rior, es un cilindro taladrado en su interior, conectado a
wun depdsito de agua de forma que en su parte central man—
tiene un anillo de felpa =31- o gimilar oonven:i:en‘temente
humedecido. Este anillo —31—, apoys sobre el pliegus =32~
que existe en el centro de las puntillas de una tnica ban-
da, humedeocidndolo para su posterior planchado mediante la
plancha -24-. _ _

Diche plancha —24~, es cilindrica de acero y se
mentiene caliente mediante resistencias eléctricas incor-
poradas, las cusles estan reguladas por wn termostato, pu-
diendo asf variar la temperatura de planchade segin el ti-
po de puntille. |



Sobre la superficie de la plancha actéian unas
rasquetas que eliminan los residuos de hilo auxiliar que
pueden quedar sobre la misma.

Esta plancha -24~ tilene wna posicidn de funciona-

5, miento en la cual se apoye sobre los rodillog =12- y otra;
cuando la mAquing se para, en la que se eleva wnos centime~-
tros respecto a los mismos, permitiendo asi: el pasar la
puntilla al comienzo de la operacidn, y el evitar gue se
queme la puntilla en contacto con la plancha, en el caso
0.  de paver la méquina. '

El desplazamiento del hormo desde su posiciqn de
trebajo a su posicidn retirada inoperante y viceversa, se con-
sigue mediante un motor reductor no representado y situado
‘preferentemente en la parte posterior del hormo.

15, El motor reductor acciona a un tornillo sin fin
a travéds del cual se consigue el desplazamiento del horno.
El mecanismo sincronizado de apertura y cierre de las puer-
tas ~19-~ se consigue mediente una palanca acodada =34-mcon
pmto de giro en =35-, uno de cuyos extremos forma una hor-

20. quilla a cuyas ramas articulen los tlrantes -36- unidos ar-
tiouladamepte a las puertas =19-. El otro extremo de la pa-
lenca =34-, deslize por unas levas horizontales -37- que
obligan almbasculado de la pelenca sobre su eje.de glro =35- .
con lo cual se sbren las puertas -19- del horno, volviendo

25. a ocerrarse al encontrar dicho extremo las depresiones‘-38-
-38t~, ya que la palgnca bascula en sentido contrario, empu-~
jada por el muelle =39-,

La depresidn -38'7 corresponde a la posiecidn des~
Plazada y eerrgda del hormo, tal como se muestre en linea

de trazos -40-, en la figura 3. Esta posicidn -40- evita el
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enfrismiento del hoxno, mientras se manipular sobre la punti~
1la, con el consiguiente shorro de calorias. )

Le: invenoicfn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevade a la prée’tipa, en otras formas de realizacidn, que'—
difieren en detalle, de la indicada a titulo de ejemplo en
le descripeidn. Fodré, pues, reélizarse en cualquier forma
y temafio con los materizles més adecusdos, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

. Descrito-el objeto del presente invento se decla-
ron nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones. _

1.~ MAquina para la epertura y separacidn de punti-
1las mecénicas de bolillos, caracterizada esencialmente por
el hecho de comprender un horno integrado por uwna cémara cal-
deada medisnte una corriente de aire caliente, a través de ‘-
ouya cémara, circula en el mismo sentido el encaje tubular,
ouyo hilo auxiliar, que cose los orillos de la cinta, se de-
gintegra por la temperatura impsrante en la referida_ oémarq.
del horno; porque en el interior de la citada cémare, exisije
un cuerpo fijo ¥y co axial a la misma, preferentemente de for-
ma troncopiramidal, y base cuadrada, cuyo cuerpo esta provig-
to on su extremo relativo al de entrada de '_oun'bil}a tubular,
de un medio que inicia la apertura de la puntilla, estando rin-
tegrado este medio por un cilindro inbtercambieble por otros
de diferentes didmetros, de acuerdo con el ancho de la pun-
tilla que se sepere; porque las caras del tronco de pirémi-

deo antedicho sirven de base para el deslizado sobre lés mig=

D
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mes de las diverses cintas, en que se divide la puntilla 't:ubu-
la:c, depogiténdose sobre dichas.gares los residuos del hilo
aguxiliar fundido; porque el avance de 1a ‘pntilla a través
del horno se efectls mediante rodillos de estiraje situados
o la salide de aquel y que ejercen traccidn respectivamen'bé
de las cintas en que se divide la puntillaj porque el sumir;is-
tro de puntille tubular al hommo se realiza & través de unos
rodillos de traccidn que extraen la puntille del oon‘benedor
correspondiente, siendo la velocidad de arrastre de dichos
rodillos superior a la velooidad de los rodillos de estiraje
gituados a la salida del horno, de manera que la purybilla -~
bular forma un seno antes de su entrada en el hormo, para eli-
minor tensiones sobre la puntilla; porque los rodillos trac-
tores situados antes del hornmo funcionan a intervalos efectuan-
dose el paro de los rmismos medisnte temporizador adecuado;
porque al producirse el paro de los citados rodillos, el senc
de pun:tilla asciende al ser oonsumido por los rodillos de es-~
tiraje, cortando la puntilla el haz luminoso de una célula
fotoeldotrica que acciona o un embrague eldctrico de los rodi-
llos ponidndose &stos nuevamente en funclonamiento; por pre-

verse un dispositivo de paro au'bomé,ticb de la méquina, en ca-

50 de que la puntilla quede trabada, cuyo paso provoca la

apertura y desplezemiento del horno haoia una posicidn inope-
rente sobre la puntilla y el desplazemiento de unos medios de
plenchado locelizados a la salida del horno; porque dicho dis-
positivo de paro automético estd integrado por un rodillo de
ptiag de gimmlibre; movido por el avance de la propia punti-
11@., comportendo el eje del rodillo una leva que a cada vuel-

ta de aquel pone a cero un temporizador graduado que no llega
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nunce al final de su recorride mi;n'bras se produzca avence;
de 1la puntilla y ouyo finel de recorrido presubondris el paro
antedicho; por preverse a la salida del con‘benédor de la pyn-—
$illa tubuler un tambor de varillas que gira en sentido oo:}l-
trario sl de avance de aquella y que elimina las arrugaé y _
vueltas que pueda presenter la pu.n'billa; porque el mqvimieh-
4o del horno desde su posicidn de trabajo a su posicién inace-
tiva y viceversa se realiza medisnte un modo reductor auxi;-
liar que acciona un tornillo sin fin que désplaza al horno;
cuyaes puertas frontales se gbren o cierran gincronizadas 06n ’
dicho desplazamiento mediente un mecanismo formado por una
pelanca y levas horizontales previéndose dos posiciones de
puertas cerradas, correspondientes a las de trabajo y de
fuers de servicio del horno; y porque en una de las salidas
del hormo, la cinta es recibida por un rodillo roscado a de—
recha-izquierda que gira en sentido inverso &l avance de aé_ue-
1la y que rezliza wna funcidn estiradora de dicha cinta en
su sentido transversa;., existiendo a continuacidn y paralela-~
mente a dicho rodillo, m cilindro hueco conectado a un de:pcf-
sito de agua ]érbvisto en su mitad de wn al:xillo humectador .
qus apoya sobrer el plisgue de la puntilla, humedeciéndolo pa-
re su posterior planchado mediamte una plancha circular fan-
gente a los rodillos de estiraje.

2,~ MAquina para lea aperturs y reparacidn de pun-
tillas mecénicas de bolillos.

Segln se describe y reivindica en la presente me~
moria descriptiva que consta de 13 pé}giljla.s foliadas y sseri-
tas a mAquina por une sola de sus caras, y acompafiadas de

los dibujos reglamentardios.
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INDUSTRIA ESPAROLA DE
MANUFACTURAS ESPECIALE

P.&.

mado: JOSE L. MORA
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