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El invento se refiere & un horno d; coquizacién con
un nimero miltiple de cémaras de coquizecidn horizontales, un
carro de carga, uhhd@équina éﬁpujadora,_un~carrn de guia para
tortas da coqus, un carro de apagada, un dispoaitivo movil pa=
ra recoger la mezcla de aire, gas y palvo que se origina al

ser empujada el coque, un dispositivo estacionario paia depu~

rar la mszcla de aire, gas y polvo recogida y un colector ai-

tuado en el lado del coque, al que se puede acoplar el dispo-
sitivo de recogida mediante un dispositivo de acoplémiento uni
do 8l mismo y esta acoplado el dispositivo de depuracidn,

En los conocidos hornos de coquizacion del tipo arri
ba descrito 105 colectores de cada camara de coquizacidn estan
equipados con una tubuladura de acoplamiento y un argano de
éierre correspondiente y los dispositivos de acoplamiento de
los dispositivos de récogida estan realizados como piezas de
acoplamiento telescopicamente extensibles. Por conaiguiante en
estos conocidos hornos de coquizacién las piezas de acoplamien
to de los dispositivos de recogida tieﬁan que ser acopladas
giempre de nuevo 8 las correspondimntss tubuleduras de acopla-
miento de los colectores y de nuevo ser desacopladas de las
mismas.

Los conocidos hornos de coquizacion, de los que par-
te =) invento, son dispendiosos como dispositivos debido al
gran nimero de tubuladurss de acoplamiento y ds drganos de cis
rre correspondientss, y dispendiosos en la técnica de su mane-
jo debido a la nscesidad continuamente repetida de acoplar y

desacoplar las piezas de acoplamiento en las tubuladuras de
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acoplamiento, por cuyo motiva Ql invento tiene el objsto ds
mejorar sl horno de coquizacidn arriba descrito al objeto de
evitar los inconvaﬁiantsa mencionados an lo'ﬁué se refisre al
dispositivo y & la técnica de sﬂ.manejo.

El horno de coquizacidn de acuerdo con el invento,
sh el que esta resuelto el problema antes indicado, se carac-
teriza en primer lug;r y en lo esencial porque el colsctor
tiens por lo menos uﬁa pared lateral que transcurre sn direc-
cion longitudinal y se pusde abxrir, y porque el dispositivo
de acoplamiento del dispositivo de recogida tiens un carro de

acoplamiento ques engrana en el colector en la zona de la pa-

~ red lateral qus se puede abrir y sbre en parte sata pared la-

teral., El problema fundamental del acoplamiento del dispositi
vo de racogida mévil al colector estacionaric msta resuelto
en el satado de la técﬁica pox la posibilidad de un acoplamien
to estacionarioc del dzapaa;tivo de recagida al colector. Fera
el deaplazamianto dal dispositivo de recogxda sste tiene que
ser desacoplada siempre del colector. Contrariamente a esto
sh el horno de coquizacidén de acuerdo con sl invento el dia-
positivo de rscogida esta acoplado continuamante al colector
a través dsl dispositivo de acoplamiento unido al mismo, pre-
cisaments tambien durante el desplazamisnto del dispositivo
de refggidl.

En cuanto a los detallas, sxisten diferentss posi-
bilidades para estructurar y perfeccionar sl horno de coqui-
zacidn de acusrdo con el invento, Lo que se explicara a con-

tinuacion solemente a titulo de esjemplo,
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" De las manifestaciones precedentes resulta que en
el horno de coquizacién de acuerdo con sl inyenta el colector
tiens una pared lateral separable, quiere decir que puede ser .

abierta por el carro de acoplemiento del dispositivo de aco-

' plamiento que engrana en la misma, pero la cual pared lateral

en lo demas esta cerrada. Segin otra enseflanza del invento
que tiene una importancia especiél. el colector esta equipado
en la pared lateral que se puede sbrir con una reja o con una-
pieza gimilar y encima de la misma con por lo menos una cinta
de un material elastico, cargada eventualmente por resortes,
prefersntemente resortes de hojas. En esta forma de realiza-.
cidén sngrana p;r lo tanto el carro de acoplamiento debajo de
le cinta de material sléstico y abra con ;ato parcialmente la
pared lateral del colector, mientras esta pared lateral del
colector permanecs cer?ada fusra del alcance de sngrane del
carro de acoplamiento. Pumstoc que- sn sl horno de coquizacion
de acusrdo con el invento la mezcle de aire, gas y polvo cap-
tada por el dispositivo de recogida es espirada a traves del
colector, existe en el colector una presidn nesgativa. Esta
presion negativa da lugar & que en los sitios donde 8l carro
de acoplemisnto no engrana en la pared separable del.colector.
esta pared esgta automaticamente cerrada, ya que la cinta de
materisl elastico se apoya contra la reja o la pieza similar,
En sus detalles una forma de realizacién preferida
del horno de coque de acuerdo con sl invento puede estar ca-
racterizada porques esta prevista una sola cinta y esta cintas

estd sujeta en un borde, es decir que en un borde de la pared
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lateral separable del colector esta previata una sujecion pa-

ra la cinta. A este respecto asa racnmandéblq qus la cinta se

'spjata en au‘bordanbéjo un angulo de sujecidn con referencia

L4

‘a la reja o la piezé'similar, el cuai"correapdnda a la mitad

del &dngulo deapertura, sntendiéndose aqui coﬁo éngulo de aper-
turd en angulo méximo entre la reja o la pieza similar y la
¢¥#)te cuando la pered lateral del colector esta abierta. En
esta forma de realigaciénrla cinta esta sujeté de tal manera
que en el estado sbierto de la parasd la;eral separagble y en
el estado car;ado de la misma ella esta acodada desde su posi-
cién de sujecidn siemprs solamants en la mitad del &ngulo de
apertura, de modo .que la elasticidad del material empleado pa- .
ra la cinta no tiene que ser especialmente grande. En lo de-
més se recomienda que en la forma de realizacidn que se acaba
de describir del horno de coquizacidn de acuerdo con el inven-
to la pared lateral separable del colector esté provista en el

[

borde opuesﬁo a aquel de la sujecion de la cinta de un apoyo

' o algo similar para el descanso de la cinta,

En otra forma de realizacion del horno de coquiza-

cion de acuerdo con el invento la pared lateral separable del

_colector estd equipada con doe cintas sujetas en su borde y

que se solapan. También con respecto a la estructuracian y al
perfeccionamisnto del carro de acoplamisnto del horno de co-
quizacidn de.acuerde con el invento existen varias posibili-
dades.

En primer lugar ss recomienda que el carro dé aco~

plamiento esté equipado con un slemento de alzamiento e in-
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troduceion, cqrvado preferentemente en ambas direcciones del
desﬁlazamiento y que engrana debajo de la cin§aro de las cin-
tas de la pafqd lateral separable del colect@t,.bn sus deta-
lles el elemento de alzamiento e intrﬁducciéé;éataré realizado
de wodo que par un lado la cinta o las cintaé se ajusta o ajus
tan bien al slemento de alzamiento e introduccidn y qde por
otro lado la mezcla Je a;re. gas y polvo introducida en el co-
lector a través del elemento de alzamiento e introduccién no
entre en contacto con la cinta o les_cintas.

Segun ya se dijo mas arriba, sl dispositivo de aco-
plamiento y con este también el carro de acoplamiento esta ﬁn_i_
do al disﬁusitivn de recogida, de modo que el carro de acopla-
miento puede ser desplazado junto con el dispositivo de reco-
gida y por medio del dispositivo de recogida. Para hecer posi-
ble dilataciones térmiéas entre el dispositivo de recogida por
un lado y’al carro de acoplamiento por otro lado, se recomien=-
da que el carro de acoplamiento esté acoplado al dispositivo
de recogida & través de un compansador.

En el dispositivo de acusrdo con el invento la mez--
cla de aire, gas y polvo captada por el dispositivo de reco-
gide puede tenexr temperaturae de hasta unos 300tC. Para que
la cinta de material eldstico prevista de acuerdo con el in-
vento en una pared lateral del colector (o las cintas previs-
tas de acuerdo con sl invento) no se expongas a una solicite-
cion térmica demasiado elevada, pusde ser convenients que el
dispositivo de recogida y/o el carro de acoplamienta, prefe=-

rentemente el carro de acoplamiento, esté equipado con un tubo
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de tra#smiaiéﬁ qu? tiene elementos que aumentsn su superficis
para enfriar la mezcla de aire, gas y polvo.

Finalmente otra forma de rgéiizaciéq preferida del
horno de coquizaciénidé ascuerdo con ;L ;nvento 8s caracteriza
porque sl colector tiene railes de rodadura y el carro de aco-
plamiento esta equipado con ruedas de rodadura que cofre;pun-
den & loa railes del colector. Para compensar desigualdades de
los railes de rodadura del colector puede ser conveniente apo-
yar lss ruedas de rodadura del carro de acoplamisnto en apoyos.
oscilantes. Si en el horno de coquizacidn de acuerdo con el in
vento los esfuerzos sjercidos por la cinta o las cintas sobre
el carro de acoplamiento son ralativamente grandes, puede ser
conveniente por fin que el carro de acoplamiento esté equipado
con ruedag des apoyo que se desarrollan en un rail de rodadura
del colector.

A continuacion se explica el invento de un modo mas
detallado con ayuda de los dibujos que raﬁreaentan solamente

un sjemplo de reslizacion y que musstran lo siguisnte:

>Fig. 1 en representacidn esquemdtica y en recorte un horno de’

coquizacidn,
Fig. 2 =& escala aumentada en comparacidn con la Fig. 1 el hogx
no de coquizacidn de acuerdo con la Fig. 1, viato des-

ds el lado del coque,

~ Fig. 3 en forma recortada el horno de coquizacidn de acuerdo

con la Fig. 2 visto desde arriba, y
Fig, 4 a escala aumentada en comparacion con las Figs. 2 y 3

una seccion dsl objeto de la Fig. 2 a lo largo de la

linga v - 1V,
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€l horno de coquizacién. representado en la Fig. 1. -
esquematicamente y solo en forma racortada; conaté en su es-
tructuraéién.fundgmentgl de un nimero miltiple de camaras de
coquizacion 1, de un c;rro de carga nd ééér;aentado, de uﬁa
maquina empujadora de coque tempoco representada, de un carro
de guia para tortes de coque 2, de un carro de apagado 3, de
un dispasitivo de recogida mdvil 4 para récoger la mezcla de

aire, gas y polvo que se produce al ser ampujada sl coque, de

un dispositivo de depuracion estacionario no representado parsa

depurar la mezcla de aire, gas y polve recagida y de un colec-

tor 5 situado en sl lado del coque, sl que se puede acoplar

el diepoaitivo'de recogida 4 a través de un dispositivo de

acoplamiento 6 conectado con el mismo y esta acoplado el dis-

positivo de depuracion.

Segin muestran las Figs. 2 a 4, el colector 5 tiene

" una pared latsral 7 que transcurre en direccidén longitudinal

'y 8e pueds abrir y el dispositivo de acoplamiento 6 del dis-

positivo de recogida 4 estéa equipado con un carro de acopla-

miento 8 que engrana en el colector 5 en la zona de la pared

lateral 7 que se puede abrir y sl cual abre en parte la pared
lateral 7 que se puede abrir,

La ensefianza del invento, desacrite en lo que prace-
da de un modo general, esta realizada en el ejemplo de reali-
zacidn representado de la mansra siguisnte:

El colector 5 estd equipado en la pared lateral se-
parable 7 con una reja 9 y una cinta 10 de material eléstico

digspuesta sobre dicha reja., La cints 10 esta sujsta en su bor-
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de, quiere decir en un borde 11 de la pared iataral 7 del co-
lecto: 5 asta prevista una sujacion 12 para la cinta 10. La
é;ﬁta lU néta‘suaeta en su bnrde baJo un, dngulo de sujecidn a
con referencia a la reJa 9, el cua£ corresponde & la mitad del
dngulo de apertura B. El angulo de mpertura P es el angulo ma-
ximo antre la ra]a 9 y la cinta 10 al estar abierta la pered
laterel. 7 del colector 5. En. lo demas la pared lateral sepa-
rable 7 dsl colector tlena en el borde 13, opuesto a la suje-
cidn 12 de la cinta 10, un apoyo 14 para la cinta 10,

Segin muestran sspecialmente las Figs. 2 y 3, el ca-
rro de acoplamiento 8 tiens un slemento de alzamiento s intrg-
duccién 15 que estd curvo sn mmbas direcciones del desplaza-
misnto y ques engrana debajo de la cinta 10 de la pared lateral
separable 7 del colector 5. Se trata aqui de una construccién
a8 baae de chapa. El cairo de acoplamiento B esté acoplado al
dispositivo de recogida 4 a través de un compensador 16, El
compensador 16 permite dilataciones témmicas entre el carro
de acoplamiento 8 y el dispositivo de recogida 4., En lo demds,
en el ejemplo de realizacidn representado sn les Figs, 2 y 3
el carro ‘de acoplamiento 8 esta equipado con un tubo de trans-
misién 18 que posee elementos interiores 17 que aumentan la
superficie y enfrian la mezcla de aire, gas y polvo.

Segun finalmente muestran las Figs. 2 a 4, y espe-

cialmente la Fig. 4, el colector 5 tiens railes de rodadura

19 y el carro de acoplamiento 8 estd squipado con ruedas de

‘rodndura 20 adaptados a los railes de rodadurs 19 del colec-

tor. Las ruedas de rodadura 20 se asientan en apoyos ocsecilan-




tes 21. Ademés, para recibir los esfuerzos producidos por la

cinﬁa lO,ug; carro de acoplamignto 8 tisne ruedas de apoyo 22
ﬁue ae;désarié}lan,aﬁ ai,raii dé.rgﬁadura 19 del colector §

» v

. K i . ;! .
que colinda con la sujecion 12 de la cinta 10.
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- REIVINDICACIONES -

1. Pexfeccionamientos en hornos de coquizacidn con un nimero
maltiple ds béﬁaraa da.coquizacién_horizon%alas. un carro de
carga, una maquina empujadora, un carro de guia para tortas

de coque, un carro de apagado, un dispositivo mdvil para rsco-
ger la mezcla de aire, gas y polvo que se origina al sar em-
pujado el coque, un dispositive eétaciunario para depurar la
mazcla de aire, gas y polva recogida y un colector situado en
el lado del coqus, al qus se puede acoplar el dispositivo ds
rscogida mediante un dispositivo de acoplemiento unide al mis-
mo y esta acoplado sl dispositivo de depuracidn, ceracteriza-
dos porque el colector tiene par lo mencs una pared lateral
que se pusde abrir y transcurre en direccidn longitudinal y

sl dispositivo de acoplamisnto del dispositivo de recogida un
carro de acopleamiento que engrana en el colector en la zona

de la pared lataral que se puede abrir y que abrs parcialmente

la pared latesral que se puede abrir,

2. Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacion 1, ca=-
racterizados porque el colector esta equipad; en la pared la-
teral que se puede abrir con una reja o una pieza similar y
con por lo menos una cinta de un material eldstico dispueata
sncima de la rejs y cargada eventualmente por resortes, pre-

ferentemente.resortes de hoja.

3. Perfeccionamisntos, de acuerdo con reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque esta previasta solamente una

cinta y la cinta esta sujeta en su borde.
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4. Perfeccionamientos, de scusrdo con reivindicaciones ante-
- riores, caracterizados porque la cinta asta sujeta en su borde
bajo un. angulo de sujeqiénlqﬁn referencia a la reja o pieza si

milar;'ﬁl cual angulo cbrraébonde a la mitad del angulo de apex
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15

20

tura.

5, Perfeccionamientos, de acuardu_cen.reivindicacionea antg-
rioxes, caracterizados pnrﬁua.la pared lateral que se puade
abrir en el colector tiene en el borde opuesto 8 aquel de la

sujecion de la cinta un apoyo.

6. Pesrfeccionamientas, de amcusrde con reivindicaciones ante-
rioras, caractérizadoa porque la pared lateral que se puede
abrir en el colsctor estd equipada con dos cintas sujetas en

sus bordes y que se solapan.

7. Perfeccionamientos, de acuerdo con reivindicaciones ante-

rioreas,caracterizados porque el carro de acoplamiento tiene

" pox lo menos un elemento de alzamiento y de introduccidn cur-

vado preferantemente en ambas direcciones del desplazemiento
y que engrana bajo la cinta o las cintas de la pared lateral

que se puede abrir en el calector,

8. Perfeccionamientos, de acuerdo con reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque el carro de ecoplamiento esta

~ acoplado al dispositivo des recogida a través de un compensa-

dor.

9., Perfeccionamientos, de acuerdo con reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque el dispositive de recogida y/o



10

15

50

el carro de acoplamiento, prefesrentemente el carro de acopla-
miento, eata equipado con un tubo de transmisidn que posee ele

mentos interiores que aumentan la superficis y.enfrian la mez-.

-
(]
. *

cla de airé, gas y polvo.
10. Perfeccionamientos, de acuerdo con reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el colector tiene railes ds ro~
dadura y pordue sl carre de acoplamiento euté equipado cop rug.
des de rodadura que corresponden a los railes de rodadura del

colector.

11. Perfeccionamisntos, de acuerdo con reivindicaciones ante- .
riores, caracterizados porque las ruedas de rodadura del carro

de acoplamiento se agisntan en apoyos oscilantes.

12. Perfeccionamientos, de acuerdo con reivindicacionss ante-
riores, caracterizados porque el carro de acoplamiento tiene
rusdes de spoyo que se desarrollan en un rail de rodadura del

caolector.

13, PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS DE COQUIZACION,

Ta)l como se describe y reivindica en la presentsg

moria Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a mad
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