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El invento se refiere 8 un ramal de derivacidn de

tubos pata conducciones de transports preferiblemente neuma-

. ticas, con-una pieza parcial estructurada como tubu'réctu, que

tiene junto a uno de los lados frontales una base que discurre
oblicusments con respecto a su eje longitudinal, y esta apnyé—

da y guiada en esta base oblicus y también es susceptible de

.girar directamente alrededor del eje que discurre perpendicu-

larmente con respecto a la base oblicua y junto él éxtremo ale
jado a la base oblicua estd rsbatida con superficie plana per-
pendicularmente al eje longitudinal, estando prevista la pieza
de conexion de la conduccidn de transportse bajo un éngulo (a),
que corraspund; al doble de la magnitud del angulo (a/2) de la
pendiente con respecto a la vertical, referido 2l eje longitu-
dinal.

Tal ramal de derivacidén de tubos de acuerdo con la
memoria de patente alemana 948.9)B es ventajoso, toda vez que
le pieza parcial susceptible de girar de la conduccidén de
transporte esta delimitadas por ambos extremos mediante seccioe
nes de superficie rectilinea, de lo cual resulta una fabrica-
cidn sencille y una facil manipulacién, ya que la pieza pai-
cial giratoria edlo necesita ser apoyada en la superficie de
base oblicua y guiada en ella.

Al hacer bascular o girar la piasza parcial de forma
tubular es necesario llevar a cabo una cierta cumpenaaciﬁn de
longitudes entre las bocas de conexidn estacionarias. Esta
compensacién de longitudes se efectia hesta ahora mediante pe-

quefes bocas estructuradas de modo telescopico, junto a las
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dos piezas de canaxiép estacionarias. Taﬁbiéﬁ es posible pre~
ver una de t?lea pequefias bacas telescéﬁicaa junto a la pieza
barciq}_hasculabla. La}@%gvéptaja dq esta boaévde'tipo teles-
copico consiate, no obéé%%ie,‘en‘qde medianté.ld 9ni6n rigida
no pusde lograrse una hermetizacion que no sea tan.huena. y Ben
que ademas de sllo la fabricacidn de sstas pequefias bocas te-
lescdpicas lleva apaxejpao_un qeeto relativamente grande.

El invento esié basado en la misién de estructurar

un ramal de derivacion de tubos del tipo mencionado al comien-

. zo de modo tal que pueda renunciarse a esta boca telescdpica

y @ pesar de sllo sea posible la compensacion de longitudes
heceaaria,

Para resolver ests misidn, el ramal de derivacidén de
tubos de acusrdo con el invento ssta caracterizado porque jun-
to al extremo de la piéza parciel rebatido con superficie pla-
na perpendicularmente al eju’longitudinal. esta fijado con su
primera ala un anillo de hermetizacidn eldsticamente deforma-
ble, esencialmente con forma de L, cuya segunda ala esta pro-
vista junto sl lado interior con un escaldn, que forma una
transicion a una tira de ala con espesor reducido que en sl .
estado descargado del anillo de hermetizacion esta doblada sn
forma de arco hacia el interior y que junto a su extremo lleva
un lebio de hermetizacion esn forma de engruesamiento, que se
ensancha hacia el interior. En tal remal de derivacién de tu-

bos, el anillo de hermetizacidn, s causa de su conformacidn

. especial y del efecto elastico que resulta de ello, 8l inver-

tir por basculacidn la pieze parcial de forma tubular bascula-
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de la boca de conexidn estacionaria, con lo cual tiene lugar
la cémpengacién de longitudes necesaria, pera ei ﬁrqcsan de
baacuiébign, entre las dos bocas de conexidn eséﬁéionariaa.
En el estado totalmente cargado del anillo de hermetizacidn
la segunds als estéd doblada en lo esencial en angulo recto,
de manera que entonces el anillo de hermetizacidn tiene en lo
esancial la forma de un ﬁarfil en U, axistiando'entra el la-
bio de hermetizacién en forma de engruésamiento y el tramo

de base de la segunda ala un rebajo en forma de garganta hue-
ca, gue ge forma en la zona de la tira de ala que tiene un

eapesor disminuida.

» €1 labio de hermetizacion tiene preferiblemente una

geccion transversal en lo esencial con farma de circulo.,

En las dibujbs se representa un ejemplo de realiza-
cién del invento. En ellos:

La figura 1 muestra elﬁramal de derivacidn de tubos
en el caso de una conduccitn de transporte que discurre de mo
do rectilineo;

Le figura 2 muestira el remel de derivecion de tubos
durante la colocaciéng

La figura 3 muestra en representacion esquematica
el ramel de derivacidn de tubos en el caso de conduccidn de
transporte ramificada;

La figura 4 muestra una vista de conjunto de una
instalacidn de transporte en el caso de utilizarse varios' ra-

males de derivacidn de tubos; y
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La figura 5 musstra en xepreseantacién ssquematica a
escala sumentada una vista en alzado en seccién del anillo de
hermetizacidn colocado dé scuerdo con el inventa entre la pig
za parcial de forma tubular susceptible de bascular y una de
las bocas ds conexidn estacionarias.

El ramal de derivacion de tubos esta dispuesto de
modo tel que una pisza parcisl 1 ds la conduccién de transpor-
te 2 esta provista con una base 3 oblicua con respscto al eje
longitudinal, y puede ser hecha girar sobre ests base. En el
casp de accionamiento, el tramo parciasl 1 recortado de moda
oblicuo gira hacia fuera desde la conduccidn tubular 2 que ss

extiende de modo rectilineo (figura 2). En este casoc la pieza

_parcial 1 es hecha girar hacia fuera hasta tanto que se consc~

ta de nuevo apretadamente con sl lugar de aportacidn 4 de la
conduccién tubular derivada para el lugar de descarga deseada.
(figura 3).

£l dngulo a/2, que forma la porcién inclinada de la
base 3 con la perpendicular al eje longitudinal, puede ser un
angulo cualquiera. El giro alrededor de la superficie de base
se lleva a cabo convenientemente en 180%, con lo cual la pieza

de conexian 4 de la derivacién se encusntra en un angulo «,

. que cofreapunde al doble de la magnitud del angulo de la pen-

disnte con respecto a la perpendicular en lo que se refiere
al eje longitudinal, y la pieza parcial 1l salta a este plano,
En la figura 4 se pone de manifiesto el modo en qué

puede ger derivada la condqccién de tranhsporte con sl ramal

. de derivacidn de tubos. Por ejemplo, la conduccidon tubuler 2



10

15

20

25

ssta unida fijamente con el lugar de descarga 5a s través de

las piezas parciales 1, mientras que esta totalmente interrum
pid;ula*gumuﬁicqciéﬁ con lag otras conducciones tubulares 2a
y 2b..é;¥n>ocurre tambiéﬁ &on los ramales de derivecién de tu-
boa a los lugares de descarga 5b y 5¢, cuando el ramal de dg-
rivacién de tgbds ha sido hacho girar en la conduccion trans-
portadora 2 hacia la conduceidn .2h;
De'acuerdo con el inven;o. junto el extremo de la
pisza parcial 1, que estd rebatido con superficie plana per-
pendicularmente al eje longitudinal, esta fijado con su pri-
mera ale 7 un anillo de hermetizacion 6 elasticamente defoxr-
mable, en lo esencial con forma de L. La fijacidn del aela 7
junto 8 la pieza parcial 1 se efectla por ejemplo mediante
anillos de reborde B y 9 con utilizacidn de tornilleos o sle=-
mentos similares, no répresentados. A la primera mla 7 sigue
en lo esencial, formando angulo recto, le segunda ala 10 con
una tira de ala que al comienzo es relativamente gruesa. La
segunda ala esta provista a continuacidén de esta tira de ale
mas gruesa junto al lado interior con un escalonamiento 11,
que forma una transicion a una tira de ala de espesor reduci-
do, que en el estado descargado (representado de linea inte-

rrumpida en la figura 5) esta curveda hacia el interior en

. forms de arco y que lleva junto a esu extremo un lebio de her~

metizacidn 12 en forma de engruesamisnto, que se ensancha ha-
cia el interior. De acuerdo con la figura 5 la pieza parcfal
1 se encuentra en comunicacion continua con la baoca tubular

13 estacionaria, representada esquematicamente, y en esta ﬁu-



sicion de trabajo el anillo de hermetizacién 6 ocupa la posi-
cion representada de linea llena, en la cual la segunds ala
esta doblada hacia el iqterior_en,éngulo recto en la zona de
8u ti¥a de ala que ‘tiene un espesor desminuida, de modo que
el labio de hermetizacidn 12, que tiene una seccion transver-
sal en forma de arco, ejerce una presion hacia el exterior ée
decir una presion que actla contra la boca de conexidn esta-
cionaria 13, con lo cual se garantiza una duficiente hermeti-~

zacion entre la pieza parcial 1 y 18 boca de conexidn 13,
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- REIVINDICACIONES -~

1. Perfeccionamientos en ramales de derivacidn de tubos para

conducciones de transporte, preferibiemanta_nguméticaa, con

una pieza parcial estructurada como tuboc recto, que tiene jun-

to a uno de los lados frontales una bass que discurre oblicua-

mente con respecto a su eje longitudinal, y esta apoyada y
guiada én esta base oblicua.y también es susceptible de girar
directaments alrededor del eje que discurre perpendicularmente
con respecta & la base oblicua y junto al extremo alejado a la
base oblicua esta rebstida con superficie plana perpendicular~
mente 8 eje longitudinal, eastando prevista la pieza de cone-
xién de la conduccidn transportadora bajo un éngulo a, que co=
rresponde al doble de la magnitud del angulo a/2, ds la pen-
diente con respecto a la vertical referido al eje longitudi=-
nal, ceracterizados porque junto al extremo de la pieza par-
cial, rebatido con superficie plana perpendicularmente al eje
longitudinal, esta fijado con su primara ala un enil}o de her-
metizacidn elédsticamente deformable, esencialmente con forme
de L, cuya segunda ala esta proviste junto al lado interior
con un escaldn, que forma una transicién a una tira de ala con
espesor reducido que hacia el interior en al estado descargado
del anillo de hermetizacidn estad doblasda en forma de arco y
que junto 8 su extremo lleva un labio de hermetizascidn en for- .

ma de engruesamiento, que se ensancha hacia el interiox.

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracteriza-



dos porque sl labio de hermetizacian tiens una seccidn trans-

_ versal sn lo esencial en forma de circulo.

»

3. PERFECCIONAMIENTOS EN RAMALES DE DERIVAC%@N DE TUBOS PARA
CONDUCCIONES DE TRANSPORTE, PREFERIBLEMENTE NEUMATICAS.

Tal como se describe y reivindics en la preéente Me~
moria Descriptiva, que consta de ocho hojas, escritas a méqqi~

na por una sola ceara y de sus corraapnndienfba dibujos.

Madrid, 2 dUL.1976
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