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"} Llos metélidos,:ﬁarticuiarmantp'lbngdtes;‘palahqﬁilia-y éuqrpo§:'  :

- andlpgos.

;marcas en muohas olasea difarentes de artioulos, se dolcribiré
por razones. de. simpliriuacién, solamente con relaei6n al maroaj. -

’ articulos. ‘

“car que compmendan un pignento refraotario en un vehioulo apro~

,piado No obstente, este método tiene el inoonvoniento de que os-:

te a diVQrsos intervalos.

sobre la superficie del lingote-cuando 61 lingote'ée ha separado

- surge en ocasiones, es que la propia marce o identitioacién tien-]

La presente invencidn se,:efiero al marcaje do_artion-

A pesar de qua ol método se puade emplear pare apliaar i

";de lingotes. Se puoden emplear métodos andlogos para murcar otros; m,i.

Tn el pasado, los lingotes oalientos ae han marcado des;f'“ff
pues quo ol lingote se ha desmoldado, empleando lapicezos do mar-" -

te tipo de zmaxce no es partioularmento duradera debido a los er-c;
tos de la abrasién, exfoliacidn o ataquo a ‘temperaturas elevada:.l

Por consiguiente, o8 necesario veriricar sl maroajo cuidadolamen-'

.Se ha sugerido utilizar mareas pezmnnenteu en rolie- i}
ve en las propias lingoteras. No obatante, esto supone también A

1nconveniantes puesto que, aunque la marca se puede trasladar sa-i

tlsfactoriamante al lingota, Pueden surgir problémas en el deanol =

deo del 11npote de la lingotera ¥y on cualquior caso, -como puede’
ser nue se use 12 misma lingotera para moldear tipos y calidades
diferentes de metal, cabe la posibilidad de conruaiones.

Otre rorma de enfocar el problema que se ha 4inten-i-
tado ha consistido en situar en una lin@otora, antes de vorter
metal fandido en la misma, algﬁn tipo,de medio identificadox, al

efectuarse la colada, queda incorpdrado en el lingote y permanece

de la lin otera. Un 1nconveniente que tiene dicho sistema, y que
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de 8 dejar defectos en el metal laminado y el que se tengan que
tirar a la chatarra algunas cantidades del metal laminado.

A pesar de todo, todavia existe la necesidad de
que en la colada de lingotes en acererias se tenga que poner &
veces en el lingoteAalguna jdentificacién durante la colcada Qﬁe
permanezca visible hasta una elaboracién ulterior y atn después.
Zsto es particularmente necesario en grandes acererias donde los
lingotes se trasladan de un lado a otro con el resultado de que "
los lingotes o grupos de lingotes pueden reeibir un tratamiento
o ser sormetidos & elaboracién incorrecta si no se identifican co-
rrectamente. o

Es partioularmente importante qus el grado de wn

i netal reciba la elaboracidén apropiada, puesto que si se efectiia
" un tratamiento incorrecto, pusde ser que se tengan que t;rar a
la chatarra grandes cantidades de metal o que se tengan qho om-
plear para una finélidad inferior a la originalmente destinada.

- En el moldeo de lingotes de acero calado se suele
colocar en le parte superior de la lingotera un revestimiento ter|
moaislante o mazarote para retardar la solidiricacién del metal
de mazarota dgspués de la col#da y ﬁara poder alimentar de este
modo metal de mazarote a la masa o cuerpo del lingote con el fin
de compensar la contracciém en le solidificacién.

No obstante, una proporcién del metal de mazarota
resultante presentard normalmente una pequefia depresién o ocavi-
dad conoclda como "rechupe" que normalmente se elimina, v.g.,

"gse despunta" antes de una ulterior'éléboracién, si se sitda una
pieza postiza identificadora en diche mazarota, se puede ver que
el resto dGe la mazarota suele obscurecer la marca o identifica-

oién después oue el lingote se ha separado de la lingotera, con

lo que la marce resulta ineficaz.
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:;medio do identiricacién se sitﬁ& en une mazarota caliente en. tal
;duce el despunte. En tales oasos, la 1dentiricacién Y totalmanto '
‘-iaineficaz puesto que se’ quita antes de que puoda garvir para cualu

‘quier rinalidad préctioa.

"1dentificadora en 1ugar de una parte de la periferia inforior de

xdicha razarota oaliente, gse pueden evitar egtas dificultadea y

':_porciona un metodo de marcar un 11ngoto mnldeado en una lingotera .
:Vnrovista de una mazarota caliente, que comprende oolooar en la pe-%

-riferia inrerior de 1a mazarota una J mﬁa seooiones portadoras de |

existe el peligro de que la mazarotaAcaliente obscurezoa & la pie-

esencial, nuesto que pueds ser de otrag oomposiciones, en el su-

-d -
' Otra: diricultad adn mayor oon este método es ouando el

lugar que queda realmante por encima de 1a mazarota dondo e pro= »

Hemos avariguado que si se utiiiza ‘bna pieza postiza!';afg

conseguirse un marcaje eticaz de 1oa lingotes sin efecto paraudiaf
clal en la producciéh de metal utilizable deapués del despunbo
maninacidn. -

Por lo tanto, segﬁn el prosante 1nwento, ge pro-

identi“icaci6n, efectuar la colada del metal fundido en la lingo- A
tera y dejar ane el metal fundido se solidifiquo en la lingotera

’ Después de desmoldear el 11ngote ‘moldeado de s
te modo de la lingotera, se quita la mayor narte de la mazarota 8,
lientes. ‘oririnal nero oonservando la pieza postiza de 1dent1fioa-
qién o:marcadora.‘Como le pleza postiza de identiricaqién en el

drea en cuestion reempiazé totélmen;e'a la'mazarota’qalienté, no

za postiza de idehtifioaqién} De prefsrencid, la seccidén portadora
de lda identificacidén se fabrica de la misme composicién que 8l reg)‘

to del méterial de la mazarota caliente. No'obstante, esto no es 1

puesto de que la composicién elegida gea suficiontemente refrac-

taria para resistir 1a presién_metalostética,yAlas altas tempere-~
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turas en la colada del linpote,

So‘pugdan pre entear numerosos modos partiocula-
res de poner en préctipa el invento. Los dibujos adjuntos ilus-
tran, a titulo de sjemplo, tres formas de llevar el invento a la
préetica,

En los dibujos: '

La figura 1 ilustre una mazarota callente 1 que
tiene una parte rebajada 2 en su base en la cual se puede intro-
ducir un warcador de cola de milano 3.

La figura 2 ilustra otro sistema en el cual la
pleza vostiza marcadora 5 se pusde introducir en una mnzarota'ca;
lientes 6 por medio de dos espigas de fijacidén 7.

La figura 3 ilustre el sistema de la figura &
in situ en la cabeza de una lingotera que se representa parcial-
nente - y

En la figura 4, una pieza postiza marcadora 9
queda retenida en un rebajo formado en el canto inferior de una
mazarota coliente 8 por medio de una grapa 10, -

Descrite suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la prédctice, debe hacerx
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
cortihles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
rrincipio fundamental, : ‘

REIVINDIGACIONES
l.~ Procedimiento para marcar un lingote en
una lingotera provista de una mezarota caliente, caracterizado di-

cho procedimiento porque comprende las etapas de: colocar, salien

misma, una o nds secciones portadoras de marces o ldentificacio-

nes; efectuar la colade de metal funildo en la lingotera y dejar
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que el metal fuhdido se solidifique en el molde.

'relieve.

‘lingotera provista de una mazarota caliente; tal y como queda

2.~ Procedimiento segin lg_réivindicacién 1, ocaras-
terizado porque la identificaéién Se encuentra en una secoeidn
del material de la mazarota caliente Que se adapta en une abertni
ra nrevista en la neriferia inferior de dicha mazarota caliente. '
3.~ Procedimiento segin 1a5<reivindicaciones L

62, caracterizado porque la seccién lleva une o nds marcasg en
4.~ Procedimiento para marear un lingote en wne

deserito sustanclalmente en la présente Memoria e 11ustrado en

1oq dibujos ad juntos,

Esta memoria consta de aeis hojas esoritaa a m&!

culna por una sola cara,

FOSECO TBADING A G.

Ap-Flmadon. uare-Baz
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