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La presente invención se refiere al mareaje de artícu­
los metálicos, particularmente longotes, palanquilla y ouerpos 
análogos.

A pesar de que el método se puede emplear para aplicar 
marcas en muohas olases diferentes de artíoulos, se describirá; 
por razones de simplificación, solamente con relación al mareaje; ; 
de lingotes. Se pueden emplear métodos análogos para nanear otros 
' artículos. _  ̂ *

En el pasado, los lingotes calientes se han marcado des 
pues que el lingote se ha desmoldado, empleando lapiceros de mar­
car que comprenden un pigmento refractario en un vehículo apro­
piado. No obstante, este método tiene el inconveniente dé qué os-, 
te tipo de marca no es particularmente duradera debido a los afeo, 
tos de la abrasión, exfoliación o ataque a temperaturas elevadas.- 
Por consiguiente, es necesario verificar el mároaje cnidadosameñ- 
te á diversos intervalos.

Se ha sugerido utilizar marcas permanentes en relie­
ve en las propias lingoteras. No obstante, esto supone también 
inconvenientes puesto que, aunque la marca se puede trasladar sa­
tisfactoriamente al lingote, pueden surgir problemas en el desmol 
dao del lingote de la lingotera y, en cualquier oaso, como puede 
ser que se use la misma lingotera para moldear tipos y calidades 
diferentes de metal, cabe la posibilidad de confusiones.

Otra forma de enfocar el problema que se ha inten­
tado ha consistido en situar en una lingotera, antes de verter 
metal fundido en la misma, algún tipo de medio identificador, al 
efectuarse la colada, queda incorporado en el lingote y permanece 
sobre la superficie del lingote cuando él lingote se ha separado 
de la lingotera. Un inconveniente que tiene dicho sistema, y que 
surge en ocasiones, es que la propia marca o identificación tien-30.
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de a dejar defectos en el metal laminado y el que se tengan que 
tirar a la chatarra algunas cantidades del metal laminado.

A pesar de todo, todavía existe la neoasidad de 
que on la colada de lingotes en acererías se tenga que poner a 
veces en el lingote alguna identificación durante la coleada que 
permanezca visible hasta una elaboración ulterior y aún después1 
3sto es particularmente necesario en grandes acererías donde los 
lingotes se trasladan de un lado a otro con el resultado de que 
los lingotes o grupos de lingotes pueden reoibir un tratamiento 
o ser sometidos a elaboración incorreota si no se identifican co­
rrectamente.

Es particularmente importante que el grado de' un 
metal reciba la elaboración apropiada, puesto que si se efeotúa 

' un tratamiento incorreoto, puede ser que se tengan que tirar a 
la chatarra grandes oantidades de metal o que se tengan que em­
plear para una finalidad inferior a la originalmente destinada.

En el moldeo de lingotes de acero calado se suele 
colocar en la parte superior de la lingotera un revestimiento ter 
moaislante o mazarota para retardar la solidificación del metal 
de mazarota después de la colada y para poder alimentar de este 
modo metal de mazarota a la masa o cuerpo del lingote con el fin 
de compensar la contracción en la solidificación.

No obstante, una proporción del metal de mazarota 
resultante presentará normalmente una pequeKa depresión o cavi­
dad conocida como "rechupe" que normalmente se elimina, v.g.,
"se despunta" antes de una ulterior elaboración, si se sitúa una 
pieza postiza identificadora en dicha mazarota, se puede ver que 
el resto de la mazarota suele obscurecer la marca o identifica­
ción después oue el lingote se ha separado de la lingotera, con 
lo que la marca resulta ineficaz.
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Otra difioultad aún mayor oon este método es cuando el 
medio de idontifioaoión se sitúa en una nazarota caliente en.tal 
lugar que queda realmente por encima de la mazarota dónde se pro­
duce el despunte. En tales oasos, la identificación es totalmente 
ineficaz puesto que se quita antes de que pueda servir para cual** 
quier finalidad práctioa.

Hemos averiguado que si se utiliza una pieza postiza 
identificadora en lugar de una parte de la periferia inferior de 
dicha rtazarota oaliente, se pueden evitar estas dificultades y j 
conseguirse un maroaje eficaz de loe lingotes sin efecto perjudi*-'! 
cial en la produceióh de metal utilizable después del despunte o 
maninación.

Por lo tanto, según el presente invento,;se pro­
porciona un método de marcar un lingote moldeado en una lingotera 
provista de una mazarota caliente, que comprende oolooar en la pe?-'' 
rifaría inferior de la mazarota una o más secciones portadoras de 
identificación, efectuar la colada del metal fundido en la lingo­
tera y dejar que el metal fundido se solidifique en la lingotera.

Después de desmoldear el lingote moldeado de es 
te modo de la lingotera, se quita la mayor parte de la mazarota ca 
liento original pero conservando la pieza postiza de identifica­
ción ó= marcadora. Como la pieza postiza de identificación en el 
área en cuestión reemplaza totalmente a la mazarota caliento, no 
existe el peligro de que la mazarota caliente obscurezoa a la pie 
za postiza de identificación. De preferencia, la secoión portadora 
de lá identificación se fabrica de la misma oomposioión que al res 
to del material de la mazarota caliente. No obstante, esto no es 
esencial, puesto que puede ser de otras composiciones, en el su­
puesto de que la composición elegida sea suficientemente refrac­
taria para resistir la presión metalostática y las altas tempera-
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turas en la colada del lingote.
Se pueden presentar numerosos modos particula­

res de poner en práctica el invento. Los dibujos adjuntos ilus­
tran, a titulo de ejemplo, tres formas de llevar el invento a la
práctioa.

10.

15.

En los dibujos:
La figura l ilustra una mazarota caliente 1 que 

tiene una parte rebajada 2 en su base en la cual se puede intro­
ducir un marcador de cola de milano 3.

La figura 2 ilustra otro sistema en el cual la 
pieza postiza marcadora 5 se puede introducir en una mazarota ca¿. 
líente G por medio de dos espigas de fijación 7.

La figura 3 ilustra el sistema de la figura 2 
in situ en la cabeza de una lingotera que se representa parcial­
mente- y

20.

2: .

30.

En la figura 4, una pieza postiza marcadora 9 
queda retenida en un rebajo formado en el canto inferior de una 
mazarota caliente 8 por medio de una grapa 10.

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, asi como la manera de realizarlo en la práotica, debe hacer 
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modifioaoiones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. j

REIVINDICACIONES
1.- Procedimiento para marcar un lingote en 

una lingotera provista de una mazarota caliente, caracterizado di­
cho procedimiento porque comprende las etapas de: colocar, salien 
1% de la periferia inferior de la mazarota y en el espesor de la 
misma, una o más secciones portadoras de maroas o identificacio­
nes; efectuar la colada de metal fundido en la lingotera y dejar
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que el metal fundido se solidifique en el molde.
2.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado porque la identificación se encuentra en "na sección 
del material de la mazarota caliente que se adapta en una abertu­
ra prevista en la periferia inferior de dicha mazarota calienta.

5.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 
6 2, caracterizado porque la sección lleva una o más marcas en 
relieve.

4.- Procedimiento para marcar un lingote en una 
lingotera provista de una mazarota caliente; tal y como queda 
descrito sustancialmente en la présente Memoria e ilustrado en
los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a má­
quina por una sola cara.
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