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PROCED1MIEHÜO Y DISPOSITIVO PARA ELIMINAR RESIDUOS DE PASTAS N i 

ESTAMPACION Y SIEKLAHBS RESIDUOS EN SU MAYOR PARTE ORGANICOS,

EN INDUSTRIAS DE ESTAMPACION TEXTIL, TINTORERIAS Y OTRAS INDUS­

TRIAS.-

La presente invención se re fie re  a un procedimiento 

y a un d i s p o r t iv o  para elim inar residuos de pastas de estampa^ 

ción y sim ilares en su mayor parte org&Kiecs, en industrias de 

estampación t é x t i l ,  t in to re ría s  y otras industrias.

Los residuos de pastas de estampación se producen en 

la s  industrias de estampación t é x t i l  por pérdidas en l a  fab rica ­

ción de la s  pastas de estampación , por derrames, en e l  manejo 

y en .la  lim pieza de la s  máquinas de estampación. Se producen a -  

dea^s residuos en lo s  rec ip ien tes y  en la s  tuberías, a s í como 

excedentes sin  depurar o ya no u t i l iz á b le s  por otros motivas. 

Estos residuos consisten esencialmente en colorantes, espeaaa- 

tes, d isolventes y agentes fija d o re s .
¡

Tales residuos ooncéntrados, mayoritariamente o rgáa ii 

eos, acuosos y/o con contenid- de disolventes, se encuentran p@^

ejemplo en la s  t in to re ría s  t ó 't i i e s  en forma de baRoa residuales,
:

en e l  tratamiento previo táxtt-L en forma de concentrados a l  de-j

saprestmr y en e l  tratamiento posterior t ó x t i l  en forma de r e -  !
' )

siduos de baños de recubrimiento. También en Otras industrias  

se encuentran residuos sim ilares. ¡

Mediante sencillo  lavado con agua de lo s  residuos de

pastas de estampación y sim ilares, se contamina excesiva o in -  

MMOFariamente e l  agua residu a l de una empresa in du stria l. Es 

por tanto cometido de la  invención an iqu ila r lo s  residuos de pa¡3 

tas de estampación y residuos sim ilares, de t a l  manera que no 

se contamine adicionalmente e l ambiente.

Beto tiene lu gar seg&n la  invención porque lo s  re s i -
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Anos de pastas de estampación y residuos s in tie res  se o a lien tan  

para reba ja r la  vlpoosidad, porque lo s  residuos o a le  ntados se 

pulverizan oon ayuda de un medio pulverizador y después se so­

plan en la  llama de un quemador de aceite  o un quemador de gáe 

de una in sta lac ión  de oalderas.

Tales residuos pueden quemarse s i están preparados 

según e l procedimiento de la  invención. La combustión so efectúe 

bajo  condiciones controlables y es muy completa. La combustión 

controlada de ta le s  residuos representa una solución ecónoxttca 

y ecológicamente lim pia para su aniquilación. j
Para la  ejecución del procedimiento se propone un dis, 

positivo que está caracterizado porque un recipiente para alojar;

lo s  residuos de pastas de estampación y residuos similares,, e a - }
¡

tá  dotado de una calefacción  y está enlazado oon una lanza de 

pulverización que por su parte actúa en cooperación con un que- ! 

mador de aoeite o de gás. }

En e l  dibujo está representado un ejemplo de e jocu - ; 

oión de la  invención que se ac lara  con d e ta lle  seguidamente. { 

La figu ra  1 muestra la  v is ta  delantera de un dÍspoe&-¡ 

tivo para calentar los resuduos de pastas de estampa oión y resi-j 

dúos sim ilares, ¡
i

la  figu ra  2 muestra la  sección longitudinal de un d is  

positivo para quemar ta le s  residuos,

la  fig u ra  3 muestra otra forma de ejeouoión en sec­

ción longitudinal y

la  figu ra  4 muestra l a  F leta  la t e r a l  de la  fig u ra  3. 

Las pastas de co lor residuales y sim ilares se a r r i ­

man por una tubería 1 y se meten en un recip iente de reserva 3 

por una to lva  de llenado 2. E l  recip iente 3 está dotado de una 

calefacción  exterior 4 que puede constar por ejemplo de serpea-
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tines  circu lados por vapor. A si mismo puede tgBábién preversa 

calefacción  e léc trica . Para reba ja r la  viscosidad de lo s  residuos 

para e l  futuro proceso de pulverización, éstos se calientan en 

e l recip iente 3. La temperatura de calentamiento puede suponer 

hasta 90% C. Con e l lo  se consiguen va lo res  para la  viscosidad  

da 40-50 grados Engler. La viscosidad de partida es aproximada­

mente a l  doble, o seanSe-120 grados BngLer aproximadamente.

E l recip iente 3 está dotado además de una evacuación 

5 y urna ven tilac ión  6. A través de una tubuladura 7 se lntaodu- 

10 ce un gás compxlmiáo, por ejemplo nitrógeno, con una p regó n  d<$ 

aproximadamente 2 bar. Por encima de l n ivel delRquedo se mantig 

na en e l  recip iente 3 un oo jin  de gás que transporta a l  residuo  

a una lanza de pulverización 9, por una tubería  8 prevista en 

e l  fondo del recip iente 3.

15 En la  fig u ra  2 sa muestra un corte de la  pared de lan ­

tera  10 de una oladera. Por encima de la  garganta d e l quemador 

11 está dispuesto un quemador de aceite 12 de construcción oo- 

nocida, índioado sólo esquemáticamente, oon un impulsor 13- No 

está representado e l  estribo  de apriete paraba alimentación del 

20 a ire  de combustión. En lu ga r de un quemador de acéite  puede , em­

p lear se también un quemador de gás.

La lanza de pulverización 9 para la  pasta de color 

residual y residuos sim ilares está dispuesta en ángulo respecto  

a l  e je  14 del quemador de aoelte 12. Esta está introducida en 

25 la  zona de l a  garganta d e l quemador 11 por un o r i f ic io  en La pa­

red delantera 1^ y  l le g a  oon su boquella de pulverización 15 a l  

in te r io r  de 3a cámara de combustión de la  caldera. E l ángulo 

re  apeo t o a l e je  del quemador 14 depende de la s  condiciones looa- 

le s  y se e lig e  ba jo  e l  punto de v is ta  de una combustión lo  más 

30 completa posib le , ba lo res prácticos: aproximadamente 20-68 grs?=



dos. El residuo calentado y arrimado por la  tubería 8 entra en 

un tubo de alimentación 16 central en la  lanza de pulverización  

9o Por una tubería 17 ae introduce en e l  eapaolo anular i8 que 

hay alrededor de l tubo de alimentación 16 cen tra l, un agente pul 

verizador, por ejemplo vapor de agua o a íre . En l a  sa lid a  del 

tubo de alimentación 16 se mezcla e l  residuo con e l agente pul­

verizador y se llevan  juntamente por e l  siguiente tramo de mez­

cla 19 a la  boqu illa  do pulverización 15. La mezcla ae pu lveri­

za a l pasar por la  boqu illa  de pulverización 15* La niebla 20 

producida choca en e l Oono de l a  llama 21 d e l quemador de a ce i-  

tá 2. Aquí se queman completamente loa  residuos de pastas de es­

tampación y residuos sim ilares. A un quemador d i señado para uaa 

potencia horaria de 350 kgs. de ace ite , pueden alimentarse apro­

ximadamente 50 kga. de residuo por hora*

En la  forma de ejecuolón representada en la a figu ra s  

3 y 4 e l  quemador ae aoeite está desarrollado como quemador da 

a n illo  22 cuyos o r ifio o s  de sa lida  23 están d istribu idos por la  

p e r ife r ia  de su cara fron ta l* En e l  e je  de l quemador de a n i llo  

22 está guiada la  lanza de pulverización 9 en l a  que se pulve­

r iz a  la  sustancia residua l mediante vapor. La n iebla que sale  

de la  lanza de pulverización 9 eatá rodeada por e l  oono de l l a ­

ma 25 del quemador de an illo * Para f in e s  de lim pieza y  da cambie 

de preparación la  lanza de pulverización 9 puede desmontarae 

oin desconectarse la  combustión de l quemador de an illo *

Descrita suficientemente l a  naturaleza de l invento, 

a s i como la  manera de re a liz a r lo  en la  prdotioa, debe haoeree 

constar que la s  d isposiciones anteriormente indioadae son sus­

ceptib les de modificaoionea de d e ta lle , en ouanto no a lte ren  

su princip io  fundamental*
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Procedimiento y d i s p o r t iv o  pava elim inar r e s i ­

duos de pastas de estampación y sim ilares, ta le s  como residuos 

relativamente muy viscosos may o rit  ariamanta orgánicos, de indus­

t r ia s  de estampación t e x t i l ,  t in to re ría s  y  otras industrias, 

procedimiento caracterizado porque e l  residuo éa ca lien ta  para 

reba ja r l a  viscosidad, porque e l residuo calentado se pulveriza  

con ayuda da un agente pulverizador y después se solapa en l a  

llama da un quemador de eoeite o de gas de una in sta lac ión  de 

calderas.

2. -  Procedimiento según la  re iv ind icación  1, carac­

terizado porque los residuos de pastas de estaapaoión y sim ila­

re s  sa soplan en una llama de apoyo.

3.  -  D ispositivo  para l a  e jeoudón  del procedimiento 

según la s  re ivindicaciones 1 ó 2, caracterizado porque se f o r ­

ma por un recip iente para e l  alojamiento de lo a  residuo?, que 

está dotado de una calefacción  y está enlazado con una lanza de 

pu lverización  que por su parte actuaren en cooperación con un 

quemador de aceite o de gas.

4.  -  D ispositivo  segdn la  re iv indicación  3, caracte­

rizado porque la  lanza de pulverización está guiada en la  praxí- 

midad de un quemador de aceite o gas por l a  pared de una calde­

ra , y está inclinada a un ángulo respeoto a l  eje de l quemador.

i 5 . -  D ispositivo  segdn la  re iv indicación  3, caracte­

rizado porque la  lanza de pulverización esta dispuesta en e l
!

aje de un quemador de a n illo .

5 . -  D ispositivo  segdn la s  re ivindicaciones 3 a 5,
¡i.

caracterizado proque e l  recipiente eetá dotado de una conexión 

&e gas comprimido y porque en e l  recipiente se mantiene un oo jin

^  !áas comprimido*



7 . -  D ispositivo SLgdn la s  re lv lnd lcaclohes 3 a 6, 

caracterizado porque la  lanza de pulverización está dotada de 

un tubo do alimentación central para lo s  residuos, que *atan  

oirculando por un canal anular para la  conduooión de l agente 

pulverizador y a l  que se une un tramo de mezclado, y porque l a  

lanza de pulverización, está dotada de una boquella pu lveriza - 

dora en su extremo lib re .

Procedimiento y d ispositivo  para elim inar re s i­

duos de pastas de estampación y sim ilares* t a l  y como queda sus- 

teancialmante descrito en la  presante Memoria e ilu strado  en lo s  

adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de ee ls  hojas, e sc rita s  a máqui-L

na por una sóla oara
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