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M EMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduceiéh hace referencia,
segin se indica en su enunciado; a unos perfeccionamientos,
totalmente desconocidos en Espafla, pero ya divulgados en
el extranjero, introducidos en la construccién de las mé~
quines que se utilizan para colocar, tensar y cerrar fle- ‘
je de pléstico alrededor de toda clase de fardos, bultos,’
cajas, paquetes y elementos afdlogos.

De manera més concreta, los perfeccionamientos que
motivan la presente solicitud de patente se refieren a
las mAquinas que realizan automdticamente la colocacidn
del fleje alrededor del correspondiente bulﬁo,fa.rdo, etc.,
su tensado hasta cefiir al mismo con la tensidn que en ca-
da caso se haya programado, y el corte y soldadurs de las
dos extremidades del fleje, dejdndolo convenientemente co-
locado. Estas mdquinas, que en sus lineas generales son
ya conocidas y se hallan empliamente divulgadas, comprenden
basicamente un juego de gufas en forma de marco o puente,
bajo el que debe colocarse el fardo y a lo largo del que
es obligado a avanzar el fleje hasta cerrarse sobre si
miemo, rodeando totalmente a éste @ltimo. Estas nméquinas
comprenden, ademis, un mecanismo que invierterel giro de
los rodillos que determinan el movimiento de avance del
fleje, cuando este ha completedo su recorrido a lo largo
de lag gufas, iniciando el proceso de tensado, durante el
cual el fleje es obligado a galir de las guias, que se
abren eldsticamente, hasta quedar situado sobre el bulto
o fardo, cifiéndolo con la tensidn que en cada caso se

haya programado. Por Wltimo, en una fase final del ciclo
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de funcionemiento, la méquina realiza la introduceién de
un electrodo a alta temperatura entre las dos extremida-
des o gruesos de fleje superpuestas y prensa estas ex—
tremidades, soldandolas entre sf, y, al mismo tiempo,
cortando el fleje y separdndolo de la correspondiente bo=-
bina de suminiatro,

Dentro del esquemé clésico de funcionamiento que ha
quedado resefiado, los perfeccionamientos que motivan la
presente solicitud de registro, seglin se verd claramente
a continuacién, afecten, en primer luger, al sistema de
guias a lo largo del que es obligado a avanzar el fleje,
para quedar situado alrededor del correspondiente bulto
o fardo, afectan también -~ en forma importantisima - a la
estructure y disposiocidén de los elementos que actdan sobre
el fleje, haciéndolo avanzar a lo largo de las gulas y
recuperdndolo después, para tensarlo alrededor del bulto
o fardo, y se refieren finaglmente el sistema de prensas me-~
diante el que se inmoviliza el fleje alrededor del fardo,
oon la tensién en cada caso programada, y mediante el que
se reeliza el corte y soldaduras de las dos extremidades
superpuestas. De manera especial, conviene destacar que,
de acuerdo con los perfeccionamientos en cuestién, el ac—
clonamiento de la méquina se realizs mediante un motor de
aire, alimentado por una correspondiente fuente de gumi~
nistro de sire comprimido. Ello,rsegﬁn se veri, permite
gimplificar al méximo los mecanismos de la miquina, alcan-
zando altas velocidades de trabajo, una absolute seguridad
de funcionamiento, y un muy alto grado de rcbustez, de ma-
nera que el conjunto puede ser objeto de muy contadas ave-

ries, que resultan, ademis, relativamente féciles de repa-~
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Por lo demés, la esencialidad y las principales caresc—
ter{sticas y ventajas de los perfeccionamientos que se tra-
ta de proteger, resultardn més facilmente comprensibles &
la vista de los dibujos adjuntos, en los que , desde luego,

8in caracter limitativo de ninguna clase, se ha representa-

~do un ejemplo concreto de gplicacidén préctica de los mig-

mos,

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto
de una méquine para colocar, tensar y cerrar fleje de pléa-
tico, realizada de acuerdo con los perfeccionamientos en
cuestidn.

La figura 2 es una vista frontal del mismo conjunto
representado en la figura precedente.

La figura 3 es un detalle en seccién, a escala mucho

mayor, reelizado segin III-III de la figura 2, mostrando

la estructura de las gulas a lo largo de las que es obli-

gado a avanzar el fleje en una primers fase del ciclo de
actuacidén de la méiquina. .

La figura 4 es un detalle en corte convencional, asi-~
mismo & mayor escala, mostrando la estructura de uno de
los vértices del sistema de gufas a lo largo de las que
avanze el fleje. '

La figura 5 es un esquema alzado, mostrando lag formg
de actuacidn de los érgenos principales de la méquina,

La figura 6 es un detalle en perspectiva, mostrando
la estructura del mecanismo mediante el que se determing
automaticamente la detencidén del motor cuando el fleje com-

Pleta su recorrido a lo largo de las gufas.
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La figurs 7 es un detalle en vista frontal, mostrando
el sistema de transmisidén entre el motor de aire y los ro~
dillos que actian sobre el fleje.

La figura 8 es una vista opuesta de los mismos elemen~ -
tos representados en la figura precedente.

La figura 9 es un detalle en seccidn, a mayor escala,
realizada segin IX-IX de la figura 7.

Y, finalmente, la figure 10 es un despiece en perspec-

tiva, mostrando la estructura del mecanismo neumitico, que

determina la actuacién de los drganos que realizan la suje-
¢ibén, prensado y cortado del fleje,

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

Le médquina comprende, en primer lugar, tal como se
ha representado en la.figura 1, una bancada 1, que podr§,

desde luego, presentar cualquier estructura que se conside-

" re apropiada, pudiendo eventualmente hallarse total o par—

cialmente empotrada en el pavimento, o hallarse integrada
en un sistema automética cualesquiera de transporte de los
fardos, bultos o elementos andlogos que se trate de flejar.
Egta bancada soporta un marco vertical 2, cuya esiructura
se optudiard mis adelante, una caja de mecanismos 3, ¥ un
gopoxrte 4, sobre el que sme gitia la bobina 5, de suminis-
tro del fleje 6, de material pléstico, que se trata de si-
tuar sobre los fardos o bultos, cifiéndolos y cerrdndolos.
Las dimensiénes del marco 2 podrén variar entre limites
relativamente amplios, de acuerdo con las dimenslones que
corrientemente adoptardn los paquetes que'cada néquina
concrets se destine a flejar, Debe, en efecto, tenerse en
cuenta que para que un bulto pueda ser flejado es obviamen=-

te necesario que el mismo pueda ser situado en el interior
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las dimensiones méximas que puede adopter aquél, y, al
nismo tiempo, interesa que entre estos dos elementos no
exigta una holgura excesiva, con objeto de que se pierda
el minimo posible de tiempo en laé operaciones de coloca-
cién del fleje a lo largo del marco y de tensado del mis-
moraobre el bulto o fardo., La caja de mecanismos 3 podria
perfectamente quedar situada, segin es lo normal, en la
parte inferior del marco 2., Sin embargo, segin una ventajo-
ga caracterf{stica de los pexfeccionamientos que se preco-
nizan, los expresados mecanismos se situardn precisamente
gobre uno -de los laterales del indicado marco, de manera
que no podran verse afectados por el polve, particulas y
demds impurezas, muchas veces dotadas de caracterf{sticas
abrasivas, que puedan desprenderse de las mercencias que
se trate de flejar. Finalmente, la bobina 5 que normalmen~-
te, a causa de las gltas velooidades de trabajo de la mé-
quina, serd exterior y presentard epreciables dimensiones,
aunque podr{a también hallarse alojada en una carcasa gene—~
rol de proteceidn, deberd quedar sometida a un sistema de
freno, que impida su giro libre, impidiendo que, por iner-
cia, 8e desenrolle mayor cantidad de fleje de la que resul-
te necesaria en cada cioclo de funcionamiento. Lste freno,
segin en cada caso se considere més interesante, podrd ser
de tipo clésico, puramente mecdnico, o ser de actuacién
neumética, halléndose debidamente coordinade con los diver—
sos elementos que se estudlarim con el debido detalle mis
adelante,

Segiin una importante caracteristica de los perfeccio-

namientos que nos ocupan, el marco 2 se halla constitufdo

" del marco, de manere que las dimensiones de éste determinan

9
A
Y
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por unos segmentos de perfil de seccidn aproximadamente

en doble T, que se solidarizan entre si, en posiciones
ortogonsales, por medio de unas piegas 7, que conforman

los vértices a los que se fijen rigidamente las extremi~
dades de aguéllos, por ejemplo, por medio de un sistema

de pltones 8 y tornillos 9, E1 fleje es obligado 8 avan-
zar, mediante el sistema de empuje que se analizard més
adelante, a lo largo de las caras arqueadas 10 de las ex=-
presadas plezas 7, y de las caras planas 11 de los pexrfiles
2, hesta cerrarse sobre s{ mismo, envolviendo el bulto o
fleje de que se trate con una holgura que vendra determi-
nada por la diferencias de dimensiones existente entré

aquél y el marco 2, bajo el que deberi colocarse convenien—
temente al iniciarse cada ciolo de actuacién de la méquina.
De manera esencial, de acuerdo con los indicados perfeccio~
namientos, sobre los laterales del perfil 2 se hallan aco~
plados sendos perfiles simétricos, cada uno de los cualss
conforma un reborde longitudinael extremo 13-13', dispuesto
para encajar en una correspondiente ranursg lateral previg-
ta en el indicado perfil,_permitiendo y guiando sus movi-
nientos de basculacién con respecto al mismo. En su extre-—
midad opuesta, onda uno de lom expresados perfiles latera—
les conforman una amplia aleta ortogonal plana 14-14', gque
queda dispuesta paralelamente a la cara plana 11 del perfil
principal, originando en combinacidén con la misma una ren-
dija 15, en 1a‘que éjueta ¥y a lo largo de la que puede avan-
zar el fleje, Para facilitar tanto la entrada del fleje en
egstas guias, al iniciarse el ciclo de actuacidén de la mé-
qulna, como su posterior salids de las mismas, al iniciar-

ge lg fase de tensado, estas aletas 14-14' presentan sus
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extremidades 16-16' levantadas y dobladas, formando a modo a
de un embudo o abocardado, que prolonge las planchas late~
reles 17, mediante las que se gula el fieje en los tramos
cuxrvos. Finglmente, y asimiemo de manera esencial, los dos
parfiles laterales 12-12' se relacionan entre si Yy con el
perfil central 2, por medio de unos pasadores transversa-
les, cuyo nimero y distribucidn podrd, como es légico, va- .
rigr entre los mis amplios limites, que atraviesan, con 1
notable holgura, el perfil principal 2 por unos correspon-
dientes orificios 18, y actlan sobre agquéllos a través de
unos muelles 19-19', que tienden g mantenerlos aplicados
contra el perfil prinelpal, pero que, ante una tengién su-~
ficiente, les permiten bascular, separéndose de este pexrfil
& permitiendo la galida del fleje. En una forma muy prefe-
rente, sunque no necesaria, de realizacién, los indi;adoe
pasadores transversales se hallarén concretamente constitui-~
dos por unos toxrnillos 20, a los que se acoplarfn corres~
pondientes tuercas extremas 21, que permitirdn regular en—
tre 1fmites su longitud util, permitiendo consecuentemente
regular la tensién de los muelles 19-19', y, por tanto, em
definitiva, el esfuerzo que resultard necesario para provo-
car la aperfura de las gufas y la salida del fleje. En
esta misma forma preferente de realizacidn, los pexfiles
12-12' presentan unos orificios laterales, en los que en-
cajan a presidén unas cazoletas de material antifriceién
22-22', por ejemplo, de nylén o similar, en las que se alo-
jan parcialmente los elementos dichos, Este sistema de
gufas resulta particularmente simple, seguro y eficaz.

El fleje 6, suministrado por la bobina 5, tal como se

he representado esquemédticamente en la figura 5, es obliga=
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do a circular a 1; largo de unos rodillos de gufa 23-24,

y pasa entre los dos rodillos de presidn 25-26, iguales
entre s{ y obligados a girar en sentidos opuestas, por el
gistema motor que se analizard més adelante, siendo obliga~
do & avanzar por estos rodillos a lo largo del sistema de
gufas que ha quedado ysa descrito. Estos dos rodillos, tal
como se ha representado con mayor detalle en las figuras

7 vy 8 y, especialmente, en la seccidn de la figura 9, se
hallan solidarizados, por ejemplo, por medio de correspon-
dientes chavetas, a sendos ejes paralelos 27-28, montados,
con interpogicién de un juego apropiado de cojinetes 29,
que asegura su libertad de giro, sobre un soporte comin 30,
Sobre las extremidades: opusstas de estos ejes se hallan
golidarizados sendos pifiones iguales 31-31', que engranan
entre s8{, determinando que los expresados rodillos giren
siempre a igual velocidad y en sentidoa opuestos determi-
nando el correspondiente movimiento, de gvance o0 retroceso,
del fleje. Finaslmente, uno de los expresados ejes comporta
solidarizado un pifién 32, que se halla acoplado, por medio
de una cadena de transmisién 33, al pifién 34, fijo al eje
34! de un motor de accionamiento, que podr{a, evidentemen~
ta, hallarse constitufdo por un electromotor, pero que,
segin una importante caracteristica de los pexfeccionamien~
tos que se preconizan, se hallard precisamente constitufdo
por un motor de ailre 35, de tipo reversible, es decir, oa-
paz de ser alimentado con aire comprimido por uno u otro
lado, provocando su giﬁo en uno u otro gentido. Este glre
comprimido, podrd indiferentemente ser suministiado por un
compresor convenientemente incorporado a la maquina, o por

la instalacién general de suministro con la que se halle
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equipada la industria en la que se instale aquélla,

En una primera fagse del ciclo de funcionamiento de
la méquina, que normalmente proiongaré sin solucién de
continuidad el ciclo anterior de actuacidn, los rodillos
25-26 sefén obligados a girar por el motor 35 en el sen-
tido de las flechas a-a', 3eterminando el desplazamiento
del fleje a lo largo de las gufas anteriormente expuestas,
hasta cerrarse totalmente sobre sf mismo, es decir, hasta -
que su exiremidad libre alcanza un tope fijo 36, de tipo
cualesquiera apropiado, y encaja convenientemente en el
mismo. En este momento, el exceso de fleje que continua
giendo suministrado por los rodillos, tiende 16zicemente
e formar un bucle, separfndose de la periferia del rodillo
26, con lo que actda sobre una palanca 37 que envuelve par-
clalmente este rodillo, obligindola a bascular. Y esta pa-
lanca, por medio de un mecanismo apropiado de transmisién,
que puede, por ejemplo, hallarse integrado por una leva 38
¥ una palanca intermedia 39, actia sobre un final de ca—
rrera 40, que determina la detencidn del motor. Esta pri-
mera fase del ciclo de actuacidn de la méquina, por lo ge-
neral, aunque no necesariamente, segin se ha Ya indicado,
se producird de manera inmediata y automitica a continua-
cibén del ciclo anterior de. actuacidn. De esta forma, la
méquina quedard siempre con el marco 2 cargado de fleje,
en disposicién de inieiar la fase de tensado,

El finel de carrera 40, al mismo tiempo que determing
el paro del motor, determina el disparo de un pistén neumb-
tico de muy corto recorrido - no representado en los dibu=
Jos - que, por medio de una prensa o pisén 41, capaz de

bagscular o de deslizar convenientemente guiado, aprisiona
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1§ extremidad libre del fleje en su alojamiento 36, inmo=-
vilizéndolo, y dejando, en cambio, totalmente libre la
otra rama del mismo,

La fase siguiente del ciclo de actuacidén de la méqui~
ne, serd provocada mediante la actuscién sobre un pulsador,
un pedal u otro érgano de maniobra cualesquiera, o podré
tembién determinarse automdticamente por el propio farde
o bulto, al quedar situado en posicién de flejado sobre
la miquina, por ejemplo, por medio de una célula fotoelde-
trica o mediante un microrruptor o final de carrera de tipo
cualesquiera adecuado., En esta segunda fase, el motor es
alimentado con aire comprimido, de manera que invierte su
movimiento de giro, determinando, consecuentemente, el giro
de los rodillos 25-26 en sentido opuesto al sefialado por
lag flechas a-a'. Con ello, la tensién ejercida sobre el
fleje detexming la apertura eldstica del sistema de guias
anteriormente estudisdo y su salida de estas gufas, hasta
quedar situado sobre el fardo o bulto de que se trate, cl-
#idndolo con la tensidn que en cada caso se haya establecli-
do. Para regular esta tensidn, sobre la cadena de transmi-
sién 33 se prevé un pifion-tensor 42, que se aplica sobre
egta oadena, deforméndola, con una presién que podri regu-
larse con toda precisidn, por ejemplo, por medio de un
tornillo que actde sobre un correspondiente muelle, Cuando
la tengidn del fleje alrededor del bulto alcanza el valor
que en cada caso se haya programado, la tensién experimen—
tada por la cadena determina la basculacidén del disposi-
tivo tensor, el cual actla, directa o indirectamente, sobre
wna vélvula que se cierra cortando la alimentacién del mo-

tor, y determinando su detencién. Ademds, en el expresado
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movimiento se determina la apertura de una segunda valvula
a través de la que se alimenta son aire a presién por una
correspondiente entradaextrema 44, un cilindro neumético
43 (representado con detalle en la figura 10 de los dibu~
Jos a los que se viene refirisndo la explicacién). El vés-

tago 45 del pistdén que se mueve en el interior de este

cilindro, comporta solidarizado un juego de levas en plano -

inelinado 46-46', que, a través de un adecuado sistema de
transmisiones mecénicas, determinan, en primer lugar, el
desplazamiento de los pisones 47-47', de manera que dejan
el fleje inmovilizado con toda seguridad cifiendo al bulto
con la tensidn elegida. Esta sujecidn se realiza por dos
puntos, entre los que queda establecida una zona carente

de toda tensidn, en 1la que se desplaza el electrodo - de
tipo convencional, no representado - que se introduce con-~
venientemente entre los dos gruesos de fleje, calentindolos
y fundiéndolos parcialmente, Finalmente, esta zona corres-
ponde al desplazamiento de un tercer pisén 48, también ac-
tuado por las levas en plano inclinado referidas. Este ter—
cer pisbn, que se desplaza en UWltimo lugar y se halla dota—
do de movimientos mds lentos que los anteriores, realizsa
la accidén final de prensgsado, soldando entre si los dos
guesos de fleje superpuestos, y comporta una cuckilla 49,
que corta el anillo de fleje ya conformado, separindolo de
la bobina. En este @ltimo movimiento y mediante la actua-
cién sobre un final de carrera apropiado, se determina la
alimentacidén del cilindro 43 por su extremidad opuesta 44',
con lo que el correspondiente pistén se desplaza en senti-~
do opuesto, cesando toda presidén sobre el fleje, de manera

que puede retirarse o moverse el bulto ya flejado y el con~
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Jjunto queda en digposicidn de iniciar un nuevo ciclo de
funcionamiento, la primera fase de cuyoc ciclo normalmente,
segin dicho, se iniciard sin solucién de continuidad. Quie-
re ello decir que, sin necesidad de ninguna orden ni ac-
tuacidén, el marco 2 recibird automfticamente una nueva pro-
vielén de fleje, mientras se sitia en posicidén sobre la
'méquina el siguiente bulto a flejar, o se varia la posicidn
gobre la misma del bulto ya flejado, en vigstas a someterlo
a una segunda o enésima operacién de flejado.

Reéta ya Unicamente hacer constar de una manera gene-
ral y expresa que, como se comprende y es 1légico, y aparte
de las que han sido ya concretamente indicadas, en la rea—
lizacidén préctica de los perfecéionamientos que han queda~
do desoritos cabré introducir todas aquellas adiciones y
modificaciones de detalle que no afecten a lo que consti-
tuye la esencialidad del registro que se solicita, Intere-
sa, ademéé, hacer constar que,'aﬁn regpondiendo g un evi=
dente sentido unitario, en algunos casos especiales los
perfecoionamientos en cuestidn pueden también mexr objeto
de aplicacién separasda, debiendo tambidn considerarse in-
clufda esta posibilidad dentro del ambito de proteccidn

de la expresada patente.
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REIVINDICACIONES:

1 -~ Perfeccionamientos en las miquinas para colocar,
tensar y cerrar fleje de pléstico alrededor de toda cla~
se de fardos y elementos andlogos, del tipo que compren—
deﬁ una bancada que soporta un bastidor o marco rectan—
gular vertical, en cuyo interior debe situarse el fardo
de que se trate y a lo largo de cuyos montantes, que ac~ .
tlan como gufas, es obligado a avanzar el fleje de plés-
tico, procedente de ung adecuada bobina de suministro,
de acuerdo con los cuales, el mecanismo que determing
este movimiento de avance del fleje a lo largo de las
gufas, hasta recorrer toda_la longitud del marco y ce-
rrarse gobre si mismo, comprende bisicamente un par de
rodillos de ejes paralelos, impulsados a permanecer en
contacto, aprisionando a aguél, que son obligados a
girar a la misma velocidad y en sentidos opuestos, por
un motor de zire, alimentado por medio de una adecuada
fuente de suministro de aire comprimido, y cuyo sentido
de alimentacidn pueds invertirse, invirtiendo su senti-
do de giro, y, por tanto, el gentido de giro de los ex-
presados rodillos, en vistas a realizar la recuperacidn
del fleje, durante la fase de tensado del mismo a2lrede~
dor del fardo, en cada ciclo de funcionamiento de la
méquina.

2 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
los ejes de los que son solidarios los dos rodillos de
arrastre —iguales entre si- referidos en la Reivindica-
cién precedente, comportan solidarizados sendos pifiones,
agimismo iguales entre si, que se hallan constantemente

engranados, de maners que 1los expresados rodilios son
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olbigados a girar o la misma velocidad y en sentidos
opuestos, comportanto solidarizado uno de los expresa~

dos ejes un tercer pifién, que se lalla acopladb, Por me-

- dio de una cadena de transmisién, con un correspondiente

pifién solidarizado al eje del motor de aire, mediante el
que se determing el movimiento de aquellos rodillos.

3 -~ Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
las gufas a que se ha hecho referencia en la Reivindica-
cién 18, a lo largo de las gue en una primera fase de
cada clclo de actuacién de la miquina, es obligado a
avanzar el fleje, hasta cerrarse sobre si mismo, envol-
viendo oon holgura el correspondiente fardo, se hallan
constitufdas por un perfil principal, de seceidn apro-~
ximadamente en forma de doble T, que comporta artioula-
dos a sua laterales, por encaje de unos rebordes longi-
tudinales extremos en unas correspondientes regatas pre-~
vistas a tal fin, sendos perfiles simétricos, que en sus
bordes longitudinales opuegtos conforman unas sletas or-
togonales planas, que quedan situadas en un plano préxi=-
mo y paralelo a una de las bases de agudl, definiendo en
combinacién con esta base la rendija en la que ajusta
con ciexrta holgura y a lo largo de la que es obligado a
avanzar el fleje, |

4 - Perfeccionamientos, de acuerdoe con los cuales
el perfil principel y los dos perfiles laterales simé-
tricos referidos en la Reivindicacién anterior, se hallan
atravesados por unos pasadores transversales, dotados de
unas cabezas extremas conira las que se apoyan sendos mue-
lles, que actdan a expansidén sobre los perfiles laterales

referidos, tendiendo a mantenerlos en su posicién aplioa-



10

15

20

25

30

-15 -

da contra el perfil principal, pero posibilitando el
moviﬁiento,de gpertura, en vistas a permitir la sali-
de del fleje, al iniciarse la fase de tensado en cada
ciclo de funcionamiento de la méquina.

5 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cusles,
cada uno de los pasadores transversales referidos en
1la Reivindicacidn precedente se halla constitufdo por
un tornille, provisto de una cabeza extrema, contra la
que se apoya uno de los muelles laterales asimismo re—
feridos en esta Reivindicacién, mientras que el muelle
corregpondiente al lateral opuesto, se apoya contra una
tuerca extrema, susceptible de ser roscada en el torni-
1lo en mayor o menor medida, regulando la longitud dtil
del mismo, y, por tanto, la tensién de los muelles,

6 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
los perfiles laterales referidos en las tres reivindica-
ciones precedentes, presentan unas amplias aberturas en-
frentadas, en las que encajan a presidn unas cazoletas
de material antifriccidn, que quedan en disposicién de
glojar y servir de apoyo a los muelles referidos en la
Reivindicacién anterior, facilitando los movimientos
de apertura y cierre de las guias,

7 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
el marco vertical a lo largo del que es obligado a des-
plazarse el fleje, segin referido en las Reivindicacio-
nes precedentes, presenta un tope fijo en el que encaja
¥ queda retenida la extremidad libre del mismo, una vez
completado el expresado movimiento, actuando entonces
el propi& fleje, merced a su tendencia a separarse de

la periferia del segundo rodillo de arrastre, sobre una
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palanca que envuelve parcialmente este rosillo, y que
es obligada a bascular, gctuando, por medio de una le~
va y una palanca intermedia, sobre un final de carrera
que determina la detencién del motor de accionamiento.
8 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales

el final de carrera referido en la Reivindicacién pre-

" cedente, determina la alimentacidén de un cilindro neu-

mético, determinando el movimiento de una pequefia pren—
ga, que bloguea a la extremidad libre del fleje en su
posicidn encéjada en el topo fijo asimismo referido.

9 ~ Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
la méquina cuenta con un sistema de gobierno, de actue
oidén manual o automitica, que determina la inversién
del sentlido de giro del motor de aire referido en las
Relvindicaciones precedentes, determinando la recupera—
cibn del fleje, y su salidae de lés gufas, hasta dejarlo
cifiendo el correspondiente fardo, con la tensién que en
cada caso se hays predeterminado.

10 ~ Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
sobre la cadena de transmisién referida en la Reivindi~
cacibn segunda, se halla apoyade un dispositive tensam,
impulsadq a aplicarse sobre la mlsma por una fuerza
eléstica de entidad regulable, cuyo dispositivo, cuan~
do el fleje alcanza alrededor del fardo la tensién pre-
establecida, es obligado a separarse de su posiocién,
por la propis tensién de la cadena, actuando un final
de carrera que determina la detencidn del motor de ao-
cionamiento,

11 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales

el final de carrera referido en la Reivindicacidn prece~
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dente abre la alimentacién de un cilindro neuméiico,

en el que se mueve un pistén, que comporta fijadas a
su véstago, unas levas en planc inclinado, que determi-
nen el desplazamiento de unas prensas que inmovilizan

el fleje por dos puntos préximos entre si, entre los

" que se produce el movimiento del electrodo, que se in-

troduce entre los dos grueses de fleje superpuestos,
diéplazéndose.después otra prensa -esimismo aoctuada
por aquellas levas- que suelds entre sf estos dos
gruesos y realiza el corte del anillo formado, sepa-
réndolo de la bobina de suministro, ‘ ‘ ,

| 12 - Perfeccionamientos, segin cualquiera de las

- relvindicaciones precedentes, de acuerdo con los cuales

el conjunto de meoaniemos que realizan la oolooaoiéﬁ,
el tensado, la soldadura y el corte del fleje, quedan
situados en el interior de una carcasa, que ocupa posi-
cidn lateral con respecto al marco.’

13 = Perfecolonamientos en las méguines para colo-
car, tensar y cerrar fleje de pldstico alrededor de to-

da clase de fardos y elementos anélogos.'

Consta la presente Memoria Descripti-~

va de diecisiete hojas mecanografiasdas, eg-

oritas por una sola oara, y de dibujos, a-
nexos,

paroelonsy 21 Jun, 1976
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