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MENORT S BESCRIPTIVA

Bl svance experimentado sn ls confsccidn y realisvcidn de
zapstes, ls necesided de producir s bajo costd y 1o aplicecibn
do medernss tecuoclogios a 1o fobricecidén de estos elementos, ha

20 ¢s que coda dia se presenten innovaciones en los processs de reg
iizseibn, tendentes s sutomatizor en el mpyor gredo posible, los
diversss y complejas operacisnss gue intervienmen an le consecys
cién de un producte de cslidad, belleza y compdidad,
Kl fin principal de todas las técnicas es lograr que ol =
10, mis coumplejo y sofisticado ocismento pueds ser realizode por un
operario de ls mendr cualificecidn posible, Es nocessrio eiimie
nsr en un precead industriol le funcién srtesenal reslizeds por
un producte de cusiidades espscifices y dotes o habilidades pee
culisres, sin que 1o eliminecidn do este Luncidn ses en detrimen
15,= t0 de la calidad del conjunto., Ls estandarizecién es buono, st «
is fabricacién se simplifics sin merwmer iss sltas cusiidades del
componente final,

Existen en ls actuslidad sistemes sumi sutomdticos de fobrji
cocibn de celzade que en U procese do ejecucidn eliminen ias ol

20,« wilie, pero esto sustitucidn se hoce & costs de unir con any ope
racibn manusl de cosido medionte bordén el corts y ei forro fore
mande un mocasin en la pala,

Bate sistemo tione varios inconvenientes, odomis de gue =
encarece considersblemente ol producto, ys que la ejecucién ma

25, nusl del bordén dede rssiizorse po un aparario de habilddsd o8
pecisl, en contro de lo teoris de productivivoed que extoblece -~
un criterio dismetraimente opuseto,

El proceso de sjecuciém ez lente, provocsndo un "cuelio -
de botelle™ en la cadene de montaje existiendo osdemés un critome

30,» rio y es, que se elimins 12 palmillo 5 costs de un bordén wmooupl



ie que imposibilits el sistews pers reslisar diseifios lizos, o»
decir} sin bordén em lo pals, .

X1 sistems gue describiwos y cuys reivindicecién es ebe

jete de la presente sswsris we séie no reums ninguno de les ip
5w convenientes sntericrmentes descrites sine gue preporciens ven-
tajan censiderables,

Bilminowos 1» palmillis, slemente que properciems al prg
duste uns vigidex imnecesaris, ya que suels estar hechs de prg
ductes sintétices dures, y sl miswe tiempo detamos al sapate ~

10, de unss condiciones Sptimon de tramspivscibn y sensacibn de co
wadided extresss, ya que sproxime el slejsmiente del ple » law
condicienss de libertad y adaptaciém # 1s tepografis del terreno
idesales en un sapste de alta cslidede

e intreducimos la eperscién wonuasl de cosido del berdébn,

15,= gon le gue sherrsads el “cuello de botelle” de 1a preduccidn,
disminuimes 10s cestes y smplismea lo gows de produccién a cus}l
guier diseiio ¢ eriterio estético,

Lam operaciomes son simples per 1e gue pueden realisarse
sin 1o intervenciém de operaries de habilidad extrems, sstandp

20, rissnde ls produccidén, sumentando le productividad y generalie
sande el process de fsbricaciém,

El wontente o montuje del sapate es wuy simpls DO s¢ somg
te & 1o piel » presiones snermrles ganande en prestoncis el -
producte finmsl siendo adembs nés dursdero ys que ls piel no se

235, ha somstido » ningén esfuerse snorwal que la pudiers debilitar.c

Pegsm®s @ describiy nuestre precese, refirisndencs » i1 =
Figurs «l= en lo que aparecen tedzs las pienss censtituldas del
wapsto siendo (1) el copste del forre (3) 1s telenera del forro
(3) elL conjunte pals, toldn y cepate de corte (&) bands de core

30, tote (5) bese de forro y (6) psle de ferre, La Figurs & muestra
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las primera Operaciomes 2 reslizsr con {6} consistontus en un
coside en mig-sag conformador de la puntera, en (2a) sbservenos
como a lo spterior se le he unido la bzse del thrroiﬁ). in 1o -
Fige =3= podemss observor lo unidn del copets del t;¥ra (1) pa
ia de forro (6) base de forre (5) y teloners de ferro (2) formep
do un subconjunte de montajes medionte y unos sizples cosidos,

Ls Figurs =i~ sxplica 1a unidu de los telones medisnte -
simple coside xigeasg, on la figura «5= eetén ya aplicados ol
corte piel (3) formsndo un subconjunto de montaja de) exterior
del gapote,

Hemos Observedo su las dos descripclonws antsriores gue «
se han seguido distintos procesos en la consecucidn del subcene
junto forre y del subconjunte corte. Euta diferencia es hialce
en sl proceso ¥y le da lo caracteristica singular al sistema de
febricacidn,

En 1s Figura =6+ los dos subconjuntos se hon unide madiag
te um ooside de riboteemiento dando forms al subconjunte princi
pale

En 1a Figura (7) represents una viste goneral del subcogp
junto corte (powterior (3) buse o plunts de forre (5) y prle =
de forro (6).

En 1a Figura (8) mostrsmos un aspecto de la introduccidn
de 1s horms pors conseguir el primer premontado, En le Pigurs =
(9) observemos que la medic planta (7) e em apliceda con 1o -
que se¢ culmins ia operscidn do premontede,

gn 1a Figura(10) se le pege un refuerze {8) o ia jante.
A partir de este instonte todas las operaciones soOn oy

tométicos, reslisadess en méguines y tots imente convenciondlam,
siguiendo un criterie racionnl adoptado por is gmneralidad de =

los fabricantes,



5’”

10 A

15'.

205’

gs,“

3°o'

*3-

Ls Figura (11) es simplements sclarstesris em ia que re-
flejamos bl piéxde de la plantille, en la Figurs (13) se mwep
tra el mapate termimsde y l» flexibilidad de que estd detado
al haber slimindde le palmills, sungue cantengs pises con ¢eps

sor, considerables,

ST A

Por tede lo ressiado snterisrmente declsrsmosx de novedad
las siguientest
RELY INDXICAS IONE S
1ePerfeccienaniontos introducides en ls febricacién de zs~

pates con eiiminscibn de palmilie s independsncis de precesvs -

de renlizacién de subconjunto de corte y subconjunte de ferre

apte peara fabricacibn em serie, carsoterisado pergus poeriiende
de une serie de piesas base y medisnte simples cesidos em sig~
gng sigulendo procesos indapendientes y paralelos pusds sonse-
guirse sin coside de berddn un jprezeutsje de uuh&oaduatoa apto
para mamipulscieones en wéquinas cenvenciensaies.

28,% Perfecoiensmientos intreducides en 1s fabricacidm de x3
pates com eliminscidm de palmills e imdependencis de precesos -
de reslisacién de subsenjunto de coerts y subconjunto de forro -
apte pars fabricecidn en serie, de scuerds cem ls redvindicae-
cibn snterior, csracterissde porque al no pruciser le operacién
manusl de unién de ferre y corte con ceaido de bordén, ls pro=
duetivided crece y ne se plerden, dige] y no se tiensn ssiron-
guismientos en 1s cadens de monteje debides s ls meyer duracibn
de lss opersciomes manunles respecte » les reslisades en wigui
nas,

j8.= Ferfeccionsmientos introducides sn le falwicacidn de
zepatos cen eliminacidn de palimlis s independencis de procesvs

de roslivscién._de subconjunto de corts y cubcenjunte de forro =~
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apto pere febriocacidnm en serie, de acusrde con les reivindicae
clones 13 y 24, caracterizado esoncialmente porque al no prew
cisor el borddn de unidn se pueden rezlizhvr cuanlguier diseflo
sin limitacioncs estdticos motivades por un proceso de fabri
cecidn qus inciye el bordbn descrito,

hi,~ Perfeccionemientos introducicos en is fobricaw
cién de zmapatos con eliwminucibm de palmills ¢ independencias-
de procesos de realizecidén deo subconjunto de corte y subcone
Junto de forro spto pera fobricacidn an serie, to scuerdd -
con lag reivindicaciones sntorioraes, corecterisado osenciale
mente porgue sl eolimimor la palmills el sopatd quoeds muche -
més £lexible, cbdbmodo ¥y adeptoble pudiendo utilizer wmateriales
blondos ys que en todo el processc uo catéin sometidos ningunc
de sus conponontes & esfuerzos ¢ prosiones chormnles que debi
litarion las plezas y disminuirian su duracidn,

58,~Porfeccionsmicentos introducides en ia fabricoes
cidn de mapatos con eliwminscidn de pelmillia e independencias-
do precesos de reulizscidn de subconjunto de corte y subcone
junte de forro apte psrs fsbricacldm en merie¢, de scuerdo con
las anterfiores reivindicsciones, ceracterizodo ssencisimsinte
porque » portir del premontadoe principal el subconjunto sigue
un procesc de fabricacidn convencional apto pars la produscidn
st serie,

66¢= PERPECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACXON
DB ZAPATOS CON ELIMINACION DE PALMILLA E SFENDRENCIA BE PRO-
CES0S DE REALIZACLON DB SUBCONJUNTO DE CONTR ¥ SUBCONJUNTO DB

FORRO APTO PARA FARRICACION EN SERIE.
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