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- MEMORIA DESCRIPTIVA-

81 bv*bo« experimentado en 1» confección y realización di* 
zapatos, 1» necesidad d* producir o be jo costo y le «plica clin 
d* moderase tecnología* a lo fabricación tía estos «lamentos, be,

1 *• W  «*i* *♦ innovación*» «a los procmmó* d* r*&
U*«ei6n, t«nd«nt«s « eviterno tizar en «1 mayor gredo posible, los 
diversas y complejos operación** que intervienen en le consecu­
ción do un producto do calidad, bóllese y comodidad*

K1 fía principe! de todo* ios tóenleos es lograr que el * 
10,- «Ss complejo y sofisticado elemento puedo ser realizado por un 

operario de la menor euailfieación posible* Es necesario elimi­
nar en un proceso industrial le función artesanal realizada por 
un producto de cualidades especificas y dotes o habilidades pe- 
«ulieree» sin que la eliminación de este función sea e» detrimsg 

15»- to de la calidad del conjunto* La estandarización es buena, si • 
lo fabricación se simplifica sin mermar lee altas cualidades de! 
compensóte final*

Existen en la actualidad aistemas semi automáticos de fabr¿ 
cesión de calzado que en su proceso de ejecución eliminen la jm¿ 

20,- milla, pero esta sustitución se hace e coste de unir con upa o$*£ 
roción manual de cosido mediante bordón «1 corte y el forro for­
mando un mocasín en le pala*

Bate sistema tiene ver-ios inconvenientes, «demás de que - 
encareee considerablemente el producto, ya que lo ejecución 

25,- nuel del bordón debe reelisaree por un operario de habilidad o& 
pedal, en contra de le teoría de productividad que establece - 
un criterio dlemetrelmente opuesto*

El proceso de ejecución es lento, provocando un "cuello - 
de botella'- «a la cadena de montaje existiendo además un crlto—  

30,- rio y es, que se elimina la palmillo a coste de un bordón manual
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lo qu* imposibilita «1 sisteme poro r»*U»r diseñe# lisos, es 
desir| «i» bordón «a la pal*.

XI «latan* qu# describimos y cuy* reivindicación «a ob­
jeto da 1* praaont# nanarl* na sólo a# rauaa ninguno do laa i& 
conveniente* aatarlarnaata daacritaa ala* qa# praporciaa* ven­
tajas considerable*.

Eliminamos la palmilla, alanaata que proporción» *1 pr£ 
ducte una rígida* lanaeaaari*, y* qua auala a*t*r hacha de pr£ 
doctas sintética* dures, y al misa* tiempo dotemos al «apata - 
da una* condloieaaa óptimas da tr»*apir*ción y «casación da eo 
Mtadidad antro*»#, ya q«* aproxima *1 elajamienta dal pi* a la» 
condicionas da llbartad y adoptación * 1* topografía dal tarreña 
ideales an un «apata da alta calidad.

Na introducimos 1* apereción manual da casida dal bordón, 
can la qu* abarra»** *1 "cuello da batalla1' da la producción, 
disminuí»** lea saeta» y *»plia»*« 1* g*>*t> da producción s cua¿,
quiar diseño a aritarla oatétio*.

La» eparacionas «an si»pi«* par la qu* p«ad*n reelisurse 
sin la intervine lis da apararla» da habilidad extrema, estantía, 
riaanda 1» producción, aumentando la productividad y generali- 
«anda *1 procos* do fabricación.

Xl mantente a montaje del «apata «a muy aimpl* na *« **■£ 
t* * la pial a presiona* anormal#* ganando an praatanoi* el - 
producto final alando adamé* mí# duradaro y» qua la pial na a* 
ha aaaiatid* a nlagón es fuer no anormal qu# 1* pudiar* debilitar,q 

P essm O s a  describir nuoetro procesa, rafiriandana» a la -  

Figura -1» #n la qu* aporocon toda# laa piaaea eanatituidaa dol 
sapata siendo (i) ol copete dol farra (8) 1# t#lanera dal farra 
(3) *1 conjunta pal*, telón y copoto do corte (4) banda da cor- 
tata (5) bao# do farro y (6) pal* do forra. La Figure 8 muestra
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laa primara opareclonas e realiser con (6) consistentes aa «a 
cosido aa sig-ssg conformador da le puntar», aa (Be) observamos

T

gigo n Xo anterior sa la he anido le besa del ferro(5) • lía lo * 
.3. podamos observar lo unión dal copete dol forro (l) pg. 

5 ,- la da forro (6) basa da forro (5 ) y telonera do ferro (8) fonsafl 
do un aobconjunto do montaje mediante y unos «Implas cosidos#

L» figure -4- explica la unió» do los tolonas asdienta - 
simple cosido on la figura «5- asió» ye aplicados el
corto piel (3) formando un subconjunto da montaje dal exterior 

10,- dol capoto#
Hornea observado oa lee dos descripciones anterioras <¡u* • 

a a han seguido distintos procesos en la consecución dal subcen- 
Junto forro y dol subeoajunto oorto# Esta difareneIb os bfisica 
sn si proceso y lo da le earactoristica singular al sistema da 

15,. fabricación#
Sa la figura -6- los dos subco»Juntos sa han unido »edia¿r 

to un coaido da ribataamianto dando forma al subconjuñto princ¿, 

pal#
En la Figura (?) representa una vista general dal aubeog 

80,- Junto corto (posterior (3) baso o planta do forro (5) y pal» 
do forro (ó)#

fin la Figura (8) nostramos un aspecto do la introducción 
do la horma pora conseguir al primar premontado# En la Figura - 
(9) observemos cus la «odia planta (7) la aa aplicada con lo * 

25,- que so culmina la operación do presentado#
gn 1» Figura(10) sa 1# paga un refuerce (8) o la llanta#
A partir do esta instante todos las operaciones son ají

tomóticos* realisadas en móquinas y totcimento convencional*», 
siguiendo un criterio racional adoptado por la gnnoralidad do -

30,- los fabricantes#
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L« Figure <11) as aiwplenante aclarateria en la que re­
fléjanos el pegado de 1* plantille, «a la Figura <13) *• *»*£. 
tra «1 espato ternilla de y le flexibilidad de que eetí datado 
•1 beber elininddo le peinilla» aunque eentenge piaea con eepj¡, 

5,- abrí considerables»

J R .A J U L
Por tede lo raeañado anteriernente declárenos de novedad 

lee «ifuáanteet

n y, i r,j i .,b , y „ £ A A X & i u u i
10,* lai’erfeeeioneniento» introducidas en le fabricación de na*

patee con eliminación de peinilla a independencia da proeaaea - 
de rerliaación de aubconjunto de corte y subconjunte de ferro - 
apta para fabricad*» en serle, careoterisado porque partiendo 
de une serie de piensa beca y atediante alnplea ceaidoa an sig- 

15,. eeg aiguiando proeeeee indepondientoe y pereleloe puede sones* 
güiras sin cosido de bordón un prenoateje de eubcenjuntea apto 
para nanipulacionee en wi quinas convencionelea.

2*»* Perfeccionan!entoe introduoidea en le fabricación de «a, 
petos con eliminación de peinilla e independencia de proceeoe - 

30,* de reclinación de aubconjunto de corte y aubconjunto de forro - 
apto pera fabricación en serie, de acuerdo con la reivindica—  
ei*n anterior, caracterieedo porque al no precisar le operación 
«anual de unión de forre y corte con cosido da bordón, la pro­
ductividad crece y no ee pierden, dlgei y no ee tienen eatran- 

35,* guismientes en la cadena de montaje debidos a le neyor duración 
de lea operaciones nanualea raspeóte a las raalinadaa an n¿qu£ 
a*s.

3*,* Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de 
«epates con eliminación da pelinlla a Independencia de procesos 

30,- de realisación.de aubconjunto de corte y cubconjunto de forro -
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5»-

10»•

15,-

ao,-

35»-

apto para fabricación en serie, de acuerdo coa luí reivindica­
ciones 1» y S*, caracterizado esencialmente porque el no pre­
cisar el bordón de unión se pueden realizar cualquier diseño 
sin limitaciones estótiee» motivadas por un proceso de fabrjL 
caeión que lnciya el bordón descrito»

4»»- Perfeccionamientos introducidos en lo fabrica­
ción de sapatos con eliminación de palmilla e independencia- 
de procesos de realización de subconJunto de corto y suboon- 
junto do ferro apto pera fabricación en serio, do acuerdo - 
con las reivindicaciones «ntoriores, caracterizado esencial­
mente porque al oliminar la palmillo el sópate quede mucho « 
más flexible, cómodo y adaptable pudlendo utilizar materiales 
blandos ya que en todo el proceso no estón eowetidoa ninguno 
de sus conponentss a esfuerzos o presiones ahórmales que deb¿ 
litarían las plazas y disminuirían su duración*

-Perfeccionamientos introducidos e» la fabrica­
ción de zapatos con eliminación de palmilla e independencia- 
de proceses de realización de subconjunto de corte y subeon- 
junto de forro apto para fabricación en serle, de acuerdo con 
las anteriores reivindicaclonas, caracterizado esencialmente 
porque a partir del promontodo principal si subeonjunto sigue 
un procoso de fabricación convencional apto paro la producción 
en serie»

6a,. PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EA FABRICACION 
DE ZAPATOS CON ELIMINACION DE PALMILLA E ÍníW ’ENDENCIA »S PRO­
CESOS DE REALIZACION DE SÜDCONJÜNTO DE COUTE V SUBCON JUNTO DE 
FORRO APTO PARA FABRICACION EN SERIE.

£1  J U L .  1975
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