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PATEBENTE DE INVENCION

por VEINTE afloa

solicitada en Espafla a favor de UNIVERSAL CORRUGATED BOX
MACHINERY CORPORATION HOLLAND B.V., de naclionalidad holamn
d;z;a. domiciliada en Xunigwez 8, Almelo, Holends, por
“Pérfaccionwientoa en los aparatos apiladores”, con prio
ridad de la solicitud holandesa 7312754 de fecha 17 sep-

XIMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se rof:l.-ere a uwn aparato upﬂ#dor de
cartén ondulado totalmente automftico que coopera con un dig
poeitivo cortador para cortar una banda sin fin de cartén
onduladc en hojas sueltas, formando parte dicho dispositivo
cortador e un aparato productor de certén ondulado, estan-

. do dotando dicho aparato apilador de medios transportadores

equipados de correas para el dés;lazamiento de wna o més i
las de hojas que =e han de apilar, elementos de tope i;ue 88
extienden sobre toda la anchura de dichos medios: transporta
dores; al menos W dispositivo apilador y sl menos un dispo
gitivo de descarga para las pilas formadas. - ~ .- -

_Tal aparato estd subetancislmente conocidos - - =
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Bn aparsto productor de cartén ondulado p;mducg |
en sl primer cnso una banda sin fin de cartén ondulada. En
una etapa anterior de trabejo de dicho sparato productor de
cartén ondulada, se pusde seccionsr dicha bands sin fin ds
cartén ondulado en la direceidn lougﬁudinal por iedio de cu |
chillas circulares. (omo consecuencia se origing un nimero
.Wn de bandas sin fin de cartin ondulado de menor sn=
chura gue =o desplasen las unas al lads de law otras min o
pacin intermedic. E1 Alspositivo cortador de dicho aparato
productor de cartdn ondulado tiens wne cuchills sabstancial
mente rotativa con la que o8 pueden cortsr en lm direccidn
longitudinal diches bandas sin fin & cartén andulado en wix

| lcﬁgimd ajustable. e menera genéral dicho diepositivo con-
sicte en al meuos unn unided cortadors individusl. No obeten
te, #i nap mfs de .ns 1mided cortadora, una esté en una posi
ciba vfs slevada que la otre, oon 1o que wuna purte de s ben
da de curtén ondulodo que ora sin fin pero que shors ha sido
‘cortada e la direcoién lougitudinal puede hacerss pasar a
1la michilla puperior y ¢l resto a la cuchills inferide. Ambes
cuchillas pueden corter independicutemente la wan do 1s otra
on una longitud sjustable,. = = « v w = m - e - --——--

]

, Bl resultado es, por 1o tanto, que un aparato prg
ductor de cartén ondulado produce hojas de certdn .en wa co-
rrients sin fin., Todas estas hojae Pueden Proceder bisn de la
cuchilla inferior d¢ esta Ulilag unidad o do la cuchills su~
perior o una parte de las miscam Pueda procedar de la wehi-
114 inferior y una parte de la cuchills superior de 1a ulty

m‘midﬂdt A N, B IR I B
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Naturalmente, dichas hojas producidas continuemen
te de cartén han de recogerse. A este fin ya existen apara-
tos apiladores semimrtonfticos y totaluente automfticos. Los
eparatos entantomfticos producen pilss de una sltura de
sproximadaments 100 mm, descargfndoge lateralmente diches 1§
las y formindose en pilas grendes por medioc de trabajo manunl.

‘Ta mayorfa de 10s aparatos totslmente autométicos forman di-
5:;-qe¥§nente- pilag de una alturs de aproximadaments 1800 mm

tanto de la cuchilla inferior tomo de la cuchilla superior.-

El inconveniente principel de los aparatos total-
mente automiticos conoeidos hasta la Techa es, no obstante,
qus no ge forman les pilas con gran cmﬁtud, o seg, no pe
apila cada hoja de cartén directamente por encima de la hoja
de cartdn anterior. Espacialmenta cuande se formen lag pi-
las de hojas de cartds quo passn lado a lado, este inconve-
niente conduce r que las pilas se engamchan la une con la
otra. I este caso es aiffcil separsy las pllas. El mayor
Problema se origina con la formacién de una nueva pila inme
diatamente después dcl cambio de pilas. Al producirse un cam
bio de pila, el aparato vroductor de cartén ondulado conti-
nua produciendo y entonces el aparato recogedor ha de propor
cionar un nlmacén temporal. En los presentes aparatos se pro
porelona este almacén S$emporal cerrando une vélvula sobre to
da la anchura de dicho sparato, con lo que me deticnen tempo
raluente les bandes que llegan. 'nurant‘e esta detencidn, las
hojas no permenecen exgetamsnte en uné.lunea eino que acusan
degviaciones latorales. Una vez descargnda la pila anterior,
ge vuelve g abrir la vilvula y el mo.for:lal slmacenade formado '
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hggta dicho momento se convierte entonces en la parte infe-
rior de wne nusvs pila. Cusndo no e ha apilado de menera

exucta sste material alvacenado delante de la vélwula cerrs
da, este principio de la nueva pila sufrird wa deformaeidn
adnpcor Jurante s trmufcrnﬁeia da dicho paquets mobre el

~ Ia carscterfeticn esencial del aparato apilador
segin 1a invencién e que pe pusde manipular dicho almacén
temporal do wns menera totalvente diferente gue a manera oo
nocids hasta la fecha mieutras su cambia 18 pilfie = = = = =

Se logra segﬂu 1: :mvancidn por unos medios trang
portadores superiores pars las hojas coneistentes en una pri
mere correa transportadora sin fin -uperior acoionpds por mo
tor y una segunda correa transportadora sin fin superior aso—
clonade por sl mismo motor y normalmente posicionada en 1£~
nen recta con respacto a dichu. primera cinte traneportadors,
¥y una correa transportadora sin fin inferior sccionada por
motor e independiente, eieudo regulable cada motor a través
de un tacogenersdor, teniendo todas las correas transportado
res una velocidad lingsl inferior a la de m hojas minis- ~
tradas} estando dotadas dicha primers corres transportadora
superior y diche corres transportadors infarior en sus extre
mos 4 corriente arribe de fepillos gque me extienden sobrs
toda 1la sachura de lm correa, astondo situndus oflulas foto
eléotrices en dichos dos extremos da emdm corres mpcrtg
dora para vig{lar 1a altura de 1x pila sobre la correa 0 80~
bre el dispositivo apilador pertenscieate a la misme, Dropor
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cionendo dichas célulae fotoeléotricas por medix; de interrup
tores y palancas hidrfulicas un desplazemiento vertieal tal
de dichas correas traneportajoras y una mesa de palancas pa-
ra que se obtenga siempre una altura de cafds conetante mfni
ma de las hojas, existiendo otros 1ntarm‘ptorea y un acopla-
miento magn&tico entre dichos medios trangportadorss supe~
riores primeros y segundes aplicados pém detener dichos se-
guudos mé&ios tremeportadores superiores y dichos medios
tfmportadms inferlores mientras se cambia la plla y para
retardar dichos primeros medios ti'ansportadbraa superiores;
en que en el extremo inferior de dicha segunda corréa trang~
por‘_taaa;m superior y dicha corroa transportadora irferior se
ha situado .uz: rodillo accionando revestido de polimt#nc que
puade cooperar con el rodillo de una vélvula rotative manda-
da por uwn microrruplor y que se extiende sobre toda la anchu
ra de dichs correa, un pussto apilador y un puesto aﬁilador
internedio estando situado el pussto apilador en ¢l extremo
de dicha pegunda corres transportadora superior y dicha co-
matransportadominferioi'. creer e ..-m-——

] Por medio del dispositivo y el método segin la in
vencidén shora por primers ver es poeible formar pilas en un
aparato productor de cartén ondulado que hen sido formadas de

86 oxplicard la invencién por medio de los planos.

Lap Piguras 1A y 1B ilustran esquemfticamente una
vista lateral de una parte del aparato apilador de cartén on



S
\‘B:'f,‘

9e

10.

15.

Mad(’logtﬁlamencién. - me ew T WS W G mm Ww S e RS m e am

Ia Pigurn 2 ez una vista laseral esquemdiica de la
vilvuls parsa expulsar las dltisss tiras posicionaias en los
extremos de porrients absjo de los segundos medios transpor-
uﬂcru.mperiom ¥ los medios transportadores inferiores.-

La Pigura 3 ilustra uns vists superior del puesto
spilador intermedio y de¢l pussato apilador de log medios trans

pormom mfﬁriﬂﬂlc W ot W e W e W s e ew - e s Nm e wn ww

Ta Pigura 4 es una vists latersl del pussto spila

La FMgura 5 es sn particular una visia latersl del
pussto apilador de la Figurs 3 visto en la direccifn del puss .

to apilador intermedic., = - e w w v c @ w o - - - .-

Ia Pigura 6 es una vista deluntera del dispositivo
a.h’?ms. o ar we e e we e e G e e A W A e e wn s e

La Pigura 7 se una vista superior de unos medios
transportadores acumiladores posicionsdos entre el puesto api
lador intermedio y el puesto spilador de los medios transpor -

El puesto suparior consiste substancialmente en
unos medios transportadores formedos por la primera corres
transportadora suparior A y la segunda corrsa transportadora
superior B y sl puesto apilaéar, Co mmmeo= i



' La primera correa traneportadora superior A tiene
unz anchura igual al cartén onduladse y consipgte en una conge
truceidn 1 de acero y dos discos 2, sobre los cudlea corren
dos corrsss sin fin 3 qus tienen una anchura tal que juntas

5« cubren subetencimlmente toda la. enchura do la mesa. Pc;z? Te-
24io de un motor 4 regulable y una construceidn intermedia 5
de eja, g6 accionan las corrses transportadoras. La velocie
dad del motor 4 y por tanto también la velocidad de las co-
rreas trﬁ:isportadoras viene controlaia a trévsa de un taco~

10. generador montado en ol llamado dispositivo cortador del apa

. ,{;rai:o produdtor de cartén ondulado. In principlio sg ajusta sl

| victems de tal forma que la velocidad lineal de las corrsas’

transportadoras es aproximadamente 1/3 de la velocidad de

las hofjas ds cartén ondulads que llegan. Es pﬁsible, no obg-

15. tante, ajustar y Mtw esta rclﬁc:wn de velocidad. El sis-
tema .tacoéenerador culda que cuando al aparato productor de
cartsn ondulado funcions mfs répidamente o ms lentamente,

que las eofraas transportadoras también funcionen mfs ré:iid_a_

mente o mfe lentamente, con lo que diches relacionos de velg

20. cldnd lineal permsnecen 1as MiSHAS, = = = = = = = = = = = =

Burante el apilado nomél en gl puasto apilador C
se depositon las hojas que llegan de lés' cintes transporta-
dores dobles 6 sobre dicha cinta transportadora A de manera
golapada i-elacionadn con las relgc&éiiea de velocidad lineal.

25. Con una relacién de velocidad linesl de 123 quiere decir un
grado de solape de 66 con 2/3F. Pm depositar las hojas
exaeté.mmta desde dichas correas tfmaportadoras dobles 6 8o
bre los medios transportadores A estin montados dos cepilloes
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T ¥y 8 sobre toda la anchurs. Los ;:ortaeepium se han fijado
en una columns 9 de eoporte. Dicho cepillo 7 no es desplaza-
ble mientras que el cepillo 8 #i os desplasable, © éea pRra-
lelamants a dicha cinta transportadora A. Ambos oepillos pug
den girar en un dngulo para mmentar o disminuir la tensidn

de d1¢ho cepillo sobre 1am hOJaS. = = = = = = = = = = = = =

Ba el extrauo de la cinte transportadors A, las
hojas, todavis solapadas como las tefjns de un tejado, son Ty
cogidae por dicha segunda correa Sransportadora superier B.
Dursnte el apilado normal en sl puesto apilador C dicha ooYYen
transportadora B estd posicionada ou lfnea con diche correa
transportadora A. La correa transportadora B ooneiste en una
construccidn nimilayr de acero y discos que se han descrito
con respecto a la corres transportadora A. In sl extrsus de
diche correa transportadoras B, no obataate, se ha posicionado
un rodillo 10 reveatido de poliureteano, ouyo funcionsmiento
se describird més sdelante. El accionsmiento de dichs correa
transportadors B se produce a partir de la correa transports
dora A a través de un sistema de ruedas dentadas, cadenas,
un acoplamiento megnétice y un mecanismo articulado. Todo
sllo as describird més adeimnte. Cuando:las hojam son mco@'
das a través de la corves fransporiadora A por ls correa
transportadora B son depositadas finalmente por encima de la
cara superior de dicho rodillec 10 sobre les pilas formadas
hasta entonces. EL rodillo, que tieme la misaa velocidad cir
ounferencial linesl que dichas correas transportadoras fun-
ciona con lar missas como la dltima parte del aparato para
desplaszar las hoJesMacia atrds 10 méximo posidble contra un tp
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Dicho tope 11 forma parte del puest_o apilador C.
Dicho puesto mpilador C consiste en wna construceidn de ace
ro con forme de Jjaulz, dentro de la cual se enmept;-a una
mess 12 con palancas hidrfulicas. Dicha mssa de palancas desg
ciende conforme la correa transportadora B va depositando
hojas sobre la mesa. Todo ello i@ené econtrolado a través de
una célula fotoelctrica 13 que vigila la altura de 1la pila.
FLl tope 11 ez ajustable en sentido longitudinal. Fllo para
poder atendar a diferentes longitudes de hoja que el sparato
de cartdn ondulado puede producir. E1 tope 1t no sblo es
ajustable sino que es también praajustable. Durants la pro-
duccidn de una clerts longitud de banda, puede tener lugar
ya un préximo preajuste de la longitud por medio de mierorrup

tOrGﬂo"" ————— G AR ER B W W G GRS W e M W AP W ar e o e a

Las hojas deben apilarse una exactamente encima de
lg otra. Un apilado exacto, incluso de hojas muy diferentes
inmediatemente unas ol lado de otras es garantizado durante
el apilado normal por la construccién de cepilloe en el ex~
tremo de corrionte arriba Ae la corres transportadora A; las
dos grandes correas transportadoras y la sltura minims de caf
da se logra por un ajuste exacto de la célula fotoeléotrica
13. L& fase critica con respecto a la exactitud de gpilado
tiene lugsr, no obstente, inmediatamente despuée del cambio
de pila. Dempuds de que la pila en el puesto apilador C ha al |
canzado eu eltura méxima de sproximedaments 2000 mm, me ha de
desqurgar esta plls laterslmente, pero el eparato productor de
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cartén ondulado no puede h,tarrn;upir~ su produccién continua.
La gran ventaja proporcionada por sl pressnts aparato ses en=
cusntra en el hecho de que también deapuds del cambio de¢ la
pila; ¢ sea cusndo s vuelve a apillar sobre 1z mesa 12, las
hojas se¢ descargan exactaments une encisma de otra y se obtie
ne una pila perfecta. Wés adelante en la presen$s se¢ descri-

La altura méxima de pila se alcanza cuando la ms
o8 12 ha llegado casi o su posicién inferiorx. El microrrup-
tor 14 es accionado por la misme. Esto da una sehial al eoilin
Adro neunitico 15 (Figura 2) con lo que 1la vélvula 16, que en
circunstancias norxzales sstf inclinada en unos 702, procede
8 una posicidn verticsl (posicidn oerrada). Dicha vélvula ss
extiende sobrs toda la anchur; dsl aparato. En el extremo in
ferior de la vélvule se ha montado un rodille 17 de scsro
que taadbién se eoxtiende sobre ftoda la mnchura del aparato.
Rn la posicidn cerrada de la vAlvula diche rodillo 17 estd
Justo por encima del rodille '10. Pade que la véivula 16 es
sccionadn a través del interruplor 14 en cualquier momento,
algunas hojees solapsdas comc tejas de tsjado han quedado
atrapades onire dicho rodillo 17 y dicho rodille 10 en el ug

mento en que se clerra sste vélvula. En ol mieswo instante en

qus #1 intorruptor 14 proporciona uns sefisl a la vAlvula 16
para csrrarle, quedan detenilas tambidn las correas transpor

Esta detencién se domoridird oon mayor detalls, ya

qus para ol cambio ds pila es importente ssber que, detenien—.

.
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do la correa, no puede contimver el suministro de las hojas
a la pila a travée de la correa transportedora B. S6lo las
hojas entre el rodillo 17 y el rodillo 10 todavia hen de ex
pulsarse y ello %an pronto como sem poeible para que el -cam
bio de 1n pila tenga luger en ol tiempo mds corto poaible.
El rodille 10, acclonadc normalments por una cadens y ruedas
dantad#c desde el disco final de la correa transportadora B
a.hofg recibe su accionamiento de un motor adfcional 18, A es
te efecto se ha montads un sistema de embrague sobre el pive
te qa.dicho‘mdillo 0 wmww e mwnwowne=-~-

Este deposita las Yltimes hojes sobre la pila. Pa
ra poder obeervarlo automiticsmente se ha montado una placa
19 de exploracién msobre la vilvula 16. Esta placa gira alre-
dedor dol pivote 20 y descansa bajo su propio pese sobre las
dltimas hojes presentes. Pan pronto la Ultima hoja haya pass
do dicha placa 19 de exploracidn, ésta baja tanto que se ac—
ciona el interruptor 2 también montado sobre la vélvuls 16.
La seflal procedente de este Ultimo interruptor 21 hace bajar
la :iesa 12 hasta acclionar el interruptor 22. Aef es imposible
que la mesa bdi; nése La diferencia de altura entre ¢l inte-

rruptor 14 y el 22 es necesuria para sacar 1la pila formadm 1%

bre pare su descarga laternl. Este método tambidn se use pa-
ra no deformar la pila formada por friccién lateral. 1':31 inte
rruptor 22 no séle detiens el sistema hidriulico, con 1o que
8 imposihle que la mesa baje més, “sino también proporciona '
una sefial al motor 23 de accionaniento de los rodillos de los
ocuales estd dotado la mesa. Con una velocidad circunferencial
de ‘aproximat_!umente 20 m/min la pila se desplaza lateralmente
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¥y de manera sutomsticn hacla afuers sours un lecho ds rodi~
1los que no pertenece a la esencis de. la presente invencién.

-

Naturalmente, se han tomado medidas para reocogar
1m corrimnte contimua de hojas, taubién sl producirse wn cam
bio de 1a pila ouande 1s corres transportadora B se ha dete
nido. No sélo se detiens la correa transporiadora B sino que

la correa tmcﬁortadora A tambiln m&csa; a funoionar a vna
welocidad eubstancislmente més lenta. Esta marcha lents es

i de ;un velocidad inferior que se ba de ajustar en el aisterma
 sutomdtico y tedricamente s ajustable ds 0 al méximo. KL
. ajuste se reguiere para poder thn 2 una variefad de apan |

ratos para digtintos clientes. Dado qus al sparsto productor
de cartén endulade eontinua funcionands s su velocidad de
produceidn origi.nul ¥ dado que la correa tramportadom A ﬂ‘l

pleza s funcioner a una velocidad substancialmente més lents, o

se mumentard el grado de solaps de lums hojas en el extreao

de corrients arriba Ge lae correas tramsportadoras. De seta
forma dicha correa tramsportadors A funcliona como ainac‘n fem
poral. No obetante el paquete de hojns me hace mfs mab' de
sata forma de modo que la corres transportadors A tisue que
bajar lentwsents para msatener una altura constante d@ caldn
desds la correa tramsportadora doble 6. A aste sfacto dicha
correa transportadors A estd suspendide rotativamente en un
pivote 24 unido fijamente a la columa 25. Adsads, dicha co-
rraa trensportadora A estd wspendida en madios 26 de estira

‘Je en subos lados de la mesa. Los medios 26 ds satiraje estén -

conectados & su ves con los véstagos de pistén de los cilin

1A me e e ee & .

R PO A JUNE U |
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correa transportadora A estd situada una céflula foigeléctri—
oz 28. Cuendo la pils en sl extremo ds corrients arriba de
1a corres transportadora A crece porque la correa transporta
dora & funelons lentamente la célula fotoeléctrica 28 resc~
cionars y hars qus el cilindro 27 pertencéisnte a la misma
baje hasta que la pila se libere nuevemente del haz lumfni-
co. Lap hojas engrosadas spiladas como tejas garentizan, que
es una de lms propie.ﬁades més importantes de la presente in-

vencién, wuna pilas definitiva perfecta sodre la mess 12. = = =

Dado que la correa transportadora A cantinuag fune

" elionando lentamente min no se colocan lse hojas sobre la co-

rrea transportadora B estacionaria. Segin un sistems parecide _

A sl extremo de carriente arriba de dicha correa trmsportadora

B shora empiesa a bajarse por medio ds un sistema hidrdulico
con medliom estiradores para poder almacensy la pila cracien-
te. A este efecto dicha corres transportadora B estd suspon-
dida también rotativamente sobre un pivote 29. En el extremo
de corriente aba;[o de cﬁ.cha cintz trausportadorn B se obtie-
ng también una ﬁila temporal perfecfa ror nedio de este reco
£l60 temporale ~ - == - = v c e - s m———-———

Tal como pe ha dicho anteriorments, ambas corrsas

transportadorss A y B estén aceionadas por un motor comin.

Poro la correa transportadora B se detiene y la correa trane-
portadora A se mueve durante el cambio de pila. Ademds, el eox
treamo de corriente arridba de dicha correa tramsportadora B
baja con respocto nl extremo de.corriente abajo de dicha co-
rrea Yransportadora A.-Ello es posible por dicho conjunto de
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Tuedas dentadss, cadenss, acoplam}.mtos magnéticos y mecanis

Después de que se he expulsado laterslments del
puesto apilador C una pila completa de hojas, qus we observa
por una célula fotosléctrica, la mesa vacfa wuelvae a subir.
Fl movimiento secendente de ls wewa gquedn detenido por el in
terruptor 30 y asf ls mesn eatd dispuesta para volver & re-
coger hojas. El interruptor 30 funcione no sdélo para deiener
1a nesa en pu posicién elavada, sino que también proporeiona
ung seflal mediante 1z cunl se vuelve o situar la vélwila 16

‘en su posicifn ablerts y tasbidn se exclita el motor 4 para

devolver las corress transportadoras A ¥ B a mu velocldad
original. fodo ello no tiens 1u§ar de repente #ino con una ,
aceleracifa relativemente psquetiat Todas las precauciones ge |
han tomado para mantesnier las hojas sobre las corrsas en la

posicién debida con lo que la pila definitiva sobre la mesan
12 Bo oouviarfo en wna pile perfectas « - « = = = = w -«

Poco después de q'uo las correas A ¥ 8 funcionan a
su velaciddd normal y el almacén temporal sobre las parten
de corriente arriba de A y B se ha demcargado, el mterwr<
tor 30 y 1a oflula fotoeléctrics 28 cuidan de que law coma.u
tmsporiadom Ay ’3 vyuelven g sus poaici.ohaa normales, « ~

 El puesto inferior consiste substencialmente en
una correa transportadors: D, un puesto apilador intormedio
R, unos medios tmnportadoras'_ ueumxlndorap ¥ y un puesto api

laﬂgrﬂ. e R i B IR I I haidiadl LI
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Ia correa trangportadora D tieha una %mchurn igual
ala ane;mrﬁ del aparato de cartén ondulado y consiste, tal
cdmo sg ha deserito erteriormente con respecto a la correa
transportadora A ¥y a la correa trensportadora B, de uns cong
trucelén 1 de Aeero con discos, sobre los cunmles con;_en dos
corress sin fin. A través de un motor regulable .3t suspendi-
40 de la congmccidn de acaro de dicha corres transportado-
ra B, se accionan las correes transportadoras. El mismo tace -
g_enem&of que se ha citado antes también mendn la velocldad
de la ‘correa trensportadora D. También en este caso las co-
rreae tranaportadorss ﬂmcionan a uns velocidad que es apro=
ximadamente 1/3 de la velocidad linesl de las tiras de car-

tﬁn ondulado que liegan- il di bl ol Ak B i o

'Durante el apilaedo normal éobzfé €l puesto apilzdor
intermedio ¥ se depositan las hojas de la correa tréhaporta—- |
dora dohle 6a smodre la corren transportadora D y al estile
de tejas de tejadc. También en este cazo as han situado cepi
Jlos 33 y 34 mobre toda la anchui-a del aparato. La conetruce .
cidén y ol funcionemiente de Vaic'hoz cepillos son igueles a los

que 59 hon citado anteriormente,. = v~ wc m w v wmw w e o -

Para obtener pilas peir_feetss gobre ol puesto apila
dor intermedio ¥ la altura de cafde desde la corren trénepo;
tadora D gobre ol puecto gpilador intermedioc E debe seor lo
mfe pequefia posible. A este efecto, la correa treneportadora
D estd suspendida en su extremo en un bastidor de cilinéres
hidréulicos y medios estiradores mientras que una cflula fo-
taaléctriqaé&c proporeiona el e @i.}ehu corraa trensportade
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re D mubs en su extremo de corriente abajo von la pilae = =

Cusndo Ia pila hn alesneade su gliurs méxima de

4 300 =u en &l pussto apilador intermedic % se cierra wna

wilvale 33z. Dlchs vélvile es substancialments idéntica a la

 qus s ha desorito ye en el oxtremo de la corrss transporta~

dora B, y hey un rodillo 102 revestido de poliuretanc también
en el exiremo de corriente abajo de la correa transportadora
P, funcionando dicho rodillo de 1a miswa maners que el rodi-
1lo de la correa transporiadora B ya descrito. Todas las de—

_.m sedidags que s han ancrito con respecto a la corrou
. transportadors Btambién ntén prcucnm AQfe == ——

-Cuando luas hojas son axpulaadss por la corres .
trausportadora 1 sodrs el puexto apilador lntermedio ¥ entran
en contacto con un tope 34a que o8 ajustable lmgitudinalmn |
te. Bl funclonamients de dicho tope 34= ee auh-tmm.lmi_c
igusl sl tope 11 ya descrito. Tamblén el tope 34a £o aélo es .
a;}u‘ttablo aino también preajuatable. = = o = = = = = = - -~

‘ En «l momento en que se cierra la iilvula Ja s
detionen las corress tranaportadoras D. Xl apsrato productor
de cartén ondulado no obatante contm;xa depositando hojas de
certén sobre dicha correa trmaportuam Dy & cuyo sfecto tam
bifn la parte delantera de dichs corres transportadora D setd
mpmd:l.dn en un bastidor de pj.lindm hidrdulicos ¥ medioe

- astirsdores. Ello quiere ddcii-ﬂ_mu se he suspandido toda la

1a correa trausportedora D en un bestidor de cilindros hidréy

-Vlicoa y madios eetiradores, tmtu an la parte delanters cono
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en 1a parte trasera (27a y 2To y 26a y 26b respectivamente).
- Ia cflula foloeléctrica 28b proporciona una seflsl a log ci-
c- lindros hidréulicos 27a para que bajen hasta que la pila sal
£a del hag luzinico. Por lo tanto la parte delantora de la
Se correa tramsportadora D sctda temporalmente come almacén. -

Tan pronto como el eistema de la vélvula 33e con
el rbt!ﬂ.lo ha dispuesto que las Ultimas hojas de cartin seen
- ’ ’éepositadas sobre la pila, el extremo de la correa transpor-
a %adora D sube un poco mie y el tope final 34a gira algunos
9.  grados bsjo el efecto de un cilindro neumdtico para no ohs-
‘taculigar la descarga lateral de la pila sobre el puesto api
lador intermedic E. A este efecto hay otro sistema de doe in
terruptores 35 ¥ 36 que funciona substancialmente de la mis~

crms e e

ma manera que los interruptores 14 y 22 anteriormente deseri

-

_Ademés g6 hace observar que tanto sobre la correas
transportadora D como sobre lag corress transportedoras A y

et v o e bmr ey = a1

B pueden racorrer distintas corrientes de cartén unss al la-
. do de lae otrans de modo que se puede: formar sobre los pues-
20 . tos apiladores varias pilns unas al lado de otroage = « = = =

3 _ "Guando el extremo de la correa transportadora D
. ' ha aleengado su posicién mds elevada 61 interruptor 36 propor
clionm una sefial al motor 37 accionador del rodillo del puesto
apilador intermedio.E. EL motor 37 es un motor con arranque
25. lento parp impedir la d formacién de la pila con un arranque
demgsiado brusco. Dha pila o pilas sobre sl puesto apilador in.
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termedio ¥ ahors we descargan lateralments y son recogidas
por unos medios transportadores acumulsdores * (véuse la M-

Los medios transportadores acusuladores consisten
substancialmente en una parte isquierda 38, 40 y 42 y una
parte derechs 39, 41y 43. La parte izquierds permanece con-
tizusnente en su sitio mientras qus la parts dereche as des=
plasable 8 la derecha 0 = la izquierda sn proporcién 2 la
longitud de las pilas sohre ¢l puesto wpilador intermsdio R.
Pars hojas largas hay un carril colector csntrsl 44. Dicho
carril colector cenirzl permanece siempre en medio de las par
tens izquierds y derecha min tener en cuents su separscién la
una de la ofra. Las partes 38 y 33 son recorridos tramsports
dores ds rodillos locos, que se inclinan ligersmente hacia
abajo con lo gue las pilas, cuando se extraen del puesio api
lador intermedic B viajmn sutomiticamente al punto més bajo de
dichos medios transportadores. Les partes 40 y 41 son correas
transportadoras nccionadas. Estdn inclingdas hacia arriba en
aproximadsments un 3 1/2% y transfieren la pila de hojes al
extreno de dichas corress transportsdoras. Las partes 42 y
43 tembidn son correas trmasportadoras accionadas, no obetan
ts, con una velocidad que es aproximadsaente dow veces la ve
locidad de las corvess transportadoras 40 y 41.°Si por tento
se recogm dietintas pilas uns sl lado de 1a otra o una dee
trds de otra, en cots caso por lss correas transportadoras
42 y 43 son separadas por las mismas. Bo oiras palabres, se
produce una separacidn entre las piles. Las partes 42 ¥y 43
ahora entregm las pilas al puesto apiledor 0. =~ « = « = =
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Para la deseripcidu del puests apilador G se hace

a el puesto apiledor G pueden fm;ume distintas
pilae les unas el lado de las otres sobrs m ness de palen—
cas que es regulable hidréulicemente, estande dicha mesa de
palances en un hueco y cuyo sobre ha sido ‘dotaeo de rodillos
o correnss transportadoras pers la descarge definitiva de las
pilea formadas. El sobre de dicha mesa do palancas bidréuli-

cag pe indica con 45. Sokre dicho smobre ss ha dilujado wna
" pila de hojas que ya estf presente. Is pila o pilas de hojasp

suniniatrades por lag partes 42 y 43 ds los medios transporta
dores scumuladores se empujon sobrs las placas despleszables
46 y 47 que antén dotadas de un nimere de pequefios rodillos
para facilitar el transporte de las pilas, ~ - e ———-

Ten pronto como la pila o pilas estén en su posi-~
cién definitive sobre las placas 46 y 47, las placas 46 y 47
sa retivan hucla afuers por un sistema dé¢ regulacidn neum&ti
ea, con 1o que las pilas presentes solrs dichae placas se dg
positan sotre la pila ya formada sobre la mees 45 de pelancas
hidrdulicas. ILia seceidn G del aparato, no obstante, ofrece
otras muchas ventajas y a cate efecto se darfl una definicién
nds completa. Ademda do la mesa 45 de palancas hidrdulices
ya citada, ol puesto spilador consiete en una construceién - _.:
abierta 48 de acero con forma de juula. En el lado igquierdo
v en el 1ado derecho hay un dispositivo para recoger lae pi-
las suministradas. Fl aparato del lado izquierdc estd monta&o
fijamente -mientras que 8l aparato del lado derecho es total-:
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mente desplusable n 1o larzo de J:a congtruecién de acero vi_lic
wodo qus ep posible adaptarlo a la iongttud de las pilas ﬁp,
ministradns (dimensiones L). EL ajuste ds la longitud L tis
ne lugar mtomiticamenta. Tal como »e ha desorito ya el tope
trassro del puesto apilador intermedic E o8 ajustable y preg
Juntsble. Cumndo el tops posterior del pussto apilador inter
medic E ha llegado m un nusvo lugar después de un cambio de
pedido, el tope mévil del puesto mpilador G sutomdticaments
ocups un luger por medio de una célula fotoeléctrica, correg
pondisndo dicho lugar a la losgitud de las tiras del muevo pe
fido. Segin la anchurs de las pilas suministrades y segin la
proﬂndi:hd mbxina del puesto spiledor (dimensidén ¥) shora

" ol ndmero de pilas que me formari las unse al lado de las

otras pobre la mesa de palancas hidrdulicas tendrd que sstar
presents pars detener las pilas en un punto delerminado. A sg
te efscto 1m unidad tiene un tops mdvil 48a. Dicho tope 48a
se ha ilustrado una ver en ol dibujo en el extremo ds la di~
mensifn ¥ en su posicidn extrema y en otro lugar en ol axtirs
mo de la dimensidn H!' en una poaieidn u).ccc.'wmda. Como sjem
plo aleatorio me ha indiocado que la ﬂimcnsién W* representa
tres piles unas al 1ado de otras. =« =« = = =« = « - = - -

. Partiendo del hecho ds que las places 46 y 47 es~
tn en su posicidn ealiente y tembién partimmdo dui hecho de
que low medios tranaportadores moumiladores suministran tres
pilin una tras otra, primero se ssparan ligeramente dichas :
tres pilas y luege se empujan sobre las placas 46 y 47 por
las corress transportadoras 42 y 43 y hasta la primers pila
toce el tope trasero 4Sa. Cuando se smpujan lus pilas sobre .
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las placas 46 y 47 no se gufan las piles lateralmente. Las
placas 49 y 50 »roporcionan un espaci.o de + 100 mm en ambos
lsdos de la pila. Ko ohetante, eumao 1ae pilas han llegado
al Iu.gar correcto las placas 49 y 50 se utilizen pava corre-
gir wanttiales irregularidades de 13-9113.' Las placas de to-
ve 49 y S0 estén unidas por cilindros neundticos. Dichos ci-
lindros fuprzen lae placas 43 y 50 a adaptarse s la lméimﬂ
L de 1a hoja con lo que se pﬁ@ce un {1timo enderezamiento
(alineac:wn) de las pilas en 1a alreceidn longitudinal de
1aa pllaa en. 1a diroccian 1ongitudi.na1 de las pilag. In los
’dibujos se han ﬂuatrado las placas 43 y 50 en su posicién

Después de enderezamiento, primero se retiran las
places.46, 47, con lo que las pilas caen susvemente sobre la
pila ya formada sobre la mesa 45 de palancas hidrfulicas con
lo fue las places 49 y SO twnbi_én se rétiran.. La mess 3e pa~-
1mcae£‘>hidr€n1i.caa shora tieno qua bajar para hacer posible

‘un préximo cfclo. Ello tiene lugsr por medio de la célula fo

toeléotrica 51, con lo que ls mesa de pelancas hidrfulicse

no baja mds que la altura de la pila adicionada. Despuée de
bajarse suficientemente la masa y datenerse el sistemsa hidrdn
lico por uns sefial procedente de la eélula. fotoelbctrica 51,
1s céluls fotéeléctrica 51 tambidn proxiorcipna une sefial al
sistera neumitico de las placam 46 y 47 para que salgan inme
diatemente. Matonees la unided ya estd lieta para recibir un

mfmsrodepilas. "‘-'...'ﬂ"—-.hﬂuﬁ.»..ﬂ-‘-ﬁ---—

Bn prinéipio aerﬁ poeible, y al producirse un cam .
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bio de pila en sl puesto apilador ¢ efectivamente ocurriré,
que nfs de tres paﬁuatas estin presentes sobre los medios
traasportadores acumiladores. Entonces habris el peligro de
que 1os medios transporiadores Intentasen llevar una cuarta
Pila sobre las placas 46 y 47 mientras que ya estén completa
mente ocupadas. A sste efecto, se han wontado dedos vertical
uente desplazables 52 entre lasm correas transportadoras 40 y
42 y entre las corress transportadoras 41 y 43. Por medic ds
un contador slectrénico (no ilustrado) ajustado en el caso _
presente a 3, cada ves que se han depositados tres pilag sobre

p placas 46 y 47, se transaite una sefsl del contador al

sigtens neumdtico de los dedos verticalmente desplazables 52.
En dicho caso, se desplazan hacia arriba ¥y detienen temporal
nents les pilas siguientes. Sélo después de quo lg mesa de
palancas ha bajado y las placas 46 y 47 salen nuevamente, ba
jan los dedos y asf psruiten la deposicién de las préxinas
Pllas sobre las Placas 46 y 47, = = v »w w v = w v = = = - -

Como partioculeridad, cabe sefialar que lag pilaus
todavia estén enderezadae lateralmente durante ls bajada de
1o mesa de palancas ¥ que la anchura totsl de las tres pilas

- seforgada a adapiarse a lm dimensidén M' que viene detersina-

da por sl tops 48a y las correas transportadoras 42 y 43. -

Ahox-a serd evidente porque 1s welocidad de correa
de las correas transportadoras 42 y 43 es superior que 1; Ve
iocidaa de las correas trunsportadoras 40 y 41. lLae pilas
tienon que separarse para cresr espacio pars el movimtento am
cendente do loa dedos 52, Bn este punto tambidn se ha coloca—
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&0 la célula fotoeléctrica 53 de dicho contador .Amtrmco.
A medida que ge depositen més pilss sobrs la mesa 45, la me
ga baja hasta que esté casi en eu gosictén inferior; Emnto de
1la gltura méxima de apilado sobre 1la mese 45‘. Reta poaioit’fn'
copl inferior es obmervada por un interruptor 54. Ahora se
tiene que sacar 1a pila; dado que la mesa ée palancms hidrdu
1iges extd en un hueco, no obstsnte, primero tendré que empu
jarse hacia arriba gl nivel del suelo. Naturalmente, dursnte
ests camblo de pila los dedos 52 pexrmanecen Airigidos hacia

_avriba, ya quo el aparato no puede formsr pilss nuevas dursn

to sl cambic de pils. lLa subida de la mesa de palances para
1la descarga de las pilas tiene lugar sutomfiticamente, — - -

El intexrruptor 54 proporciona la sgefial para la su
bida de la meea de palancas; la llegada a la altura correcta
de dea-carg@ viene determinada porun préximo interruptor 55
que detiens la.mesa. El interruptor 55 también pruporcioné
una eefial al motor 56 accionador de los rodilloe de la mese
de padanca. Weo cbetante, incluso miteq de que los rodillos de
;a nesa de palance enplecen a girar pa'ra llevar la pila fue—
ra, primero se tendird que esconder los topes 488, siendo regy
lables diehos topes por un :hitermptor 54, el miemo interrup
tor que proporciona la eefal & la moss 3o palances para su su
bida. Una vez 1levadas las pilas otalmente hacia afuers, ba-
jo el efet;tc del mtemMr 56#, ia mésu ds palancas sube 7
muevanente a sv. posiclén nés elevEdB. = = = == = == - = -

La posicién més elevada de la mesa de palancas vis

"ne determinada por el interruptor 57. El interruptor 56a tan-
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blén proporciona una sefirl a los -topas 43a para devolverxlos
a ou posicién original y también a las placas 46 y 47 pars
que sslgan. Entonces el aparato. estd liato para un eciclo nue

lta;mralmmté el sacar unm pila Y la aevolucidn 2
1a posicién de partida ocupa clerto tie&po. Por lo tanto me
han ucogid& 10w medios transportadorss acumuladores que -6
han descrito. La longitud de ostos medioe transportadores
acumiladorss es tal que pusde raéiﬁir dos cargas completas
del puesto ipnador intermedio E para compensar sl tiempo du
rante ¢l cual tiene lugar el es.m._:i.o' de pila on el apilador O.

N O T A

Se declarsn &s novedsd y propisdad paras Espafia,
sus territorios y plazas de sobsranfs, las sigulentess = « — .

RRIVINDIGCACIONES

fo= Perfacclonamientoe en los aparatos apiladores,
particularamte en un apsrato gpilador para cartén ondulado
totalmente axfamﬁtica. que conﬁri. con sm duponiti#o corta-
dor para cortar une banda sin fin de cartén ondulsdo en hojus
sueltas, formando perte dicho &iapoaitivo de un aparato pro-.
ductor ds cartén ondulado, estando dokado dicho aparato spie-
lador de medics transportadores dotados de corroas para el
desplazauiento de una o nis columnss de _hnjh que ge hin &o
epilar, slemeatos de tope que se extiendwn sobrs tods la anchu
re de dichos medios transportedoves; sl menos un dispositivo
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apilador y sl menos un dispositivo de descarga para lae pi-
laas formadse, carncterigados porque el aparato comprende me
dios tramsportadores auperiores_péra las hojas, consistentes
e una priniera correa trameportadora sin fin superior (4) ac
cionade por un motor (4) y una segunda correa transportadora
sin fin superior (B) poeicionada normalmente en linea direc~

ta con respecto a diche primera correa transyortadora y mccio

" ngda por el mismo motor y una correa transportadora sin fin

inferior independiente (D) accionada por un motor (31), sien
do regulable ceds motor a través de un tacogenerador, tenten
do todss las correas transportadoras una velocidad lineel in

- ferior que la de lae bandas que ,'ae paem; estando dotadas di
" cha primera correa transportadora supsrior (A) y dicha correa

transportadora inferior (B) en sue extremos de corriente
arriba de cepillos (7, 83 33, 34) que se extienden mobre to-
da la anchura de la correa; estando posicionadas unas célu-
1las fotoeléctricas (28, 2Ba, 13, 28b, 28¢) en dichos dos ex~
$remos de cada éorrea. tranaportadora para vigilar la sltura
de la pila sobre la correa o dispositivo apilador asociado,
proporcionendo dichas células fotoelSctricas por medio de in
torruptores y palancas hidrfulicas un desplasamiento vertical
tal de dichas correas tremeportsdorae y una mesa de palancas
que e obticne siempre una altura conetente mfnima de cafds
de las hojas; existiendo otros interruptores y un ncoplam_ieg_
to magnético entre dichos medios trmsﬁortadores sﬁperiorea
primere y sagundo para detener diehostedioa transportadores
superioree segundos y dichos inedioa trensportadores inferio-
res mientras se cambia la pila a la vex que se rotrasa el mo
vimiento de dichos primeros nedios traneportedores superiores;
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m que en sl extremo de corrients abajo de 1a segunda corres
transportadora superior y dicha correa transportadors infe-
rior se halla posicionado un rodillo mcciomade (10, 10a) re-—
ves$ido ds poliuretanc que es capaz de cooperar con sl rodi-
5. 110 (17) de una vilvila rotativa (16, 33a) regulable por un
-.tmmptoé ¥ que ss extiends sobre toda la anchure ds la
correa asociada, o de un puesto apilador (C) y un pu.nto api
lsdor intermedio (E) estando matMm el puesto apilador
(G) en el sxtremo de dicha segunda corres transportadors su
10. perior y dicha corrsa transportadora inferior. - = « - « «

2.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacién 1,
caractsrizados porgque cada uno de los bastidores (1) de las
correas trausportadorss (A) ¥ (B) es susceptible de rotscidn
glradedor ds un eje horigontal (24, 29) montado en ¢l basti~

15. dor (H) del aparsto apilador, de modo que sl producirse un
cambio de pila ¢l extremo de corriente arriba de cada correa
transportadora baja por medio de los cilindros bidrdulicos -
(27, 27c) siendo regulaties cada uno ds ¢llos por un interrup
tor con una fotocSlula (28, 28a) ‘Posicionada en el extreso de

20. corriente arriba correepondiente, estando suspendida dicha cp
rrea transportadera inferior (D) en dos bastidores da oilin- |
dros hidrdulicom y mesdios estirslores (27a, 27bl 26a, 26b) que.
son regulables por medio de o$lulas fotoelctricas (28b, 28c)
de tal manera el bastidor (ﬂ es guisble verticalmente en &l

25. oxtnuodoeo'rriantcaba.jo. - e o e - -

N

3.~ Perfeccionanientos segin la reivinﬂicncﬁn 1
caracterizados porque @l pussio apilador (C) estd dotado de
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ung mess (12) de palancas hidrfulicas y verticalmente despla

zable que obtiene rodillos mecionados por un motor (23), de-
pandiendo ln posicién vortical de dicha mesa de palencas de
la alture de la pils, siendo ajustable dicha mesa de palan-
eas por medio de vna cflula fotoeléetrica (13) mtemptdree
y un diopogitivo de palancas hidrfuliceg, = = == = = = = =

4.~ Porfeccionamientos segin la reivindicsecién 3,
caracterizados porgue vl puesto apilader (C) estf dotado de
un interruptor (30) para limitar el movimiento ascendente de
dicha mesa (12) de palancas, para sbrir la vilwula (16), pa~
ra devolver las correae transportadoras (A, B) a su veloci~
dad originsl y para llevar la parte de corriente arriba de
(B) a su altura original; estd dotado én su extremo inferior
de un 1ntemptor (14) rewlabla por dicha meea de prlancas
¥y en la posicifén cerrada do dicha vilvula (16) determina la
dotencién de dicha correa (B) y tembién la velocidsd lenta
de (A) sl aleanzar la altura méxima de pilas, ssf como un in
terruptor (22) que eptf en una pusics.gsu inferior para deter-
minar la posicién inferior dar dicha mesa de palancas y el ac
cionamiento del motor (23) pera impulsar los rodillos de dicha

maa&epﬂlmcaﬂv --""‘--‘"-wumo--nu;—--_

5.~ Perfoccionamientos gegin la reivindicacﬁn. 4,
caracterizadog porgue la vdlvula {16) en su posicidn cerradas
estd por encima de un rodillo (10) que al alcanzar la altura
mixima de la pilz sobre dicha mesa de palancas ss accionada
for un motor (18) a través de un interruptor (14) y acople- -
micntos do recorrido litrge == - c m c v c c cn v e - - -
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6o~ Perfeceiommtmtol. segin las rsivindicaciones
%y 4 6 5, caracterizados porque se ha dotado uns vélvula
(16, 33a) de uns place (19) de vigilancla gue ex suseeptible
de giro alrededor del eje (20) y un interruptor gue coopera
con ¢l mismo para proporoioner una sefal para bajar la vess
de palmces correspondiente, y para haoer que lz parte de co
rriente abajo de (D) sUDE. == == m = w === - - -———

T« Perfeccionsuientos segin la reivindicacidn 1,
cmcﬁﬁnﬂu porque ol pussto apilador intermedio (B) estd
consctado sl puesto epilador (G) a través de unom medios trans
portadores scumuladores (F)e = = = = @ = = = = = = - - ---

B4~ Perfesccionamientos segdn la reivindicacién 7,
caracterisados porque 1los medios tranaportadorou acunulado~
rea (F) consisten en una parte izgquierda ﬂ.ja (38, 40 y 42),
una parte darscha (39, 41 ¥ 43) qus ee desplazable transver-
salmente sobye dichos medios tranaportadores y un carril oo-
lector central (44), siendo tal 1ls longitud de dichos medios

_ que Be puede Tecoger més que una carge completa ds mess, asf

como dedos (52) que son desplasables verticalmente y r-guu;-
bles a través de un contador provisto de celvla fotosléetri~

Je= Perfoccionanientos segin la reivindicacidn 8,
caracterizados porque las partes (38, 39) formen correas
transportadoras que no son accionadas y que se inclinen haéia
abajo, y porque lae partes (40, 41) y (42 y 43) son correms |
transportadoras accionadas qus io_ inclinen haoia arriva. = -



10.~ Porfeccionsmientos segin la reivindicacisn 9,
caracterigados porque la velocidad do las partes (42 y 43) es
aproximadamente dos veresz la de las ¢orreas transportadords

(my4t)l L G Gn R G WP AN S P W WR AT WA Y N W Wk W am W WS @ aa s

He 11.= Parfeccionamientos megin la reivindicacién f1,
ceracterizados porque el puesto spilador (C) consiste en una
mesa (45) de palancas hidréulicas con rodilles o correas sg

S cionados y plazes (46, 47) dotadns do rodillos que son dos-
| e ’vlamhles lateralmente por medios neumfiticos sobre dicha me

10. s ée palancas; aplicéndose (46) en una parte fija de (G) ¥
halléndose presente (47) on una parte ajustable que egs des—

' Plazable en el basﬁdor (¢); topes ajustablas (48a) en la di
recelén tranaversal de lae bandas mef como placas correcto-
ras (49, 50) posicionades longitudinalmenté con respecto a

15 dichas pilas, siendo regulables neumfticamente dichas placas
por un dltimo enderezsmiento ds las pilas en su direceidn lom -
gitudinal; una cflula fotoeléctrica (51) pars vigilar la al~
tura de pilas sobre dicha meea {45) de palancas y para con-
trolar el desplazsmiento de las placas (46, 47); wn interrup

20. -tor (54) para observar la posiei&:i inferior de dichn mess de
palencas y para controlar el movimiento vertical de dicha me
sn do palancas asi como la ratirgaa.ﬁeumitlca de los e¢lemen~

" tos (48a) de tope; un interruptor (56a) para observar ls deg
ecarga do las pilas y para proporcionar una sefial a los topes

25. (48a) para devolverlos a su posicidn de partida y a las ple-
cas (46, 4T) para hacerlas selir; un interruptor (55) pars
obeservar 1a'debida gltura de descarga de la pila y pers pro-

porcionar uns sefial al mo¥or (56) de mcclonamiento ds los rg



S

&illom de dichs deoa 8¢ palwcas (45)) wn internepter (57) -
paxn detesineg da poeticidn ade olwvala ds dicha nosa A8 py..

lanta, » e o s B X T R L o R R T P

BBy vn e i o o o A A A BB D By o W

Toldo 4110 oonfoeny se desorite F rivindics et Ia
yrosende m' o omate de Srednia hojes, folistes y o~
mwmmammvﬂemm
umwu {IustragMADRID - 1 JUL. 1976
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Firmado: W. Rodriguer
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