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ü l invento Be re fie re  a dispositivos 

para montar elementos de c ircu ito  e léc tr icos  y equipo asociado 

y a sistemas electrónicos modulares compuestos a p a rtir  de los 

mismos, con referencia en particu lar, pero no exclusivamente; 

a sistemas de reproducción del sonido de a lta  fidelidad  modula­

res .
Los sistemas eleccrónicos se cota Mi­

nen ahora comúnmente de una variedad de elementos individuales, 

algunos de los cuales son componentes separados y muchos de los 

cuales son c ircu itos completos o subcircuitos, por ejemplo en 

forma de ta r je ta , o sea, en forma de una tarjeta  de circu ito  im­

preso que tienen-componentes de c ircu ito , por ejemplo, res is to ­

res, capacitores, y transitores sujetos a la misma en lugares 

apropiados, teniendo la ta rjeta  partes terminales de conexión a 

lo  largo de un canto para a lojarse en un soporte de cooperación, 

l'n objeto del invento es proporcionar d ispositivos perfecciona­

dos para montar estos y otros elementos de c ircu ito  dentro de 

un sistema electrón ico .

Dichos elementos individuales tienen 

además que asociarse an su finconamiento en e l  in te r io r  del s is ­

tema s Por lo  tanto, en un amplificador se tienen que asociar 

las  unidades de entrada y de control con las unidades del ampli­

ficador re a l. Además, se puede ex ig ir  del sistema que comprenda 

físicamente equipo mecánico o electromecánico, por ejemplo un 

giradiscos, o un magnetófono de cassetes o de cartuchos. Otro 

objeto del invento es proporcionar una disposición perfecciona­

da para la asociación de los elementos, y otro objeto consiste 

en proporcionar d ispositivos de montaje perfeccionados para equi 

por mecánico asociado.

S„gún e l invento, se proporciona un
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sistema amplificador que tiene medios de entrada de la señal en
¡

una primera pared la te ra l de una cabina, un módulo o módulos 

para e l tratamiento preliminar¿de la señal para transportar una 

señal o señales que se han de am plificar adyacentes a una segun­

da pared la te ra l opuesta de la c-bina, una pluralidad de módulos 

de amplificación que tienen sus entradas adyacentes a la petad- 

del segundo lado y sus salidas adyacentes a 3a pared del p i- i- 

mer lado, y un d ispositivo  de salida de la señal en la primera 

pared la te ra l.

El sistema puede comprender prefe­

riblemente un sistema de montaje de ta rje tas  de c ircu ito s ;e le c ­

trónicos que comprende un pxjimer y un segundo elementos metáli­

cos alargados de sección transversal constante, cuyos elementos 

se configuran para conectarse entre s i y extenderse en direcciones 

paralelas con árras sustanciales en contacto y con una primera 

parte de alma, una segunda parte de alma prácticamente en ángulo 

recto a la primera parte de ¡alma, y una tercera parte de alma 

prácticamente paralela a la primera parte de alma, disponiéndose 

la tercera parte de alma para sostener una tarjeta  de c ircu ito  

de modo que se extienda prácticamente paralela a la primera par­

te de alma y adyacente a la misma.
:

El invento se comprenderá fácilmen­

te por la descripción ilu stra tiva  que sigue y los dibujos ad­

juntos, en los que:

25.

30.

I<o figura 1 es una v ista  esquemáti­

ca en planta de un sistema amplificador que incorpora la inven­

ción;
La figura 2 es una vista  en sección 

desde un extremo de un sistema para montar ta rjetas para íirou i- 

-tos electrónicos que incorpora la invención;
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La figura 3 es una vista  en perspec­

tiva del sistema de la figura 2$ - ,

La figura 4 es una vista  en sección 

desde un extremo de un segundo sistema para montar una unidad de 

potencia que incorpora la invención;

La figura 5 es una vista  sim ilar lie 

un tercer sistema que incorpora la invención;

Las figuras 6A y 6B son vistas simi 

lares de otros sistemas que incorporan igualmente la invención*;

La figura 7 es una vista  en sección 

la te ra l de una cabina o estuche que puede inclu irse como parte

del sistema de la invención ; y
4 t FLa figura 8 es una vista  en sección

desde un extremo del estuche de la figura 7* $

El sistema amplificador que se mués 

tra en la figura 1 se encuentra dispuesto dentro de un estuche 

qué tiene preferentemente una forma rectangular, siendo la^ pa­

redes primera y segunda las paredes o paneles trasero y delantero 

RP y FP, respectivamente. Unos módulos separados MI, SI y SO que 

agrupan entre s i la entrada de corriente, la entrada de señal y 

la salida de señal se encuentran situados en e l panel posterior 

y los controles están situados en e l panel fron ta l. Las entradas 

están reunidas en un extremo déLpanel trasero y la unidad pream­

plificadora  se extiende generalmente desde la parte fron ta l a la 

posterior del estuche en este extremo. Los controles del pream­

p lifica d o r PA pueden in c lu ir un conmutador-selector para la se_ 

lección  de las diversas entradas (tocadiscos, magnétofono, sinto­

nizador, : te ) y  para ev ita r la necesidad de lle va r  los conducto­

res de las entradas a todo 10 ancho del estuche desde la posición 

de entrada posterior a la posición de los controles del preampli-

-  3 -
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ficador, se proporciona una conmutación electrónica en e l módulo 

preamplificador, controlado a distancia desde e l  panel fron ta l. 

Asi, la longitud rea l de los conductores de entrada ocupa sólo < 

desde las conexiones de entrada en e l panel posterior a la tar­

jeta del preamplificador. Sólo un par de conductores, uno para 

cada canal estéreo, se extienden desde e l módulo preamplific-3cr 

a l resto del sistema.
El módulo pie-am plificador puedo 

re c ib ir  una sola tarjeta  pre-amplificadora estéreo o más de una 

tarjeta  amplificadora monofónica.

El sistema amplificador ilustrado 

divide la señal que debe amplificarse en preferentemente tres „ 

gamas de frecuencia, cada una de las cuales es tratada por un 

módulo amplificador correspondiente con una salida a un a lta ­

voz adecuado. Una ventaja de ésta disposición es la mayor f l e x i ­

bilidad que se obtiene en la corrección de los sistemas de repr& 

ducción. Este sistema elimina igualmente la necesidad de redes 

divisoras de los altavoces, que puede dar origen a pérdidas de 

potencia de hasta un 20% y provocar distorsiónes como resultado 

de los grandes elementos capacitativos e inductivos en ta les  

+ c ircu itos. E l sisteme puede pués comprender una serie de módulos 

sim ilares. Cada módulo lleva  convenientemente su propio tran for- 

mador de corriente para compartir e l  tiempo del suministro de 

corriente cuaédo varía e l  énfasis o acentuación de la señ3l entré 

las gamas de frecuencia y para reducir los campos magnéticos y 

eléctrosta ticos de dispersión permitiendo la conexión en fase 

alterna de los primarios. El uso de módulos sim ilares de fá c i l  

sustitución fa c i l i t a  e l  emplazamiento de la trayectoria de la 

señal dentro de un estuche para e l sistema, de manera que se 

disminuye la longitud de la trayectoria y permite que se emplee
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un sistema de puesta a tierra  c i es tre lla .

... Así pues, un sistema de reproduc­

ción de sonido, de canales múltiples, estéreo y de a lta  fidelidac. 

puede comprender para cada canal estéreo un pre-amplificador que 

suministra una salida a una unidad de control de tono y ganancia 

que, a su vez, alimenta una unidad de f i l t r o  con lo que la señal 

de entrada se divide en dos o más bandas de frecuencias. Pref?ret 

tómente se empleen tres bandas de frecuencia, por ejemplo, menos 

de 300 Hz, de 30( a 3.000 Hz y de 3.000 a 30.000 Hz. No obstan­

te , és: igualmente posible d iv id ir  la señal de entrada en cuatro 

o másibandas de frecuencia. Para la reproducción monofónica sólo 

se u t iliz a r ía  uno de ta les canales, y cuatro para la reproduc­

ción cuadrafónica.

S i se emplean tres bandas de f r e ­

cuencia, e l  estuche incluirá tres módulos amplificadores esté­

reo, cada uno de los cuales manejará una de las bandas de frecuei 

c ia , comprendiendo dos tarjetas de c ircu ito  impreso de amplifica-
í í

dor y una tarjeta  de suministro de potencia regulado o re c t ific a  

dora. Cada módulo va unido a su correspondiente transformador de 

potencia. 11 d ispositivo  comprende pués varios transofrmadores 

separados cada uno de los cuales suministra potencia a un módulo
¡

respectivo, en vez de un solo transofrm^dor simple que suminis- ! 

tre  a todos los módulos. La ventaja que se obtiene con esto es ¡ 

doble. En primer lugar, se reducen los efectos contrarios de los 

campos magnéticos de dispersión procedentes de los transforma­

dores^alternando lasjconexiones de fase de los primarios de los' 

transformadores a l r,suministro de red, de manera que la mitad de 

los [.primarios de los transformadores se encuentran desfasados en 

1803 con- -la otra mitüad. Hay por consiguiente una importante re­

dacción .en los campos magnéticos de dispersión que proceden de lcjs
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transformadores, lo ¡cu a l, evidentemente,.queda además disminui­

do pon;un cuidadoso blindado magnético. En segundo lugar, es evi 

dente que la potencia extraida de los'transformadores que sumi^ 

nistréñ-a los módúlóá-amplificadores dependerá de la amplitud . 

de las^seíales que se-deben am plificar. Cuando se reproduce mú­

sica^ ios diversos'cénales no tratarán señales de amplitud iguál 

o uniforme. Aái, en Un pasaje en-él que predominan los bajos, se 

extenderá una cantidad^importante de'potencia a través del trans 

formador y del rec tificad or que suministran a l módulo de baja 

frecuencia, pero se extraerá m̂uy poca corriente a través de los 

transformadores y rectificadores que alimentan los módulo^ de loa 

reg istros medio y superior. Cuando cambia e l  tipo de músicas ps 

sando, por ejemplo, a l reg is tro  superior e l  transformador aso­

ciado con e l módulo del registros superior suministrará más poten ­

cia mientras que los transformadores de los reg istros medio y 

bajo suministrarán mucha menos corriente. Sólo raras veces sumi­

nistrarán a la vez los tres transformadores una cantidad impor­

tante de potencia. Asi, en vez de acudir de manera más o menos 

uniforme a un solo transformador grande, la disposición defien­

de que se distribuyan los esfuerzos a lo  largo del tiempo entre 

uns serie de transformadores pequeños, de manera que se comparta 

la carga, con evidentes ahorros en peso y coste, y con mejores 

características a la sobrecarga. Por otra parte, existe la ven-
t

taja para la fabricación de que solo es necesario mantener en 

existencias un único tipo de transformador, aunque se fabrique 

una variedad de sistemas. De todos modos, es evidente que puede 

u tiliza rse  igualmente una fuente de potencia situada fuera:del 

estuche evitándose con e l lo  los campos magnéticos da dispersión. 

Esta fuente ex terior puede ser de cualquier- tipo  apropi'ado: y: jpo-: 

dría comprender úh 'sólo^transformdor' con una serie de a rro lla -
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mientos secundarios, cada uno de los cuales suministraría a uno 

o varios módulos.
Volviendo a la figura 1, cada .canal 

de entrada seleccionada después de la pre-amplificación est.trans 

mitido a lo  largo del lado in te r io r  del panel fron ta l Fa un mó­

dulo de control de ton o y  ganancia TO que lleva  unos controle# 

ajustables y conmutación, de donde pasa a un módulo de f i l t r o . ;  

activo  AF p-ra, In d iv is ión  en e l  número deseado de-bandas de 

frecuencia. Las señale^ estéreo para -cada banda de  ̂frecuencia 

son entonces alimentadas desde e l  panel fron ta l a l adecuado módu 

lo  amplificador estéreo SA, estando dispuestos los módulos ampli 

fie-dores de mañera que se extiendan en dirección general desdé 

la parte fron ta l a la posterior del estuche. Los conductores 

de.salida del amplificador no tienen pués que extenderse desde 

los módulos amplificadores a las conexiones de salida situadas 

en e l panel posterior, l'uede comprobarsr pués que la trayectoria 

de la señal a través del estuche es una especie de bucle en fo r­

ma de U que comienza a hn lado del panel posterior, extendién­

dose hacia adelante y a través del panel fron ta l y después hacia 

atrás volviendo a l  panel posterior, para la conexión a l altavoz 

correspondiente. Con esta disposición se reduce a l mínimo la 

longitud de los conductores que llevan la señal entre los diver­

sos módulos. .
)
También de acuerdo con la invención 

pueden emplearse unas tarjetas y módulos amplificadores de.poten 

cía de entradas..múltiples, disponiéndose cada uno de e llo s  de ma 

nqra que traten, más.de ,una banda de frecuencia o ciertas .seccio­

nes de una banda, de^.frecuencia o ambas cosas a la -vez.

, * irr  ¡P^r ejemplo una ba.nda?de frecuencia 

in fe r io r  de hasta ;3pO-HZ podría d iv id irse  en dos ¡secciones de



señal, la primera; por ejemplo, basta 1QO Hz y la segunda de 

ICO a 300 Hz. Las dos señales pueden ser alimentadas a un módulo 

de entrada doble que cuenta con una tarjeta  amplificadora ,̂ Le po­

tencia de entrada doble lacual activa una correspondiente unidad 

de control de a ltavoz. Esta disposición permite cuelquier corree; 

ción adecuada de las características de reproducción del altavoz 

y en particu lar proporciona un medio simple y cómodo para re fo r­

zar e l extremo in fe r io r  de la banda de frecuencia in fe r io r . Para 

tratar partes de una banda de una sola frecuencia o bandas d o ' 

varias frecuencias pueden u tiliza rse  tarjetas y módulos ampli­

ficadores de potencia con cualquier número de entradas. Las, se* 

nales procedentes de los preamplificadores, tanto s i están sitúa 

das en e l estuche como fuera del mismo, pueden ser alimentadas 

directamente a los módulos amplificadores de potencia o a través 

de otros tipos de módulos funcionales, permitiendo un control de 

n ivel de cada una de las entradas a los módulos y tarjetas-ampli 

fiesdores de potencia. Esta disposición es perfectamente apro^

piada para los sistemas industriales de'am plificación y d is t r i­

bución de sonido, asi' como para los sistemas de reproducción de 

sonido de a lta  fide lidad  me^os convencionales o típ icos .

También de acuerdo con la invención 

se proporcionan, para e l montaje de elementos de circu itos eléc 

tr íeos , una serie de miembros alargados de sección transversal 

constante, estando dispuestos los citados miembros de manera que 

puedan montarse fácilmente entre s i y con los elementos e léc ­

tricos  en una serie de formas que permiten una cómoda susti­

tución de los elementos o adición a los mismos. La invención pro 

porciona pués una serie de miembros de chásis para u t il iz a r  en la 

construcción de aparatos electrónicos de cualquier tipo o tama­

ño. Los miembros alargados dé chásis no sólo tienen la forma ade
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miembros del alojamiento, ta les  como los paneles de madera o 

p lástico , sino que también funcionan eficientemente como d is i­

padores de calor para los transistores y medios de puesta a t ie ­

rra del c ircu ito  e lé c tr ic o . Dado que los miembros de chásis t ie ­

nen una sección transversal constante, pueden fabricarse cómoda­

mente por extrusión y a continuación los denominaremos extrusio­

nes. Se comprenderá, sin embargo, que la invención no queda l i ­

mitada a los miembros obtenidos únicamente por extrusión. Prefe­

rentemente los  miembros se hacen de aluminio, pero también pue­

den emplearse otros metalesj y la invención no se lim ita a l uso 

de un material conductor para los miembros; cuando e l uso-para 

e l  que se pretende lo  hace aconsejable, pueden emplearse mate­

r ia le s  a islantes, por ejemplo de p lástico . La extrusión dé alu­

minio más convenientemente empleada puede dejarse en e l estado 

natural de su superficie o bien re c ib ir  cualquier revestimiento 

o acabado de superfic ie ; a efectos de la dispersión térmica es 

muy conveniente un acabado negro mate. Para mejorar aún más la 

disipación térmica, puede colocarse a los miembros unas bridas 

o nervios longitudinales; estas últimas pueden disponerse de ma­

nera que se mejore e l  aspecto de las superficies externas de los 

miembros y hacer que se noten menos las señales de los dedos. 

Cuando no se indique específicamente a continuación, debe enten­

derse que todas las extrusiones mencionadas pueden modificarse 

con la adición de nervios o bridas, según !sé desee. *

er La serie de?miembros alargados' que

se ilustran en las figuras 2 a 6, se re fieren  a extrusiones'pa­

ra uso en e l  equipo de ap lificac ión  formadb'por una unidad de 

potencia, unos elementos selectores y descontrol y un amplifica­

dor o más generalmente unos amplificadores,"'dependiendo su nú-30
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aero s i e3 equipo va a ser estereofónico.o cuadrafónico y de cuáh 

tos amplificadores separados se u tilizarán  para activar los a l­

tavoces correspondientes de cada canal.

33a parte fundamental del equipo iluj: 

trado en la figura 2 comprende un par de extrusiones paralelas 

sim ilares 2, 4 una vuelta en relación  con la otra para propor­

cionar unas bridas superiores 3 y bridas in ferio res  5, quo,se 

proyectan hacia dentro, y unas bridas superiores 7 y  bridas.in­

fe r io res  9 que so proyectan hacia abajo. Inmediatamente debajo 

de la brida superior, puede proporcionar una serie de bordes 

que se extienden longitudinalmente por la parte in te r io r , para 

ayudar a la disipación térmica. Las bridas 3 soportan uno^ tro ­

zos longitudinales separados de una extrusión 10 a p a rtir  de la 

cual se extienden hacia abajo unas bridas desiguales 11,13 .

3jOs elementos de c ircu ito  A del equipo de control y/o selector 

van fijados a estas bridas 11,13 y se observará que estos e le ­

mentos están perfectamente blindados de elementos fuera del ca­

nal formado por las extrusiones 2,4. El suelo de este canal está 

formado por placas de c ircu ito  impreso B que llevan unos recep­

táculos C para los  citados elementos A. Las extrusiones 2,4 pue­

den hacerse integrales por medio de un suelo conector s i se de­

sea, pero para re c ib ir  estos receptáculos deben cortarse unos 

o r if ic io s  en e l suelo.

Por encima de la extrusión 10 hay 

una extrusión 20 que tiene unas bridas 21,13 que se extienden 

hacia abajo y se ponen en contacto con los bordes superiores de 

las extrusiones 2,4. El cuerpo central de la extrusión 20 puede 

estar perforado pera re c ib ir  ¡¡el pulsador, los botones y/o tambos 

asociados con los elementos de c ircu ito  soportados por las ex­

trusiones 10. La extrusión 20 puede, aún sin ser necesario exten
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dérse lateralmente a uno o a a"boa lados hasta más a lia  de un 

par ex terio r de bridas que se extienden hacia sbajo 25,27 para 

uni6n cooperante con un panel de madera D. "...

Una extrusión de base en forma de 

canal 30 tiene una brida girada hacia dentro 31, sobre la que 

se apoya la brida 9, y una brida in fe r io r  interna 33 que recibe 

las placas de c ircu ito  B. Para re c ib ir .la  extrusión 30 se-propor­

cionan unas bridas expetriores 35, 37.

La brida 7 soporta igualmente una 

segunda extrusión 10 de la que va suspendido un elemento ampli­

ficador de c ircu ito  E recibido en un receptáculo F de la placa 

B. El elemento E va blindado por una extrusión 40 en forma. d.e 

U (figu ras  3 y 4 ). Como se observará e l extremo in fe r io r  áe la 

extrusión 40 está separado de la placa B para perm itir que flu ­

ya alrededor del elemento E e l  f lu jo  de a ire  de re frigeración . 

Cuando conviene, puéden montarse unos transistores de salida en 

la superficie superior expuesta del cuerpo principal de la extru 

sión 10. Las diversas extrusiones van fijadas entre s i por me­

dio (& pernos (no representados) que se extienden a través de una 

brida superpuesta hasta un o r i f ic io  aterrajado dispuesto en la 

brida de abajo.

. En e l equipo completo, todos los 

amplificadores E que se necesiten están situados a uno o ambos 

lados de las extrusiones 2,4. Por ejemplo, s i e l  equipo se quie­

re que sea estereofónico y tener un par de unidades de altavo­

ces, cada una con cuatro altavoces en sub-compartimientos sepa­

rados, se necesitan ocho amplificadores, cuatro para cada uno 

de los canales y uno por c^da uno de los a ltavoces. Entre las 

extrusiones adyacentes 40 puede situarse un condensador de 

alisamiento que forma parte de' un d ispositivo  separado de sumi-30
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nistro de potencia para cada a rc lific a d o r . E l equipo p re-ap li- 

ficador puede colocarse entre las extrusiones 2,4 as i como q l 

aparato selector y de control. Como opción, este último equino 

puede montarse entre una parte de las extrusiones 2,4 que se 

extienden en ángulo recto a la parte asociada con los am plifica­

dores. El resto de la unidad de potencia, incluido e l transfor­

mador de red, puede colocarse en extrusiones adyacentes, por 

ejemplo, como aparecen en la figura 4, las extrusiones 2,4 pue­

den i r  unidas por una extrusión de base 48 en forma de canal 

simétrico.

Según la presente invención se pue­

de producir e l  módulo amplificador estéreo de manera que todas 

las tarjetas del módulo se encuentren en un e je  longitudinal, 

y en este caso la construcción mecánica puede seguir una de las 

siguientes formas:

a ) sólo dos extrusiones largas en 

vez de cuatro, situadas a lo  largo de los lados. Las extrusio­

nes deben ser suficientemente largas como para acomodar la lon­

gitud to ta l de las tarjetas del módulo.

b) la extrusión que forma los dos 

lados del módulo puede estar dividida en secciones según e l  nú­

mero & tarjetas que intervengan, de manera que cada tarjeta  ten­

ga su propio canal, mecánica y eléctricamente independientes en­

tre s i .

Los módulos pre-amplificadores y 

de control de tóno y  ganancia, tienen como los módulos am plifi­

cadores unas extrusiones de aluminio que proporcionan blindaje 

y disipación térmica. Como se muestra en la  figura 6A, cada mó­

dulo tiene m par de canales sim ilares 50 generalmente en forma 

deU, que llevan un reborde ex terio r 52 en un brazo y  una ranura
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externa cooperante 54 en e l  otro de manera que lo s  dos canales 

pueden ser colocados juntos para formar un canal doble general­

mente en forma óe E para re c ib ir  respectivamente los  conducto­

res y componentes a la tensión y frecuencia de red y los que l i e  

van la señal debe am plificarse. Una extrusión 56 en forma gene­

ralmente L se une a l brazo superior de los canales en forma de 

U para ev ita r ls formación de un tubo cerrado.

Es una modificación de las disposi­

ciones de la figura 6A representada en la figura 6B, las dos 

extrusiones 50 son sustituidas por una sola extrusión 51, gene­

ralmente en forma de E cuyo brazo central puede om itirse, con 

porciones cortas del yástsgo extendiéndose más a llá  de loa bra­

zos la tera les  superior e in fe r io r . La porción de extensión-infe- 

r io r  53 puede ser recibida en una ranuraen la base del estuche 

55 y e l conjunto f i ja r s e  con uno o varios pernos 57 en o r if ic io s  

en la extensión superior. Lá retirada de estos pernos permite 

que e l  conjunto pueda simplemente levantarse sacándolo del estu­

che.
En la figura 5 se muestran otras 

extrusiones montadas para formar un módulo amplificador estéreo 

adecuado para ser u tilizado en e l sistema de la figura 1. El mó­

dulo ilustrado incluye unas extrusiones la tera les  sim ilares y 

exteriores 60 y unas extrusiones sim ilares y in teriores 70. Las 

extrusiones tienen unas bridas superior e in fe r io r  62 y 64 que 

se d irigen  hacia dentro, y unas pest ñas de refrigeración  66 a 

cada lsdo. las extrusiones in teriores tienen unas bridas superior 

e in fe r io r  72 y 74 que se extienden a ambos lados as i como unas 

pestañas 76. Una placa de c ircu ito  78 va soportada de 1 s bridas 

in ferio res  62, 72 y va cerrida debajo por una extrusión de poca 

altura 80 que tiene unas bridas la tera les  82 vueltas hacia a r r i-30



-  1 4 -

5.

10.

15.

20+

25+

r'<0.

be y unas pestañas internas 84 sobre las que descansan los ex­

tremos in feriores de las extrusiones la tera les  60. El módulo es­

ta diseñado de manera que se apoye sobre una superficie sólida, 

y las pestañas externas 86 en la extrusión 80 proporcionan es­

pacio para la corriente de a ire  de re fr igerac ión . Tres extrusio­

nes iguales 90 abarcan la separación entre las bridas superiores 

62,72 y proporcionan unas bridas 92 que se extienden hacia abajo 

y unos apoyos de emplazamiento 94 para las placas de c ircu ito  68 

recibidas debajo en los bloques de conexión 78 de la placa ?8¿ 

Las extrusiones 90 tiene en general forma de T, pero también pue­

den tener forma de L y en este caso apoyarse sólo sobre una óni­

ce 'trida superior. Cada extrusión 90 tiene en su superficie supe­

r io r  unas pestañas de re frigeración  96 y debajo unas pestañas 

de colocación 96 que se ponen en contacto con los bordes de le s  

bridas 62,72. S„ comprenderá que este módulo completo incorpo­

ra un sistema de re frigeración , en e l  que se hace que e l calor 

se mueva en dirección contraria a las corrientes naturales de 

convención del a ire  ca lien te, debido a la diferencia de tempera­

tura entre e l  canal o canales de re frigeración  formados por la 

extrusión 80 y e l  suelo del estuche, que puede ser perforado pa­

ra favorecer la entrada de a ire  desde e l  ex ter io r . De este modo, 

.1  . i r .  C H . . . .  . . .  .ub. . . . 1 .  I - '  P H ..S  d . c ir c u í. .  

las partes superiores del módulo y e l  calor es conducido hacia ¡ 

abajo por las extrusiones 60 hasta la extrusión 80 que se encuen 

tra a un potencial térmico de referencia .

Para ayudar e l apantallamiento, pue­

de colocarae una fuente de potencia a l lado de un módulo ampli­

ficador, que tenga por ejemplo la estructura de la figura 7, de 

la forma que ae indica en la figura 3.

Es evidente que pueden introducir-
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se muchaa modificaciones en laa extrusiones descritas pana adap­

tarlas a aplicacionea particulares que desde luego no ae limitan 

a l campo de loa equipos audio. El uso de extrusiones en e l equi­

po audio de alta fidelidad puede extenderse de manera que inclu­

ya también una extrusión para borde en un estuche de altavoz co­

mo se muestra. Las pestañas representadas proporcionan también 

una buena base ae cónica para e l adhesivo. Por todo lo expuesto 

se deduciré que las extrusiones descritas para montar equipos 

electrónicos son económicas, ligeras y resistentes. Loa elemen­

tos de circuitos eléctricos que reciben pueden intercambiarse 

fácilmente como cuando se desea emplear un amplificador de mayor 

potencia o una unidad selectora més versátil. Los elemento* del 

circuito estén mecónica mente bien protegidos. Las extrusiones 

funcionan á l mismo tiempo como disipadoras de oalor y como blin­

daje electrostéticc y permiten ademós un féo il aervioio no solo 

del módulo sino de la totalidad del sistema. En la placa madre 

del módulo no existe normalmente ningún oomponente que necesite 

mantenimiento, ni existe tampoco ninguno que exija ajuste en e l 

uso en las tarjetas amplificadoras o rectificadoras. A continua­

ción se enchufa todo e l módulo amplificador en una placa madre 

de abósis que lleva las interconexiones entre los diferentes mó­

dulos. Para sustituir una tarjeta defectuosa, sólo se necesita 

retirar la tapa del estuche que, como se diró mée adelante, es 

una operación que puede realizarse muy fácilmente, y retirar la 

correspondiente extrusión de la parte superior. A continuación 

puede extraerse del módulo cualquier tarjeta defeotuosa y ser 

fácilmente sustituida por otra nueva. De igual modo pueden reti­

rarse de la placa madre de chasis los módulos defectuosos, y 

ser sustituidos por otros nuevos.

Sé comprenderé que la invención
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Como ayuda ulterior para reducir 

el zumbido en la salida del amplificador, los diversos módulos 

incorporan sistemas independientes de la puestea a tierra en es­

trella  para cada retomo de corriente, las señales y e l blinda­

je electrostático, de manera que no existe prácticamente la po­

sibilidad de 'alimenta* tnn zumbidó de la red y/o un componente
t -

de ruido encuné entráda de señal ;D e  este modo, cada módulo tie ­

ne unaiineaiBeparadaa'tierra en una posición convencional ex­

terna á jtodoa -eHos^ Se consigue-unas^longitudes mínimas eu los 

cables de puesta a tierra colocando los módulos dentro del estu­

che, por ejemplo, como ae muestra en'la figura 1.

Al estuche se le considera también 

por s i mismo como módulo del sistema y comprende una serie de 

partes planas que pueden conectarse fácilmente entre s í y que 

pueden prepararse previamente y apilarse para ser utilizadas 

cuando sea necesario. El estuche tiene preferentemente una tape 

desmontable y las diversas placas de circuito impreso de los mó­

dulos electrónicos van situadas en canales formados por extru­

siones metálicas, que actúan a l mismo tiempo como pantallas elec 

troatáticas y como dispersadores del calor, de forma que puedan 

ser fácilmente accesibles y sustituibles una vez retirada la ta­

pe del estuche. Los diversos módulos son muy compactos y están 

situados dentro del estuche de manera que ocupan un volumen mí­

nimo.

30.

t Como ejemplos de disposiciones en

alternativa que permite la invención, puede apuntarse que e l mó­

dulo o módulos de'control ajustable pueden i r  fijados a l  panel



fron ta l del estuche o bajo la tapa removible, o situados fuera 

del estuche en cualquier posición que se desee y se adapte a las 

exigencias del funcionamiento. El estuche totalmente montefdo pue- 

de disponerse además en una variedad de posiciones, por ejemplo, 

v e r t ic a l u horizontalmente, sin lim ita r la  accesib ilidad del in­

te r io r  del estuche n i de los controles ajustarles y operaciona- 

b les .

E l estuche puede contruirse adecúa 

damente con paneles de material p lástico  a c r ilic o  ta les como 

"perspex" y f i ja r s e  entre s í por soldeo, o como cloroformo y otr< 

d iso lven te. Una construcción preferida que se muestra en i&s f i ­

guras 7 y  8 comprende un par jde paneles la tera les  102, 10^, que 

llevan en sus caras la tera les  unas ranuras vertica les  para re c i­

b ir  los extremos de los paneles fron ta l y posterior 106 y 108, 

que están perforados para re c ib ir  los diversos dispositivos de 

conexión y elementos de control. Los paneles la tera les 102 y 104 

tienen a lo  largo de sus bordes in ferio res  un escalón formado 

por una v a r illa  añadida de sección cuadrada 110 del material; 

una sección de pie o basamento 112 de forma rectangular se d is­

pone en e l  escalón as i formado. Los paneles fron tra l y posterior 

se encuentran escalonados en sus esquinas in feriores para acov 

modar esta estructura y  llevan otra t ira  ex terio r 114 del mismo 

material junto con un resa lto  superpuesto que se proyecta 116, 

siendo la profundidad del resa lto  en dirección delante atrás 

equivalente a la medida en la que los paneles la tera les  se ex tie i 

den más a llá  de.los  paneles fron ta l y posterior. Los paneles  ̂

fron ta l, posterior y  la tera les  pueden ser de un color que con­

tráete, con -el de las porciones in ferio res , combinándose para dar 

e l  aspecto general de^un basamento. Un suelo 118 completa las 

partes*, ríg ida  mente conectadas dél estuche. E l suelo se encuentra
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en la basa del basamento o p lin to  por lo- que se puede aprovechar 

todo e l  volumen del mismo para re c ib ir  los módulos electrón icos.

Se observará que está estructura

proporciona un basamento inclinado o escalonado hacia dentro que 

no es sólo decorativo sino que además refuerza e l  estuche cuan­

do debe soportar e l  peso de los módulos electrón icos. Cuando se 

embala, puede entenderse e l  estuche por medio del escalón que 

proporciona un cómodo agarre para los dedos para e levar e l es­

tuche en e l uso posterior.

10

15.
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Una tapa 120 que es desmontable pa- 

"  p r . , . r . i .M r  f 4 . i l  t .d .  .1 d . l

ne a lo  largo de la parte in fe r io r  del borde fron ta l de la mis­

ma una tira  que proporciona una tapa que se proyecta hacia delsn 

te 124 por debajo do la parte fron ta l para introducirse en una 

ranura transversal 126 a lo  largo de la parte superior de l in te­

r io r  del panel fron ta l 106. Un miembro en reborde 128 fija d o  a 

lo  largo del borde posterior de la  tapa 120 se pone en contacto 

con e l  lado in te r io r  Aa la pared posterior 108 y vá conectado 

amoviblemente, a la miama por to rn illo s  130 o cualquier otro 

medio de sujeción. La tapa 108 ae apoya sobre las paredes la te ­

ra les , posterior y  fron ta l y  se puede ser de color d is tin to  a l 

de basamento. A si, como por ejemplo, las paredes posterior, la ­

tera les y fron ta l puedan ser blancas y la tapa y la estructura 

del basamento negras.

TambiÓn entra dentro del ámbito de 

la invención eliminar los medios de selección mecánica u t il iz a ­

dos para accionar e l  conmutador electrónico incorporado a los 

módulos pre-amplificador y/o de entrada, proporcionando en su
í t

lugar una inserción y/u omisión de priodidad de cualquiera de 

laa diferentes entradas a l  sistema. )
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Por otra parte, un siétema que in­

corpora la invención puede constar además con sus propios medios 

para pruebas y loca lización  de averias, a s i como la comprótación 

de la alineación. Estos medios pueden in c lu ir una fuente de se-̂  

nal, unos medios de medición y control junto con la conmutación 

adecuada, según se precise.

Es evidente que e l estuche puede 

adaptarse para in c lu ir un sintonizador, un tocadiscos, o magne­

tófonos, cassette, o cartucho, o varios de e llo s . Se comprende­

rá que los módulos del sistema pueden prepararse y montareis en 

las combinaciones deseadas co¡n gran fac ilidad  según se necesite. 

En particu lar, los paneles que forman e l  estuche pueden cortar­

se y ap ilarse planos, por lo 'que exigen muy poco espacio de a l­

macenamiento hasta que sean montados para su uso.

E l equipo va asociado preferente­

mente con un plato giradiscos que comprende un brazo de pick-up, 

como primer sub-conjunto, un soporte y accionamiento de discos 

como segundo sub-conjunto y  un motor como tercero, encontrándo­

se dispuestos los sub-conjuntos para asociación aperativa a tra­

vés de medios que eliminan o disminuyen en lo  posible la res­

puesta de la transmisión*a las vibraciones acústicas y mecáni­

ca 8 .

Siempre que sea preciso, entra den­

tro  del ámbito de la invención incorporar en una unidad e l  mó­

dulo de entradas y e l  módulo amplificador de potencia. De igual 

modo se puede incorporar en una sola unidad e l  módulo de cone- 

¡33&h R esa lid a  y 's i'am p lificad or de potencia. '<

La eliminación de lbs'-'cbhtroles' ma-3 a ba b& i** t-

nuaies Tpara re forzar y  corregir los bá'jos y a gu d os ,- '^  ajuste 

de^la"'ganancia de* los  canales correspondientes, es otro aspecto

POOR
MAÜTV
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qua ontra dentro do lna cnraoteristicas.de la invención.

La invención proporciona pués perfeccig 

namientc en la reproducción de aonido do alta fidelidad y siate- 

aaa aiailaroa en ouanto a comodidad y coate da producción, dimea 

aionaa redueidaa, flexibilidad de la distribución fís ica , carac­

terística a por lo  que ae refiere a la reducción de ruido y faci­

lidad de Mantenimiento. En particular, la invención permite nn 

proceso da fabricación que comprende efectivamente unoa proce­

dimientos manuales dá elevada eficiencia, que inoluyen esencial­

mente operaciones del tipo de montaje, que pueden reclinarse en 

líneas de montaje muy cortas y por consiguiente muy versátiles. 

La inversión da partida necesaria para poner en narcha la produc 

ción ea muy pequeña. Loa aiateaaa de la invención aa componen 

de un nómaro relativamente reducido de unidades previamente pre­

para daa o componentes que puedan fabricarse cómodamente y alma­

cenarse sin ocupar espacio para montarse después de una varie­

dad de sistemas angón lo exija la demanda de loa diferentes sis­

temas. Se reduce e l mantenimiento de existencias, pudiéndose 

emplear con la mayar aficiónela o l espacio dlapomoble para e l 

almacenamiento. Cualquiera do loa equipos que incorporan la in - 

vanaión puedan fabricaras aaterialmente en una gran variedad de 

diapoaieionea y saqúense optativos. Gracias a que laa unidades 

o componentes individúalos puedan probaras separadamente antea 

da proceder a l  mentaja, aa reduoo también a casi caro a l porcen­

taje da devoluciones da sistemas completos.

Descrito suficientemente la naturaleza 

dal invente, coi como la manara da realizarle en la práctica, 

daba basaras somatar que lma dispoaieionaa anteriormente indi­

cadas aon susceptibles da modificaciones de detalle en cuanto
;  *

nc altaran au principio fundamental.30.
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REIVINDICACIONES

la . -  Perfeccionamientos en dispositi­

vos modulares para sistemas amplificadores, caracterizado* por­

que se dispone un dispositivo de entrada de señal en una prime­

ra pared lateral de una cabina, por lo menos un módulo para el 

tratamiento preliminar de la señal para trasportar por lo me­

nos una señal que se ha de amplificar aóya caite a una segunda 

pared lateral opuesta a la cabina, una pluraLidad de módulos 

de amplificación, que tienen sus entradas dispuestas hacia la 

primera pared latera l, y un dispositivo de salida de la señal

en la primera pared lateral, ta l que las señales pasen a través

del sistema desde la primera pared lateral hacia la segunda pa­

red lateral y a continuación vuelvan haoia la primero parod la­

teral.

2a.- Perfeccionamientos según la re i­

vindicación 1, caracterizados porque los módulos para e l tra­

tamiento preliminar de la señal comprenden un módulo preampli­

ficador que se extiende desde la misma hacia la segunda pared*

38.- Perfeccionamientos según las re i­

vindicaciones 1 6  2, caracterizados porque se dispone junto a 

la primera pared un módulo selector de la señal de entrada que 

comprende un conmutador selector electrónico, controlado desde 

una posición en la segunda pared.

4a.- Perfeccionamientos según las re i­

vindicaciones 1, 2 ó 3, caracterizados porque se dispone un mó­

dulo de f i lt ro  aotivo adyacente a la segunda pared, disponién­

dose e l f i lt ro  para dividir una señal de entrada por lo menos 

en dos bandas de frecuencia para amplificación separada en los 

módulos amplificadores.

58.- Perfeccionamientos según la r e i -
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vindicación 4, caracterizados porqne los módulos amplificado­

res para amplificar bandas de frecuencia diferentes tienen trang 

forzadores de potencia separados.

6 *.- Perfeccionamientos según las re i­

vindicaciones 4 ó .5, caracterizados porque loa módulos amplifi­

cadores comprenden amplificadores de entrada múltiples, cade 

uno dispuesto para amplificar una pluralidad de bandas de fre­

cuencia y/o partas de las mismas.

7 *.- Perfeccionamientos según cualquie­

ra de las reivindicaciones anterioras, caracterizados porque 3a 

primera y la segunda paredes son respectivamente, las paredes 

traseras y delantera do una cabina generalmente rectangular, te­

niendo e l sistema módulos do salida de la corriente de la red 

y de la aoHal adyacente a la pared trasera.

8a.- Perfeccionamientos según la re i­

vindicación 1, caracterizados porque se dispone un sistema de 

montaje de tarjetas de cirouito eléctrico, que comprende un pri­

mer y un segundo elementos metálicos alargados da sección trans­

versal constante, configurándose los elementos paro conectarse 

entre sí y extenderse en direcciones paralelas con áreas sus­

tanciales en contacto y con una primera parte de alma, una se­

gunda porte da alma prácticamente en ángulo recto a la primera 

parte de alma, y una tercera parte de alma prácticamente para­

reis a la primero porte de alma, disponiéndose la tercera parte 

de alma paro sostener una tarjeta de circuito de modo que se ex­

tienda prácticamente paralela y adyacente a la primera porte de 

alma.

9 *.- Perfeccionamientos según la re i­

vindicación 8, caracterizados porque e l primer elemento propor- 

la primera parto da alma, y e l segundo elemento tiene en



5

10

15

20

25

-  23 -

general forma de T proporcionando laa alaa y e l cuerpo da la T 

laa segunda y toreara partea da alma, respectivamente, efectuan- 

doao la conexión entre la aegunda parte de alna y una pestaña 

que se extiende deade e l primer elemento.

10a.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 9, caracterizados porque laa alen del elemento ge­

neralmente en forma de T ae soatienen sobre la pestaña dé tv* 

primer elemento adicional, siendo generalmente paralelas las 

primeras partas da alma Ae loa primaros elementos.

l i a . -  Perfeccionamientos según laa re i­

vindicaciones 9 ó 10, caracterizados porque a l primer elemento 

y an au caso uno da loa primaros elementos, aa simétrico res­

pecto a l plano medio da la primera parta de alma, para conectar­

se a ún segundo elemento generalmente an forma da T.

12a.- Perfeccionamientos según las re i­

vindicaciones 8, 9, 10 u 11, caracterizados porque por lo menos 

e l primer elemento tiene una aegunda pestaña que sala de loa 

miamos paralela a la primara peataña mencionada para conectarse 

a un dispositivo conactor de montaje de tarjeta de circuito con 

e l fin  de a lo jar un canto de una tarjeta sostenida por la terce­

ra parte de alma.

13**** Perfeccionamientos según cual­

quiera de laa reivindicaciones 8 a 12, caracterizados porque por 

lo manos uno de los elementos tiene una pluralidad de nervaduras 

con lo que ae promueve la refrigeración del elemento.

14a.- Perfeccionamientos según cual­

quiera de las reivindicaciones 8 a 13, caracterizados porque 

loa elementos son extrusiones da aluminio y en su caso una alea o 

ción alumínica.

/  15a.- Perfeccionamientos según cual-
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quiera de lee reivindicaciones 8 a 14, caracterizados porque por 

lo menos uno de loa elementos tiene una nervadura para haoer 

tope con un canto del otro elemento y definir laa poaioionea 

relativas conectadas de loa elementoa.

vos modulares para siatemas amplificadores, ta l y como queda 

sustancialmente descrita en la presente memoria e ilustrado en 

los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 24 hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

16a.- Perfeccionamientos un dispositi-
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