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La presente invencidn se refiere a la
encapsulacién de elementos conectadores eléctricos
(aqui llamados en.general "conectadores") y, en uno
de sus aspectos, a2 1la encapsulacidn de conectadores
de hilos de circuitos telefénicos en un material en
capsulante viscoso.

TLa pluralidad de elementos conecta-
dores usados para interconetar hilos de un circuito
telefdénico, por ejemplo, en una caja de empalme puen
ta o no a presién, o en un pedestal telefdnico, debe
protegerse de la corrosidn ocasionuda por la humedad
que .pueda penetrar en el pedestal o caja de empalme.
Lsta proteccidn no puede ser convenientemente propor
cionada por encapsulacién en un material encapsulan-
te autoendurecible o vulcanizable dentro de un recin
to cerrado, como se enseria en las patentes de £&.UU.
niimeros 2.262.042, 2.908.744, 2,967,795 y 3.419.669
para uso en la formacidén de empalmes en cables sub-
terrineos, ni por encapsulacidn en un material encap
sulante retirable, también dentro de un recinto ce-
rrado, como se ensefia en la patente de EE.UU. ndmero
3.8%6.694, debido al gran tamafio que tienen estos re
cintos respecto al tamafio normal de los pedestales
0 cajas de empalme.

Tales conectadores se vienen encapsulan
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do individualmente en un material encapsulante vis-
c0so, mediante las operaciones de colocar un conec-
tndor.de hilos en una bolsa flexible parcialmente
llena de un material encapsulante, distribuir el ma
terial encapsulante por alrededor del congctodor y
asepgurar lsz extrenidad abierta de la bolsa en torno
a los hilos que van al conectador, dispuestos en un
haz. ahora bien, este sistema requiere una gran
cantidad del material encapsulante, respecto al volu
men del conectador, y una longitud suficiente en ca-
da uno dé los hilos empalmados, para formar un haz
de hilos. =1 conectador encapsulado resultante es
grande, comparado con el tamafio del conectador, de
manera que llena un valioso egpacio dentro del pedes
tal o caja de eapalme, La distribucidén adecuada del
material encapsulante por alrededor del conectador
depende de la habilidad del operario. Asimismo, el
simple hecho de rodear de material encapsulante él_
conectador no asegura que los intersticios se llenen
completamente de material encapsulante, el cual, de
estar presente, limitard la formacidén de arco dentro
del conectador.

9i bien se ha sugerido el recurso de
introducir el material encapsulante en el conectador,

sea en fabrica (cuando el material es una grasa ais-—
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lante), sea asimismo o como alternativa durante el

montaje de éste, tal procedimiento es complicado, ¥y
el hecho de que se¢ llenen o no los intersticlos por
completo depende en gran parte del cuidado que ten-
ga el operario. '

Con arréglo a la presente invencidn, se
realiza un método sencillo, que da seguridad y econo
miza espacio, para encapsular individualmente las
conexiones entre una pluralidnd de hilos en un ele-
mento conectador eléctrico del tigo que tiene unos
pasajes interiores que sé extienden entre extremos
opuéstos, pasajes en los cuales se hacen las cone~
xiones con los hilos que se extienden recorriendo
los pasajes y sobresaliendo por uno de los extremos
del conectador. #1 método hace que el material en-

capsulante se vea forzado a entrar en los pasajes

_del conectador y a recorrerlos presionade o por ex-

trusién. Asi, los pasajes de un conectador encapsu-
lado quedan completamente llenos, de modo que el ma-
teriél encapsulante impedirid que llegue humedad a los
hilmsyconfactos del conectador y, al propio tiempo,
aumentard la rigidez dieléctrica entre contactos en
el conectador, para limitar la formacidn de arco.

La cantidad del costoso material encap-

sulante, requerida para encapsular un conectador con
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arreglo a la presente invencién, es pequefia compara-
da con la que hace falta para encapsular el conecta-
dor en una bolsa de grasa (por ejemplo, un mismo
conectador puede ser encapsulado en 20 gramos de ma-
terial encapsulante con la presente invencidn, en
contraste con los 110 gramos aproximadamente de ma-
terial encapsulante que hacen falta cuando se usa
una bolsa de grasa). Asimismo, el tamafio del conec-
tador encapsulado es s6lo un poco mayor que el pro-
pio conectador, lo que ec¢onomiza espacio en un pedes
tal o cajd de empalme.

1 método de la presente invencidn es
util para encapsular conectadores que tengan unas
paredes laterales erguidas extendiéndose entre sus
extremos (entendiéndose por Yerguidas" unas paredes
laterales que se exbtiendan todas formando 4ngulo rec
to con un plano comin, a la manera de los costados
de un émbolo). Se prevé una envolvente de alojamien
to que tiene una cavi&ad con una extremidad abierta
ain limitaciones ni obstrueccibén. La cavidad estf des
tinada a adaptarse en su forma a las paredes latera-
les del conectador de manera que la superficie inte-~
rior de la cavidad, junto a la extremidad abierta,
proporcione un asiento cefiido deslizante en torno a

las paredes del conectador (esto es, con una holgura

-5 -
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de aproximadamente 0,13 a 0,25 mm, aun cuando pueden
admitirse pequefios surcos superficinles en las pare-
des). Dentrn de 1a cavidad se coloca cierta canti-
dad de un material encapsulante dieléctrico, visco-
50 e insoluble en agua, siendo la cantidad suficien-
te para llenar la cavidad, incluidos los pasajes del
conectador, después de colocado el conectador en po
sicidén a una distancia prefijada dentro de la cavi-
dad. =1 conectador se introduce parcialmente en la
cavidad por la extremidad abierta, con su extremo,
opuesto a los hilos sobrssalientes, en contacto con
el material encapsulante; y entre la envolvente de
alojémiento y el extremo expuesto del conectador se
aplica una fuerza suficiente para presionar con el
conactador hacia el fondo o parte inferior de la ca-
vidad y meter y hacer pasar el material encapsulante
por los pasajed internos del conectador én virtud
de la accibn de émbolo del conectador. El material
encapsulante recorreré y llenaré por completo los pa
sajes, por ofrecer é&stos a su movimiento menos resig
tencia que el espacio comprendido entre la superficie
interior de la cavidad y las paredes del conectador.
i1 método requiere el uso de sdlo muy
noco mis material encapsulante que el necesario para

llenar los intersticios del conectador. Pueden usar-
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se materiales encapsulantes tanto autoendurecibles

o0 vulcanizables como no endurecibles. Cuando se

use un material encapsulante no endurecible, un coneg
tador encapsulado se modifica fécilmente sin més que
sacar el conectador de la cavidad tirando de él. Una
vez efectuado el cambio deseado, el conectador puede
volver a ser herméticamente cerrado colocando para
ello simplemente el material encapsulante en la ca-
vidad y volviendo a introducir el conectador.

Entre los materiales encapsulantes que,
segin se ha visto, resultan particularmente adecua-
dos se incluyen los que poOSeen una élevada rigidez
dieléctrica y propiedades tixotrdpicas, con una vis-
cosidad estitica comprendida en el intervalo aproxi-
mado de un milldén a un milldr y medio de centipoises,
y una lectura de penetrdémetro comprendida entre 200 y
%200, Como ejemplos se citan, entre otras, la grasa
de silicona expendida bajo la designacién de "DC~-2"
por Dow Corning, Midland, Michigan (EE.UU.) y la gra
sa expendida bajo la designacidén de "Grasa de cie-
rre hermético DSG" por la Minnesota Mining and Manu~
facturing Company, St. Paul, Minnesota, EE.UU.

También se prevé un conjunto de envol-
vente nuevo en su género, que puede usarse para poner

en préctica el método de la presente invencidén. Este

-7 -
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conjunto de envolvente incluye unas palancas opues-
tas montadas con engozne o efecto de charnela junto
a la extremidad abierta de la cavidad. Las palancas
pueden hacerse funcionar a mano y proporcionan un
brazo de palanca para meter el conectador en el mate
rial encapsulante cortenido en la cavidad.

La invencidén se describird con mayor
detalle en lo yue sigue haciendo referencia al dibu-
jo adjunto, en el cual se desienan con los mismos ni
meros las piezas similares en las diferentés vistas,
¥y en el que:

- la figura 1 es una vista en planta
de una primera forma de realizacidn de un conjunto
de envolvente de encapsulacibén de conectador con arre
glo a8l presente inventoé; |

- la figura 2 es una vista en alzado,
parcialmente en seccidn, del conjunto de envolvente
de alojamiento de la fig. 1, representado ¢on un co-
nectador parcialmente introducido en el mismo;

- 1la figura 3 es una vista en alzado,
parcialmente en seccifén, del conjunto de envolvente
de la fig, 1, ilustrado con el conectador de la fig.
2 seccionado y situado en posicidn dentro de la envol
vente como para ser encapsulado;

- la figura 4 es una vista ampliada en
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seccidén tomada aproximadamente por las lineas 4-4
de la fig. 3;

- la figura 5 es una vista en pers-—
pectiva de una segunda forma de realizacidén de con-
junto de envolvente de encapsulacién de conectador,
conforme al presente invento;

- la figura 6 es una vista ampliada
en seccién fragmentaria tomada aproximadamente por
las lineas 6-6 de la fig. 5; ¥y

- 1la figura 7 es una vista en perspec-
tiva de una tercera forma de realizacidén de conjunto
de envolvente de encapsulacién de conectador, conforme
al presente invento.

Con referencia ahora a las figs. 1 a 4
inclusive, se representa en ellas una primera forma
de realizacién de un conjunto de envolvente de aloja
miento, designade en general ¢on el ndmero 10, que
es convenlente para su uso eén 18 ejecucién de un mé-
todo conforme al presente invénto. £El conjunto de en
volvente 10 est4 destinado a su uso en la operacién
de encapsular un conectador 12 (figs. 2, 3 y 4) que
tiene unos pasajes internos 13 que establecen comuni
cacién entre sus extremos 14, mediante la accidn de
presionar el conectador 12 de extremo metiéndolo en

una cavidad 15 en la que entra ajustado, practicada

-9 -
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en el conjunto de envolvente 10 y llena de un mate-
rial encapsulante dieléectrico, viscoso y que limita
o se opone a la entrada de agua. Al ejercer presidn
sobre el conectndor 12 y meterlo en la cavidad 15,
el material encapsulante se ve forzado a entrar en
los pasajes 13 y recorrerlos, con accidn de extru-
5idén, llenando los intersticios del conectador 12
(figs. 3 y 4).

El conectador 12 es del tipo expuesto
en la patente de EE.UU. n2., 3%.708.779. En breves
térmihos, el conectador 12 es de forma rectangular
en generdl y tiene unas paredes laterales erectas
16 due se extlenden entre sus extremos opuestos 14.
El conectador 12 tiene unas porciones de cuerpo ais-
ladoras y separables que definen (estando montadas
o ensambladas) una pluralidad de los pasajes inter-
nos 13 receptores de hilo, que se extienden entre
sus extremos 14. Una pluralidad de elementos conduc
tivos de contacto 18, ranurados para definir unos a
modo de dedos elfisticos receptores de hilos, van mon
tados en una de las porciones de cuerpo, con las ra-
nur4as alineadas con los pasajes 13. Log extremos de
unos trozos o tramos de hilo 19 que se van a interco-
nectar eléctricamente se colocan en posicidn dentro

de las partes de los pasajes 13 definidas en una de

- 10 =
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las porciones de cuerpo, y se ensambla el conectador
12 aplicando elésticamente los "dedos" de los elemen
tos de contacto 18 con los hilos 19 para interconec-
tar éstos eléctricamente en un disefio de distribu~
cidn prefijado. &1 conectador incluye también unas
hojas cortantes 20 que, al ser montado o ensamblado
el conectador 12, seccionan cada tramo de hilo 19
junto al elemento de contacto 18 aplicéndose a él de
manera que el extremo de Hilo seccionado puede ser
sacado del conectador 12, Iias hojas cortantes 20 es-
tAn situadas en posicidén de manera que los hilos 19
eléctricamente interconectados se extienden a partir
de s6lo uno de los extremos 14 del conectador 12.

El conjunto de envolvente 10 inéluye
unas paredes laterales 26, paredes extremas 27 y pa-
red de fondo 28, rectangularmente dispuestas y cuyas
superficies interiores definen la cavidad 15, que
tiene una extremidad 30 de forma rectangular, alarga
da y abierta sin limitacién, Las superficies inte-
riores de las paredes laterales y extremas 26 y 27
se adaptan en su forma a las paredes laterales 16 del
conectador 12 (esto es, proporcionan un asiento des-
lizante con una holgura de 0,13 a 0,25 mm entre las
paredes laterales 16 del conectador 12 y las paredes

laterales y extremas26y27),impidiendo que por entre

- 1] -
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ellas se mueva una cantidad apreciable del material
encapsulante, ya que el material encapsulante se ex-
truye mis ficilmente a través de los pasajes 13 al
ser presionado el conectador 12 y metido en la cavi=-
dad 15.

£l conjunto de envolvente 10 incluye
también un par de palancas 32 que facilitan la ope-
racién manual de presionar el conectador hasta me-
terlo en la cavidad 15 y proporcionan medios para re
tenerlo o bloquearlo en ésta. Las palancas 32 estin
montadas con engozne o giro a modo de charnela, en
la relacidn de opuestas entre si en la extremidad
abierta 30 de la cavidad, cada uha ¢con movimiento en
torno a un sje de giro que cruzd el borde della extre
midad 27 en la cual va montada la palanca 32, Cada
palanca 32 tiene un extremo distante 34 destinado a
ser tomado 6 aplicado a mano para ejercer una impul-
sién manual, y una superficie plana de impulsién 35
junto a la extremidad abierta 30 de la cavidad 15,
Las palancas pueden hacerse girar desde una primera
posicién (figs. 1 y 2), en la que estén apartadas de
manera que la extremidad abierta 30 de la cavidad 15
estd libre o despejada, permitiendo la introduccidn
parcial de un conectador 12 en ésta, hacia una segun

da posicibn tal que las superficies de impulsidn 35

-12 -



se apliquen al extremo expuesto del conectador 12
recibido en la cavidad 15, a lo largo de sus bordes
opuestos, y empujen al conectador 12 hasta meterlo
por completo en la cavidad 15. Las palancas opues
5 tas 32 pueden convenientemente ser llevadas una ha
cia otra por la presién ejercida por el usuario y
la distancia desde el eje de giro a la superficie
de impulsidn 35 de cada palanca 32 es relativamente
corta, tomparada con lda longitud de la palanca 32

10 a partir del eje de giro hasta su extremidad distan
te %4, de manera que las palancas 32 proporcionan
un braZO-de palanca que facilita la accién de pre-=
sionar sobre un conectador hasta meterlo en la cavi
dad 15.

15 El conjuntd de envolvente 10 as una pig
za de moldeo de un material polimérico, de preferen~
eia el polipropileno. £l eje de rotacién de cada ba
lanca 32 viene proporcionado por un primer tramo del
gado de charnela %8 del material moldexlo, entre la

20 palanca 32 y las paredes extremas 27 (como se ve del
mejor modo en la figura 2). El delgado tramo de char
nela 38 se endurece por fatiga durante la deforma=-
cién y proporciona una charnela flexible, relativa~
mente robusta y resistente a la fractura, entre la

25 palanca 32 y una de las psredes extremas 27,
-13 -
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Cada palanca 32 comprende una primera parte
40 de palanca y una segunda parte 42 de palanca concc
tadas entre si por un segundo tramo 44 delgado de
charnela, semejante y paralelo al primer tramo delga-
do 38 de charnela. La primem parte 40 de palanca pro
porciona la superficie de impulsidn %5 y tiene dos
ganchos opuestos 46 que se extienden a lo largo de
unos bordes opuestos de la superficie de impulsidn
35, a partir del eje de rotacidn, ganchos que sobre-
salen en éngulo recto respecto a la superficie de im
pulsibdn 35 hacia la extremidad abierta de la cavidad
15. _Los extremos opuestos de los ganchos 46, en ca-
da palanca 32, estin destinados a ejercer accidn de
leva sobre un par de salientes de apoyo 48 que sobre-
salen hacia fuera, desde lassuperficies opuestas de
los lados o costados 26 junto a la extremidad abier-
ta 30, ¥ asi retienen la primera parte 40 de palanca
en su segunda posicidn.

Cada segunda parte 42 de palanca tiene dos re
saltos triangulares 50 que tienen unas superficies ex-
tremas 52 junto a la superficie de la primera parte
40 de palanca, frente a la superficie de impulsidn 35.
Estas superficies extremas 52 llegan y presionan a la
primera parte 40 adyacente de palanca hacia su segunda

posicidn, al ser llevadas por presién manual las segun

- 14 -
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das partes 42 de palanca una hacia otra con el fin
de meter un conectador en la cavidad 15. Después de
retenida la primera parte 40 de palanca en su segun-—
da posicidén, la segunda parte 44 de charnela propor-
ciona uns linea conveniente para facilitar el desga-
rro o corte y desprendimiento de la segunda parte
42, caso de desearse esto.

Con referencia ahora a las figs. 5 y 6,
se ilustra en ellas una sé¢gunda forma de realizacidn
de conjunto dé envolvente pdra poner en practica el
método de la presente invencidn, conjunto designado
con el nlimerd 60. Al igual que el conjunto de envol
vente 10, el conjunto de envolvente de alojamiento
60 eéstd también déstinado al uso en la encapsulacidn
de un coneétador que tiene unos pasajes internos en
comunicacidn entPe sus extremos, mediante la acciédn
de aplicar presién al eélemento conectador de extremo
métiéndolo en una cavidad 61 en la que entra ajusta
do, llena de un material encapsulante. El conjunto
de envolvente 60 esté destinado en particular a en-
capgular conectadores en los que la longitud de sus

paredes laterales exceda grandemente de¢ su anchura,

porque incluye, para ayudar a meter por presibén un co

nectador en la cavidad 61, dos palancas 62 deStinadas

a tomar contacto con el exbtremo expuesto del conecta=-

- 15 -
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dor a lo largo de sus bordes mis largos,

Al igual que el conjunto de envolven-
te 10, el conjunto de envolvente 60. incluye unas pa
redes laterales 66, paredes extremas 67 j pared de
fondo 68 rectangularmente dispuestas, cuyas superfi-
cies interiores definen la cavidad 61 que tiene una
extremidad abierta 70, de forma rectangular alarga-
da y sin obstruir. Ias superficies interiores de
las paredes laterales y extremas 66 y 67 estén adap-
tadas en su forma a las paredes laterales de un co-
nectador para con el cual el dispositivo se halla
destinado a prevenir efectivamente el movimiento del
matérial encapsulante entre ellas, y a forzar el pa-
so de éste a través de los pasajés del conectador al
ser metido el conectador por presién en la cavidad
el,

El coﬂjunto'de envolvente 60 que incluye
las palancas 62 es de una sola pieza moldeada, prefe-
riblemente de polipropileno. Kl eje de rotacibén para
cada palanca 62 viene proporcionado por un delgado
tramo de charnela 65 de polipropileno entre la palan-
ca 62 y una de las paredes laterales 66, junto a la
extremidad abierta 70 de la cavidad 61. ILas palancas
62 van montadas en la relacién de opuestas entre si.

Cada balanca 62 incluye un miembro planc, cuyo extre

- 16 -
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mo distante 74 estid destinado a ser tomado o aplica-
do a mano. Del miembro plano sobresalen varios re-
saltos o protuberancias triangulares 75 hacia la ex~-
tremidad abierta 70 de la cavidad 6l. Cada resalto

75 tiene una superficie extrema en un plano comin,

de manera que las superficies éxtremas de cada palan
ca 62 definen una superficie de impulsibn 76 junto a
la extremidad abierta 70 de la cavidad 61, Las palan
cas son movibles desde una primera posicién, en la

que las superficies de impulsidén 76 estén separadas

a distancia de manera que la extremidad abierta 70

de la cavidad 61 queda libre, dejando que un elemen-
to conecbador sea introduéido parcialmente en ella,
hacia una segunda posicidén tal que la superficie de
impulsién 76 se aplique al extremo opuesto del ele-
mento conectador recibido en la cavidad, a lo largo de
unos bordes opuestos, y lo meté por completo dentro de
la cavidad 61, La distancia desde el eje de giro a la
superficie de impulsidn 76 de cada palanca es relativa
mente corta, comparada con la longitud de la palanca
desde el eje de giro hasta su extremo distante 74, de
manera que la palanca 62 proporciona un brazo de palan
ca adecuado para facilitar la introduccién a presidn
del conectador en la cavidad 61. Las partes centrales

de las palancas 62 opuestas estin descargadas de mane-

-17 -
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ra que el usuario tienda a apretar u oprimir lés pa~
lancas 62 a lo largo de cuatro tramos de una longitud
méxima de palanca, tendiendo con ello a distribuir
més uniformemente la fuerza aplicada, a todo lo lar-
go de un conectador, para meterlo en la cavidad 61
sin que se doble. '

La fig. 7 ilustra una tercera forma de
realizacidén de un conjunto de envolvente para poner en
préctica el método de la présente invencién, conjunto
designado en general con €1 ntmero 80. E1~conjunto de
envolvente 80 es similar al conjunto de envolvente 60
ilustrado en las figuras 5 ¥ 6, por el hecho de que
incluye un par de palancas 81 para ayudar a meter un
conectador por presibén én una cavidad 83, hallindose
dichas palancas‘§1 destinadas a tomar contacto con el
conectador a lo largé de sus bordes de mayor longitud.
Ahora bien, una primera parte 84 del conjunto de envol
vente-ao, que define la cavidad 8%, es separable de
una segunda parte 85 éﬂe ineluye las palancas 81 y unos
medios de pared para situar en posicidén y soportar la
primera parte 84 del conjunto. Una vez montadas o en-
sambladas las partes primera y segunda, 84 y 85, se pue
den accionar a mano las palancas 81 para meter en la ca
vidad 83, de extremo y por presién, un elemento conec-
tador, que tiene unos pasajes internos en comunicacién

entre sus extremos, después de haber sido llenada par-

- 18 -
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cialmente la cavidad 83 con un material encapsulante
viscoso., Asi, tras la encapsulacién de un conecta-
dor, la primera parte 84 puede ser dejada en torno
al conectador y la segunda parte 85 eliminada para
volver a usarla como herramienta con el fin de reci=-
bir nuevas primeras partes o porciones y encgpsular
otros conectadores.

La primera parte 84 del conjunto de
envolvente 80 incluye unas paredes laterales 86, pare
des extremas 87 y pared inferior o de fondo 88 rectan
gularmente dispuestas, cuyas superficies interiores
definen la cavidad 83 que tiene una extremidad abier-
ta 90 libre y de forma rectangular alargada. ILas su-
pérficies interiores de las paredes laterales y extpg
mas, 86 y 87, se adaptan en su forma a las paredes la
terales del conéctador al cual ésté destinado el dis-
positive, con el fin de impedir efectivamente el movi
miento del material gncapsulante por entre.ellas y
obligarlo a recorrer los pasajes internos de un coneg
tador, al ser éste presionado para meterlo en la cavi-
dad 83.

La segunda parte 85 del conjunto de éne
volvente es de una sola pieza moldeada de un material
polimérico, preferiblemente de polipropileno. La se-

gunda parte 85 incluye unas paredes lateralesl92, pa-

-19 -



10

15

20

25

22-12=74

redes extremas 93 y pared de fondo 94, rectangularmen
te dispuestas, que definen una abertura destinada a
recibif de manera desmontable la primera parte 84;

e incluye asimismo las palancas 81 que van conectadas
a rotacién y opuestas entre si a lo largo de los bor-
des de las paredes laterales 92 por medio de un delgado
tramo de charnela 96 entre cada palanca 81 y la pared
lateral 92 a la cual va conectada. Cada palanca 81
incluye un miembro plano cuyo extremo distante 97 es-
t4 destinado a ser tomado o aplicado a mano, y una plu
ralidad de resaltos triangulares 98 repartidos gque so-
bresa}en del miembro plano hacia la abertura y tienen
unas superficies extremas en un plano comin, definiendo
una superficie de impulsién 99, Las palancas 81 son
movibles desde una primera posicién en la que las su-
perficies de impulsidén 99 estén separadas a distancia
(para permitiv la introduceidén de la primera parte 84
del c&njunto en la abertura definida por las paredes
92, 93 y 94 y la introduccibén parcial de un elemento
conectador en la cavidad 83 de la primera parte 84),
hacia una segunda posicidén de manera que las superfi~
cies de impulsién 99 de las palancas 81 puedan aplicar
se al extremo expuesto del conectador recibido en la
cavidad 83, a lo largo de los bordes expuestos, y lo

meta por completo dentro de la cavidad 83,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re=-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1la,~ Perfecclonamientos introducidos en un con
junto de envolvente de alojamiento para encapsular, en un
material encapsulante dieléctrico, viscoso y que impide o
cohibe el paso de agua, las conexiones enire una plurslidad
de hilos en un elemento conectador eléctrico que tiene unas
paredes laterales erguidas, las cuales paredes se extienden
entre unos extremos primero y segundo opuestos, y unos pasa-
jes internos que atraviesan el conectador estableciendo comu
nicacién entre dichos extremos opuestos, pasajes en los cua-
les se efectian dichas conexiones con los hilos que se extien
den recorriendo los pasajes y sobresaliendo por ei primer
extremo del conectador, estando dicho conjunto caracterizado
por el hecho de comprender unas paredes que definen una ca-
vidad con una extremidad abierta sin limitacién ni obstruc-
cién y que se adapta en su forma a lasg paredes laterales de
dicho elemento cénectador, y un par de palancas montadas a
rotacifn en la extremidad abierta de la cavidad y en la re-
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lacién de opuestas entre si{ teniendo cada palanca un extremo
destinado a ser tomado o aplicado a mano y una superficie de
impulsién junto a la extremidad abierta de la cavidad, y pu-
diendo hacerse girar a mano cada palanca desde una primera po
gicién normal, en la cual la extremidad abierta de la cavidad
estd libre y sin obstruccidn, permitiendo la introduccidén par
cial de dicho conectador en ella con el segundo extremo de és
te en contacto con clerta cantidad del citado material encap-
sulante previamente colocado en la cavidad, hacia una segun-
da posicidn en la cual se aplica la superficie de impulsién
al primer extremo de dicho conectador recibido en la cavidad,
y se mete el conectador por completo dentro de la cavidad, y
el material encapsulante en y a través de los pasajes, en vir
tud de la accién de &mbolo del conectador,

22,- Perfeccionamientos segiin la reivindicacidén 12,
caracterizados por el hecho de que dichas paredes del cohjunto
de envolvente y dichas palancas constituyen una sola pieza mol
deada de polipropileno, yendo las palancas montadas a modo de
charnela en las paredes del conjunto de envolvente por medio
de un tramo de charnela relativamente delgado del polipropile
no.

38,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
12, caracterizados por el hecho de que dicha cavidad tiene una
extremidad abierta, de forma rectangular alargada, y dichas pa

lancas estén conectadas a lo largo de unos costados a lados
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opuestos de dicha extremidad abierta.

48,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
12, caracterizados por el hecho de que dicha cavidad tiene
una extremidad abierta, de forma rectangular alargada, y di-
chas palancas est4n conectadas a lo largo de unos extremos
opuestos de dicha extremidad abierta.

5&,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12,
caracterizados por el hecho de que cada una de dichas palan-
cas incluye uha primera parte montada con efecto de charnela
en dichas paredes del conjunto de envolvente, parte que lleva
dicha superficie de impulsién, y una segunda parte que define
el citado extremo destinado a ser tomado o aplicado a mano,
yendo la segunda parte montada a rotacién en dicha primera pax
te y estando dotada de unos salientes destinados a aplicarse
a dicha primera parte y moverla, con dicha segunda parte, al
producirse el movimiento manual de las citadas palancas hacia
la segunda posicidn de las mismas; y en donde dicho conjunto
de envolvente incluye un fiador para reltener dicha primera par
te en su segunda posiciln.

62,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
52, caracterizados por el hecho de que dichas paredes del con
junto de envolvente y las citadas palancas constituyen una so
la pieze moldeada de poliproplleno, yendo dichas primeras par-
tes montadas con efecto de charnela en las citadas paredes del
conjunto de envolvente y estando dichas segundas partes monta-
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das a rotacién en dichas primeras partes por medio de unos
tramos de charnela relativamente delgados del polipropile-
no; y dichos tremos de charnela, entre las citadas partes
primera y segunda, permiten aseccionar o rasgar dichas segun
5 da parte separéndola de la citada primera parte al quedar
retenida dichas primera parte en su segunda posicidn,
T2,~ PERFPECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN CONJUN
T0 DE ENVOLVENTE DE ALOJAMIENTO PARA ENCAPSULAR CONEXIONES
ENTRE UNA PLURALIDAD DE HILOS EN UN CONECTADOR ELECTRICO.,
10 Tal y como se ha descrito en 1la Hemorig que an-
tecede, representado en los dibujodt que ge acompafian y con
los fines que se han especificado.
Esta lemoria consta de Venticuatye hojas eseri-
tas a miquina por una sola cara.
15 Madrid,ﬂ]”wL?g75
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