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Como es sabido, en la fabricacién de cajas a par-
tir de tablillas de madera, tales como las utilizadas para
la expedicidén de productos hortofruticolas, se utiliza mé=
quinas especiales, automiticas y de gran produccién, en las
que dichas tablillas son alimentadas en las posiciones rela
tivas adecuadas y unidas entre si mediante grapas que son
formadas irnmediatamente antes del clavado por corte de un'
trozo de alambre de acero y su ulterior plegado en forma de
U rectangular. ' : |

Para ello se utiliza unos cabezales engrapadores
que comprenden, para cada grapa, una sufridera para €l ple-
gado del trozo de alambre que le es alimentado a través de
un orificio de una. contracuchilla de corte, un punzén Plega
dor que coopera con la cuchilla para el corte del trozo de
alambre y con la sufridera para formar la grapa alrededor
de esta {ltima, y para retener dicha grapa hasta el momento
del cla%ado, y un punzdn clavador que es accionado para el
clavado después que el plegador ha llegado al punto donde
la grapa formada ha de ser empotrada.

Como es natural, los elementos descritos han de
ser montados en miembros estructurales provistos de los co-
rrespondientes dispositivos de f£ijacidn a partes fijas de
la miquina, y 1os punzones han de estar asociados con me-
dios de accionamiento correspondientes. Las dimensiones que
présentan corrientemente las grapas clavables de la natura-
leza descrita y las magnitudes de los esfuerzos que entran
en juego para el corte del alambre y para el clavado de las

grapas, conducen a un dimensionado tal de sus brganos que.
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el conjunto del cabezal alcanza unas dimensiones tales que

impiden el montaje de varios cabezales juntos para el clava
do de varias grapas é la vez. Por este motivo, en el proyec
to de las miquinas de la clase indicada se prescinde expre-
samente de esta posibilidad, y para el clavado de series 1i
neales de grapas se recurre al clavado sucesivo de una sola
grapa, © un nimero limitado de ellas, en reiteradas operacio
nes de avance de la caja en formmacibén y clavado de las gra=
pas situadas. Se comprende que este proceso de fabricacibén

aumenta de Forma apreciable el tiempo necesario para la con
feccibn de una caja y reduce de modo correspondiente la pro
duccién de la méquina.

La presente invencién tiende a eliminar este in-
conveniente conocido de las miquinas utilizadas actualmente
para la fabricacibédn de cajas de embalaje a partir de tabli-
llas de madera delgadas, para 1o cual perfecciona los cabe-
zales clavadores utilizados en las mismds, en el sentido de
hacer posible la supresién de todos los brganos de montaje
y guiado a modo de caja, de forma que se reduce a una frac-
cibén las dimensiones de seccidén transversal del cabezal cla
vador y pemite acercar los diversos cabezales de una se-
rie en un grado suficiente para pricticamente todas las ne-
cesidades de fabricacidn, haciendo posible al mismo tiempo
uga simplificacibén considerable de las operaciones de mante
nimiento de los diversos drganos del cabezal. Por otra par-
te hacen posible simplificar la construccibén de los brganos
de la mdquina destinados al montaje y al accionamiento de

los cabezales, con la correspondiente reduccidn del coste
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de la misma.

Para ello, de acuerdo con la presente invencién,
cada uno de 1os punzones plegadores es formado por una piew
za que presenta una canal longitudinal en una de sus caras
y ajustable sobre la sufridera, uno de cuyos extremos forma
la cuchilla de corte del alambre y los bordes de plegado
del mismo, en tanto que el opuesto se halla libremente en-
ganchado en un saliente de un Organo de accionamiento en la
direccidn del clavado, estando esta pieza guiada longitudi-
nalmente sobre el extremo de trabajo de un punzdn clavador
que sobresale del segundo extremo del plegador y se halla
articulado a 6tro 6rgano de accionamiento, desplazable en
la misma direccidn, de manera que es oscilante en un plano ‘
perpendicular al de una grapa formada, esta solicitado elag
ticamente hacia la posicidén de funcionamiento y es separa-
ble lateralmente de la misma para el desacoplo del punzédn
plegador y la posterior retirada del mismo, axialmente, del
punzédn clavador.

De acuerdo con otra caracteristica de la inven-
cidn, la sufridera es fija y su extremo superior tiene una
rampa leva con la qﬁe se acopla un bisel complementario del
punzén clavador, de manera que este Gltimo se desplaza late
ralmente el punzbén plegador, separando la grapa formada de
la sufridera antes del clavado. Por otra parte, dicha sufri
dera y los drganos de accionamiento de 1os punzones estan
formados por piezas que van fijadas respectivamente a una
barra estructural fija de la miquina y a sendas barras.de

accionamiento que se extienden transversalmente al cabezal
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y estén conectadas con medios para su desplazamiento parale
lamente a si mismas, de manera que varios cabezales pueden
ser montados irmediatamente adyacentes sobre el conjunto de
las barras. Otra caracteristica ventajosa de la invencién
reside en el hecho de que las citadas piezas de montaje pue
den estar montadas a modo de crucetas, en cuyos extremos sa
lientes por ambos lados de las barras se montan los drganos
correspondientes de un par de cabezales. Por otra parte, ;as
sufrideras pueden ser montadas en bateria sobre la corres-
pondiente barra estructural y los dispositivos de montaje
pueden ser formados en posicién oblicua respecto de las cru
cetas respectivas, de manera que varios cabezales O pares
de ellos pueden ser montados en bateria y en immediata pro-
ximidad sobre el mismo juego de barras.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plos no limitativos del alcance de la presente invencibén y
en representaciones esquemiticas, unas formas preferidas de
llevarla a la practica.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en
seccidn transversal alzada de un cabezal engrapador doble,
provisto de los perfeccionamientos de la invencibén; la fi-
gura 2 es una vista lateral alzada del cabezal de la figu-
ra anterior; la figura 3 es una seccidén transversal en
planta, de una de las unidades del cabezal de las figuras
anteriores; las figuras 4 y 5 son sendos detalles tomados
de la figura ﬁrimera Yy que representan una de las unidades
del cabezal en dos posiciones de funcionamiento respecti—

vas, y la figura 6 es una vista en planta superior que mues




10

15

20 .

25

tra tres cabezales dobles de acuerdo con la invencién, mon-
tados sobre una misma barra soporte,

La referencia ~1-~ indica una barra que forma par-
te de la estructura fija de la mlquina y se halla dispuesta
en posicidn adyacente a la zona donde tiene lugar el clava-
do de las grapas, m&s o menos segin la direccidén de las fle
chas. En las figuras 1, 2, 4 y 5 se ha supuesto que la posi
cién normal de los cabezales es vertical, pero es evidente
que en la maquina pueden adoptar la posicibén correspondien-
te a la direccibén de clavado que se presente en cada caso.

Sobre el canto superior de la barra =1= se encuen
tra ajustada cabalgando, y fijada mediante un tornillo -2-,
una pieza en forma de U -3-, cada una de cuyas ramas tiene
su extremo libre ensanchado hacia fuera y en plano de la U,
formando sendas cabezas sufridera -4-, substancialmente rec
tangulares en planta, con su cara superior en forma de pen-
diente ~5= descendente hacia fuera y cuya cara extrema prew
senta una ranura transversal -6-, de ancho correspondiente

al grueso del alambre que se ha de utilizar para la forma-

cibén de las grapas. La doble sufridera descrita forma parte

por tanto, de un par de unidades de cabezal que son simétri °

cas respecto del eje longitudinal zZ-Z de la figura 1, y en
ciertas partes de la descripciép que sigue se hari referen-
cia a una sola de dichas partes con miras a la sencilledz.
En la cara frontal de cada una de las sufrideras
se halla dispuesto un punzén clavador indicado con la refe-
rencia general -7-, el cual se extiende hacia arriba y se

halla articulado mediante un pasador -8~, de eje paralelo a
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la barra =1=-, al extremo de una cruceta de accionamiento =9
fijada de manera similar a la pieza en U =3-, mediante un
tornillo -10-, a una barra =11= paralela a la anterior y si
tuada en el mismo plano vertical que la misma, que en este
caso es susceptible de desplazamiento vertical como se indi
ca mediante flechas, a cargo de dispositivos de accionamien
to convencionales que forman parte de los mecanismos de la
miquina.- Un resorte laminar -12-, f£ijado medimte un tornmillo
~13%~ al extremo correspondiente de la cruceta, solicita el
punzbédn de manera que tiende a aplicarse contra la sufridera
y su extremo de trabajo tiene un bisel interno ~14-, come

plementario de la rampa -‘5- de la misma, de manera que en

el funcionamiento ambos cooperan a modo de dispositivo de

leva para pasar de la posicidén de la figura 1 a la represen
tada en la figura 5, de manera que se separa de la pieza
-4~ para dejar entrada libre al alambre que ha de formar la
grapa siguiente. '

Sobre el punzédn clavador ~7« ajusta exteriormente
la canal de forma complementaria -15-, formada en una de las
caras de un punzédn plegador =16= que se halla guiado longi-
tudinalmente sobre el anterior mediante una combinacién de
ranuras -17=, formadas en los flancos de la canal, v ner-
vios complementarios =18-, que sobresalen de 1o0s cantos la=-
terales del punzdn clavador. Este punzdn plegador -16~ se
extiende hasta aproximadamente la mitdd de la altura del
punzén clavador -7- y tiene, cerca de su extremo superior,
dos muescas laterales «19~ que se acoplan con unos dientes

complementarios =20, sobresalientes de los extremos de una

=




oy O

10

15

20

25

cryceta -21-, a su vez fijada mediante un tornillo -22- a o .
tra barra de accionamiento -23-, para la cual son validas
las mismas indicaciones hechas antes respecto de la barra
],

El extremo inferior tiene un saliente lateral -2@
que forma la cuchilla de corte para el alambre -25- destina
do a formar las grapas de clavado y que es alimentado a tra
vés del orificio de guia -26-, formmado en una contracuchilla
fija =27« que se halla montada en un soporte -28-, saliente
de la propia barra =3-. El alambre puede proceder de cuale
quier dispositivo alimentador convencional que swninistra
cada vez la longitud -1- necesaria para la formacibn de 1as
grapas.

Se aprecia que el mecanismo descrito carece em ab
soluto de una caja que encierre los diversos elementos, y
que estos Gltimos van montados directamente en sus drganos
de accionamiento o en barras estructurales de la miquina,
simplificando considerablemente la construccibén y haciendo
mucho mis ficil el mantenimiento.

El funcionamiento del mecanismo descrito es simi
lar al de los cabezdks clavadores conocidos y se desprende
claramente de las figuras.

Es de notar, no obstante, que después del corte

del alambre =25~ por la cooperacidn de la cuchilla =24~ y

‘la contracuchilla -27-, y-el plegado del trozo -1- resultan

te en forma de la grapa indicada con la referencia ~29=- en
las figuras 4 y 5, dicha grapa queda con sus dos ramas alo-

jadas en las rvamuras -17-, previstas en los flancos de la

ge—
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canal -15- del punzdn plegador y que al mismo tiempo sirven
para el guiado de este Gltimo respecto del punzdn plegador. V
Debido a su elasticidad remanente, la grapa queda sujetada
a friccidn entre dichas ranuras y en la etapa siguiente del
proceso dé Puncionamiento, cuando el punzbdn clavador =-7-
descien&e y su bisel =14~ incide contra la rampa =5~ de la
sufridera =4, el conjunto de los dos punzones oscila para
pasar a la posicibén de la figura 5, venciendo hacia fuera
la fuerza del resorte -12- y con toda libertad a causa del
acoplamiento encajado lateralmente, formado por los dientes
~20-~ y las muescas =19-.

Esta faceta distintiva del mecanismo engrapador
perfecciona&o de acuerdo con la invencibén presenta la venta
ja de que, por una parte, evita la necesidad de hacer movi-
ble la sufridera =4~ y de prever los correspondientes dispo
sitivos mecénicos para su desplazamiento en los momentos o=
portunos. Por otra parte, separando manualmente hacia fuera
el conjunto de los dos punzones, es posible desenganchar ‘
las muescas ~19~ de los dientes ~20~, con lo cual el punzbdn
plegador -16~ puede ser desmontado por simple deslizamiento
hacia abajo del punzén clavador =7-, La operacibén inversa
para el montaje es perfectamente deducible.

A partir de una posicién més o menos como la repre
sentada en la figura 5, los dos punzonws son accionados en
la forma usual para conducir la grapa a la posiciédn de cla-
vado y para su hincado en la madera de las tablillas, des-
pués de lo cual el conjunto vuelve a la posicién de partida

de las figuras 1 y 2.
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El empleo de sufrideras -4- f£ijas hace posible un
montaje muy compacto de varios cabezales clavadores juntos.
Un ejemplo de ello se representa en la vista en planta de la
figura 6, donde se aprecia tres piezas -3a=, -3b- y ~3c~ mon
tadas practicamente juntas sobre una misma barra soporte =1
provistas cada una de ellas de dos sufrideras extremas -4a—-
montadas en bateria, cuyas caras frontales se hallan orien-
tadas oblicuamente, a unos 45 grados, en una misma direccidn
con lo que resulta posible montar en dos baterias seis cabe
zales, indicados con la referencia general -30-. En este ca
so las contr;cuchillas correspondientes =27a-~ van mohtadas
en una barra'soporte auxiliar =31~ para cada una de las ba-
terfas de cabezales. Es obvio que se puede variar en la for
ma deseada tanto el nfimero como la inclinacién de dichos ca
bezales. Es evidente, no obstante, que se podria invertir
las posiciones relativas de lag partes fijas y las movibles
previendo que los extremos -4~ de las piezas -3~ sean des-
plazables elésticamente hacia dentro y haciendo fijos a sus
drganos de accionamiento los punzones plegadores y clavado-
res. ‘

Seran independientes del objeto de la presente in
vencibn los detalles accesorios y demés caracteristicas
constructivas no esenciales, utilizados para la puesta en

practica de la misma, por quedar todo ello comprendido den-

"tro del alcance de las siguientes reivindicaciones.

T
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en los cabezales engrapa—
dores de maquinas para la fabricacidn de cajas de tablillas
de madera, del tipo de los que comprenden una sufridera pa-
ra el plegado de un trozo de alambre alimentado a través de
una guia de una contracuchilla de corte, un punzbn plegador
que coopera con la contracuchilla para el corte del alambre
y con la sufridera para formar la grapa alrededor de esta
fltima, y un punzdn clavador que es accionado para el clava
do después que el plegador ha llegado al punto donde la gra
pa ha de ser hincada, caracterizados esencialmente por ei
hecho de formar cada uno de los punzones plegadores por una
pleza que presenta una canal longitudinal en una de sus ca=-
ras y ajustable sobre la sufridera, uno de cuyos extremos
Porma la cuchilla de corte del alambre y los bordes de ple-
gado del mismo, en tanto que el opuesto se halla libremente
enganchado en un saliente de un érgano de accionamiento en
la direccién del clavado, estando esta pieza guiada longitu
dinalmente sobre el extremo de trabajo de un punzén clava-
dor que sobresale del segundo extremo del plegador y se ha-
1la articulado a otro drganc de accionamiento desplazable
en la misma direccidn, de manera que es oscilante en un pla
no perpendicular al de una grapa formada, estd solicitado e
listicamente hacia la posicién de funcionamiento y es sepa-
rable lateralmente de la misma para el desacoplo del punzdn

plegador y la ulterior retirada del mismo, longitudinalmen=

te, del punzédn clavador.
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2. Perfeccionamientos en los cabezales engrapa-
dores de maquinas para la fabricacién de cajas de tablillas
de madera, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho dé que la sufridera es fija
y su extremo superior tiene una rampa leva con la que se a—

copla un bisel complementario del punzdn clavador, para el

" -desplazamiento lateral del punzdn plegador y la separacidn

de la grapa formada de la sufridera, antes del clavado.

3.  Perfeccionamientos en los cabezales engrapa—
dores de maquinas para la fabricacidn de cajas de tablillas
de madera, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, carac
terizados eséncialmente por el hecho de que la sufridera y
los 6rganos de accionamiento de los punzones estan formados
por piezas que van fijadas respectivamente a una barra es-
tructural fijade la méquina y a sendas barras de acciona=
miento que se extienden transversalmente al cabezal y estan.
conectadas con medios para su desplazamiento paralelamente
a si mismas. |

4. Perfeccionamientos en los cabezales engrapa
dores de miquinas para la fabricacién de cajas de tablillas
de madera, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, Caw
racterizados esencialmente por el hecho de que las piezas
de montaje estén desarrolladas a modo de crucetas, en cuyos

extremos salientes por ambos lados de las barras se montan

‘1os érganos correspondientes de un par de cabezales.

5. Perfeccionamientos en los cabezales engrapa~
dores de miquinas para la fabricacién de cajas de tablillas

de madera, de acuerdo con’las reivindicaciones 1 a 4, carac
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terizados esencialmente por elhecho de que los dispositivos
de montaje estin desarrollados de manera que presentan sus
caras frontales en posiciones oblicuas, y las sufrideras se
hallan montadas en bateria con inclinacidn correspondiente,
sobre sus barras estructurales, a los fines del montaje de
varios cabezales o.pares de ellos en inmediata proximidad gg
bre el mismo juego de barras.

6. Perfeccionamientos en los cabezales engrapa—
dores de miquiaas para la fabricacidén de cajas de tablillas
de madera.

La presente memoria descriptiva consta de trece ho
Jjas foliadas escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 1 de julio de 1976
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